ALLEGATO 1

SCHEDA RIEPILOGATIVA IMPIANTI RIFIUTI
biTTA RAVITEX SR.L
| OCALIZZAZIONE IMPIANTO [ZONA INDUSTRIALE P.I.P. 25
DESTINAZIONE URBANISTICA INDUSTRIALE
PARTICELLE IMPEGNATE FocLioN. [PARTICELLE [FoGLION. | | [PARTICELLE | [FocLio N. [PARTICELLE
21ss2suB2 | | |
VINCOLI
TIPO DI VINCOLO MQ INTERESSATI | N.B.. ANCHE SE PARZIALMENTE INTERESSATI
FUPERFICIE TOTALE LOTTO IMPIANTO (MQ) 5.452
L APACITA TEORICA IPOTETICA 1.363,00
SUPERFICIE SCOPERTA IMPIANTO(MQ) 3.375
BUPERFICIE COPERTA IMPIANTO (MQ) capannone 1.942 CAPACITA' PRODUTTIVA SI DEVE INTENDERE LA CAPACITA' RELAZIONABILE AL MASSIMO INQUINAMENTO POTENZIALE DELL'IMPIANTOS
L UPERFICIE AREA DI STOCCAGGIO (MQ) INTERNA 7 (circolare 13 Luglio 2004 MATT) ; RIF. D.R.G.C. 81/2015
UPERFICIE AREA DI STOCCAGGIO (MQ) ESTERNA 250 Metri cubl
Teorici
[rotale Area STOCCAGGIO (MQ) 667 166,75
UPERFICIE AREA DEI PRODOTTI FINITI INTERNA (MQ) 438
SUPERFICIE AREA DEI PRODOTTI FINITI ESTERNA (MQ) 0
Fotale Area Prodotti Finiti / RECUPERATA (MQ) 438 ‘
QUANTITA' GIORNALIERA RICHIESTA IN STOCCAGGIO Vedii itativi totali di rifiuti non i e pericolosi
OPERAZIONE DT
P/NP QUANTITA' |OPERAZIONE DI| OPERAZIONE DI RECUPERO Messa in riserva OPERAZIONE DI 'OPERAZIONE DI
CER DESCRIZIONE (Ton/giorno) | RECUPERO (R3)| RECUPERO (R4) (R12) (R13) SMALTIMENTO (D...) | SMALTIMENTO (D13) (D15)
040108 Cuoio conciato (scarti,cascamiritagli,polveri di cromo NP 1 1 1
040109 Rifiuti delle operazioni di confezionamento e finitura NP 1 1 1
040209 Rifiuti da materiali compositi NP 1 1 1
040215 Rifiuti da operazioni di finitura, diversi da 040215* NP 1 1 1
040221 Rifiuti da fibre tessili grezze NP 1 1 1
040222 Rifiuti da fibre tessili lavorate NP 1 1 1
150109 Imballagi in materia tessile NP 2 2 2
191208 Prodotti tessili NP 19 19 19
200110 abbigliamento NP 135,5 135,5 135,5
200111 Prodotti tessili NP 8 8 8
200307 Rifiuti ingombranti NP 79 79 79
070213 Rifiuti plastici NP 1 1 1
150101 Imballaggi in carta e cartone NP 5 5 5
150102 Imballagi in plastica NP 5 5 5
150103 Imballagg in legno NP s s B
150105 Imballaggi in materiali compositi NP 1 1 1
150106 Imballaggi in materiali misti NP 25 25 25
170201 Legno NP 2 2 2
170203 Plastica NP 1 1 1
191201 Carta e cartone NP 1 1 1
191204 Plastica e gomma NP 1 1 1
191207 Legno diverso da 191206* NP 2 2 2
191212 Altri rifiuti....diversi da 191211* NP 29 29 29
200101 Carta e cartone NP 10 10 10
200138 Legno NP 15 15 15
200139 Plastica NP 5 5 5
101112 Rifiuti di vetro diversi da quelli di cui alla voce 101111* NP 1 1
150107 Imballaggi in vetro NP 15 15
160120 Vetro NP 1 1
170202 Vetro NP 1 1
191205 Vetro NP 1 1
200102 Vetro NP 23,5 235
NP
NP 0,00 0,000 0,00) 0,00
[TOTALE NON PERICOLOS! A RECUPERO 400,000] 249,500} 0,000 108,000 400,000
Joss NP 0,000 0,000) 0,000) 0,00
Joss NP 0,000 0,00 0,000 0,00
JFOTALE NON PERICOLOSI A SMALTIMENTO NP 0,000] 0,000] 0,000] 0,00(
JlOTALE RIFIUTI NON PERICOLOSI A RECUPERO/SMALTIMENTO 400,000] R12 R13 D13 D15
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P
P 0,000 0,00 0,00) 0,00
FOTALE PERICOLOSI A RECUPERO 0,000] 0,000] 0,000] 0,000} 0,000]
| 3 0,000 0,000 0,000 0,001
I P 0,000 0,000 0,000 0,000
[FTOTALE PERICOLOSI A SMALTIMENTO P 0,000] 0,000] 0,000] 0,00
FOTALE RIFIUTI_PERICOLOSI A RECUPERO/SMALTIMENTO 0,000 |
JFOTALE RIFIUTI NON PERICOLOSI E PERICOLOSI 400,000
[DUANTITA' GIORNALIERA TRATTATA (ISPRA - Potenza Giornaliera) (ton/giorno) 107,000 [Moltiplicare |a potenzialita in uscita dell'ultimo stadio del processo(35 T) per le ore lavorate (8)
FAPACITA" SPECIFICA: (Nastro trasportatore ) Ton/h sT/h POTENZIALITA' IN USCITA DELL'ULTIMO STADIO DEL PROCESSO  Indicare capacita singola delle atirezzature (es. presso-cesoie, mulii,
trituratori, ecc) e totale delle macchine inserite nel ciclo Indicare capacita singola delle attrezzature (es. pressocesoie, mulini, trituratori, ecc) e totale
[CAPACITA' SPECIFICA:(n® 2 Presse capacita 14T/h) Ton/h 28T/h 128,000 delle macchine inserite nel ciclo
UMERO DI ORE DI LAVORO (GIORNALIERE) 8 | | | | | |
b5 10RNI LAVORATI ( per anno ) 300 | | | | | |
FAPACITA PRODUTTIVA DELLIMPIANTO - TOTALE ANNUALE TRATTATA - (ISPRA - POTENZA TOTALE
MPIANTO (ton/a) 67.200,000 |Moltiplicare la potenzialita in uscita dell'ultimo stadio del processo(2 presse) per le ore lavorate e per i giorni lavorati

FOTALE ANNUALE RECUPERATA
———————

fonte: http

32,100,000 [Mottiplicare le potenzialits accegnate in Conferenza deicervizi T/giorno (107) per il numero dei giorni lavorati (300
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