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REGIONE CAMPANIA
Giunta Regionale della Campania
Dipartimento della Salute e delle Risorse Naturali
Direzione Generale per I'’Ambiente e I'Ecosistema
Unita Operativa Dirigenziale
Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti
CASERTA

ALLEGATO 1

Documento descrittivo e proposta di documento
prescrittivo con applicazioni BAT

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione socialeECO-BAT S.p.A.

S.S. dei Giovi, 5

Sede legale 20037 - Paderno Dugnano (Ml)

Sede operati\ Via Casapuzzano
Zona Industriale - 81025 Marcianise (CE)

Tipo d’'impianto Esistente ai sensi del D.Lgs. 59200

2.5b - Fusione e lega di metalli non ferrosi, comprgsibdotti di
recupero (affinazione, formatura in fonderia), cora capacita di
fusione superiore a 4 tonnellate al giorno peridnbo e il
cadmio o a 20 tonnellate al giorno per tutti gifiahetalli.

Codice e attivit 5.1 - Impianti per I'eliminazione o il recupero diiufi pericolosi,

IPPC della lista di cui all'art. 1, paragrafo 4, deligettiva 91/689/CEE

quali definiti negli allegati Il A e 1l B (operaziw R1,R5,R6,R8 e
R9) della direttiva 75/442/CEE e nella direttival43D/CEE del
Consiglio, del 16 giugno 1975, concernente I'elemione degli
oli usati, con capacita di oltre 10 tonnellateiakgo.
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IDENTIFICATIVO DEL COMPLESSO IPPC

Ragione sociale ECO-BAT S.p.A.

Anno di fondazione 1970

Sede legale S.S. dei Giovi, 5 -20037 - Paderno BuogrtMI)
Sede operativa Via Casapuzzano, Z. I. - 81025 Maise (CE)
Settore di attivita Fonderia di seconda fusionept@inbo

Codice attivita ATECO 24.43

Codice attivita (Istat 1991) 2743

Codice e attivita IPPC éib

Codice NOSE-P attivita IPPC105.14
Codice NACE attivita IPPC 38
Codificazione Industr
Insalubre

Dati occupazionali 57
8-17 (impiegati); turni 6-14, 14-22, 22-6 (settore
produzione)

Giorni/settimana 5/7 o 7/7 (a seconda dell’andamdet mercato)
Giorni/anno 300

Tipico orario di lavoro
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QUADRO AMMINISTRATIVO-TERRITORIALE

Al INQUADRAMENTO DEL COMPLESSO E DEL SITO

A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

Lo stabilimento Eco-Bat S.p.A, specializzato ngifaduzione di piombo secondario da
operazioni di recupero di batterie esauste, é tival comune di Marcianise, in provincia
di Caserta.

Le attivita del complesso IPPC soggette ad Autadime Integrata Ambientale (AIA)
sono:

N. Codice Capacita
attivita Attivita IPPC produttiva di
IPPC .
IPPC esercizio

2.5b

Fusione e lega di metalli non ferrosi, compre
prodotti di recupero (affinazione, formatura
fonderia), con una capacita di fusione superiofe

tonnellate al giorno per il piombo e il cadmio @&

tonnellate al giorno per tutti gli altri metalli.

Si i
n

a 510 t/giorno *

51

Impianti per l'eliminazione o il recupero di rifiy
pericolosi, della lista di cui all'art. 1, paragrad,
della direttiva 91/689/CEE quali definiti ne
allegati Il A e 1l B (operazioni R1, R 5, R 6, Re®R
9) della direttiva 75/442/CEE e nella dirett
75/439/CEE del Consiglio, del 16 giugno 19

Codice

relativo alle attivitg
13 e D15 dei
decadent
alle attivita per u

iR13
rifiuti

pfialle att
quantitativo

occaggio pari
\;g ag p

7%680 ton

IPP(Q

d

=)

concernente I'eliminazione degli oli usati, ¢on
capacita di oltre 10 tonnellate al giorno.

Tabella A.1 Attivita IPPC ai sensi del D.Lgs. 152/206

* Questo valore € la capacita fusoria di eserailgbreparto fonderia, in accordo con la definizi@igb dell’Allegato 1
al D.Lgs 59/2005

Lo stabilimento di Marcianise é sorto nel 1970 comdONOLLI & C. per la produzione
di piombo e leghe di piombo, con una capacita cesgia di 12.000 t/anno di metallo.
All'inizio degli anni '80 furono realizzati signifiativi ampliamenti e ristrutturazioni con
I'installazione di due forni da 4000 |, un nuovopi@nto di frantumazione ed una nuova
raffineria.

Con l'installazione di due forni da 8000 | e di dmgove caldaie in raffineria, nel corso
degli anni '90, la struttura dello stabilimentoesiconsolidata nell’attuale configurazione
senza subire sostanziali variazioni.

Sono state realizzate negli anni successivi mddifidelle linee produttive che hanno
riguardato:
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- impianti di filtrazione, stalli e depositi per teaali a base di piombo.

- recupero di materie plastiche (polipropilenejgtdene e PVC).

- impianto per la frantumazione batterie.

Nel 1981 lo stabilimento ha assunto la denominazdinTONOLLI GREZZI S.p.A. e, dal
1984, in seguito alla costituzione della Joint-\Y(eatSAMIM (Gruppo ENI) - TONOLLI,
I'attivita dello stabilimento e confluita nella SetA SAMETON S.p.A.

A partire da Giugno 1987, con l'uscita del partpewato, le attivita SAMETON sono
confluite totalmente nella NUOVA SAMIM S.p.A., pdenominata ENIRISORSE S.p.A.
Successivamente, a fronte della politica di prezgrione del Gruppo ENI, nel 1996 lo
stabilimento di Marcianise e stato ceduto al Gru@EXCO prendendo il nome di ECO-
BAT S.p.A.

I mercato italiano presenta i seguenti dati (oedidi grandezza) relativi al Piombo
metallico, leghe incluse:

- Produzione : 215.000 t
delle quali
- Pb primario :110.000 t
- Pb secondario: 105.000 t

- consumo italiano :279.000 t
Eco-Bat produce il 57 % del Pb secondario in Ital@opre il 22 % del consumo nazionale.

La situazione dimensionale attuale, con indicazialedle aree coperte e scoperte
dell'insediamento industrialéa seguito dell’attuazione delle misure programnpaiato
D.3) e descritta nella tabella seguente

Superficie totale Superficie coperta | Superficie scoperta | Superficie verde
[m?] e pavimentata [nf] | e pavimentata [nf] [m?]
175.093 18.534 82.657 73.902
Tabella A.2 Superfici coperte e scoperte dello Stdlmento

A.1.2 Inquadramento geografico-territoriale del sib

Lo stabilimento Eco-Bat S.p.A, specializzato ngdtaduzione e recupero di piombe,
ubicato alla via Casapuzzano, nel comune di Mamsann provincia di Caserta; piu
precisamente, l'insediamento € delimitato sul laiwest dalla strada Provinciale
Marcianise/Casapuzzano e sul lato sud, inveceg dathda Vicinale Colonne.

Le coordinate geografiche dello stabilimento sdrad:: 41.0149 Long.: 14.2769

Urbanisticamente, lI'area di insediamento dello iitabnto €& inquadrata nel PRG del
comune di Marcianise e dalla successiva variante.@M. del 16/01/1968 e D.P.C.M. del
28/07/1970) come zona omogenea D1 D2 D3 “Territacwstituito da agglomerati
industriali dell’Area di Sviluppo Industriale dirta di Lavoro o da agglomerati industriali
preesistenti” (Cfr. Stralcio del Piano Regolatoenérale — Allegato R).
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Sull’area non esistono vincoli idrogeologici (RE/12/1923 n. 3267), vincoli archeologici
e vincoli di carattere ambientale (L. 1497/39, 81/85).

L’azienda ha ricevuto richiesta da parte del Comsanato di Governo per 'lEmergenza
Rifiuti nella Regione Campania (nota del 24/09/20p8t. 22236/CD) di effettuare la
caratterizzazione dei suoli e delle acque, comeigire dal D.Lgvo n. 22/99, dal D.M.
471/99 e dalla Legge 426/98. Per il piano di cargdzazione si rimanda al paragrafo C.7

L'area di proprieta dello stabilimento si trova fualal centro abitato del Comune di
Marcianise e, quindi, in zona idonea all’esercédl’attivita.

Ai fini catastali, le aree in cui insiste I'insethanto sono censite presso il Nuovo Catasto
Terreni del Comune di Marcianise al Foglio 20, jgafta 5512 (aggiornato il 15/04/2014)
che comprende tutte le vecchie particelle (ex Bo@b Particelle 602, 621, 974, 975, e
Foglio 20 particelle 10, 11, 13, 15, 77, 114, 1227, 178, 212, 223, 273, 440, 446, 448,
523, 524, 525, 526, 527, 528, 610, 5001, 5002, 58037, 5008, 464, 465, 469, 470, 471,
472, 198, 467, 468, 5083, 5081, 5095, 5097, (dfegato Q e Scheda di base B).
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A.2

Lo stato autorizzativo attuale della ditta @ cafirdto:

STATO AUTORIZZATIVO E AUTORIZZAZIONI SOSTITUITEDALL'AIA

Numero Data Ente Norme di Not
Settore autorizzazione scadenza competente riferimento .g ee Sost.
interessato e data di considerazion da
emissione AlA
DPGR 6097 . .
Aria Indeterminata| ~Re9ione D.P.R. 203/88 Controlli si
Campania semestrali
25/05/1998
Prot. 8144 Provincia di Controlli
Scarico acque reflue 12/06/2007 Caserta D.Lgs. 152/99 trimestrali Sl
12/06/2003
b ; - Regione
Rifiuti (Autorizzazione ecreto n. Campania D.Lgs. 22 del
all’'esercizio) 31/12/2010 (Commissariato 5/2/1997 St
Prot. n. 573 CRegione el
. . — . ampania D.Lgs. 22 de
Miscelazione Rifiuti Indeterminata (Commissariato 5/2/1997 Sl
03/09/2001 di Governo)
Decreto 17 Redione Delibera Giunta
Impianto Rifiuti 31/12/2007 gione Regionale n. 628 Sl
Campania |~ 40'51/04/2005
30/01/2007
Sistema di gestione dellg Prot. . 2448 del\ll:'ilr;litséfrrlg
sicurezza (solo attivita a s . -
tischio di incidente Indeterminata Isgsétigrna;o DPR 334/99 NO
rilevante DPR 334/99) 12/05/2003 Campania
Pratica n. Conclusa istruttoria
in data 03/07/12 con
15571 Comaﬂdlo Prot. 5367.
. . . provinciale Effettuato verbale
Prevenzione incendi 07/10/2016 Vigili del fuoco D.P.R. 151/2011 sopralluogo in data NO
04/03/2016 di Caserta 18/03/2015
Rilasciato CPI n.
3435 del 04/03/2014
Licenze edilizie: n. 1102 del 29/05/1969; n. 314b1P/12/1973.
Concessioni edilizie: n. 4976 del 30/05/1979; n. 1i8816/01/1981; n. 483 del 28/06/1982;|n.
1047/86; n. 1661 del 11/08/1988; n. 2145 del 172090; n. 2258 del 07/12/1990; n. 2259/90] n.
Concessione edilizia | 2272/92; n. 2911/92; n. 4338/96. NO
Autorizzazioni edilizie: n 023502 di prot. del 26/1996; n. 5419/97; n. 5161/98; n. 14690/99
Richiesta di Concessione Edilizia in sanatoria perddan edilizio pratica n. 100 — prot. genegr.
N. 5489 del 18/03/1986.
iqi Prot. n. 1848 i i Controlli
Appromgmnamgnto Indeterminata Provincia di L. 650/79 quadrimestrali NO
acque pozzi Caserta ARPAC
06/1997
Tabella A.3 Stato autorizzativo dello StabilimentdeCO-BAT SPA
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Lo stabilimento € in possesso della Certificazi®stema di Garanzia Qualita ISO 9001
rilasciata da 1GQ di Milano (certificato n. 9404|r1994.

Nel 1999 ha ottenuto dallo stesso istituto ancheddificazione del suo Sistema di
gestione ambientale in conformita della norma 18001 (certificato n. A9903).

Nel 2009 ha ottenuto dallo stesso istituto la fieazione del suo Sistema per la gestione
della salute e sicurezza sul lavoro secondo BS GHB3001 certificato n. IGQ S2J02
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B QUADRO PRODUTTIVO-IMPIANTISTICO

B.1 PRODUZIONI

L’impianto ha un funzionamento a ciclo continuo (2de su 24) per la durata di
cinque/sette giorni a settimana a seconda delledizomi sia del mercato di
approvvigionamento che del mercato di vendita.

Le capacita produttive dello Stabilimento sonocatk nella tabella seguente:

Capacita produttiva dell'impianto
Stato o : :
Prodotto ) s AF Capacita effettiva di
fisico Capacita di progetto esercizio
[t/anno] [t/d] [t/anno] [t/d]

FEIGED P SIS g 115000 360 52800 240
di piombo
Pastello di piombo Solido 96000 300 30000 140
Solfato di sodio Solido 6400 20 4500 14
Polipropilene Solido 8000 25 4500 14
Camesiiiey Solido 5000 50 3000 50
metallurgico
Acido solforico tecnico| . .
(al 20%) Liquido 5760 16 5280 16

Tabella B.1 Capacita produttiva dell'impianto

Si precisa che i 320 giorni considerati per il ofdcdella capacita massima sono relativi a
guella massima teorica di progetto dell'impiant@ don confondersi con il numero
massimo di giorni lavorativi da noi indicato (30§)g

La capacita effettiva di esercizio e stata adegaliatuale organizzazione che prevede
una produzione giornaliera di 240 ton/gg di pionaro e in leghe per 220 giorni
lavorativi annui del solo impianto di colata (I'@gzzazione attuale prevede mediamente
due colate al giorno per 5 gg settimana) mentralgiliimpianti lavorano a ciclo continuo
799/ 7 gg.

La capacita di progetto relativa al prodotto “Acideolforico tecnico (al 20%)” e stata
ricavata sulla base della capacita massima di pmdne del concentratore di acido
solforico calcolata sui 360 giorni teorici di proge dell'impianto.

La capacita effettiva di esercizio relativamentepabdotto “Acido solforico tecnico (al
20%)” e stata ricavata considerando il numero massidi giorni lavorativi pari a 330.
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B.2 MATERIE PRIME

Quantita annua

Categoria (t) Pgncplp S't"?‘ Stgto
. (frasi di rischio) fisico
[valore medio]
Materie prime
Batterie esauste 60000 HP8 (Corrosivo) Solido
T (Tossico) R61-62-20/22-33
Residui a base piombo 25000 N (Pericoloso per 'ambiente) | Solido
R50/53
Piombo grezzo e .
Rottame di piombo 10000 Solido
Ausiliari (reagenti per fonderia e raffineria)
Carbone 2000 Solido
Carbonato di sodio 5000 Irritante R36 Solido
Ferro/ghysa o 5500 Solido
Scaglie di Laminazione
Vetro 1200 Solido
Zolfo in scaglie 80 Solido
Soda caustica 70 C Corrosivo Solido
Ossigeno 7000 Gas
Cloruro di ammonio 1 Nocivo R22 R26 Solido
Idrato di Calcio 100 C Corrosivo Solido
Segatura di legno 15 Solido
Terra refrattaria 51 Solido
Flocculante 1,12 Liquido
ldrato di Bario 60 gB4CorrOS|vo Nocivo R20/2pSolido
Acido cloridrico 12 C Corrosivo
Acido solforico tecnico 100 C Corrosivo
Ausiliari (alliganti per leghe di piombo)
Fosforo rosso 0,07 F Infiam. R11/16, R52/53 Solido
Leghe Ca/Al, Sh/Se e Selenig 20 F Infiam. R15 R17 Solido
Calcio metallico 10 F Infiam. R15 Solido
Antimonio metallico 20 Solido
Alluminio metallico 5 Solido
Arsenico metallico 15 T Tossico R23/25, R50/53 Solido
Tabella B.2 Materie prime
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B.3 RISORSE IDRICHE ED ENERGETICHE
B.3.1 Consumi idrici

Lo Stabilimento Eco-Bat di Marcianise preleva aca@@an. 2 pozzi; 'acqua prelevata
viene utilizzata per:

- Il processo produttivo, incluso antincendio: (64,000 ni/anno);

- Bagnatura strade e piazzali: (ca. 51.06@nmo).

Il consumo annuo & pari a circa 65.000 m

Dettagli:
- Prelievo giornaliero: max. 400°m
- Prelievo istantaneo: ca. 36/m

Le acque prelevate vengono misurate con contabtuwietrici Woltex.

Nell'ambito del progetto di bonifica delle acque fdlda approvato con D.D. n° 53 del
27/03/2015, si e provveduto alla realizzazione da Warriera idraulica costituita da
numero 7 pozzi installati lungo il confine sud deditabilimento per 'emungimento delle
acque di falda da avviare a successivo trattamaritopianto di nanofiltrazione (descritto
dettagliatamente al paragrafo B.4.5). A seguittadelessa in funzione del sistema di pozzi
e dell'impianto di nanofiltrazione si rileva unauzione delle acque prelevate dai pozzi 1 e
2 di cui al presente paragrafo, in quanto il petmemstituito dalle acque depurate in
uscita dallimpianto di nanofiltrazione viene riigzato in alternativa all’acqua di pozzo
emunta.

L'utilizzo dell’acqua per la bagnatura di stradpi@zzali ha lo scopo di abbattere le polveri
di piombo e ridurre le immissioni in Ambiente; sassivamente, le acque vengono
convogliate, mediante un sistema fognario, all'iampo di trattamento acque e scaricate in
fogna consortile.

Le acque per uso civile (servizi igienici e spadgiip vengono prelevate dalla Rete
dell’acquedotto del Comune di Marcianise.

Il consumo é stato negli ultimi anni progressivateesiminuito grazie all’esecuzione di
lavori di miglioramento della rete interna dellaBitimento che hanno portato alla quasi
totale eliminazione delle perdite e degli spredaiadrisorsa idrica.

Attualmente il consumo annuo di acqua potabiletssga intorno ai 5000 H#anno.

| dati sono riassunti nella tabella seguente:

Prelievo annuo
Fonte Acque industriali Usi civili Totale
Processo M | Bagnatura strade e piazzali m m°
Acquedotto - - 5.000 5.000
Pozzi 14.000 51.000 - 65.000

Tabella B.3 Consumi idrici
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B.3.2 Consumi energetici

I consumi specifici di energia per fase/attivitper unita di materia finita prodotta sono
riportati nella tabella che segue:

Faselattivita | Descrizione Energia | Energia Consumo| Consumo
: : Prodotto ; X
termica elettrica L termico | elettrico
principale " e
consumata| consumata della fase specifico | specifico
(MWh) (MWh) (kWhit) (kWhit)
Macinazione Pastello
delle batteriel Frantumazione solfato
tal quali e batterie 1 1.000 1 30
rimozione Polipropilene
delle plastiche
Trasformazione Pastello
Desolforazione de! solfat(_) di carbonato
del pastello piombo in . 2.500 2.500 . 74 74
carbonato di Solfato di
piombo sodio
Piombo
grezzo
Forni rotativi Fusione 23.000 400 676 12
Concentrato
metallurgico
N Raffinazione e .
sjz'tgaz'one € produzione di | 11.000 800 E:gmgg %‘gﬁz 324 24
leghe di piombo
: Polveri a base
Filtrazione Abbatt|m_ent0 1 700 piombo 1 21
polveri (fumi)
Ser\{|_2| di Aria compresse /l 2 000 /Il 59
stabilimento e servizi general
TOTALI 36.500 7.500

Tabella B.4 Consumi energetici
(NOTA: il consumo specifico e riferito alla prodarie 2011 di piombo e sue leghe, pari a 34.000 ton)

A seguito della messa in funzione del sistema ottidalla barriera idraulica di 7 pozzi e
dellimpianto di nanofiltrazione come da progettd labnifica delle acque di falda
approvato con D.D. n° 53 del 27/03/2015 si pregisanto segue:

Consumo (massimo) di energia elettrica annualeastinn 306 MWh (sistema

pozzi barriera e impianto nanofiltrazione).

La dislocazione dell'impianto di frantumazione daparto CX al capannone stoccaggio
batterie non comporta aumenti del consumo energelittilizzo di un nuovo carroponte
per il prelievo delle batterie frantumate determima maggiore consumo annuale di
energia elettrica che si stima intorno a 100 MWh.

L’installazione del nuovo impianto di concentrazordell’acido solforico residuo

determina un consumo di energia elettrica stimato @ 1000 MWh.

L’aumento dell’efficienza dell'impianto di filtraane, ottenuto mediante l'installazione di
due celle aggiuntive di filtrazione, si stima comtpan incremento del consumo elettrico
annuo di circa 100 MWh.
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B.4 CICLO PRODUTTIVO

Lo stabilimento effettua il trattamento di battealepiombo esauste e di altri residui/rifiuti
piombosi con conseguente produzione di piombo trexigburo, leghe di piombo ed altri
prodotti derivati, come gia indicati nella tabedlgounto B.1.
Il processo di lavorazione € quello tipico dellenderie del cosiddetto “piombo
secondario”.
L’alimentazione ha mediamente la seguente compmozi

v/ Batterie esauste 75-80%

v Rottami e residui piombosi 10-15%

v' Metalli primi per alligazione 5-10%

L'utilizzo di metalli primi e subordinato alla nessta di integrare i mix di carica
disponibili per le opportune correzioni di leganteigrazione di carica.
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| ROTTAMI

RICEVIMENTO E CLASSIFICAZIONE MATERIE

n

RECUPERO/ DISCARICA
(CER 16.06.06%) — y
ACIDO DILUTTO |#—| BATTERE |
4 s i R Sp—y—y—y—y~ —y—y—y—y- R ' L
:l CONCENTRATORE \ RIFIUTI
¥ v . PIOMBOSI
Acmo A4 . RECUPERO/
CONCENTRATO DISTILLATO B | FRANTUMAZIONE E DESOLFORAZIONE SMALTIMENTO
1
1
l l l ! FANGHI
VENDITA 4 =~ ---M mWERTIZZAZIONE [ ™| (CER19.02.05%)
l PLASTICHE ‘ | VENDITA }-o— PASTELLO GRIGLIE ACQUE f--4---»
‘ SOLFATO ACIDULATE
! ACQUE DIFALDA
concmato
2 r A 4 ACQUE DI G
POLIPROPILENE MIX SOLFATO PASTELLO LAVAGGIO TRATTAMENTO ACQUE o
PLASTICHE DISODIO [#— CARBONATO STRADEE INDUSTRIALI CON NANOFILTRAZIONE
(CER 19.12.11%) PIAZZALI |_E | RECUPERO PIOMBO
VENDITA | i — Jv
RECUPERO/ PEE?&%E%N
SMALTIMENTO FANGHI ACQUE REFLUE >
y A I C
I—I \J
7 FORNI ROTATIVI v »|  FOGNA
REAGENTI CONSORTILE
LOPFE E
l 4 L T L » METAIIDE
REAGENTI RAFFINERIA/COLATA Iq—’{ PIOMBO GREZZO | | FUMI | i v
PERMEATO AL
D FRANTUMAZIONE EIUTILIZZO
—>| CENERI DECUPRAZIONE }—- SEPARAZIONE
v i
PIOMBO —>+ CENERI DESTAGNATURA }—.
AITIGANTI b—p RAFFINATO v SCORIE > RECUPERO/
CONCENTRATO (CER 10.04.01%) SMALTIMENTO
l _.i CENERI DISANTIMONIAZIONE }—- METALLURGICO
| VENDITA H LEGHE DI PIOMEOQ | Tutte le emissioni gassose contenenti
—>| SCORIE HARRIS/SCHIUME }—b polveri sono aspirate e convogliate -
VENDITA ad appositi sistemi di abbattimento

(filtri a maniche e ad nmido)

Figura B.1 Schema di flusso dell'intero ciclo
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B.4.1 Ricevimento e classificazione materie in iegso (Fase “A”)

| materiali in entrata vengono sottoposti ad unticdio di qualita e stoccati separatamente
in funzione della tipologia per essere utilizzatiquali nel comparto fusorio o sottoposti a
specifico trattamento.

Tutti i materiali vengono stoccati in box copepavimentati ed asserviti da un sistema di
raccolta delle acque che confluiscono allimpiadiatrattamento chimico - fisico dello
stabilimento.

| materiali a consistenza metallica vengono stosmito capannoni pavimentati, mentre i
rottami e i residui depositati in apposite aree sheanno descritte dettagliatamente in
seguito.

La procedura di scarico delle batterie prevede nma@recupero dell’acido libero in un
apposito grigliato che, tramite canalizzazioni,n@danviato in serbatoi di stoccaggio per
esserdrattato all'impianto di concentrazione dell’acido solforiatal quale si hanno due
uscite: acido solforico concentrato al 20%, chetitasce prodotto in vendita, e distillato
che e riutilizzato nella fase di lavaggio plasticginterno del processo di frantumazione
batterie in alternativa all'acqua emunta dai popafmeato nanofiltrazione, avendo delle
caratteristiche tali da poter essere in tal modatitizzato.

Nel caso in cui, per motivi di avaria dellimpianto di problemi gestionali che non ne
consentano il totale trattamento, I'acido solforiclluito sara stoccato nei serbatoi di
vetroresina dedicati per essere inviato a recupar@ltimento presso ditte esterne
autorizzate con CER 16.06.06*.

In caso di indisponibilita di ditte esterne a riee¥ I'acido solforico, il rifiuto CER
16.06.06* potra essere trattato mediante operaZi@presso I'impianto di frantumazione
mediante inertizzazione con calce idrata con foramez di fanghi [CER 19.02.05*] da
inviare a recupero/smaltimento presso ditte estauearizzate.

Materiali da acquisto Energia elettrica
(Prodotti e rifiuti) — ——

RICEVIMENTO
E
CLASSIFICA

Acgua
L Aria
Rumore
—p FASE FRANTUMAZIONE E SELEZIONE
BATTERIE —D{ — RECUPEROQ/SMAI TIMENTO
—# ACIDO SOLFORICO DILUITO > ACIDO SOLFORICO CONCENTRATO —® T'ENDITA
Residui vari Pb — CONCENIRATORE ——
Rottami ——»  FASEFUSIONE DISTILLATO — AL RECUFERO

INTERNO

Pani e FASE: FAFFINAZIONE E COLATA
Alliganti —_— FASE: FAFFINAZIONE E COLATA

Reagenti —_— FASE FRANTUMAZIONE E SELEZIONE
FASE: FUSIONE
FASE: FAFFINAZIONE E COLATA

Figura B.2 Schema di flusso Fase “A” Ricevimentoctassificazione materie in ingresso
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B.4.2 Frantumazione e desolforazione (Fase “B”)

Una pala meccanica semovente provvede a traspotrbatterie in una tramoggia
dosatrice che alimenta il nastro trasportatore dallino di frantumazione ubicato presso
il capannone stoccaggio batterie. Nel mulino detoodi avviene la frantumazione delle
batterie in ambiente totalmente chiuso. Il franttongiene stoccato in apposito deposito
dove viene prelevato mediante l'ausilio di carrofomlotato di benna e caricato nella
tramoggia di carico del vaglio rotante nel qualeosiiene la separazione di:

- pastello;

— griglie metalliche;

- plastica.
Il pastello solfato & inviato all'unita di desoléxmione del pastello che consente la
rimozione dello zolfo dai composti di piombo medareazione di scambio con carbonato
di sodio, ottenendo pastello carbonato con una ageano dell’'80% riducendo lo zolfo
fino a circa 1%.
Il pastello carbonato & separato dalla soluzionsotfato di sodio mediante filtrazione in
filtro-pressa. La soluzione di solfato di sodio §8@) viene stoccata e successivamente
inviata al cristallizzatore per la produzione dis di sodio anidro.
Il pastello carbonato e trasportato tramite palecaqarica al parco materie prime ed
alloggiato in appositi spazi box.
Dalla testata del vaglio e scaricata la parte riedadielle batterie e la parte in plastica.
Questi materiali sono divisi mediante separazidnegravimetrica in:

v Griglie, inviato ai forni di fusione;

v Polipropilene, stoccato provvisoriamente all'intemtello Stabilimento, costituisce

prodotto in vendita alle aziende operanti nel settielle materie plastiche;
v' Mix plastiche, provvisoriamente stoccato all'intermlello stabilimento, e poi
avviati allo smaltimento/recupero presso ditte regt@utorizzate.

Dopo la frantumazione le acque acidulate, racaadi®ite canalizzazioni, sono riutilizzate
nel ciclo di desolforazione.
Nel caso in cui tali acque acidulate fossero inbesu rispetto alle esigenze della
desolforazione e possibile trattarle, mediante agiene D9, presso [limpianto
frantumazione mediante inertizzazione con calcatédcon formazione di fanghi [CER
19.02.05*] da inviare a recupero/smaltimento prekte esterne autorizzate.
Le acque reflue invece, ottenute dalla filtrazioeéfiltro pressa, sono inviate all'impianto
acque reflue per il trattamento finale delle acpgeelo scarico in fogna consortile.

Macchinari/impianti utilizzati:

Serie di nastri trasportatori in gomma

Tine di contenimento pastello

Separatore idrogravimetrico

Impianto di macinazione lavaggio polipropilene

Filtro-pressa

Impianto di macinazione mix plastiche

Impianto di desolforazione del pastello compostotoe di reazione, caldaia produzione
vapore, compressore vapore, cristallizzatore essilocaggio prodotto

Carroponte

N° 2 caldaie della capacita evaporativa di 8000 idfgo cadauno (impianto
concentrazione acido solforico)
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N° 2 serbatoi accumulo dell’acido solforico congam della capacita di 30 frcadauno
Mulino di frantumazione a martelli rotanti

Canala vibrante

Nastro carico mulino

Tramoggia di carico

Emissioni:

E2: aspirazione localizzata su impianto di franturogei - filtro ad assorbimento ad

umido (sostituzione effettuata come da piano diliorigmento punto D.3)

E9: aspirazione su prodotti di combustione da calda@dyzione vapore impianto
desolforazione pastello

E10: sistema di trasporto pneumatico,88&), essiccato in silo

E11: Sfiato(spurgo in continuo vapore da scambiatore di calore)

E12: Sfiato (emissione occasionale durante la fasanit@ silo di stoccaggio N&O;)

Energia elettrica
BATTERIE =
Reagenti: Floceulante Metano
Carbonato di sodio Acqua
Acido solforico tecmico 1 f
FRANTUMAZIONE
E
DESOLFORAFIONE
Acqua
L Ara
Fumore

Grizhie — FASE FUSIONE
Pastello desolforato

Pastelio =olfato
Solfato sodico — VENDITA
Polipropilene

Mix plastiche — RECUPERC/SMAT TIMENTO

Fanghi da mertizzazione — RECUPERCO/SMAT TIMENTO

Figura B.3 Schema di flusso Fase “B” Frantumazione Desolforazione
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B.4.3 Fusione (Fase “C")

| materiali ricavati dalla frantumazione delle leait esauste (pastello e griglie) e i residui
piombosi in arrivo da ricevimento e classifica €d#\"), sono miscelati, a seconda del
materiale in lavorazione, con i reagenti (tornitdraghisa, carbone, soda, ecc...) al fine di
preparare le miscele di carica da alimentare ai foisori.

Tale operazione di miscelazione viene realizzatadiamée pale meccaniche che
movimentano i diversi reagenti.

Le pale meccaniche sono caratterizzate dalla pbssith pesare il contenuto della benna
in modo da avere un’efficienza elevata in terminipdecisione di realizzazione delle
miscele.

Lo stesso procedimento e eseguito per i circoldalta raffinazione rappresentati da fumi
di processo, ceneri di decuprazione, scorie dndiiseniazione e ceneri di distagnazione.
Tali materiali sono caricati, tramite pala meccanim tramoggia di alimentazione della
caricatrice semiautomatica dei forni. A tramoggempita, la caricatrice e spostata sul
forno da caricare e, una volta posizionata, dacasila fase di riempimento.

A caricamento terminato si da inizio al ciclo diuzione.

La fusione avviene in diverse fasi:
1. Evaporazione dell'acqua contenuta nella carica;
2. Fusione dei diversi componenti: ha luogo la ridoeidei materiali piombiferi con

separazione del piombo metallico;

3. Spillatura del metallo;
4.a.Spillatura della scoria: si innalza la tempeea per dar luogo ad una scoria piu
fluida possibile, al fine di facilitarne la spillaga e di farle trattenere la minore quantita
di piombo metallico.
4.b.Carico di particolari ricicli di raffineria ai$ione per I'ottenimento di concentrato
metallurgico

Il piombo metallico spillato dal forno € inviato fiase liquida direttamente al reparto

raffineria e la scoria, raccolta in siviere, e dataffreddare e poi depositata in un apposito
spazio in attesa di essere macinata per un fuitutibzzo e/o invio allo smaltimento.

Nel caso di produzione di concentrato metallurdicetesso viene raccolto in siviere, fatto

raffreddare e successivamente macinato, campio@asoiccessivamente destinato alla
vendita.

Tutte le operazioni di carico, riduzione, spillatudi cui sopra avvengono sotto totale
aspirazione delle polveri.

Le polveri recuperate dalle maniche filtranti s@wiate all'uso interno integrato nel ciclo
di produzione complessivo ai forni fusori.

Le maniche filtranti, rifiuto caratterizzato con BRE5.02.02*, al termine del loro ciclo di
vita sono soggette ad autorecupero interno [R4¢rai fusori per il recupero del piombo
ancora in esse contenuto.

Le testate dei bruciatori dei forni rotativi soradfreddate ad acqua mediante una torre di

raffreddamento. Il percorso dell’acqua di raffresh@@mto € a circuito chiuso e la quantita
evaporata € automaticamente reintegrata attingeallacqua industriale di riciclo.
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| bruciatori dei forni rotativi sono alimentati agmetano ed ossigeno.

Macchinari/impianti utilizzati:

n. 2 forni fusori rotativi 4000 litri alimentato dauciatore ossigeno/metano
n.2 forni fusori rotativi 8000 litri alimentato dauciatore ossigeno/metano

Emissioni:

E1l (CA-501): aspirazione fumi di processo (filtrBlUR a maniche)
E5 (CA-502): aspirazione fumi di servizio forni &0(filtro a maniche)

Reagenti: Carbonato di sodio
Carbone

Ferro/ghisa/scaglie di laminazione
Vetro

Griglie

Pastello desolfortato

Residui vari piombo

Ricicli di raffinazione
Riciclo fanghi depurazione acque
Rottame

Energia elettrica
Metano/Ossigeno
Acqua

FUSIONE
Fumi Acqua
Loppee €— :
metalline Aria
l Rumore
< FRANTUMAZIONE v v
SEPARAZIONE Concentrato Piombo
l metallurgico grezzo
Scorie l
l VENDITA RAFFINAZIONE
RECUPERO/

SMALTIMENTO

Figura B.4 Schema di flusso Fase “C” Fusione
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B.4.4 Raffinazione e colata (Fase “D”)

Raffinazione
Tutto il metallo grezzo prodotto dagli impianti &us passa successivamente alla fase di
raffinazione ed alla successiva colata in pani.
| principali procedimenti di raffinazione sono igsenti:
. Decuprazione: eliminazione del rame
Di stagnazione: eliminazione dello stagno
Disantimoniazione: eliminazione dell’antimonio
Trattamento Harris: eliminazione dei residui di umgzze
Aggiunta alliganti: a seconda del prodotto findhe si desidera ottenere si procede
alle differenti aggiunte di alliganti.

Il complesso della raffinazione e formato da n.aBdaie da 140 ton. cad. con relativa
dotazione di agitatori ad elica e pompe per il dsav del metallo fuso da coppella a
coppella. Le ceneri che si formano durante le apena di raffinazione, separate
gualitativamente, vengono raccolte in cassoni rmigtabosizionati all'interno di
alloggiamenti sotto aspirazione e riciclate aglpiamti fusori per il recupero dei metalli
contenuti.

Tutte le coppelle della raffineria vengono riscééda fiamma indiretta mediante bruciatori
automatici alimentati a gas metano ed aria.

Colata

Ottenuto il metallo puro, dopo le opportune operardi titolazione in base alle specifiche
dettate dai clienti, si procede alla lingottatuedl@ stesso, prelevando il flusso di metallo
liquido dal fondo della “coppella” di colata mediartubazioni che convogliano il Piombo
al distributore a stella dell'impianto di colata.

Macchinari/impianti utilizzati in raffineria:

8 caldaie da 140 ton ciascuna

Agitatori ad elica.

Pompe per travaso metallo fuso.

Schiumatori automatici.

Una linea di colata in lingotti.

Una linea automatica di stivatura (oleodinamicagatura, etichettatura e reggiatura.

Emissioni:

E3 - (CA-601): aspirazione localizzata su fumi dimbustione prodotti da bruciatori
alimentati a metano (900000 Kcal/h cadauna) nldaca

E1l - (CA-501): aspirazione localizzata su procedsaaffinazione (filtro FLAKT a
maniche)
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ALLIGANTI:

Ca/Al
Sh/Se — Sb/Sn

REAGENTI:

Zolfo
Ossigeno
Soda caustica Metallo grezzo
Cloruro di Residui piombosi vari
ammonio

Fosforo rosso

FASE “C”
Fusione

Ca metallico Energia elettrica
Al metallico Metano
Sb metallico
Cd metallico l
\ 4
RAFFINAZIONE
E COLATA
Aria
Ricicli di | — > Rumore
raffinazione

Leghe di ———p
piombo

VENDITA

Figura B.5 Schema di flusso Fase “D” Raffinazione €olata
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B.4.5 Trattamento acque industriali con recupero ppmbo (Fase “E”) e trattamento
acque di falda (Fase “G”)

Al trattamento acque confluiscono le acque indaltderivanti dal lavaggio impianti,
inertizzazione acque acidulate impianto frantum@ibatterie (solo in caso di necessita),
bagnatura strade e piazzali, le acque piovane appnente collettate con rete fognaria,
le acque costituenti il concentrato provenient€idglianto di nanofiltrazione.

L’impianto di nanofiltrazione e stato installato llimmbito del progetto definitivo di
bonifica delle acque di falda, ed assolve alla fomz di trattamento delle acque
sotterranee provenienti dalla barriera idraulicstibaita da numero 7 pozzi installati lungo
il confine sud dello stabilimento come da progealdiobonifica approvato con Decreto

Dirigenziale n° 53 del 27/03/2015.

Le tipologie di impianti di trattamento acque ddi@ae acque reflue sono i seguenti:
- Impianto di nanofiltrazione per il trattamento @eficque di falda;
- Impianto chimico-fisico per il trattamento delleqae piovane ed industriali;
- Impianto resine chelanti a valle del trattamentoimato fisico e della
nanofiltrazione per il trattamento delle acque prirdello scarico in fogna
consortile.

Si dettagliano di seguito gli impianti di cui sopra

- Impianto di nanofiltrazione

L'impianto di nandfiltrazione &€ dimensionato sulase della massima portata emunta: in
condizioni di rottura (432 ffg) e a regime (380 fiy).

Le acque emunte dal sistema costituito dalla barrdraulica di 7 pozzi sono convogliate

24 ore su 24, in condizioni di regime, in una cdtaldi adduzione di ingresso al serbatoio
di accumulo dell'impianto di nanofiltrazione per guantitativo totale di acqua da trattare
di circa 380 nygiorno.

Tali acque sono caratterizzate dalla presenza serico, Selenio e talora Antimonio e

Piombo, oltre a Solfati e Nitriti.

Dal serbatoio di accumulo (di volume pari a 5% e acque sono prelevate in continuo
alla portata di 18 fith e inviate al trattamento costituito dalle sedifasi:

Clorazione: avente la funzione di disinfettare dgue e di ossidare Fe e Mn. Tale
operazione e effettuata tramite l'ausilio di pongmsatrice di ipoclorito di sodio
(NaClO) regolata tramite PLC;

Filtrazione a pirolusite: avente la funzione diréite gli ossidi di Ferro, gli Ossidi di
Manganese e altre eventuali sostanze in sospensiarsezione € composta da un
sistema di controlavaggio in automatico;

Filtrazione a carboni: avente la funzione di demtaosne e rimozione di eventuali
sostanze organiche o solventi. La sezione e compuiassistema di controlavaggio
manuale;

Nanofiltrazione: avente la funzione di separareoacentrare componenti quali
solfati, nitriti e metalli.

fonte: http://burc.regio%el.campania.it



Prima della nanofiltrazione l'acqua in ingresso neiesottoposta ad un trattamento
preliminare di filtrazione avente la funzione dmtdovere eventuali particelle solide
(sabbia, ruggine etc.). Questo avviene tramite wduilo a filtrazione spinta (filtro a
cartucce). Il filtro a cartucce opera ad una pmssidi circa 2 bar (pressione di ingresso al
filtro a cartucce). Esso € composto da un contemitoulti cartuccia da 9 elementi
realizzati in PVC-U (corpo del filtro e accessarterni) per una elevata resistenza alla
corrosione. |l filtro € completo di valvola di dfta aria € manometro indicatore di
pressione. La cartuccia filtrante e costituita daavvolgimento di fibre selezionate di
polipropilene su un’armatura interna di supporto paro polipropilene. Il tipo di
avvolgimento € “a nido d’ape” avente grado di &iftione pari a 5 um. L'acqua in uscita
dal filtro a cartucce viene ripresa dalla pompa tistaddio e rilanciata ai moduli di
nanofiltrazione nei quali avviene il trattamento.

Presso il container della nanofiltrazione sono gmés3 moduli di nanofiltrazione. Le
membrane deputate alla nanofiltrazione sono imd&llall’interno di contenitori in
materiale fibrorinforzato a matrice polimerica attetiametro nominale standard degli
elementi avvolti a spirale di 8”.

Le membrane semipermeabili sono in poliammidera &bttile composito ed hanno una
superficie nominale attiva di 37°m

Il diametro nominale dei pori presenti nel mezatranterientra nel range 0,002-0,007
micron distribuiti su una curva gaussiana. Il rtiregnto esterno della membrana e in fibra
di vetro.

Il processo di nanofiltrazione opera ad una pressiti esercizio di circa 7 bar (pressione
di ingresso alla nanofiltrazione) e rientra in wange di 4-8 bar. La perdita di carico
associata al passaggio del mezzo filtrante in comaii di esercizio si aggira intorno ad 1
bar (differenza di pressione fra ingresso e usataofiltrazione).

L’unita di nanofiltrazione e provvista di un cirtmidi lavaggio membrane.

A monte della nanofiltrazione, al fine di evitagedfaldatura e la deposizione delle specie
chimiche sulla superficie della membrana comproeneibne la funzionalita, si utilizza la
soluzione di antiscalante; trattasi di soluzionguasa di fosfonati acidi neutralizzanti.
Lungo la stessa linea si potra utilizzare qualgeate anche acido cloridrico HCI per la
regolazione del pH o eventualmente se necessardatilvatterico.

A valle della nanofiltrazione, lungo la linea delrmeato prodotto, invece, si utilizza quale
reagente Idrossido di sodio NaOH per la regolazidak pH tramite apposita pompa
dosatrice regolata tramite PLC.

Dall'impianto di nanofiltrazione si hanno due uscit

— Concentrato: costituito dal 25% della portata initas pari a circa 100 ffy (4,2 ni/h)
inviato all'impianto di trattamento acque nellaisez finale di filtrazione con resine
chelanti selettive per I'abbattimento dei metaéispnti che ha portata massima di 20
m’h. La portata del concentrato si aggiunge al qtaivo mediamente trattato
dall'impianto resine chelanti pari a 16/ per un totale di circa 14,2%h;

— Permeato: costituito dal 75% della portata in asg#ri a circa 300 Ty, stoccato in
serbatoio di accumulo e destinato al riutilizzeemb (acque di processo, lavaggio
piazzali) in alternativa all’acqua di pozzo emuntapermeato in eccesso costituito
dalle acque depurate che non vengono riutilizzateagicato in continuo in fognatura
consortile nel rispetto dei limiti stabiliti dal gs. 152/06 e s.m.i. (scarico finale 2 il
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by

cui prelievo é effettuato tramite presa campion&”€2” individuata nell’allegato
U1“Schema flusso trattamento acque”).

Tenendo conto delle specifiche concentrazioni aeitaminanti che caratterizzano le
acque di falda da depurare si specifica quantoesegu

— Relativamente al filtro a carboni si valuta un tengp saturazione di 3-4 anni. Il
rifiuto decadente dalla sostituzione del carbonaue® viene classificato con
codice CER 19.09.04 (carbone attivo esaurito);

— Relativamente al filtro a pirolusite si valuta wmpo di saturazione di 5-7 anni. Il
rifiuto decadente dalla sostituzione della pirdiigsaurita, viene classificato con
codice CER 19.09.01 (rifiuti solidi prodotti daiqmessi di filtrazione e vaglio
primari).

Tale tipologia di rifiuti viene gestita come degostemporaneo secondo le modalita e
tempistiche definite all’articolo 183 lettera bbgldD. Lgs 152/06 e s.m.i.. ed avviato al
successivo recupero/smaltimento presso impiari &ertorizzati.

- Trattamento chimico fisico
L’impianto e costituito da una vasca suddivisa inofie di chiarificazione del volume di
circa 1.000 m3. La terza vasca (vasca di omogeasizze) alimenta, attraverso una
pompa, I'impianto vero e proprio di trattamentola@eapacita di 10 ih.
E presente un ulteriore vasca di 1.500 m3 per atareefa capacita di stoccaggio delle
acque piovane.
L’abbattimento dei metalli pesanti (Pb, Cd, eteggenti nelle acque, avviene mediante la
formazione di un ambiente basico, tramite I'aggumti una soluzione di Ca(OH)
(idrossido di calcio) che favorisce la formazionddiossidi e solfuri dei metalli pesanti
che precipitano anche per I'aggiunta di reagentligsolfuro di sodio e policloruro di
alluminio.
Per favorire la precipitazione viene inserito utigiettrolita (flocculante).
L’abbattimento dei solfati viene realizzato cordtossido di bario Ba(OH)che reagendo
con essi forma solfato di bario, precipitando ingeai fanghi dato il suo basso valore di
solubilita.
Le acque cosi trattate vengono inviate ad un dlueculatore per la decantazione dei
fanghi che una volta depositati vengono estrafilirepressati ed inviati al ciclo integrato
di recupero del piombo (forni rotativi) per il rgmero dei metalli presenti.
Le acque chiarificate vengono inviate ad un fillao sabbia e successivamente al
trattamento di finitura con resine chelanti peretitire abbassamento dei valori di
concentrazione dei metalli contenuti.

- Trattamento con resine chelanti

L’impianto e costituito da una vasca di omogeneign@e per la correzione del pH e da
due colonne da 1000 It/cad di resine selettiveasfiekpecifiche per I'abbattimento dei
metalli pesanti e da un sistema automatico di eggzione resine ed ha una potenzialita di
trattamento minima di 10 #h e massima di 20 .

Le acque cosi depurate sono inviate ad un serbdtca@cumulo per essere scaricate in
fognatura consortile previa analisi, presso il rms$aboratorio interno, per verifica del
rispetto dei limiti di legge per pH, piombo, cadimsolfati (scarico finale 1, il cui prelievo
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e effettuato tramite presa campione 1 “PC1” indraich nell’allegato Ul “Schema flusso

trattamento acque”).

Parte delle acque puo essere riutilizzata nel grdoluttivo come acqua di riciclo destinata
a riuso per lavaggi e raffreddamenti invece di acdjypozzo.

Una volta sature, le resine sono rigenerate attsavié sistema automatico e la soluzione
che si forma (eluato) viene rinviata in testa alpianto di trattamento chimico-fisico nella

terza vasca (omogeneizzazione).

Gli scarichi finali 1 e 2 confluiscono nel pozzetth ispezione della rete fognaria

dell'acqua trattata individuata nell’allegato T &Rlmetria punti di approvvigionamento

acqua e reti degli scarichi idrici”.

Energia Elettrica
Acqua ACQUE INDUSTRIATT DA:
Strade e piazzali
Lavaggio impianti
REAGENTT: Inertizzazione (eventuale)
Idrossido di Bario ACQUE Energia Elettrica
Idrossido di calcio PIOVANE

Solfuro di sodio
Flocculante PAC - AC_ I.:E DI Fmﬂ
Acido Cleridrico i da pozzi di emungimento
REAGENTI:
Ipoclorito di sodio
+ Idrossido di sodio
’ T Antiscalante
Vasca raccolta TRATTAMENTO NANOFILTRAZIONE i e e

acque piovane CHIMICO FISICO Soluzione Lavaggio membrane

i

l Concentrato da

nanofiltrazione
Forni rotativi Fanghi 4—— . N Eato da
TRATTAMENTO CON | izenerazione |
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Figura B.6 Schema di flusso Fase “E” Trattamento ague industriali e Fase “G” trattamento acque di
falda
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B.4.6 Emissioni in atmosfera (Fase “F”)

Tutte le fonti emissive relative al processo, patita diffuse, sono convogliate ed inviate
agli impianti di abbattimenti schematizzati neli@presentazione sottostante:

Fumi di processo raffineria

»
>

Fumi da forni fusori

»
»

Aspirazione reparto
frantumazione

FC - 602

FC -502 A/B

»
!

Fusione aria igiene
I

FC-201

Essiccamento Sale
>

FC —-503

»

FL — 420

\Caldaie

Termica

‘ \ Caldaia Uffici

Spogliatoio

l \ Caldaia Vapore

Desolforazione

Figura B.7 Schema di flusso Fase “F” Emissioni intanosfera
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B.5 GESTIONE RIFIUTI IN INGRESSO

Lo Stabilimento opera in regime di autorizzazioh&rattamento, alla messa in riserva ed
al deposito preliminare di rifiuti pericolosi e nguericolosi rilasciata dalla Regione
Campania.

Tipi di rifiuti speciali sottoposti alle varie opazioni di recupero (R4 e R13) sono i
seguenti:

Codice CER Descrizione R4 R13
060315(*) Ossidi metallici contenenti metalli pesanti X X
060405(*) Rifiuti contenenti altri metalli pesanti X X
100401 (*) Scorie della produzione primaria e secondaria | X X
100402(*) Scorie e schiumature della produzione primaria e| X X
secondaria
120114(%) Fanghi di lavorazione, contenenti sostanze persenlg X X
160601(*) Batterie al piombo X X
160602(*) Batterie al nichel-cadmio X
200133(*) Batterie e accumulatori di cui alle voci 160601,86De | X X

160603, nonché batterie e accumulatori non suddivjs
contenenti tali batterie

100210 Scaglie di laminazione X X
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi X X
120103 Limatura, scaglie e polveri di metalli non ferrosi X X
170403 Piombo X X
191203 Metalli non ferrosi X X
200140 Metalli X X
150202(*) Assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri déblio non | X

specificati altrimenti), stracci e indumenti proiét
contaminati da sostanze pericolose

Tabella B.5 Rifiuti in ingresso sottoposti ad operaioni di recupero

| rifiuti decadenti dalle attivita di recupero duicsopra, invece, sono riportati nella
seguente tabella:

Codice CER Descrizione R13 D15 D9

100401(*) | Scorie della produzione primaria e secondgariaX X

Elettroliti di batterie ed accumulatori, oggetto

160606(*) di raccolta differenziata X X X

Fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisiqi, X

*
190205(*) contenenti sostanze pericolose

Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodott)
191211(%) dal trattamento meccanico di rifiuti, X X
contenenti sostanze pericolose

Tabella B.6 Rifiuti decadenti dalle attivita di reaupero
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B.6 GESTIONE MATERIE PRIME PRODOTTI E RIFIUTI

La tabella seguente riporta le modalita di moviragiune interna allo stabilimento dei
prodotti, delle materie prime e dei rifiuti. Di g8t e riportata la tabella con le modalita di
stoccaggio:

Prodotti/ Materie prime ausiliarie e Rifiuti da tra ttare / Modalita di movimentazione
Rifiuti prodotti in situ

PRODOTTI
PANI DI PIOMBO Sono raggruppati in stive da 1200 Kg e movimermaii carrelli a gasolio in
magazzino.

PASTELLO DI PIOMBO | Fango denso palabile movimentio pala gommata.

POLIPROPILENE Trasporto pneumatico al silo di sammio.

MATERIE PRIME E RIFIUTI DA TRATTARE

Materiale consegnato alla rinfusa su camion e cataridirettamente a terra in
area impermeabilizzata per il controllo e la selepei Movimentato
successivamente con pala gommata per lo stoccabgaperto nel deposito
adiacente con pavimentazione opportunamente imm@ditiezata. Carico
all'impianto di frantumazione mediante pala gommata

BATTERIE ESAUSTE
(rifiuto)

Materiale consegnato alla rinfusa su camion e cataridirettamente in deposito
coperto per il controllo e la selezione. Movimeataticcessivamente con pals
gommata fino all'impianto di utilizzo.

RESIDUI A BASE
PIOMBO (rifiuto)

ROTTAMI METALLICI
DI PIOMBO (parte rifiuto
parte materia prima
seconda)

Materiale consegnato alla rinfusa su camion e ca@ridirettamente in deposifo
pavimentato in calcestruzzo. Movimentato successivde con pala gommata
per il caricamento nell'impianto di utilizzo.

PIOMBO GREZZO E
RAFFINATO (materia
prima)

Materiale consegnato in pani raggruppati in stive culotti. Movimentato
successivamente con carrelli diesel fino allimpaadi utilizzo.

REAGENTI PER FUSIONE E RAFFINAZIONE (materie prime ausiliarie):
Carbone / segatura pMateriale consegnato alla rinfusa su camion e cataridirettamente in deposito
legno /tornitura di ferro pcoperto. Movimentato successivamente con pala gaaneia carro ponte fin
ghisa / vetro frantumato|All'impianto di utilizzo.
terra refrattaria.

O

Materiale consegnato in sacchi scaricati in depasicoperto. Movimentatp
successivamente con carrelli diesel e/o carro ponte
Materiale consegnato in sacchi su bancale. Moviaterduccessivamente cpn
carrelli diesel.
Materiale consegnato in cisterna e caricato nel diilstoccaggio con trasporq%o

Zolfo

Soda caustica

Carbonato di sodio/ idrato . . . X
di calcio pneumatico. Movimentato successivamente con calegala gommata fi

all'impianto di utilizzo.
Materiale consegnato in cisterna e caricato dimetate con pompa nei serbatoi
Ossigeno liquido di stoccaggio. Movimentato successivamente conziahain pressione fino ai
bruciatori degli impianti fusori.

Materiale consegnato in fusti metallici su bancklevimentato manualmente

Fosforo rosso

ALLIGANTI (materie prime ausiliarie):
Leghe madri di Ca/Al e¢Materiale consegnato in fusti metallici su bancaldlovimentato
Sh/Se, calcio, cadmipsuccessivamente con carrelli elettrici e/o diesel.
antimonio, arsenico
RIFIUTI DECADENTI DALLE ATTIVITA’ DI RECUPERO:

fonte: http://burc.regio%g.campania.it



SCORIE DI
FRANTUMATE

PIOMBO

Movimentazione mediante pala gommata.

ACIDO SOLFORICO

Pompa centrifuga al serbatoio dceaggio.

PLASTICHE DI SCARTO

Movimentazione mediante pala gommata.

IMBALLI METALLICI /
FERRO ED ACCIAIO

Movimentazione mediante pala gommata.

La seguente tabella riporta le modalita di stoczaggr le materie prime, i prodotti e i

Tabella B.7 Movimentazione materie prime, prodottie rifiuti

rifiuti.
C.E.R. . Quantita [ Stato Modalita gh Quaptlta _
e eventuali annua (frasi di rischio) fisico stoccaggio massima di
materie prime () *(vedi legenda) | stoccaggio (1)
Rifiuti in ingresso
16.06.01* . .
0.01.33* 75000 HP8 (Corrosivo) Solido Al 4500
*
10.04.01 HP6 (Tossicita acuta
10.04.02* HP10 (Tossico per |
12.01.14* 35695 . . PET Bsolido | A3 4050
06.03.15* riproduzione) _
06.04. 05* HP14 (Ecotossico)
10.02.10
19.10.02
12.01.03 .
17.04.03 11400 Solido A3 800
19.12.03
20.01.40
16.06.02* 5 HP8 (Corrosivo) Solido A2 20
Rifiuti decadenti
HP10 (Tossico per la
10.04.01* 10000 riproduzione) Solido B1 3000
HP14 (Ecotossico)
HP10 (Tossico per la
19.12.11* 1500 riproduzione) Solido B2 500
HP14 (Ecotossico)
HP10 (Tossico per la
19.02.05* 800 riproduzione) Solido A3 130
HP14 (Ecotossico)
16.06.06* 5000 HP8 (Corrosivo) Liquido| B3 50
Ausiliari (reagenti per fonderia e raffineria)
Carbone 2000 Solido In - cumulial
coperto
In  sacchi a
Carbonato di sodip5000 Solido coperto e
sfuso in silo
Ferro/ghisa 5500 Solido In - cumulial
coperto
Vetro 1200 Solido | cumulial
coperto
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Zolfo granulare 80 Solido Sacchi al copefto

Soda caustica 70 Solido Sacchi al copégrto
Ossigeno 5000 gas serl_)atm e

ossigeno liquido
Cloruro. di 1 Solido Sacchi al copertp
ammonio

Ausiliari (metalli alliganti per leghe di piombo)

In fusti sigillati in
magazzino

Fosforo rosso 0,07 Solido -
chiuso

Leghe Ca/Al ¢ In fusti sigillati in

Sb/Se 20 Solido magazzino
chiuso
In fusti sigillati in
Calcio met. 10 Solido | magazzino
chiuso
Antimonio _ In fusti s_|g|IIat| in
) 20 Solido magazzino
metallico .
chiuso
In fusti sigillati in
Arsenico metallicq 15 Solido magazzino
chiuso

Tabella B.8 modalita di stoccaggio e quantitativi dmaterie prime, prodotti e rifiuti

Legenda modalita di stoccaggio:

Al) effettuato in cumuli contenuti in vasca con ip@@ntazione anti-acido. Lo
stoccaggio avviene al coperto in adiacenza al gapan che ospita I'impianto di
trattamento delle batterie ed e costituito da uasca, opportunamente costituita
da pavimentazione e sponde rivestite con matanglermeabili antiscivolo ed
antiusura nella quale, dall'alto, scaricano dimed@ate i mezzi utilizzati per il
trasporto delle batterie esauste.

Per maggior precisione, la pavimentazione antiaéidmstituita da un pacchetto
formato dai seguenti strati (dal basso verso )alto
vespaio in pietrame di sottofondo;
strato di calcestruzzo magro;
1° strato di TNT (tessuto non tessuto) da 800 g/mq;
strato in HDPE;
2° strato di TNT (tessuto non tessuto) da 500 g/mq;
strato di 5 cm di spessore di sabbia;
strato da 25 cm di spessore di misto granulomestabilizzato;
3° foglio di TNT da 800 g/mq;
pavimentazione in calcestruzzo armato con doppeekettrosaldata da 15
cm di spessore.
A2) effettuato in contenitori a tenuta stagna paggisu pavimento in cemento armato,
al coperto sotto capannone;
A3) effettuato in cumuli poggianti su plateato @¢ineento armato al coperto sotto
capannone;

4404000030338
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B1) effettuato in cumuli poggianti su plateato @nento armato, al coperto sotto
tettoia;

B2) effettuato in cumuli poggianti su plateato dnento armato, al coperto sotto
tettoia;

B3) effettuato in n. 2 serbatoi in vetroresina,

Tutti i depositi sono dotati di sistemi di conteeimto per eventuali sversamenti e/o

percolamenti i cui reflui derivanti fanno semprestitgo all’'impianto di depurazione dello
Stabilimento.
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C. QUADRO AMBIENTALE

C.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA E SISTEMI DI CONTENIMENT O

Tutti gli impianti e/o macchine di produzione sqmesidiate da cappe d’aspirazione per la
cattura delle polveri inquinanti generatesi nel gesso. Un sistema di tubazioni le
convoglia successivamente agli impianti di abbatito (filtri), che ci assicurano
un’emissione in atmosfera al di sotto dei limigjilativi vigenti.

E, inoltre, presente un sistema di monitoraggidadeblverosita ambientale dell’aria
all'interno dello stabilimento, avendo installatodcentraline ambientali, poste ai quattro
punti cardinali sui confini della proprieta.

Si allega una pianta dello Stabilimento in scala0Q: nella quale sono codificate ed
individuate tutte le emissioni esistenti ad ogggluso le stazioni filtranti.

Si riportano, inoltre, nella tabella seguente tuéecaratteristiche ad esse associate con
indicazione dei dati emissivi medi per 'anno 2011

fonte: http://burc.regiog’el.campania.it



Dati emissivi medi
. . - Por_tata Altezza | Diametro | Direzione Dyrgta .| Temperatuf ~ Sistemi di | Inquinanti 2011
Emissione| Provenienza emissignhominale L emissioni o . . .
3 camini [m] [m] flusso a[°C] abbattimento| monitorati| Concentrazion
[Nm*/h] [h/d] 3
[ma/Nn °]
Polveri 0,64
Pb 0,24
Cd <0,00
! . |Sb 0,00
Fusione Flltro a man!ul cu 0.0015
E1 (Fase "C) mlrtr;istlgofn(tfrlgl As 0,00:
(CA-501) 240.000 37 2,5 verticale 24 60-120 Luhr); NH3} 2,5
Raffineria ' |Fosfina <0,01
(Fase "D") controlavaggiqs S p /e 20,0001
air pulse Benzene 1,12
IPA 0,004
SO, 159,61
NOx 10,67
Polveri 0,2
E2 Frantumazione e Filt bb EZ 000’(1);
(CA-201) De's:olfor?éjf)ne 30.000 16,5 1,22 verticale 16 ambientg ! ;g E(r:T::Jdo € b 0"00
(Fase "8") Cu 0,00161
As 0,001
E3 Raffineria fumi di 21.000
combustione (aspirazion 37,0 2,50 verticale 24 150-250 nessuno |[NOx 23,54
CA-601 ar
(Fase "D") naturale)
600
E4 Caldaia uffici spogliatp{aspirazion 12,0 0,60 verticale 8 100-150 nessuno |[NOx 16,54
maturale)
Polveri 0,8
Fusione - aspiraziong Filt_ro a manich|Pb 0,29
ES servizi forni rotativi 30.000 20 1,2 verticale 24 20-60 in tessuto,_ Cd 0,00
(CA-502) (Fase "C") controlavaggiqSh 0,00
in air pulse |Cu 0,0013:
As 0,007
Caldaia produzione
vapore impianto
E9 desolforazione pastello 850 5 0,3 verticale 24 210-22( nessuno Ox 1p,17
(desolforazione
pastello) (Fase "B")
Trasporto pneumaticp Filtro a manich PM 0,20
E10 Na2S04 essiccato| — o4, 20 05 | verticale 24 | 100130 | Mtessutor
(desolforazione controlavaggid |
pastello) (Fase "B") in air pulse NOX 48,33

Emissioni non significative
Cappa laboratorio chimico

E6
E7
E8
Ell
E12
E13

Torre di reffreddamen
Raffreddamento nastr

to
o di colata

Spurgo in continuo vapore da scambiatore dreatopianto desolforazione pastello

Sfiato serbatoio di stoccaggio carbonato dicgodi

Disco di rottura cristallizzatore (dispositiviositurezza che interviene solo in caso di sovisgiomi anomale)

Tabella C.1 Emissioni in atmosfera
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C.2 EMISSIONI IDRICHE E SISTEMI DI CONTENIMENTO

Al trattamento chimico-fisico confluiscono le acquelustriali derivanti dal lavaggio
impianti, inertizzazione acque acidulate impiantanfumazione batterie (solo in caso di
necessita), bagnatura strade e piazzali, le adguane opportunamente collettate con rete
fognaria e con la messa in marcia dell'impiantmaiofiltrazione, le acque costituenti il
concentrato proveniente dall'impianto di nanofiicme A seguito del trattamento, le
acque reflue vengono scaricate in fognatura coiesarel rispetto dei limiti stabiliti dal
D.Lgs.152/2006.

Il permeato in eccesso costituito dalle acque dmpulin uscita dallimpianto di
nanofiltrazione che non vengono riutilizzate € ®wedo direttamente in fognatura
consortile nel rispetto dei limiti stabiliti dal gs. 152/06 e s.m.i.

Frequenza dello scarico

Tipologie di acque ) Portata Sistema di
; - - Recettore .

scaricate Tipo mesi/ abbattimento

. d/sett 3

scarico anno [m~/d]

Acque industriali,
acque meteoriche,
acque costituenti il

concentrato della Nanofiltrazione,

nanofiltrazione, continuo 7 12 480 Fognatl_Jra Chimico — fisico,
; - consortile . ;
acque costituenti il Resine chelanti
permeato in eccessp
della

nanofiltrazione

Tabella C.2 Emissioni idriche

Le caratteristiche principali degli scarichi songeace riportati nella seguente tabella:

: Concentrazione
pH Inquinante [mg/]
Piombo [0,3]
5,5-9,5 |Cadmio [0,02]
Solfati [ 1000]

Tabella C.3 Emissioni in acqua: parametri principal
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C.3 EMISSIONI SONORE E SISTEMI DI CONTENIMENTO

L'impianto Eco-Bat S.p.A. € ubicato alla via Caszgano, nella zona ASI del comune di
Marcianise, in provincia di Caserta; piu precisataghinsediamento & delimitato sul lato
est della strada Provinciale Marcianise/Casapuzzasal lato sud, invece, dalla strada

Vicinale Colonne.

I Comune di Marcianise ha approvato il Piano dasSificazione Acustica del territorio
con delibera del Consiglio Comunale. Per i valamiti delle sorgenti si fara quindi
riferimento alle tabelle di cui al D.P.C.M. 14 novere 1997 di seguito riportata.

L’area in esame, ricade in zona “VI” - Aree eschasnente industriali - di cui al D.P.C.M.
14 novembre 1997 e per la quale i limiti sono rigtin tabella:

CLASSE ACUSTICA DEL COMPLESSO INDUSTRIALE

ECO-BAT S.p.A.

VI — aree esclusivamente industriali

CLASSE ACUSTICA DEI SITI CONFINANTI

confine nord

IV — aree di intensa attivita umana

confine ovest

V — aree prevalentemente industriali

confine sud

VI — aree esclusivamente industriali

confine est

VI — aree esclusivamente industriali

Tabella C.4 Emissioni sonore: classe acustica

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO
VI — aree esclusivamente industriali

Limite di riferimento DIURNO 70 dB(A)

Limite di riferimento NOTTURNO 70 dB(A)

Tabella C.5 Emissioni sonore: limiti di riferimento

Le principali sorgenti di rumore dell'impianto paitivo sono le seguenti:

- Impianto di frantumazione batterie/desolforazione
- Forni di fusione/raffinazione piombo

- Impianto di colata

- Impianti di aspirazione fumi con relativi sistechiabbattimento
- Impianto di depurazione acque

- Automezzi vari di movimentazione materiale

- Frantumazione e selezione delle scorie di fusione

I livelli di rumore vengono misurati in postaziamippresentative della situazione acustica
della attivita e piu precisamente in:

* 19 posizioni per il livello di immissione nel pedi@ diurno e notturno,
lungo il confine della zona;

» 3 posizioni per il livello di emissione nel periodarno e notturno interne

allo stabilimento.
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come si evince dalla figura sottostante:
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Figura C.1 Individuazione punti di misurazione delk emissioni ed immissioni sonore

—

Si riportano di seguito i risultati dell’ultima iadine fonometricaseguita in Maggio 2015

. . Valore Valore
Posizione rilievo diumo nOttUMo
Punto 1 - emissione 58,4 53,7
Punto 1A - immissione 56,9 53,1
Punto 2 - immissione 56,8 52,8
Punto 3 - immissione 57,7 52,7
Punto 4 - immissione 59,4 55,8
Punto 4A - immissione 64,6 61,2
Punto 5 - immissione 58,6 52,2
Punto 6 - immissione 53,8 51,2
Punto 7 - immissione 51,8 52,1
Punto 8 - immissione 50,7 51,8
Punto 9 - immissione 50,2 51,0
Punto 10 - immissione 50,8 52,4
Punto 11 - immissione 53,8 52,7
Punto 12 - immissione 60,9 52,7
Punto 13 - immissione 56,9 52,8
Punto 14 - immissione 56,8 52,2
Punto 15 - immissione 60,8 53,8
Punto 15A - immissiong 57,8 53,5
Punto 16 - emissione 61,0 55,8
Punto 16A - immissiong 58,6 53,8
Punto 17 - emissione 56,7 52,7
Punto 17A - immissiong 56,2 52,3

Tabella C.6 Emissioni sonore: rilevazioni fonomethe
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C.4 EMISSIONI AL SUOLO E SISTEMI DI CONTENIMENTO

La superficie dello Stabilimento (ad eccezionealallee destinate a verde) é pavimentata.
In particolare:
* Le strade sono asfaltate;
* Piazzali e reparti produttivi sono pavimentati ingsetto di cls di almeno 20 cm di
spessore.

Il controllo dell'integrita delle pavimentazioni eme effettuato da personale interno in
modo regolare e programmato.
Le operazioni di pulizia industriale sono affidatd una impresa specializzata la quale
opera con le seguenti modalita:
* Macchina spazzatrice in umido per la pulizia delitFade e piazzali in
funzionamento continuo durante il turno diurno
* Macchina spazzatrice a secco per la pulizia dearteli produzione in orario
diurno.
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C.5 PRODUZIONE DI RIFIUTI

L’attivita della Eco-Bat S.p.A. durante I'esercizivoduce sostanzialmente rifiuti speciali
pericolosi avviati a smaltimento e/o recupero ritiifassimilabili agli urbani (rifiuti tipici
da ufficio) che vengono smaltiti attraverso il seiv di smaltimento della rete urbana.

Dalla tabella successiva e possibile individuare @ascuna categoria, la tipologia del
rifiuto generato, il quantitativo medio prodottonaio, il settore di produzione ed il
trattamento e/o smaltimento finale.

Sezione. |. 1 — Tipologia dei rifiuti decadenti dagimpianti

Se il rifiuto &
pericoloso,
Destinazione| specificare
eventuali
caratteristiche

Quantita

Descrizione o T rdanng | IMplantidi | Codice | o cigeasione| StA10
del rifiuto provenienza| CER fisico

Scorie della 100401 D1 -D9
produzione | 10.000| 3.571 Fase “C” Pericoloso Solido HP10 — HP14
primaria e *) D15
secondaria

Elettroliti di
batterie ed
accumulatori,| 5000 | 4.545 Fase “B” | 160606|  pericoloso | Liquido]  R5-— D9 HP8
oggetto di *
raccolta
differenziata

Fanghi
prodotti da
trat_tar_nenti D14
chimico- 800 320 Fase “B” | 190205|  pericoloso Solido HP10 — HP14
fisici, * D15
contenenti
sostanze
pericolose

Altri rifiuti
(compresi
materiali D1 - D9

misti)
prodotti dal D14 - D15

trattamento | 1.500 |  3.750 Fase “B” | 191211  pericoloso Solido HP10 — HP14

meccanico di *) R13

rifiuti,
contenenti
sostanze
pericolose
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C.6 RISCHI DI INCIDENTE RILEVANTE

Il complesso industriale Eco-Bat S.p.A. &€ soggeatb adempimenti di cui all'art. 8 del
D.Lgs. 334/99 e s.m.i. ed ha svolto il seguenteisteuttorio:

O

O

0

DU

-

Data Protocollo Mittente Oggetto
Ministero dell'lnterno — Dipartimento Verbale di conclusione Istruttori
12/05/2003 2448 . P . comma 2, art. 21 del D.Lgs.
VV.F. — Ispettorato Regione Campania
334/99
Ispezione all'impianto a rischi
04/11/2003 IAR/2003/1484 Ministero Ambiente e Tutela del Territorig incidente rilevante ai sensi de
5
D.Lgs. 334/99
19/11/2003
21/01/2004
08/03/2004 . . .
04/05/2004 Verifiche ispettive del CTR
17/05/2004
08/05/2004
Trasmissione Rapport
14/06/2004 13953 ARPAC Conclusivo della Verifica Ispettiv
(ai sensi del DM 05/11/1997)
- , . . Invio Rapporto Conclusivo
08/10/2004 5203 | Ministero dellinterno — Dipartimentd opiocia di - comunicazione d
VV.F. — Direzione Regione Campania : .
recepimento delle Prescrizioni
29/12/2004 Eco-Bat S.p.A. Invio comunicazione _ attestante
recepimento delle Prescrizioni
Ministero dell'Interno — Dipartimento Convocazione per la Verifica
18/02/2005 708 Lo g parti dell'ottemperanza alle prescriziop
VV.F. — Direzione Regione Campania - .
della Visita Ispettiva
DSA-2006- Ispezione all'impianto a rischip
12/07/2006 Ministero Ambiente e Tutela del Territorig incidente rilevante ai sensi de
0018567
D.Lgs. 334/99
28/08/2006
31/08/2006
04/10/2006 Verifiche ispettive del CTR
103/10/2006
26/10/2006
Procedimento Istruttorio art.2[1
Ministero dell'interno — Dipartimentp comma 2 D.Lgs. 334/99 pe
UHLAZOES 7638 VV.F. — Direzione Regione Campania valutazione Rapporto di Sicurezrza
trasmesso nell’Ottobre 2006
Conclusione istruttoria relativa al
17/07/2009 4025 M|n|stero_ d(_alllnterno_ - Dlpart|_ment(o Rap_porto di Slcure_zza, Ed. 20 )5_
VV.F. — Direzione Regione Campania aggiornamento quinquennale |ai
sensi del D.Lgs 334/99
Dichiarazione di non aggravio di
29/10/2010 Eco-Bat S.p.A. rischio impianto d|_ deso,lforazmne
pastelllo ai sensi dell'art.2 del
D.M.A. 09/08/2000
N. - o Piano di Emergenza Esterno
17/12/2010 24322/3056/AR Prefettura Ufficio territoriale del Governo di
Caserta
EAV
05/10/2011 Prot.35/11/GM Eco-Bat S.p.A. Trasmission Rapporto d
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Prot.36/11/GM

Sicurezza -  Aggiornament
Quinquennale, Notifica e Allegat
V ai sensi del D.Lgs 334/99

[oNe]

21/03/2012

Verifica ispettiva CTR pe
istruttoria RAS

03/07/2012

Prot. 0005367

Ministero dell'lnterno — Dipartimento
VV.F. — Direzione Regione Campania

Conclusione con esito positiv
istruttoria RAS

o

03/02/2014

Prot. 05/14/GM  Eco-Bat S.p.A.

Richiesta al Comando Provincia
VVFF aggiornamento in merit
allo stato di avanzamento dell’itg
procedurale per il rinnovo de|
CPI.

= ~Y

18/03/2015

Sopralluogo presso stabilimen
del gruppo di lavoro nominato co
nota n. 2118 del 25/02/201
conclusosi con esito positivo p
accertamento finalizzato a
rinnovo del Certificato di
Prevenzione Incendi

=T Gl o o

07/04/2016

Prot. 0000432

Ufficio Prevenzione Incendi

Ministero  delllnterno  —  Comandg prescrizioni previste dallg
P Provinciale Vigili del Fuoco Caserta tnormativa di prevenzione incendi

Trasmissione Verbale di Visita
Tecnica di Prevenzione Incendi
attestante il  rispetto  dellg

e la sussistenza dei requisiti di
sicurezza antincendio ai sensi
dellart. 4 comma 2 del D.P.R.
151/2011

07/04/2016

Prot. 0000432

Ufficio Prevenzione Incendi

Ministero  dellinterno -  Comand¢ Trasmissione Certificato di
P Provinciale Vigili del Fuoco Caserta tprevenzione incendi n. 3435 del

04/03/2016.

Relativamente alle installazioni:

* Impianto di prefrantumazione batterie;

* Impianto di concentrazione acido solforico diluito;

* Miglioramento dell'efficienza dell'impianto di abtiBmento fumi provenienti da

forni e raffineria

e stato verificato il non aggravio del preesistefitello di rischio di incidenti rilevanti
secondo i termini e le procedure di cui all'allegdd del D.Lgs. 105/2015.
Si precisa, altresi, che alla data di emanazionk Rl gs. 105/2015, lo stabilimento in
oggetto era pre-esistente e soggetto al D.Lgs. 8BB4 s.m.i. Attualmente lo stesso é
classificabile come stabilimento di “soglia supegbai sensi dello stesso D.Lgs.105/2015
ed ha trasmesso la notifica di cui allart. 13 iordormita all’Allegato 5 del citato

Decreto.

Lo Stabilimento rientra nell’applicazione dell’artl5: a tal fine sara riesaminato e
trasmesso il RdS entro il 07/10/2016, termine didstiza dei cinque anni dal suo ultimo

riesame.
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C.7 CARATTERIZZAZIONE Al SENSI DEL DM 471/99

In data 28/06/2005 lo stabilimento ha presentaRiaho di Caratterizzazione ai sensi del
D.M. 471/99, acquisito dal Ministero per 'Ambienéela tutela del territorio con Prot.
13713/QdV/DI del 08/07/2005 e successivamente ajpooin conferenza di servizi del
05/04/2006 con Prot. 7591/QdV/DI.

E’ stato completato il piano di caratterizzazionsemsi del DM 471/99 che ha coinvolto la
presenza dellARPAC settore di Caserta per l'esecdgz di campionamenti in
contraddittorio. Nel 2011 sono stati effettuatangpionamenti previsti dal piano e alla luce
delle attivitd di caratterizzazione svolte, il si® da considerarsi potenzialmente
contaminato. Pertanto ai sensi degli art. 242 e B0gs 152/2006 e s.m.i., la Eco-Bat
S.p.A, con nota del 08/06/2012, ha comunicato exgfii preposti gli interventi di messa in
sicurezza e di emergenza gia adottati al fine daesla diffusione dei contaminati dal sito
verso I'esterno. Al fine di redigere il progettdfidéivo per la bonifica del sito da inoltrare
agli enti competenti, nel mese di marzo 2013 sdate sffettuate ulteriori indagini. Il
progetto preliminare di bonifica delle acque did&ale di messa in sicurezza dei terreni
sono stati trasmessi in data 29/11/2013 con PE#L3BGM alle autorita competenti. La
Conferenza dei Servizi del 29/09/2014 convocatalgealiscussione dei progetti ai sensi
dell'art. 242 del D.Lgs. 152/2006 stabilisce la agidne del documento di Analisi di
Rischio Ambientale sito specifica dei terreni aingedell'art. 242 comma 7 del
D.Lgs. 152/06. Tale documento e stato trasmesstami@nte al cronoprogramma degli
interventi e delle attivita, alla stima dei costlePiano di Monitoraggio e Controllo relativi
al progetto definitivo di bonifica delle acque dida il giorno 30/12/2014 con protocollo
31/14/GM. Gli stessi sono stati discussi in sed€dib in data 24/03/2015 che ha sancito
I'inizio degli interventi di messa in sicurezza opteva tramite fitodepurazione ed ha
approvato con prescrizione il progetto definitivobdnifica delle acque di falda. A tal
proposito, a seqguito della CdS del 24/03/2015, dgiéhe Campania — Unita Operativa
Dirigenziale — Autorizzazioni Ambientali e Rifiutia trasmesso alla Societa Eco-Bat
S.p.A. con Prot. 2015 0214840 del 27/03/2015 ilrBtxDirigenziale n. 53 del 27/03/2015
avente ad oggetto I'approvazione con prescriziehiRtogetto Definitivo di bonifica della
falda acquifera.

Il 27 Maggio 2015, presso gli uffici della Regio@ampania, si € tenuto il tavolo tecnico
per I'esame istruttorio in contraddittorio del Dawento di Analisi di Rischio Sanitario
Ambientale sito specifica per la matrice terrengsensi dell’art. 242 comma 4 del D.Lgs.
152/2006. La Giunta Regionale della Campania heeguito convocato la Conferenza di
Servizi per 'approvazione del Documento di AnalisiRischio Sanitario Ambientale sito
specifica e del Progetto di Messa in Sicurezza @per dei Terreni dell’area E e delle
Aiuole dell’Area B dello stabilimento Eco-Bat media applicazione del Protocollo Life —
Ecoremed. Gli stessi sono stati approvati il giod807/2015. A tal proposito, a seguito
della CdS del giorno 08/07/2015, la Regione Canganunita Operativa Dirigenziale —
Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti ha trasmessdaabocieta Eco-Bat S.p.A. con Prot.
2015 0478487 del 09/07/2015 il Decreto Dirigenzialel43 del 09/07/2015 avente ad
oggetto I'approvazione del Documento di AnalisiRischio Sanitario Ambientale sito
specifica e Progetto di Messa in Sicurezza Opexates terreni dell’Area E e delle Aiuole
dellArea B dello Stabilimento Eco-Bat mediante kazione del Protocollo Life —
Ecoremed. In seguito con Prot. 32/15/GM del 15/0%% la ECO-BAT, cosi come
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previsto dal punto 5 del Decreto Dirigenziale n.d&B 27/03/2015 ha comunicato I'inizio
degli interventi previsti nel Progetto di Bonificdella falda acquifera come da
cronoprogramma approvato. Il giorno 15/09/2015 Poot. 38/15/GM, in ottemperanza a
guanto previsto al punto 3 del Decreto Dirigenzral&é43 del 09/07/2015 la ECO-BAT ha
comunicato l'inizio degli interventi previsti nerdyetto di Messa in Sicurezza Operativa
come da cronoprogramma approvato.

Il giorno 09/11/2015 e il giorno ufficiale di avvitell'impianto di nanofiltrazione del quale
e stata data comunicazione agli enti in ottemperaizDecreto Dirigenziale n. 53 del
27/03/2015 con Prot. 44/15/GM del 26/10/2015; etostaltresi trasmesso |l
cronoprogramma delle attivitd di monitoraggio acqli® giorni prima dell’avvio
dell'impianto stesso ed é stata data comunicazd®ia conclusione degli interventi di
messa in sicurezza di emergenza che prevedevanadgmento in continuo di acqua di
falda dai piezometri A3, B3, G6.

Per quello che concerne la messa in sicurezza operalei terreni, € stato avviato
I'intervento di fitodepurazione che ha previstopi@ntumazione di piante di pioppo nelle
aree interessate in ottemperanza a quanto predalt@rogetto approvato.
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D

QUADRO INTEGRATO

D.1 APPLICAZIONE DELLE MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applio&zdelle migliori tecniche disponibili per
la prevenzione integrata dell'inquinamento indinatki per 'attivita di cui al punto 2.5b e

5.1.
STATO
DESCRIZIONE NOTE
ATTUALE
RICEVIMENTO, STOCCAGGIO E MOVIMENTAZIONE
Polveri fini: Le polveri captate dai filtri vengono collettatedisnte nastf
« Stoccaggio in luoghi chiusi |+ Applicata |trasportatori a cassetta (REDLER), chiusi ad ursame d
« Movimentazione su nasiit Applicata stoccaggio, in box chiuso sotto aspirazione, peressere
trasportatori chiusi o contenitqri caricate direttamente nellimpianto di preparaziodelle
chiusi cariche dei forni
Polveri grosse: Le metalline derivanti dai forni rotativi vengon@mwimentatsd
» Stoccaggio in stalli coperti « Applicata |con pala meccanica; dopo la rimozione del piomisidt®
« Movimentazione con pale Applicata |vengono frantumate e selezionate per l'invio a atisa. |
meccaniche depositi sono tutti in box coperti.
Rottami vari:
e Stoccaggio in stalli coperti « Applicata
« Movimentazione con pale Applicata
meccaniche
Batterie piombo acido:
» Stoccaggi resistenti aglk Applicata rivestimento della buca di raccolta delle battenieCLS
attacchi acidi antiacido ad alto spessore (>30cm)
« Movimentazione con pale Applicata deposito in buca con pala meccanica e carico glamto

meccaniche, gru con benne,

nastri

* Pre-trattamento, macinazio
delle batterie tal-quali
rimozione delle plastiche

e Applicata
e

con pala gommata

le batterie vengono frantumate e selezionate nej
elementi costituenti  (piombo metallico, Paste
polipropilene, plastiche di scarto a base PLT ettrelita
acido)

Acidi rifiuti e acidi prodotti:

e stoccaggi resistenti agli attacq
acidi

e pre-trattamento, riuso n
processo 0 neutralizzazione
recupero

i Applicata

el Applicata
e

Vasca di raccolta in polipropilene e stoccaggigérbato
in vetroresina

Una parte viene riutilizzata nel processo di desalfiong
mentre la parte rimanente viene recuperata presso t
In caso di indisponibilita al recupero esterno &giaile
trattare I'acido presso I'impianto frantumazionedia@te
inertizzazione dello stesso con formazione di fardg]
inviare a smaltimento presso ditte esterne autaiézz
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* vendita * Applicata L’acido e inviato ad un concentratore al fine diesterg
un prodotto: acido solforico tecnico al 20% destmalla
vendita.

Piombo e sue leghe in formati

commerciali:

e Stoccaggi allaperto o coperte Applicata Magazzini al coperto

su pavimenti cementati
« Movimentazione con mezgt Applicata
meccanici Carrelli elevatori diesel

¢ Vendita * Applicata
Tutta la produzione di piombo puro e sue leghestirkeg
alla vendita e ritorna ai principali costruttorilitterie.

Pastello:

* In stalli coperti * Applicata Box coperti

« Movimentazione con mezpt Applicata Pala meccanica e carroponte

meccanici

* Vendita * Applicata Parte della produzione di pastello puo essererdgatallg
vendita come prodotto. La parte restante di pasteding
utilizzata come materia prima nel ciclo di produm
dello stabilimento

Polipropilene e/o plastiche varie:

* Insilos, al coperto in stalli

e Applicata In silo il polipropilene destinato alla vendita; &talli al
coperto le altre plastiche di scarto destinatedifiaarica
 Movimentazione con mezpt Applicata Il carico del PP al silo avviene mediante trasp
meccanici pneumatico e lo scarico direttamente su camig
plastiche vengono movimentate con pala gommata

e Pre-trattamento, vendita a tergp Applicata Polipropilene: dopo la selezione viene lavato
ulteriormente selezionato mediante centrifugazione.

Residui di processo destinati |al

recupero interno

e Al coperto in stalli chiusi @ Applicata

seconda della tipologia
Rifiuti per discarica
e Al coperto in stalli chiusi @ Applicata

seconda della tipologia

RECUPERO DEL PIOMBO DAI ROTTAMI DI BATTERIE E RIFIU Tl PIOMBOSI

Forni elettrici ad arco- materiali
con contenuti di rame e piombo |+

Non
Applicabile

Attualmente I'azienda ha in uso altre tipologidatni

ISA Smelt. Materiali secondari ad
alto contenuto metallico

Non
Applicabile

Attualmente I'azienda ha in uso altre tipologidatni

Forni rotativi. Materiali secondari| «

Applicata

La fusione avviene tramite 4 forni rotativi ad assizzontalg

a diversa capacita (due da 4000 |, due da 8000 I)

Forni ad aria. Materiali secondarf e

Non
Applicabile

Attualmente I'azienda ha in uso altre tipologidaiii

Forni a crogiuolo. Rottami d
piombo puliti e ad alto contenuto| «

Applicata

* Nella terminologia in uso nello stabilimento edguella
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utilizzata nella documentazione fornita fino ad iogoNo
indicati come “coppelle” od anche “caldaie”

RECUPERO DEI GAS ED ABBATTIMENTO POLVERI

Polveri metalliche derivanti da
movimentazione delle materie

prime:

« Corretto stoccaggio e Applicata [ Box chiusi

» Convogliamento delle polvers Applicata |¢ Le macchine caricatrici dei forni sono presidiagecappd
con filtri a tessuto aspiranti collegate ai filtri a tessuto mediantée reli

tubazioni metalliche

Polveri metalliche derivanti da pre-
trattamento dei rottami di batteria:
e Corretto  pre-trattamento |e Applicata

convogliamento delle polveri e Limpianto di pre-trattamento delle batterie, nglle
con filtri ad abbattimento gd operazioni di frantumazione e trattamento in tirgl|d
umido o a tessuto pastello, & presidiato da impianto di aspiraziome fitro

scrubber ad assorbimento ad umido.

Polveri metalliche e sostange
organiche derivanti da fusione |di
materiali piombiferi:

« Attivita di processo e Applicata
* Convogliamento delle polveriia Applicata |e | forni sono presidiati da cappe aspiranti colleggitfiltri
filtri a tessuto a tessuto mediante rete di tubazioni metalliche

SO, derivanti da fusione d

materiali piombiferi:

e Abbattimento alcalino e filtri @« Applicata |Ulteriore trattamento oltre al processo di desalfane de
manica pastello.

Polveri metalliche derivanti da
raffinazione termica, fusionge,
alligazione e colata:

» Attivita di processo * Applicata

* Convogliamento delle polverila Applicata |e Tutte le caldaie di raffinazione sono presidiatecdppe
filtri a tessuto aspiranti collegate ai filtri a tessuto mediante i@ tubazion

metalliche.

EMISSIONI IN ARIA

Polveri:

« Filtri a tessuto per raggiunggre Applicata |« Caratteristiche filtri: tessuto con membrana in BT&
la concentrazione di emissione grammatura del tessuto: 500 g/maelocita di filtrazione
di 1-4 mg/Nn? < 1 m/min

SO per raggiungere la
concentrazione di emissione di 500
mg/n:

» Abbattimento alcalino e filtri g« Applicata |Ulteriore trattamento oltre al processo di desalfane de
tessuto pastello.
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NOx, per raggiungere a
concentrazione di emissioneXb0

mg/n:

« Bruciatori a basso NOx « Applicata
¢ Bruciatori a metano e Applicata
« (Ossigeno « Applicata
TRATTAMENTO ACQUE

acque di processo utilizzate per

frantumazione delle batter

esauste:

ie

* Ritorno al processo per quanto Applicata

Utilizzo nel ciclo di carbonatazione per la corem del pH

possibile delle soluzioni inviate al cristallizzatore
* Neutralizzazione e Applicata
precipitazione
Acque di raffreddamento utilizzate
per raffreddamento forni:
« Uso in impianti d
raffreddamento chiusi e Applicata [« | forni 8000 | sono dotati di impianti di raffredad&nto
fumi con scambiatori a camicia d’acqua demi in it
chiuso e la camicia esterna dei bruciatori € rdtfe¢a cor
acqua di torre a circuito chiuso.
| forni 4000 | sono dotati di impianti di raffredad&nto
fumi con scambiatori a camicia d’acqua di torreincuito
chiuso.
* decantazione * Non
Applicata
Acque per abbattimento polveri| e
polveri diffuse « Applicata |Le acque recuperate sono collettate all'impianto

trattamento acque e riciclate per usi industriali

ACQUE DESTINATE ALLO SCARICO

Precipitazione « Applicata |Precipitazione dei metalli pesanti come idrossidiglaziong
al valore del pH

Sedimentazione » Applicata |Favorita dall’aggiunta di coagulanti e flocculanti

Filtrazione « Applicata |N° 1 filtri a sabbia con opportuna granulometria

Filtrazione su resine a scambpo Applicata | Trattamento in impianto da 10 mc/h a 20 mc/h cor

ionico

colonne a resine chelanti da 1000 It cadauno @ostdle de
trattamenti esistenti.

Tabella D.1 Conformita alle Migliori Tecnologie Digponibili (MTD)
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D.2 CRITICITA RISCONTRATE

Dallo schema riportato di seguito € possibile Jigaare I'impatto ambientale del
processo produttivo del’Eco-Bat S.p.A.:

Materie prime Processo/lavorazione |Impatti principali sullambiente
- batterie rottamate 1
- rottami Piombo S girzile peling - radiazioni ionizzanti
. . . . Ricevimento — A
- fanghi e scorie clienti - effluenti liquidi
- energia elettrica 2 - effluenti liquidi
- reagenti eventuali . e e .
I—  Frantumazione - rifiuti (mix plastiche)
- rumore
- 0ssigeno tecnico 3 v - emissioni / immissioni
- carbone o polveri/gas
g . —» Forno di riduzione e L. . . .
- reagenti vari (Fe, vetro..) Pb grezzo - rifiuti pericolosi (scorie)
- rumore

4 '
- reagenti vari - - emissioni / immissioni
- leghe per alligazione L ——

i i ; Alligazi olveri/gas
- metalli per alligazione igazione p g

Tabella D.2 Individuazione degli impatti

L'impatto piu rilevante dell’Eco-Bat S.p.A. sono &missioni in atmosfera. Oltre alle
emissioni captate e convogliate ai relativi impiatitabbattimento, sono presenti anche
emissioni diffuse, la cui fonte principale € la nrmentazione del materiale.
Altre criticita riscontrabili nell'azienda sono nriseche alla particolare attivita svolta
dall'azienda e riguardano in particolare:

% La gestione in sicurezza delle diverse lavorazioni;

¢ 1l deposito/movimentazione/manipolazione delle @ozé pericolose.

Inoltre 'azienda rientra tra le ditte a rischioigicidente rilevante.
Presente anche un impatto acustico, anche satélarcomunque sempre rispettato
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D.3 APPLICAZIONE DEI PRINCIPI DI PREVENZIONE E RIDU ZIONE
DELL'INQUINAMENTO IN ATTO E PROGRAMMATE

Per far fronte alle criticita sopra elencate I'azia ha adottato, al di la dell'impiego delle
MTD, vari accorgimenti che sono di seguito esposti.
Relativamente alle emissioni in atmosfera:
= Le emissioni calde, prima di essere avviate arifif tessuto, vengono
raffreddate mediante degli scambiatori di calometa-aria”.
= Le polveri metalliche raccolte dai filtri vengoniziclate ai forni, con relativa
diminuzione dei quantitativi di rifiuto prodottode materie prime utilizzate.
= Controllo in continuo con strumento ad infrarossi [@ misura delle polveri in
uscita sul condotto di scarico CA-501.
= Emissioni diffuse: tutte le lavorazioni con poskibémissione incontrollata di
polveri metalliche vengono eseguite in capannonusthe ove possibile il
materiale € bagnato.
Per quanto riguarda gli scarichi idrici invece:
= Recupero delle acque piovane di prima pioggia asta da circa 1500 *ndli
capacita: tali acque vengono inviate, medianteegathento, all'impianto di
depurazione, prima di essere definitivamente satiin fogna consortile.

Alcuni accorgimenti riguardano, inoltre, piu nedipecifico il ciclo produttivo, come:

= Riciclo ai forni rotativi di tutte le schiumature starto della raffineria.

= Riciclo ai forni delle polveri recuperate dagli irapti di abbattimento (filtri a
maniche) nonché delle stesse maniche filtrantifaddel loro ciclo di vita per il
recupero del piombo in esse contenuto (autorecuptmo R4 nei forni fusori)

= Frantumazione delle metalline dei forni rotativiechonsente un recupero di
guantita di metallo piombifero e una riduzione voeirica della parte residuale
(scorie di fonderia) destinate alla discarica.

= Riciclo ai forni dei fanghi depurazione acque pkrrdcupero del piombo
contenuto

Nell’lambito del progetto definitivo di bonifica del acque di falda, si & provveduto
all'installazione di un sistema di trattamento @agb da un impianto di nanofiltrazione.
L’'impianto assolve alla funzione di trattamentoleledlcque sotterranee provenienti dalla
barriera idraulica costituita da numero 7 pozzitaiiati lungo il confine sud dello
stabilimento come da progetto di bonifica approvada Decreto Dirigenziale n° 53 del
27/03/2015.
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Misure programmate

Matrice/Settore Intervento Effetto Tempistica
) - Chiusura capannoni
Aria/Emissioni vie di transito dei mezzl Riduzione delle fonti d REALIZZATO
diffuse operativi per trasport{ emissioni diffuse
materiali
. . Sostit_uzione struttu_re i Eliminazione fonti di emissione REALIZZATO
Aria/Amianto Eltfrrizlrtmale) (Piano| g oy i
_ Sostituzione  filtro Incremento dell’efficienza d_ REALIZZATO
Abbattimento ich ilt abbattimento  delle  polveri
polveri ?sirgfbi;e%?g adl l;(r)ni dacf derivanti da pre-trattamento dgi
rottami di batterie
o | |mpianto  chimico  di rid_uzione.dello zolfo introdottq REALIZZATO
Emissioni Nl Jesolforazione del Nl forni (< 1%) per I
atmosfera pastello riduzione delle emissioni di
SO, al camino
Realizzazione pozz
barriera e impianto d
nanofiltrazione
Acqua (progetto  di  bonifica Bonifica acque di falda REALIZZATO
acque di falda D.D
n°53 del 27/03/2015)
Messa in sicurezza dé
terreni dellarea E ¢
delle aiuole dell'area H . -
tramite intervento d Me_ssam _sncuryezza G 36 mesi
Suolo fitodepurazione dei ter_renl dell aylrea E e dellg
(progetto di messa i aiuole dell’area B
sicurezza operativa d4
terreni D.D. n°143 de
09/07/2015)
Miglioramento
efficienza filtrazione
Aria/Emissioni | 17} 8 maniehe LUHR & gigzione velocita di
diffuse installazione di  un iEZeme 6 mesi
ulteriore cella filtrante
per ciascun filtro
Installazione impiantq Produzione di acido solforico
di concentrazione tecnico e conseguente
Rifiuti deII’acido solforico per dim_inuzione di acido solforico _
produzione acidg residuo avente CER 16.06.06* 4 mesi

solforico tecnico al 209
destinato alla vendita

inviato a recupero/smaltimentp
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Aria/Emissioni
diffuse

Delocalizzazione
dell'operazione di
frantumazione dellg
batterie dal reparto CX
al capannone
stoccaggio batterie.
FASE 1:
Spostamento mulino

realizzazione nuov
rampe di carico pel
prefrantumazione
FASE 2:

- Realizzazione
sistema automatic
di caricamento;

- Implementazione
area di scarico;

- Realizzazione nuoy
box interni per
stoccaggio griglie;

— Demolizione
parziale
nord
batterie.

parete
capannone

FASE 1: 6 mesi

. . . .. . FASE: 18 mesi
Riduzione rischio incendio

Tabella D.3 Individuazione delle misure di contenémto dell'impatto ambientale: stato di avanzamento
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E QUADRO PRESCRITTIVO

L’azienda e tenuta a rispettare le prescrizioni glelsente quadro, dove non altrimenti
specificato e comunque rispettare i contenuti t@omigestionali indicati negli elaborati
presentati dalla stessa azienda ed approvati endgiedonferenza dei Servizi.

E.1 ARIA

E.1.1. Valori limite di emissione

. ] LIMITI EMISSIVI
Emissione| Provenienza emissitl»nPortF:\tl ":_‘n';/‘:]';""a'e Duratﬁ]z}]'ss'omInquinanti* Concentrazion [ Flusso di mass
[ma/Nm®] [Kg/h]
Polveri 4 1,4
Pb 2,5 0,60
Cd 0,04 0,01
Sh 0,1 0,0p
Fusione Cu 0,1 0,02
£1 (Fase "C") As 0,1 0,04
240.000 24 NH3 10 2,4(
(CA-501) Raffineria Fosfina 0,0% 0,01t
(Fase "D") PCDD/F 0,001 0,00(2
Benzene B 0,72
IPA 0,01 0,00%
NOXx 15(Q 36,0
SG, 500 120,
Polveri 4 0,12
Pb 2,5 0,08
E2 Frantumazione Cd 0,05 0,00p
(CA-201) (Fase "B") 30.000 16 Sh 0,1 0,008
Cu 0,1 0,008
As 0,1 0,00
Raffineria fumi di -
E3 combustione 21.000 (aspirazio 24 NOXx 15(Q 3
CA-601 i naturale)
(Fase "D")
600
E4 Caldaia uffici spogliatpi  (aspirazione 8 NOx 150 3
naturale
Polveri 4 0,12
E5 Fusione - aspiraziong (F;z 020"E= oo(’)gaz
(CA-502) serviT:i fornlilcr:c")tativi 30.000 24 b 05 O:OO ;
(Fase "C") Cu 0.] 0,008
As 0,1 0,00
Caldaia produzione
vapore impianto
E9 desolforazione pastelfo 850 24 NOx 150 0,13
(desolforazione
pastello)
Trasporto pnegmatic: PM 10,00 0.04
E10 Na2S04 esglccato 4.000 24
(desolforazione
pastello) NOXx 150,0( 0,6p

Tabella E.1 Limiti emissivi nei camini posti a preglio dei corrispondenti impianti o fasi produttive
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E.1.2 Requisiti, modalita per il controllo, prescreioni impiantistiche e generali

1. Servirsi dei metodi di campionamento, d’analisii @alutazione circa la conformita dei
valori ai limiti imposti dall’allegato VI alla pagtquinta del D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 152 e
dal D.M. 25 agosto 2000, nonché della DGRC 5 agbd82, n. 4102.
2. | controlli degli inquinanti dovranno essere g8 nelle piu gravose condizioni di
esercizio dell'impianto.
3. L'accesso ai punti di prelievo deve essere anaodi sicurezza secondo le norme
vigenti.
4. Ove tecnicamente possibile, garantire la capt&ziil convogliamento e I'abbattimento
(mediante I'utilizzo della migliore tecnologia daspubile) delle emissioni inquinanti in
atmosfera, al fine di contenerle entro i limiti sentiti dalla normativa statale e regionale.
5. Contenere le emissioni prodotte nei limiti iraticnelle tabelle sopra riportate e
comunque in quelli previsti dalla vigente legistar in materia.
6. Provvedere all’annotazione (in appositi registon pagine numerate, tenuti a
disposizione dell’'autorita competente al controloredatti sulla scorta degli schemi
esemplificativi di cui alle appendici 1 e 2 delligato VI alla parte quinta del D.Lgs. 3
aprile 2006, n. 152) di:
a. Dati relativi ai controlli discontinui previsti gdunto 2 (allegare i relativi certificati
di analisi);
b. Ogni eventuale caso d’interruzione del normale imamento dell'impianto
produttivo e/o dei sistemi di abbattimento;
c. Rapporti di manutenzione eseguita per ogni sistdmabbattimento secondo le
modalita e le periodicita previste dalle schedeitd® del costruttore;
7. Porre in essere gli adempimenti previsti dall’'da7l comma 14, D. Lgs. 3 aprile 2006,
n. 152, in caso di eventuali guasti tali da competiere il rispetto dei valori limite
d’emissione.
8. Adottare ogni accorgimento e/o sistema attorgeceere le emissioni diffuse e fuggitive,
sia attraverso il mantenimento in condizioni difpeta efficienza dei sistemi di captazione
delle emissioni sia il mantenimento strutturaleldedifici che non devono permettere vie
di fuga delle emissioni stesse.
9. Comunicare e chiedere l'autorizzazione per eawgntmodifiche sostanziali che
comportino una diversa caratterizzazione delle gioms o il trasferimento dell'impianto in
altro sito.
10. Ritenere scarsamente rilevanti gli effetti '‘dejuinamento atmosferico le emissioni
derivanti da:
* EG6 — cappa laboratorio chimico;
» E7 —torre di raffreddamento;
» ES8 -raffreddamento nastro di colata.
11. Gli effluenti gassosi non devono essere dipitlidi quanto sia inevitabile dal punto di
vista tecnico e dell’'esercizio secondo quanto btalalall'art. 3 comma 3 del DM 12.07.90
12. Qualunque interruzione nell’esercizio degli iami di abbattimento necessaria per la
loro manutenzione o dovuta a guasti accidentabjara non esistano equivalenti impianti
di abbattimento di riserva, deve comportare la &anlimitatamente al ciclo tecnologico
ad essi collegato, dell’esercizio degli impiantdustriali. Questi ultimi potranno essere
riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degipianti di abbattimento ad essi collegati.
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13. Le sostanze o i preparati ai quali, a causalatel tenore di COV, sono assegnate
etichette con le frasi di rischio R45, R46, R490RR61 sono da sostituire quanto prima
con sostanze o preparati meno nocivi.

14. Precisare ulteriormente che:

— Qualora ad uno stesso camino afferiscano, in manaiaersi, le emissioni
provenienti da piu fasi produttive, le analisi dii @l punto 2 dovranno essere
rappresentative di ciascuna fase;

— Qualora le emissioni provenienti da un’unica fasedpttiva siano convogliate a
piu camini, la valutazione dei flussi di massa dogssere effettuata considerando
complessivamente la somma dei contributi delle sioms di ciascun camino;

— | condotti di emissione, i punti di campionamentte econdizioni d’approccio ad
essi vanno realizzati in conformita con le normel WBL69;

— Al fine di favorire la dispersione delle emissiold, direzione del loro flusso allo
sbocco deve essere verticale verso l'alto e I'alieminima dei punti di emissione
essere tale da superare di almeno un metro quabstscolo o struttura distante
meno di dieci metri; i punti di emissione situatdestanza compresa tra dieci e
cinquanta metri da aperture di locali abitabili eest al perimetro dello
stabilimento, devono avere altezza non inferiorequeella del filo superiore
dell'apertura piu alta diminuita di un metro ditdisza orizzontale eccedente i dieci
metri.

15. Demandare allARPAC l'accertamento della regtda delle misure contro

'inquinamento e dei relativi dispositivi di prevaone, noncheé il rispetto dei valori

limite, fornendone le risultanze.

16. Identificare i punti di emissione con apposaaétellonistica.

E.2 ACQUA

E.2.1 Valori limite di emissione

Il gestore della Eco Bat S.p.A. dovra assicurare ip@unto di scarico del collettore
consortile ASI denominato scarico finale, lato dwdlo stabilimento sulla via Provinciale
per Casapuzzano, il rispetto dei parametri fissil’allegato 5, tab. 3 del D.Lgs.
152/2006.

Secondo quanto disposto dall'art. 101 comma 5 dég® 152/06, i valori limite di

emissione non possono in alcun caso essere cotiseguliante diluizione con acque
prelevate esclusivamente allo scopo. Non e comumgunsentito diluire con acque di
raffreddamento, di lavaggio o prelevate esclusivamello scopo gli scarichi parziali
contenenti le sostanze indicate nella tabella Batlebato 5 del D. Lgs. 152/06 prima del

trattamento degli stessi per adeguarli ai limigysti dal presente provvedimento.

E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche dimpionamento e di analisi, le frequenze
ed i punti di campionamento devono essere cointiiden quanto riportato nel piano di
monitoraggio.

2. | controlli degli inquinanti dovranno essere g@gg nelle piu gravose condizioni di
esercizio dell'impianto produttivo.
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3. L’'accesso ai punti di prelievo deve essere anaodi sicurezza secondo le norme
vigenti.

4. Identificare il pozzetto fiscale per il campiomento delle acque di scarico con apposita
cartellonistica.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

| pozzetti di prelievo campioni devono essere dgpiar tenuta, mantenuti in buono stato e
sempre facilmente accessibili per i campionamepéiriodicamente dovranno essere
asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul imaeéi pozzetti stessi.

E.2.4 Prescrizioni generali

1. Gli scarichi devono osservare le prescriziomteoute nei regolamenti emanati dal
gestore collettore comprensoriale;

2. L’azienda dovra adottare tutti gli accorgimeaiti ad evitare che qualsiasi situazione
prevedibile possa influire, anche temporaneamenuiéa qualita degli scarichi; qualsiasi
evento accidentale (incidente, avaria, evento @ucale, ecc.) che possa avere
ripercussioni sulla qualita dei reflui scaricatgvdd essere comunicato tempestivamente
allo scrivente Settore ed al dipartimento ARPAC petente per territorio; qualora non
possa essere garantito il rispetto dei limiti djde, 'autorita competente potra prescrivere
I'interruzione immediata dello scarico;

3. Devono essere adottate tutte le misure gestigrthlimpiantistiche tecnicamente
realizzabili, necessarie all’eliminazione degliesgri ed alla riduzione dei consumi idrici
anche mediante I'impiego delle MTD per il riciclad @l riutilizzo dell’acqua. In
ottemperanza alle prescrizioni di cui al prot. N015.0495959 del 16/07/2015, si e
provveduto all'installazione dei misuratori di pata in ingresso al serbatoio di accumulo
del permeato ed in uscita dallo stesso;

4. Per detti scarichi saranno effettuati accertangecontrolli trimestrali come riportato nel
piano di monitoraggio e controllo.

E.3 RUMORE

E.3.1 Valori limite

La ditta deve garantire il rispetto dei valori ltendi emissione ed immissione previsti dalla
zonizzazione acustica del comune di Marcianise (C#&) riferimento alla legge 447/95 ed
al DPCM del 14 novembre 1997.

E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

1. Le modalita di presentazione dei dati dellefidré di inquinamento acustico vengono
riportati nel piano di monitoraggio.
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2. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eguge nel rispetto delle modalita
previste dal D.M. del 16 marzo 1998 da un tecniompgetente in acustica ambientale
deputato all'indagine.

E.3.3 Prescrizioni generali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli iampi o interventi che possano influire
sulle emissioni sonore, previo invio della comunioae allo scrivente Settore, dovra
essere redatta da una valutazione previsionalmpitio acustico. Una volta realizzate le
modifiche o gli interventi previsti, dovra essefettuata una campagna di rilievi acustici
al perimetro dello stabilimento e presso i printipecettori che consenta di verificare il
rispetto dei limiti di emissione e di immissionensca. Sia i risultati dei rilievi effettuati —
contenuti all’interno di una valutazione di impatarustico — sia la valutazione
previsionale di impatto acustico devono essereeptasi allo scrivente Settore, al comune
di Marcianise e allARPAC dipartimentale.

E.4 SUOLO

1. Devono essere mantenute in buono stato di puliei griglie di scolo delle
pavimentazioni interne ai fabbricati e di quellécese.

2. Deve essere mantenuta in buono stato la pavéiene impermeabile dei fabbricati e
delle aree di carico e scarico, effettuando sastitu del materiale impermeabile se
deteriorato o fessurato.

3. Le operazioni di carico, scarico e movimentagialevono essere condotte con la
massima attenzione al fine di non far permearsualb alcunché.

4. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, dsser@ contenuto e ripreso, per gquanto
possibile a secco.

La ditta deve segnalare tempestivamente agli emipetenti ogni eventuale incidente o
altro evento eccezionale che possa causare inqamtardel suolo

5. Deve essere mantenuta in buono stato e veafpatiodicamente la tenuta della rete di
convogliamento delle acque reflue scaricate.
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E.5 RIFIUTI

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

| rifiuti in entrata o in uscita dallimpianto e toposti a controllo, le modalita e la
frequenza dei controlli, nonché le modalita di ségizione dei controlli effettuati devono
essere coincidenti con quanto riportato nel piamoahitoraggio.

E.5.2 Prescrizioni generali

1. LU'impianto deve essere realizzato e gestito nsgetto della normativa vigente in
materia delle indicazioni del progetto definitivopaovato con il presente provvedimento.
2. Dovra essere evitato il pericolo di incendi eevista la presenza di dispositivi
antincendio di primo intervento, fatto salvo quaespressamente prescritto in materia dai
Vigili del Fuoco, nonché osservata ogni altra noimanateria di sicurezza, in particolare
guanto prescritto dal D. Lgs. 81/08.

3. L'impianto deve essere attrezzato per fronteggeventuali emergenze e contenere i
rischi per la salute dell’'uomo e dell’ambiente.

4. In sede di rinnovo e/o qualora dovessero varisicvariazioni delle circostanze e delle
condizioni di carattere rilevante per il presentevgedimento, lo stesso sara oggetto di
riesame da parte dello scrivente.

E.5.3 Prescrizioni per le attivita di gestione rifuti autorizzate

1. Nell'impianto puo essere svolta attivita di staggio e trattamento di rifiuti special
pericolosi codici CER 06.03.15*%, 06.04.05*, 10.0#:,010.04.02*, 12.01.14*, 16.06.01*,
16.06.02*, 20.01.33* e non pericolosi CER 10.02.1@,10.02, 12.01.03, 17.04.03,
19.12.03, 20.01.40 mediante operazioni di messaenva (R13), riciclo/recupero (R4).
Per il rifiuto speciale pericoloso CER 15.02.02ene effettuata attivita di recupero R4
esclusivamente come autorecupero interno nei fasairi.

L’impianto inoltre svolge attivita di messa in nga (R13) e deposito preliminare (D15)

per i rifiuti pericolosi da esso decadenti relatnemte ai codici CER 10.04.01*, 16.06.06%*,

19.02.05%, 19.12.11*, fatto salvo quanto dispostiativamente al deposito temporaneo dei
rifiuti prodotti di cui all’art. 183 DLgs 152/06.

Il rifiuto CER 16.06.06* eccezionalmente pud esseattato, mediante operazione D9,

presso I'impianto di frantumazione mediante ingdzone con calce idrata.

2. In relazione alla superficie a disposizione di 175.093 ca., ai sensi del DGRC n°
1411/2007 ed in conformita alla esplicita richiedédla Eco-Bat S.p.A:, in detto impianto
possono essere stoccati, in ogni momento, non ipmcd7.215 di rifiuti di cui mc 45 di
rifiuti liquidi determinati dalla capacita compl@ss reale derivante dalla disponibilita di
n°2 serbatoi di vetroresina e mc 7.170 di rifigiidi secondo lo schema sotto riportato:
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QUANTITATIVO MASSIMO DI RIFIUTI STOCCABILI IN OGNI MOMENTO

VALORE MASSIMO VALORE MASSIMO
(m’) ®
RIFUTI SOLIDI PERICOLOSI 6803 12.200
RIFIUTI SOLIDI NON PERICOLOSI 367 800
RIFIUTI LIQUIDI PERICOLOSI 45 50
3. La quantitd massima totale annua dei rifiutri@eosi e non pericolosi) autorizzati

al trattamento non deve superare complessivamendiz2100 ton/anno.

Nella tabella sottostante si riportano i rifiutiegali pericolosi e non pericolosi trattabili
giornalmente, e la quantita massima autorizzateatthmento calcolata con un numero di

giorni lavorativi pari a 300.

QUANTITATIVI DEI RIFIUTI TRATTABILI AL GIORNO E QUA

TRATTABILI ANNUI

NTITATIVI MASSIMI

: QUANTITA
TIPOLOGIA RIFIUTI Al(JD'IEJOAR’:lI;g:TA GIORN| MASSIMA
. LAVORATI AUTORIZZATA

(t/giorno) (tanno)

Rifiuti Speciali NON Pericolosi 38 300 11400

Rifiuti Speciali Pericolosi 369 300 110700
TOTALE 122100

4. La tipologia ammissibile allo stoccaggio ed aqgtitativi annui di rifiuti speciali

pericolosi e non pericolosi da trattare nell'img@nsono riportati, con le relative
operazioni nella seguente tabella:
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C.E.R. DESCRIZIONE Tonn/anno Mc/anno OPERAZIONI
Rifiuti in ingresso:
16.06.01* Batterie al piombo
Batterie e accumulatori di cui alle vaci
160601, 160602 e 160603 nonché 75000 50000 R4-R13
20.01.33* . : T
batterie e accumulatori non suddivisi
contenenti tali batterie
06.03.15* Ossidi  metallici contenenti metalli
pesanti
06.04.05* Rifiuti contenenti altri metalli pesanti
10.04.01* Scorie della produzione primaria | e
secondaria 35695 11850 R4-R13
10.04.02* Scorie e schiumature della produzione
primaria e secondaria
12.01.14* Fanghi di lavorazione, contenenti
sostanze pericolose
Assorbenti, materiali filtranti (inclusi
filtri dell'olio non specificati SOII?O4PER
15.02.02* altr|me_n_t|), stracci e mdumenu AU%RECUPERO
protettivi, contaminati da sostanze INTERNO)
pericolose
16.06.02* Batterie al nichel-cadmio 5 2,5 R13
10.02.10 Scaglie di laminazione
19.10.02 Rifiuti di metalli non ferrosi
Limatura, scaglie e polveri di metalli
12.01.03 non ferrosi 11400 3876 R4-R13
17.04.03 Piombo
19.12.03 Metalli non ferrosi
20.01.40 Metalli
Rifiuti decadenti:
10.04.01* Scorie d_ella produzione primaria | e 10000 3571 R13-D15
secondaria
16.06.06* Elettroliti _di batterie_ ed ac_cumulatori, 5000 4545 R13-D15-D9
oggetto di raccolta differenziata
19.02.05* Ea_n_ghi prodotti_da trattament_i chimico- 800 320 R13-D15
fisici, contenenti sostanze pericolose
Altri rifiuti (compresi materiali misti
19.12.11* prodotti dal trattamento meccanico |di 1500 3750 R13-D15
rifiuti, contenenti sostanze pericolose

Criteri da rispettare di cui alla DGR n° 81 del@®2015 pubblicato sul BURC n° 20 del
23/03/2015:

Impiantistica e criteri di gestione

1.1 Dotazioni minime per gli impianti di gestione ffiuti

1.1.1) adeguato sistema di canalizzazione a difea acque meteoriche esterne;

1.1.2) adeguato sistema di raccolta ed allontantmelelle acque meteoriche con
separatore delle acque di prima pioggia, da avaliimpianto di trattamento;

1.1.3) adeguato sistema di raccolta dei reflui;caso di stoccaggio di rifiuti che
contengono sostanze oleose, il sistema di raceddtiéontanamento dei reflui dovra essere
provvisto di separatori per oli; ogni sistema doteaminare in pozzetti di raccolta “a
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tenuta” di idonee dimensioni, il cui contenuto dowessere avviato agli impianti di
trattamento;

1.1.4) idonea recinzione;

1.1.5) nellimpianto devono essere distinte le adeestoccaggio dei rifiuti da quelle
utilizzate per lo stoccaggio delle materie prime;

1.1.6) deve essere distinto il settore per il confento da quello di deposito preliminare
e/o messa in riserva;

1.1.7) la superficie del settore di conferiment@uella di lavorazione devono essere
impermeabili e dotate di adeguati sistemi di raecpker eventuali spandimenti accidentali
dei reflui. La superficie dedicata al conferimedt&ve avere dimensioni tali da consentire
un’agevole movimentazione dei mezzi e delle atare in ingresso ed in uscita;

1.1.8) il settore del deposito preliminare e/o @eflessa in riserva deve essere organizzato
in aree distinte per ciascuna tipologia di rifilgd opportunamente delimitate. Tali aree
devono essere contrassegnate da tabelle, benlivigdsi dimensioni e collocazione,
indicanti le norme per il comportamento per la rpafazione dei rifiuti e per |l
contenimento dei rischi per la salute dell’'uomcee [fambiente e riportanti i codici CER o
le tipologie di rifiuti, lo stato fisico e la peotosita dei rifiuti stoccati;

1.1.9) indicazione sui sistemi adottati per garanthe i rifiuti incompatibili, suscettibili
cioe di reagire pericolosamente tra di loro, sisto@cati in modo che non possono venire a
contatto;

1.1.10) precauzioni adottate nella manipolazioneifieti.

1.2 Quantita massima stoccabile di rifiuti

a) per rifiuti stoccati in cassoni: nel rispettdleleorme per la sicurezza dei lavoratori e la
movimentazione dei rifiuti la superficie occupatd tbtale dei contenitori non puo essere,
In ogni caso, superiore all’'80% della superfic@igposizione;

b) per rifiuti liquidi: nel rispetto delle norme mpda sicurezza dei lavoratori e la
movimentazione dei rifiuti la quantita massimaitiuti stoccabile é pari alla capacita dei
contenitori secondo le indicazioni di cui ai puhd e 1.5;

c) per rifiuti stoccati in cumuli: “i cumuli non g8ono superare l'altezza di cinque metri.
Per i cumuli con altezza superiore a tre metri@sgario prevedere nella relazione tecnica
il calcolo di verifica di stabilita” — punto 1.3080 ammesse modalita di stoccaggio diverse
da quelle indicate ai punti precedenti purché lgesiicie occupata per lo stoccaggio non
sia superiore all’ 80% della superficie a dispasia e siano rispettate le norme di cui al
D.Lgs. 81/2008;

d) in ogni caso la superficie utile per lo stocdagmpn puo essere superiore al 80% della
superficie a disposizione.

1.3 Stoccaggio in cumuli

I cumuli devono essere realizzati su basamenti impabili resistenti all'attacco chimico
dei rifiuti che permettano la separazione dei tifilal suolo sottostante.

L' area deve avere una pendenza tale da convogjlareventuali liquidi in apposite
canalette e in pozzetti di raccolta.

Lo stoccaggio in cumuli di rifiuti deve avvenire amee confinate, i rifiuti devono essere
protetti dalle acque meteoriche e dall' azione \a#ito a mezzo di appositi sistemi di
copertura.

| cumuli non possono superare l'altezza di cinqtrimPer i cumuli con altezza superiore
a tre metri & necessario prevedere nella relazenreca il calcolo di verifica di stabilita.
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1.4 Stoccaggio in contenitori e serbatoi fuori tera

Fatto salvo quanto previsto dal D.M. 392/96 petifxiplina degli oli usati, i contenitori 0
serbatoi fissi o mobili utilizzati per lo stoccagagilei rifiuti devono possedere adeguati
requisiti di resistenza in relazione alle proprietdmico-fisiche ed alle caratteristiche di
pericolosita del rifiuto.

| contenitori e i serbatoi devono essere provuviitisistema di chiusura, accessori e
dispositivi atti ad effettuare in condizioni di srezza. Le operazioni di riempimento,
travaso e svuotamento. Le manichette ed i racateditubi utilizzati per il carico e lo
scarico dei rifiuti liquidi contenuti nelle cisterndevono essere mantenuti in perfetta
efficienza al fine di evitare dispersioni nell’ aette.

Il contenitore o serbatoio fisso 0 mobile devertiaee un volume residuo di sicurezza pari
al 10%, ed essere dotato di dispositivo antitraboeanto o da tubazioni di troppo pieno e
di indicatori e di allarmi di livello. Gli sfiati € serbatoi che contengono sostanze volatili
e/o rifiuti liquidi devono essere captati ed inved apposito sistema di abbattimento.

| contenitori e/o serbatoi devono essere postiaunpento impermeabilizzato e dotati di
sistemi di contenimento di capacita pari al sefibagtesso oppure nel caso che nello stesso
bacino di contenimento vi siano piu serbatoi, lpagita del bacino deve essere pari ad
almeno il 30% del volume totale dei serbatoi, imiogaso non inferiore al volume del
serbatoio di maggiore capacita, aumentato del 10%.

| rifiuti che possono dar luogo a fuoriuscita djuidi devono essere collocati in contenitori
a tenuta, corredati da idonei sistemi di raccodtai piquidi.

Lo stoccaggio dei fusti o cisternette deve essHett@ato all'interno di strutture fisse, la
sovrapposizione diretta non dovra superare trellilive contenitori devono essere
raggruppati per tipologie omogenee di rifiuti epdisti in maniera tale da consentire una
facile ispezione, l'accertamento di eventuali geraéi la rapida rimozione di eventuali
contenitori danneggiati.

1.5 Stoccaggio in vasche fuori terra

Le vasche devono possedere adeguati requisiti siiteaza in relazione alle proprieta
chimico-fisiche ed alle caratteristiche di pericta del rifiuto.

Le vasche devono essere attrezzate con coperteradaevitare che le acque meteoriche
vengano a contatto con i rifiuti.

Le vasche devono essere provviste di sistemi idagda evidenziare e contenere eventuali
perdite; le eventuali emissioni gassose devonaessgtate ed inviate ad apposito sistema
di abbattimento.

1.6 Bonifica dei contenitori

| recipienti fissi o mobili, utilizzati all'internadegli impianti, e non destinati ad essere
reimpiegati per le stesse tipologie di rifiuti, d@o essere sottoposti a trattamenti di
bonifica appropriati alle nuove utilizzazioni; dettattamenti devono essere effettuati
presso idonea area dell'impianto opportunamentezatta con sistema di depurazione o
presso centri autorizzati.

1.7 Criteri di gestione

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti liqud solidi deve avvenire in modo che
sia evitata ogni contaminazione del suolo e depiaacettori superficiali e/o profondi.
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Devono essere adottate tutte le cautele per impddirformazione degli odori e la
dispersione di aerosol e di polveri; nel caso dnfazione di emissioni gassose e/o polveri
I'impianto deve essere fornito di idoneo sistemeagitazione ed abbattimento delle stesse.
Le operazioni preliminari precedenti allo smaltineero al recupero possono essere
classificate e autorizzate come R12 o D13 solo ancanza di un altro codice R/D
appropriato.

Nella fattispecie listante, nella relazione teenideve specificare dettagliatamente e per
ogni singolo codice CER di cui chiede l'autorizzam in R12 o in D13, le operazioni e le
modalita di trattamento che intende effettuare.

1.8 Miscelazione di rifiuti
E’ vietata la miscelazione di rifiuti pericolosieti diverse caratteristiche di pericolosita e
la miscelazione di rifiuti pericolosi con rifiutiom pericolosi, tranne la deroga di cui all’art.
187 del D.Lgs. 152/2006.

E.6 ULTERIORI PRESCRIZIONI

1. Ai sensi dell’art. 10 del D.Lgs. 59/05, il gegtcee tenuto a comunicare allo scrivente
Settore variazioni della titolarita della gestiatell'impianto ovvero modifiche progettate
dell'impianto, cosi come definite dall’art. 2, corarh, lettera m) del decreto stesso.

2. Il gestore del complesso IPPC deve comunicanpdstivamente allo scrivente Settore,
al Comune di Marcianise, alla Provincia di Caser@l’ARPAC dipartimentale eventuali
inconvenienti o incidenti che influiscano in modgrsficativo sull’ambiente nonché eventi
di superamento dei limiti prescritti.

3. Ai sensi del D.Lgs. 59/05 Art. 11, comma 5, iakfdi consentire le attivita di cui ai
commi 3 e 4, il gestore deve fornire tutta I'assiga necessaria per lo svolgimento di
gualsiasi verifica tecnica relativa allimpiantogrpprelevare campioni e per raccogliere
qualsiasi informazione necessaria ai fini del pnéseéecreto.

E.7 MONITORAGGIO E CONTROLLO

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuseéguendo i criteri individuati nel piano
relativo descritto al successivo paragrafo F.

Tale Piano e adottato a partire dalla notificalietreto AlA.

Le registrazioni dai dati previste nel Piano di managgio devono essere tenute a
disposizione degli Enti responsabili del controlip a far data dalla comunicazione di
avvenuto adeguamento, dovranno essere trasmessecsdllente Settore, al comune di
Marcianise e al dipartimento ARPAC territorialmentempetente secondo quanto previsto
nel Piano di monitoraggio.

Sui referti di analisi devono essere chiaramentkcati: I'ora, la data, la modalita di
effettuazione del prelievo, il punto di prelieva,data e I'ora di effettuazione dell’analisi,
gli esiti relativi e devono essere sottoscrittiutetecnico abilitato.
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E.8 PREVENZIONE INCIDENTI

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le pdace per prevenire gli incidenti (pericolo
di incendio e scoppio e pericoli di rottura di irapii, fermata degli impianti di

abbattimento, reazione tra prodotti e/o rifiuti ongpatibili, versamenti di materiali

contaminati in suolo e in acque superficiali, anbensui sistemi di controllo e sicurezza
degli impianti produttivi e di abbattimento) e gatiee la messa in atto dei rimedi
individuati per ridurre le conseguenze degli imipgutl’ambiente.

E.9 GESTIONE DELLE EMERGENZE

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornap@aino di emergenza, fissare gli

adempimenti connessi in relazione agli obblighivdeti dalle disposizioni di competenza

dei Vigili del Fuoco e degli Enti interessati e rtearere una registrazione continua degli
eventi anomali per i quali si attiva il piano di emgenza.

E.10 INTERVENTI SULL’AREA ALLA CESSAZIONE DELL’'ATTI  VITA

Allo scadere della gestione, la ditta dovra proweredal ripristino ambientale, riferito agli
obiettivi di recupero e sistemazione dell’areardalazione alla destinazione d’'uso prevista
dall'area stessa, previa verifica dell’assenza ahtaminazione ovvero, in presenza di
contaminazione, alla bonifica dell'area, da attueos le procedure e le modalita indicate
dal D. Lgs. 152/06.
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REGIONE CAMPANIA
Giunta Regionale della Campania
Dipartimento della Salute e delle Risorse Naturali
Direzione Generale per I'’Ambiente e I'Ecosistema
Unita Operativa Dirigenziale
Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti
CASERTA

ALLEGATO 1

Piano di monitoraggio e controllo

ALLEGATO ALLA RICHIESTA DI MODIFICA NON
SOSTANZIALE CON AGGIORNAMENTO
DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
RILASCIATA CON DD N. 73 DEL 16/04/2009 E MODIFICATA
CON D.D. N. 56 DEL 30/03/2016

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione socialeECO-BAT S.p.A.

S.S. dei Giovi, 5

Sede legale 20037 - Paderno Dugnano (Ml)

Sede operatiy V1& Casapuzzano
P Zona Industriale - 81025 Marcianise (CE)

Tipo d’impianto Esistente ai sensi del D.Lgs. 59200

2.5b - Fusione e lega di metalli non ferrosi, comprgsibdotti di
recupero (affinazione, formatura in fonderia), cora capacita di
fusione superiore a 4 tonnellate al giorno peridnbo e il
cadmio o a 20 tonnellate al giorno per tutti giriahetalli.

Codice e attivit 5.1 - Impianti per I'eliminazione o il recupero diiuifi pericolosi,

IPPC della lista di cui all'art. 1, paragrafo 4, delieettiva 91/689/CEE

quali definiti negli allegati Il A e 1l B (operaziv R1,R5,R6,R8 e
R9) della direttiva 75/442/CEE e nella direttival43D/CEE del
Consiglio, del 16 giugno 1975, concernente I'elemione degli
oli usati, con capacita di oltre 10 tonnellateiakgo.
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F. PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

F.1  FINALITA DEL PIANO DI MONITORAGGIO

Il Piano di Monitoraggio e Controllo ha la finali@incipale della verifica di conformita
dell'esercizio dell'impianto alle condizioni pregte nell’Autorizzazione Integrata
Ambientale (AlA) rilasciata ed € pertanto parteegrante della stessa. La Eco-Bat effettua
I seguenti monitoraggi:

Obiettivi del monitoraggio e dei controlli Momtqragm Eleonal
Attuali Proposte
Aria X X
Acqua X X
Suolo X X
Rifiuti X X
Rumore X X
Raccolta di dati nel’ambito degli strumenti volontari di
A ) ) X X

certificazione e registrazione (ISO)
Raccolta di dati ambientali nell’ambito delle perialiche

RN s : X X
comunicazioni (es. INES) alle autorita competenti
Raccolta di dati per la verifica della buona gestioe e
I'accettabilita dei rifiuti per gli impianti di rec upero e X X
smaltimento
Gestione emergenze (RIR) X X

Tabella F.1 Individuazione della tipologia di monibraggio effettuato

F.2 CHI EFFETTUA IL SELF-MONITORING

Gestore dell'impianto (controllo interno) X

Societa terza contraente (controllo esterno) X
Tabella F.2 Individuazione di chi effettua il monibraggio
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F.3 PARAMETRI DA MONITORARE
F.3.1 Aria
Modalita di
El | E2 | E3 | E4 | E5 | E9 | E10 controllo Metodi
Cont Discont
© | ossidi di azoto (NQ X X | x x | x Quadrim Celle
'Té N elettrolitiche
'r% A Ammoniaca (NH) X Quadrim Colorimetro
§ d _ Celle
£ 9 Ossidi di zolfo (SQ) X Quadrim .
8 elettrolitiche
Fosfina (PH) X Quadrim Colorimetro
% | Arsenico (As) e composti| X X X Annuale | UNICHIM 723
o
(oL
g Cadmio (Cd) e composti X X X Quadrim | UNICHIM 723
(&)
()
= Rame (Cu) e composti X X X Annuale | UNICHIM 723
5]
= | Piombo (Pb) e composti X X X Quadrim | UNICHIM 723
s Policlorodibenzodiossine
S +
o |PepD)+ | x Annuale | UNICHIM 825
5 Policlorodibenzofurani
»n | (PCDF)
o |Benzene (6He) X Annuale | UNICHIM 825
S Idrocarburi oliciclici
G ot P X Annuale | UNICHIM 825
aromatici (IPA)
. UNICHIM
- PM X X X X Quadrim 494:422:467
<
Antimonio (Sb) X X X Annuale | UNICHIM 723

Tabella F.3 Individuazione dei parametri da monitoare
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F.3.2 Acqua

Consumo
Pun_to di Impiego Fre_quenzg MO%?”ta Mo_dalité} di
prelievo monitoraggio controllo registrazione
Acquedotto | Usi civili | Annuale Contatore| Registro
Pozzi .USi ._.| Annuale Contatore| Registro
industriali

Tabella F.4 Monitoraggio del consumo idrico

Scarico finale 1 identificato da presa campion®C1”
(Acque industriali, acque meteoriche e acque cemsiti il concentrato della
nanofiltrazione)

Modalita di controllo
Discontinua Metodi
Parametro Frequenza
Lab. Interno Lab. Esterno

pH Giornaliero Trimestrale Strumentale
Colore Trimestrale IRSA
Odore Trimestrale IRSA
Materiali sedimentabili Trimestrale IRSA
Solidi sospesi totali Trimestrale IRSA
BODs Trimestrale IRSA
COD Trimestrale IRSA
Arsenico (As) Trimestrale IRSA
Antimonio (Sb) * Trimestrale IRSA
Alluminio (Al) Trimestrale IRSA
Bario Trimestrale IRSA
Cadmio (Cd) Giornaliero Trimestrale IRSA
Cromo totale Trimestrale IRSA
Cromo VI Trimestrale IRSA
Ferro Trimestrale IRSA
Manganese Trimestrale IRSA
Mercurio (Hg) Trimestrale IRSA
Nichel (Ni) Trimestrale IRSA
Piombo (Pb) Giornaliero Trimestrale IRSA
Rame (Cu) Trimestrale IRSA
Selenio Trimestrale IRSA
Zinco (Zn) Trimestrale IRSA
Solfati Giornaliero Trimestrale IRSA
Solfuri Trimestrale IRSA
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Cloruri Trimestrale IRSA
Fluoruri Trimestrale IRSA
Cloro attivo libero Trimestrale IRSA
Fosforo totale Trimestrale IRSA
Azoto ammoniacale (come NH4 Trimestrale IRSA
Azoto nitroso Trimestrale IRSA
Azoto nitrico Trimestrale IRSA
Idrocarburi totali Trimestrale IRSA
Tensioattivi totali Trimestrale IRSA
Fenoli Trimestrale IRSA
Tabella F.5a Parametri da monitorare nello scaricdinale 1

Scarico finale 2 identificato da presa campion®g?2”

(Permeato in eccesso in uscita dallimpianto diafidtnazione come da progetto

definitivo di bonifica delle acque di falda D.D. B3 del 27/03/2015)

Modalita di controllo
Parametro Discontinua Metodi
Frequenza
Lab. Interno Lab. Esterno

pH Giornaliero Mensile Strumentale
Ossigeno disciolto Mensile Strumentale
Potenziale redox Mensile Strumentale
Conducibilita Mensile Strumentale
Temperatura Mensile Strumentale
Antimonio (Sb) Mensile IRSA
Arsenico (As) Mensile IRSA
Mercurio (Hg) Mensile IRSA
Piombo (Pb) Giornaliero Mensile IRSA
Rame (Cu) Mensile IRSA
Selenio (Se) Mensile IRSA
Cadmio (Cd) Giornaliero Mensile IRSA
Cobalto (Co) Mensile IRSA
Cromo totale Mensile IRSA
Cromo VI Mensile IRSA
Zinco (Zn) Mensile IRSA
Solfati Giornaliero Mensile IRSA

Tabella F.5b Parametri da monitorare nello scaricdinale 2
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Acque sotterranee

Sul territorio dello stabilimento sono presentRmpozzi e n. 2 piezometri localizzabili sulla

planimetria allegata alla documentazione

Sigla Profondita Profondita Parametri
. lgla Posizione ] " del pozzo / da Frequenza Metodi
identificativa di prelievo . X
piezometro | monitorare
Tab. 21 Quadrimestrald
Pozzo 1 Monte 30 60 All.1 D.Lgs IRSA
152/99 (ARPAC)
Tab. 21 Quadrimestrald
Pozzo 2 Valle 30 60 All.1 D.Lgs IRSA
152/99 (ARPAC)
Piezometro 1 | Monte 15 20 Pb, Cd Quadrimestralgrsa
Piezometro 2 | Valle 15 20 Pb, Cd Quadrimestrglgrsa

Tabella F.6a Parametri da monitorare nelle acque sterranee

Acque sotterranee identificate da presa campidiRC3”

(Acque in ingresso all'impianto di nanofiltraziomeme da progetto definitivo di

bonifica delle acque di falda D.D. n° 53 del 274TR/5)

Modalita di controllo
Discontinua )
Parametro Frequenza Metodi
Lab. Esterno
pH Mensile Strumentale
Ossigeno disciolto Mensile Strumentale
Potenziale redox Mensile Strumentale
Conducibilita Mensile Strumentale
Temperatura Mensile Strumentale
Antimonio (Sb) Mensile IRSA
Arsenico (As) Mensile IRSA
Mercurio (Hg) Mensile IRSA
Piombo (Pb) Mensile IRSA
Rame (Cu) Mensile IRSA
Selenio (Se) Mensile IRSA
Cadmio (Cd) Mensile IRSA
Cobalto (Co) Mensile IRSA
Cromo totale Mensile IRSA
Cromo VI Mensile IRSA
Zinco (Zn) Mensile IRSA
Solfati Mensile IRSA

Tabella F.6b Parametri da monitorare nelle acque sterranee
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Acque sotterranee

(Piezometri D2, E2, H4 posizionati a monte idroggaio come da progetto
definitivo di bonifica delle acque di falda D.D. B3 del 27/03/2015, individuati
nell'allegato 1 del progetto definitivo delle acaligalda)

Modalita di controllo
Parametro Discontinua Metodi
Frequenza
Lab. Esterno
pH Semestrale Strumentale
8§i:gﬁ2 ° Semestiale Strumentale
Semestrale

Potenziale redoX Strumentale
Conducibilita Semestrale Strumentale
Temperatura Semestrale Strumentale
Antimonio (Sb) Semestrale IRSA
Arsenico (As) Semestrale IRSA
Mercurio (Hg) Semestrale IRSA
Piombo (Pb) Semestrale IRSA
Rame (Cu) Semestrale IRSA
Selenio (Se) Semestrale IRSA
Cadmio (Cd) Semestrale IRSA
Cobalto (Co) Semestrale IRSA
Cromo totale Semestrale IRSA
Cromo VI Semestrale IRSA
Zinco (Zn) Semestrale IRSA
Solfati Semestrale IRSA

Tabella F.6¢c Parametri da monitorare nelle acqueatterranee
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F.3.3 Rumor

e

Localizzazione

Campagna

Codice Modalita della .
. del punto (al Classe . (Indicazione delle
univoco . . . . . . misura .
: e Tipo di perimetro/in acustica di : date e del periodo
identificativo . : : (durata e tecnica L
e o of misurazione | corrispondenza| appartenenza di relativi a ciascuna
. . di recettore del recettore : campagna
monitoraggio . campionamento) .
specifico): prevista)
8-9 Perimetro EST Classe VI DPCM 1/3/1991  Annuale gimptte
Da2a7 Livello di | Perimetro NORD Classe VI DPCM 1/3/1991  Annuale madnotte
1A-17A-16A | immissione | Perimetro Classe VI DPCM 1/3/1991| Annuale giorno/nofte
sonora OVEST
Da 10 a 15A Perimetro SUD Classe VI DPCM 1/3/1991  Annuale gidnotte
17-16 Livello di | Interna: Piazzalg Classe VI DPCM 1/3/1991 | Annuale giorno/notte
emissione uffici
1 sonora Interna: Classe VI DPCM 1/3/1991 | Annuale giorno/notte
Portineria

Tabella F.7 Monitoraggio del rumore

F.3.4 Controllo radiometrico

Materiale Modalita di Frequenza Modalita di registrazione

controllato controllo controllo dei controlli effettuati
il mat_erlall n Automatico Ad ogni . Timbro su DDT
entrata e in uscita entrata/uscita

Strumentale in

O

Rottami metallici fase di Ad ogni scarico
ricevimento
: Strumentale in . . : , .
Scorie laboratorio Mensile Sistema informatico / Registr
- Strumentale in . Bollettino d’analisi / Sistema
Prodotto finito laboratorio Ad ogni colata informatico

Tabella F.8 Controllo Radiometrico
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F.3.5

\1%4

14

Rifiuti
Rifiuti o . :
controllati | Modalita di controllo Frequelrll i Mgd_allta el Irle glé,trazm_n €
Cod. CER controllo ei controlli effettuati
Rifiuti in ingresso
¢ Visivo (presenza
16.06.01* materiali estranei) | - Ad ogni | g i di collaudo
20.01.33* +»+ Densita acido scarico
solforico
10.04.01*
18811(1)421: ¢ Visivo Ad ogni Bolla di ingresso material
06:03:15* < Resa scarico nel sistema informatico
06.04.05*
10.02.10
19.10.02 o _ N _
12.01.03 % Visivo Ad ogni | Bolla di ingresso material
17.04.03 < Resa scarico nel sistema informatico
19.12.03
20.01.40
Rifiuti decadenti
Quantitativo Mensile Bollettino di analisi interpa
10.04.01* | Criteri di accettabilita . . .
. . Annuale Bollettino di analisi esterrja
per la discarica
s Ad ogni .
+ Densita 'g Registro
16.06.06¢ carico
T Criteri di accettabilita . . .
. ) Semestrale| Bollettino di analisi esterha
per la discarica
Criteri di accettabilita , . -
19.12.11* . . Annuale Bollettino di analisi esterrja
per la discarica
Criteri di accettabilita Bollettino di analisi ed
19.02.05 Annuale

per la discarica

esterna

Tabella F.9 Controllo sui rifiuti
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F.3.6 Gestione dellimpianto

Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento @owno funzionare correttamente
durante lo svolgimento dell’attivita produttiva.

In vaso di malfunzionamento di un sistema di maaigio, il gestore contattera
tempestivamente I'Autorita Competente e implementar sistema alternativo di misura e
campionamento.

Il gestore predisporra un accesso permanente msatiseguenti punti di campionamento
e monitoraggio:

a) punti di immissione degli scarichi liquidi nell®te di scarico finale e dei punti

intermedi;

b) punti di campionamento delle emissioni aerifgrmi

c) area di stoccaggio dei rifiuti nel sito;

d) pozzi sotterranei nel sito.

Il gestore predisporra un accesso a tutti gli ghnti di campionamento oggetto del

presente Piano.

Monitoraggio consumi energetici:

Tipologia Impiego Frequenza Modalita di Modalita di
monitoraggio controllo registrazione
Frantumazione batterie Annuale Contator Registrp
Desolforazione pastello Annuale Contator Registrp
Forni Annuale Contatori Registro
Energia | Raffinazione e colata Annuale Contatori Registrq
Elettrica | Filtrazione Annuale Contatori Registro
Trattamento acqua Annuale Contator Registrp
Servizi di stabilimento Annuale Contatori Registrd
Nanofiltrazione Annuale Contatori Registro
Desolforazione pastello Annuale Contator Registrp
Forni Annuale Contatori Registro
Metano Raffinazione Annuale Contatori Registro
Colata Annuale Contatori Registro
Servizi di stabilimento Annuale Contatori Registrd
Forni Annuale Contatori Registro
Ossigeno | Raffinazione Annuale Contatori Registro
Colata Annuale Contatori Registro

Tabella F.10 Monitoraggio consumi energetici
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Monitoraggio utilizzo materie prime e ausiliarie:

Descrizione Tipologia Fg_se 4 S_tgto Fr_quenza Un_ita di Mo_dalité} di
utilizzo | fisico | di misura misura | registrazione

Batterie al piombo:
16.06.01* Fase B | Solido| Annuale t/a Registro
20.01.33*
Residui a base di
piombo:
10.04.01*
10.04.02* Fase C | Solido| Annuale t/a Registro
12.01.14* Materia
06.03.15* prima
06.04.05*
Rottami
10.02.10
19.10.02
12.01.03 Fase C | Solido| Annuale t/a Registro
17.04.03
19.12.03
20.01.40
Flocculante Fase B | Liquidg Annuale t/a Registro
Carbone Fase C | Solido| Annuale t/a Registro
Carbonato di sodio Fase C | Solido| Annuale t/a Registro
Carbone Fase C | Solido| Annuale t/a Registro
Ferro/ghisa Fase C | Solido| Annuale t/a Registro
Vetro Fase C | Solido| Annuale t/a Registro
Zolfo granulare Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
Soda caustica Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
Ossigeno Fase C-O Gas Annuale t/a Registro
grlr?rrr:ggigl ahf,zﬁ?;r?a Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
Fosforo rosso Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
=EIE Gl € Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
Sb/Se
Calcio met. Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
Antlm(_)nlo Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
metallico
Arsenico metallico Fase D | Solido| Annuale t/a Registro
Idrossido di calcio Fase E | Solido| Annuale t/a Registro
Idrossido di bario Fase E | Solido| Annuale t/a Registro
Carbonato di sodio Fase B | Solido| Annuale t/a Registro

Tabella F.11 Monitoraggio utilizzo materie prime eausiliarie

fonte: http://burc.regiozg.campania.it




Monitoraggio funzionamento impianto di depuraziacgue

Impianto/parte Erequenza dei Modalita
di essof/fase di | Parametri q . Fase Modalita di registrazione
controlli . :
processo dei controlli
Q
- £ . :
Pompe e motori |Efficienza Semestrale > Visiva registro
@
£
Vasche_e Tenuta Annuale © | Visiva registro
serbatoi g

Tabella F.12 Monitoraggio del funzionamento deglimpianti di depurazione

Programmazione prove di tenuta sistemi di contenime

Struttura di Condizione Modalita di Modalita
: - Frequenza A .
contenimento verificata controllo di registrazione
Vasche impianto | Tenuta dellg_ | Annuale Visiva registro
trattamento acque |impermeabilizzazioni
Serbatoi stoccaggio
reagenti impianto Tenuta Annuale Visiva Registro
depurazione
Tenuta serbatoio Annuale Strumentale Registro
Funzionalita
Serbatoio gasolio dispositivi -
(interrato) rilevamento perdite Annuale Strumentale Registro
intercapedine
Prova di tenuta
tubazione di Annuale Strumentale Registro
aspirazione

Tabella F.13 Prove di tenuta dei serbatoi/vasche

fonte: http://burc.regiozg’.campania.it




Monitoraggio del funzionamento degli impianti dibattimento emissioni:

Parametri Perdite
Impianto/parte ita
dipesso/fgse di ) Frequgnza s Mo%?llta
Parametri dei Fase| Modalita Sostanza . .
processo . registrazione
controlli : )
dei controlli
% Perdite di
carico
N (MmCA) g Polvere a
o < Corrente . . = . .
Filtri a tessuto giornaliera o | Strumentale | base di registro
motore (A) [ .
. o piombo
< Temperaturg
in ingresso
9
Metalli
Impianto di g pesanti e
trattamento PH iornaliera @ | Strumentale solfati registro
acque ingresso/uscita 9 & nelle 9
q acque di
scarico

Tabella F.14 Monitoraggio del funzionamento deglimpianti di abbattimento emissioni

Periodicita interventi su punti critici degli immpita di abbattimento emissioni:

Impianto/parte di Tipo di intervento Frequenza
esso/fase di process
Filtri a tessuto « Controllo integrita delle maniche filtranti 2 volte all'anno in
+ Controllo sistema di controlavaggio occasione delle

++ Controllo movimenti serrande ingresso/uscita

. . ) fermate di agosto e
«» Controllo corrosione interna ed esterna

++ Controllo motore elettrico e trasmissione meccanica dicembre
+« Controllo intasamento tubazioni di aspirazione
Impianto di + Pulizia vasche / serbatoi 2 volte all'anno in
trattamento acque | < Controllo efficienza pompe e motori occasione delle
fermate di agosto e
dicembre

Tabella F.15 Interventi sui punti critici dell'impi anto

fonte: http://burc.regio,rZél.campania.it



Monitoraggio del funzionamento della barriera idica

(Comeda progetto definitivo di bonifica delle acque aida D.D. n° 53 del 27/03/2015)

Impianto/parte
di esso/fase di
processo

Parametri

Frequenza
dei controlli

Modalita di
controllo

Modalita di
registrazione
dei controlli

Pompe dei
pozzi

+» Verifica di
eventuali
perdite sulle
tubazioni

Mensile

Visiva

Registro

« Controllo
dei
componenti
idraulici
(valvole,
misuratori
di portata)

Mensile

Visiva

Registro

«»+ Controllo
dei
componenti
elettrici
(fusibili,
contattori,
interruttori,
inverter)

Mensile

Visiva/Strumentale

Registro

Tabella F.16 Monitoraggio del funzionamento della arriera idraulica

fonte: http://burc.regiozg.campania.it



Monitoraqggio dei livelli piezometrici in condiziodiinamiche

(Comeda progetto definitivo di bonifica delle acque aida D.D. n° 53 del 27/03/2015)

Quota assoluta Frequenza L
Piezometri/Pozzi|  testa tubo Parametri dei Modalita di controlio
(m.s.l.m.) controlli
Piezometro A3 23,29
Piezometro B3 23,93
Piezometro D2 24,19
Piezometro E2 24,80
Piezometro G6 23,56
Piezometro H1 24,33
Piezometro H3 24,07
Piezometro H4 24,30
Pozzo PB1 23,50 < i )
bozz0 PB2 2348 ggﬁ;aggl:ggza Mensile Strumentale
Pozzo PB3 23,31
Pozzo PB4 23,32
Pozzo PB5 23,42
Pozzo PB6 23,26
Pozzo PB7 23,21
Piezometro PC1 23,57
Piezometro PC2 23,37
Piezometro PC3 23,43

Tabella F.17 Monitoraggio dei livelli piezometriciin condizioni dinamiche

fonte: http://burc.regiozg.campania.it



Monitoraggio del funzionamento dell'impianto di mdiftrazione
(Comeda progetto definitivo di bonifica delle acque aida D.D. n° 53 del 27/03/2015)

Impianto/parte . — Modalita di
di esso/fase di Parametri FRERUETPE G B G registrazione dei
controlli controllo 9 ;
processo controlli
Serbatoi Verifica
impianto funzionalita dei Mensile Strumentale Registro
nanofiltrazione | livelli nei serbatoi
Colonna a Controlavaggio . .
pirolusite filtro a sabbia Settimanale | /isjya/strumentale Registro
Colonna a Controlavaggio Mensile Visiva/Strumentale Registro
carbone filtro a carbone
. . Controllo filtri a . .
Filtrazione cartucce Settimanale | yjisiva/Strumentalé Registro
Strumentazione Pressione
i i Visivo/Strumentald i
dl_controllo e | manometri Settimanale Registro
misura
. Lavaggio . .
Permeazione membrane Trimestrale Strumentale Registro

Tabella F.18 Monitoraggio del funzionamento dell'inpianto di nanofiltrazione

I PMC va integrato con la redazione annuale dreport, pertanto il gestore é tenuto ad
inoltrarlo alle Autorita competenti indicate nelcdeto AIA, per i seguenti indicatori di
prestazione:

- funzionamento impianto di trattamento delle acgeeil recupero del piombo;

- tenuta vasche e serbatoi;

- funzionamento ed interventi degli impianti di abtbmento delle emissioni;

- quantitativi di rifiuti prodotti e/o smaltiti (quure copia del MUD);

- consumi energetici e combustibili;

- quantitativi di materie prime ed ausiliarie wiate.

fonte: http://burc.regiozg.campania.it
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