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SCHEDA «I»: RIFIUTI

Sezione, L 1= Tipologia del rifiuto prodotto

Descrizione del
rifiuto

Quantit

Lamier

T ke

Impianti / di
provenienza

Codice CER

Classificazione

Stato fisico

Destinazione

Se il rifiuto ¢ pericoloso,
specificare eventuali
caratteristiche

Rifiuti prodotti
da impianti di
trattamento dei
rifiutl, impiant
di
trattamento delle
acque rellue
fuori sito = rifiyti
prodotti da

In uscita dalla
FASE FO3 dello
slesso mpianio

Operazioni di
smaltimento presso
altro impianio —

Miscugli di rifiuli contenenti almeno

e 150 Dall evaporatore 190204% Rifinto pericolosa Liquido Operazioni D un rifiuto pericolose tra quelli trattati
specifici . T e ) o e
trztlamenti della nuova l_mLa_ dell Allcgul{nﬂ alla ncll impianto.
SRR trattamento rifiuti Parte 1V del
chimico=fisici di liquidi D les 152/06
rifiuti industriali 1quidt B8 1220
- miscugli di
rifiuti contengnti
almeno un
rifiuto
pericoloso
Rifinti prodotti In uscita dalla
da impianti di FASE FO7 dello Opcrazioni di Fanghi prodotti da trattamenti
trattamento dei 20 , S1ess0 impianto 100705 % Rifiuto pericolasc Solido smaltimento presso -chimic_o-ﬂsici_ contenenti sostanze
rifiuti. impianti Tratlamento altro impianto — pericolose tra quelle rattate
di fanghi dai rifinti Operazioni D nell impianto
trattamento delle liguidi dell” AllegatoB alla
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Sezione, L 1= Tipologia del rifiuto prodotto

Descrizione del Quantiti Impianti / di Cuodice CER Classificazione Stato fisico Destinazione Se il rifiuto ¢ pericoloso,
rifinto provenicnza specificare eventuali
Toentiier H e fill'attcristit‘ht"
acque reflue Parte IV del
fuori sito - rifiuti D.1gs. 152/06
prodotii da
specific
trattamenti
chimico-fisici di
rifiuti industriali
- fangh prodoti
da trattamenti
chimigg-{isici.
contenent
soslanze
pericolose
Rifuti prodotti
da impianti di
trattamento dei
rifiuti, impianti
di
tratamento delle
acque reflue In uscita dalla Operazioni di
fuori sito - rifiuti FASE F11 dello smaltimento presso
prodotii da ) SICSSO Impianto = . altro impianio — Fanghi prodotti da trattamenti
specifici 15 - in pscita dalla 190205* Rifiuto pericolosa Solido Operazioni D <himico-[isici. contenenti sostanze
trattamenti lavatrice dell” AllegatoB alla pericolose ¢ solventi
chimico=fisici di industriale della Parte 1V del
rifiuti incdustriali linga bonifica D.1gs. 152/06
- fanghi prodoti stracct/mdumenti
da trattamenti
chimico-lisici.
conteneni
soslanze
pericolose
Liquidi 30 - [mpianto di 190899 Riftuto non pericoloso Liquido Operazioni di Rifiuto non pericoloso

di impianto di

abbattimento

smaltimento presso
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Sezione. L 1= Tipologia del rifiuto prodotto

Descrizione del Quantitd Impianti / di Codice CER Classificazione Stato fisico Destinazione Se il vifiuto ¢ pericoloso,
rifiuto provenicnza specificare eventuali
Paipior | aingr caratteristiche
abbattimento cmissioni dello altro impianio =
cmissioni SIessO impianto Operazioni D
dell” AllegatoB alla
Parte 1V del
D lps 152/06
Impianto ch Operazion di
“arbone atiiv = : imen - . - maltimento presso
Carbo &;a“ Vo 0.3 - abbat .C_m 190904 Rifiuto non pericoloso Solido smatme 1.?£
esauriio cmissiont dello altro impianio — o .
slesso impianto Operazioni D Riftuto non pericoloso
dell” AllegatoB alla
L=}
Parte IV del
D.1gs.152/06
Operazioni di
Carbong attivalo CF'J\bSF' F[Jl:._ smaltimento presso
. arbone attivo : Hmpianto — - . .
esaurtio = s I . , - ‘]I_lm “"P""‘,‘“ Rifiuto pericoloso, carbone attivo
0.5 -- csausto dalla fase 061302% Rifiuto pericoloso Solido Operazioni D e
(dalla L . T ) L esausto dai filtri
filirazione) di filtraziong delle dell” AllegatoB alla
A . 3 o F -
‘ v acque di processo Parte 1V del
D 1gs.152/06
Operazioni di
Resine a RF"\jSF' F6 = smaltimento presso
P CsIng csauste altro impianto — - ) . .
scambio ionico . . - . - - prat Rifiuto pericoloso, resine esauste dai
L.‘. . N 0.2 -- dalla fasc di 190806 Rifinto pericolosa solido Operazioni D I filts - ‘
1;:”:: 0 filtrazione delle dell” AllegatoB alla i
csaurnie , A TV e
b acque di processo Sa]m :Egd;'!l»
. “R. n_J‘l ] ¥
=
Altri rifiuti Opcrazioni di
| FASE F06 b .
<contenentl Sabbi l smaltimento presso
abbic csauste altro impianto — e P : :
soslanze = . . - , - e o Riltto pericoloso. sabbie esausie dat
icol .5 - dalla fase di 190211% Rifiuto pericolosa Solido Operazioni D : il -
NPC“_C“ 0sC = filtrazione delle dell” AllegatoB alla H
Sabbic csauste acque di processo Parte 1V del
dalla filtrazione D.1gs.152/06
Rifiuti della 90 FASE FO8 — 160709 Rifiuto pericolosa Liquido Operazioni D3-DY Rufiuto ligumdo pericoloso
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Sezione. L 1= Tipologia del rifiuto prodotto

Descrizione del Quantit Impianti / di Codice CER Classificazione Stato fisico Destinazione Se il rifiuto ¢ pericoloso,
rifiuto provenicnza specificare eventuali
Fawpe | anng caratteristiche
pulizia di lavaggio bonifica nello stesso impianto | provenicnie dal trattamento di pulizia
scrbatoi per taniche (rifiuto prodotto ¢ a vapore della bonifica taniche
ITASPOILo ¢ trattato nell” impianto)
stoccaggio e di
fnsti (franneg 03 ¢
133 - rifiuti
<ontenenti alire
soslanze
pericolose
Soluzioni
acquose di
-Cosl:ldcrt:t;-lli K-"'ais-‘:h:dil rau?colta Operazioni D8-DY Rifiuto pcrif:n]nsn plrndmmlin sito
sostanze 90 .chl.lc di prima . 161001 Rifiuto pericolosa Liquido “C“.n_ stesso impianto | dalle acque di |£‘|\.F1§_,'.‘I_f_f,lo dcll pl;llx..—';alc c
P pioggia ¢ acque di (rifiuto prodotio ¢ dalle acque di prima pioggia -
pericolose -

Acque di prima
pioggia c di
plazzale

piazzale

trattato nell” impianio

trattzto in sito
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Sezione 1,2, — Deposito dei rifiuti

Quantita di Rifiuti

Descrizione del . . . L . Capacita del Modalita gestione Destinazione .
s sricolosi J sricolosi | Tipo di deposi Uhicazione del deposito 5 = : . ice CER
rifiuto Pericolosi Non pericolosi I posito : deposite (m*) deposito successiva Codice €
anko T/ anno
I AR nt'anne

Rifinti prodotii da
impianti di
trattamento dei
rifiuti. impianti di
trattamenio delle
acque reflue fuori
sito = rifiuti

Fuori terra, nell arca

Deposilo temporanco

Operazioni di
smaltimento presso
altro impianto —

prodotti da 130 mfanno Serbatoio fisso | coperta del capannone. 3.0 . , Operazioni D 190204+
specifici . . ,' in serbatoio a enuta . ] L
trattamenti In planimetria come |17] dell” AllegatoB alla
chimico=fisici di Parte 1V del
rifiuti ingustriali = D 1gs. 152/06
nuiscugli di rifiuti
contenenti
almeno un rifiutg
pericoloso
Sezione 1.2, = Deposito dei rifiuti
Quantita di Rifiuti
D‘“‘I:'E:]t’::“ del Pericolosi Non pericolosi | Tipo di deposito | Ubicazione del deposito i;}l:"::tl(“(]i'%{ Mnd;;t::}s"t:;:lmm D;::LI::::?;“ Codice CER
Yanno vanno
nrlanne ntanne
Rifiuti prodotti da
impianti di
trattamento dei
rifiuti. impianti di
trattamento d‘ch_ (’Jpcm/_]’nni di
acoue reflue fuori :
sito = rifinti smaltimento presso
prodotti da . Fuorl terra. nell arca . Deposito temporanco altro impianto = .
specilici 20 Vanno Vasca fissa coperta del capannone. 0.75 o Operazioni D 190205%
trattamenti In planimetria come | 18] I vasea a tenuta dell” AllegatoB alla

chimico-fisici di
rifiuti industriali -
Fanghi prodotti da
trattamenti
chimico-{isici.
contenent
Soslansg

Parte 1V del
D 1gs. 152/06
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Sezione 1.2, = Depaosito dei rifiuti

Quantita di Rifiuti

D‘*‘I:'E:]t’::“ del Pericolosi Non pericolosi | Tipo di deposito | Ubicazione del deposito i;}l:"::tl(“(]i'%{ Mnd;{f::}s"::::]"m D;::LI::::?;“ Codice CER
ranio vanno
nt'fanno nt'/anno
Rifinti prodotti da
impianti di
tratamento dei
rifiuti. impianti di
trattamento d‘ch_ (’Jpcm/_]’nni di
acoue reflue fuori :
sito = rifiuti smaltimento presso
prodotti da i Fuori terra, ngll arga . Depostio lemporanco altro impianto - N
specifici 15 Vanno Vasca fissa coperta del capannone. 0.75 in vasca a tenuta dci Operazioni D 190205*
tratlamenti In planimetria come | 19) fanghi della lavatrice dell” AllegatoB alla
chimico-fisici di Parte 1V del
rifiuti industriali - D 1gs. 152406
Fanghi prodotti da =
trattamenti
chimico-{isici.
contenenti
SOslingg
Operazioni di
smaltimenlo presso
~ Liqudi Fuori terra, nell arca altro impianto —
di impianto di 30 rfanno 190899

abbattimento
cmissioni

serbatoie

coperta del capannone.
In planimetria come |R|

Deposito (emporanco

Operazioni D
dell’ AllegatoB alla
Parte 1V del
D 1gs.152/06
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Sezione 1.2, — Deposito dei rifiuti

Quantita di Rifiuti

Descrizione del . . . S . Capacita del Modalita gestione Destinazione: .
e sricolosi ! sricolosi | Tipo di deposito | Ubicazione del deposito L = i P Codice CER
rifiuto Pericolosi Non pericolosi [ I : deposito (m*) deposito SucCessiva
anno ranno
1 fanno nt'fanno
Soluzioni acquosc - L
di [ Operaziont di
I scarto. .
) smaltimento DE-DY
contenentl ) _ )
sostanze . Vasche interrate nel _ presso lo stesso _
soslanze 90 mfanno Vasche ) 3.0 Deposito lemporanco impianto, oppure 16 1001#
pericolose - piazzale L
o operazioni i
Acque di prima :
. , smaltimenio presso
pioggia c di o
; altro impianto
plazzale
Rifiuti dzlla
pulizia di serbatoi
per trasporto ¢ Opcrazioni di
stoccagglo ¢ di ) Fuori terra, nell arca smaltimento D8-DY
90 m/anno Vasca fissa 1.0 Deposilo temporanco 160709*

fusti (tranne (5 ¢
13) = rifiwti
contenenti altre
soslanzse
pericolose

coperta del capannone.
In planimetria come |38]

presso lo slesso
impianto.
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Sezione 1.3 - Operazioni di smaltimento

Quantiti
Codice CER Descrizione rifinto Localizzazione dello smaltimento Tipo di smaltim¢nto
vanno ntanno
Rifinti  dell’industria ~ fotografica - In planimeiria indicato come |6] 9]
090101% soluzioni di sviluppo ¢ aftivanti a base 50 [13] ¢ [37] come avvio trattamento D8- DY -DI5
acquosa chimico-fisico-biologico
Rifiuti  dell'industria  fotografica = . Lo
. ST " In planimetria indicato come [8] [9] ¢ .
090102% soluzioni di sviluppo per lastre offset a S0 I [14] - 18] 1] ¢ DY-D15
basc acquosa
e s TR . In planimetria indicato come [37]
Rifinti  dell’industria  fotografica - I come
Ju . . . . . . . q et e i i ' i
(090103 soluzioni di sviluppo a base di solventi 10 avvio trattamento chimico-fisico- D8-DY
biologice
Rifiuti  dell'industria  fotografica = Inlplanltmllrm indicato come | 3] |9 e
. : . e 2
090104% soluzioni fissative 50 [15] I|_1 planimetria anll.calln comge [37] D$-DY-D15
avvio trattamento chimico=fisico=
biologico
Rifiuti dell’industria folografica = In planimetria indicato come |37]
090105% soluzioni di lavaggio ¢ soluzioni di L5 avvio trattamento chimico-fisico- D&-DY
arreslo=lissaggio biologico
. Rifinti contenenti argenio prodotii dal a . C
090 106* COTIETL reeno | . kY In planimetria indicato come |49 D
trattamento in loco di rifinti fotografici
Rifinti dell’industria lotografica = carta €
090 10w pellicole per fotografia. non contenenti 15 In planimetria indicato come | 1b) DI5
argento o composli dell'argento
Rifinti dei neparti di maternita e rifinti . Lo
“.1 d‘. par v In planimetria indicato come 9] ¢
legati a diagnosi. (rattamento ¢ [16]- In planimetria indicato come
180106* prevenzione delle malattic negli esseri 920 e Pt R DS-DY=D 13
- - = [37] avvio trattamento chimico-fisico-
umani - Sostanze chimiche pericolose o ) .
. . biologice
conlenenti sostanze pericolose
[’]I]I]I.l dei reparti dll malernita ¢ rifinti In planimetria indicato come |37]
180107 legati ~ a dl"lﬁ"ml' | '.r"“"m?."m M 10 avvio trattamento chimico-fisico- D3-DY
prevenzione delle malattic negh esseri biologico
umani - sostanze chimiche diverse da
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quelle di cui alla voce 18 01 06

Soluzioni acquose di scarto. contenenti

D8-DY

161001 sostanze pericolose = Acque di prima 90 In planimetria indicato come |33
pioggia e di piazzale
ﬁ;[;;:; Hodzl];itucpcl‘c:lég; cdfdi Sﬁlr;?lﬂlrdf;é In planimetria indicato come [37]
160709 i . . ) Vi imi i Di=DY
05 ¢ 13) = rifiuti contgnenti altre sostanze avvio trattamento ;h'mlmﬁmo—
. hiologico
pericolose
Rifinti della produzione. formulazione, In planimetria indicato come [37]
. . i chimic ) ato ¢ K
70701 fomitura od uso di prodotti chimici 5 avvio trattamento chimico=fisico= D

organici di base - Soluzioni acquose di
lavaggio ed acque madri

biologico
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Sezione L4 - Operazioni di recupero

Procedura semplificata (D. M.,

Codice CER Descrizione rifiuto Quantita Localizzazione Tipo di recupero 5.02.98) e 161/2002 ¢ s.m.i.
del recupero
: Si/No Codice
rarne H/anne tipologia
Rifiuti della produzione,
formulazione. fornitura ed uso di
inchiostri per statmpa - Gruppo
cartuccia toner per stampanie laser, I planimetria indicato corme
080318 contenitori toner per folocopiatrici, 10 Pk 12| ‘ Ri3 NO
cartucce per stampanti.
Scarti provenienti da
apparccchiature cletiriche ed
lettroniche
Rifiuti dell’industria fotografica - Fillri recupero arecilo
O90104* Soluzioni di sviluppo ¢ attivanti a S0 4] E L lr| = R4 NO
basc acquosa
Rifiuti dell'indusiria folografica =
090107 Carta ¢ pclllicolc per Iblngmﬁ;ll_ 15 In planimetria indicato come RI3 NO
conlenenti argento o composti [1a]
dell arpgento
Taniche da bonilicare: imballaggi
1501 10% comtenenti residui di sostanze &0 In planimetria indicalo come R13 - R3 NO
pericolose o contaminati da tali [20] ¢ [38] ' '
sostanze
Assorbenti. materiali (iltranti,
stracci ¢ indumenti protettivi = Recinero i sito
Assorbentl. materiali {ilirant Nell: _IJ 1 del _
150202%* (inclusi filtri dell"olio non Gl e ,ucrllcnplc'rﬁa r1: ) R13-R3 NO
specificati altrimenti). stracci ¢ -c_'rlgc_lmmnc. tlpjrllmlf"‘ﬂ"
indumentii protettivi, conlaminati da indicato come |21] ¢ [48]
sostanze pericolose
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C.4 Gestione solventi

I consumi di solventi sono risultati inferiori alle 50 tonnellate, cosi come dichiarato dalla
stessa azienda, e pertanto 1’azienda non rientra nell’ambito di applicazione della Parte 11

dell’Allegato IIT del D. Lgs. 152/06.

C.5 Rischi di incidente rilevante

Il sito della ditta Mastellone Aldo & C. S.r.l. non rientra nell’elenco delle attivita a rischio di incidente
rilevante.

SCHEDA «M»: INCIDENTIRILEVANTI1

NO
Presenza di attivita soggette a notifica ai sensi del D.1.gs.334/99

|:| |:| notifica

SI I:' notifica e rapporto di sicurezza
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D. QUADRO INTEGRATO

D.1 Best Available Techniques (BAT)

Per raggiungere un livello il piu possibile elevato di protezione dell’ambiente il rilascio delle AIA
prevede che vengano individuate e adottate, da parte del gestore dell’impianto, le migliori tecniche
disponibili (MTD o BAT ‘Best Available Techniques’), ovvero le tecniche impiantistiche, di controllo
e di gestione che - tra quelle tecnicamente realizzabili ed economicamente sostenibili per ogni specifico
contesto - garantiscono bassi livelli di emissione di inquinanti, l'ottimizzazione dei consumi di materie
prime, prodotti, acqua ed energia ¢ un’adeguata prevenzione degliincidenti.

Tutte le informazioni utili sulle BAT sono riportate nei cosiddetti BRef (BAT Reference documents),
documenti di riferimento specifici per le varie categorie di attivita, che vengono costantemente
aggiornati dalla Commissione Europea.

L’individuazione dei documenti di riferimento accreditati deve necessariamente partire dall’analisi
dell’attivita svolta.

Lo scopo principale del presente documento ¢ quello di individuare le BAT di settore da applicare per
la ditta Mastellone Aldo & C. S.r.l. e fornire le motivazioni sulla applicabilita o non applicabilita di
alcune di esse.

Gli obbiettivi che la societa in questione si prefigge sono quelli di ridurre al minimo le emissioni
inquinanti, selezionando tra le migliori tecnologie disponibili quelle che meglio si adattano alle proprie
caratteristiche sia dal punto di vista tecnico che economico, privilegiando le soluzioni che comportano
un miglioramento globale dell’impatto ambientale, secondo I’approccio integrato che sta alla base della
direttiva IPPC, minimizzando la produzione di rifiuti, utilizzando in modo efficiente I’energia e
riducendo 1 rischi associati all’uso delle tecnologie.

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecnologie disponibili per la
prevenzione integrata dell’inquinamento, individuate per 1’attivita di trattamento e stoccaggio rifiuti

liquidi e solidi dell’impianto in oggetto.
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Criteri generali e sistemi di monitoraggio

Predisporre le diverse seziom dell’impianto 1spirandosi
a criter1 di massima compattezza possibile, al fine di
consentire un controllo pm efficace sulle enmussiom
olfattive ed acustiche.

APPLICATA

Tutti gh impianti sono
contenuti 1 due corpi
fabbrica contigm

Ove necessario, ad esempio in prossmuta di centri
urbam, s1 devono privilegiare, in caso di possibilita di
rilascio di composti osmogem, sistenu di trattamento
mterrati o coperti dotat: di sistenu di deodorizzazione e
ventilazione.

APPLICATA

Gl impianti sono localizzati
m due capannom copertl, uno
di ess1 e sottoposto rispetto
alla quota del piazzale di
ingresso. E previsto sistema
di abbattimento delle
emissiont in atmosfera.

L'impianto di trattamento deve essere delimitato da
idonea recinzione lungo tutto il suo perimetro. La
barriera esterna di protezione, deve essere realizzata
con siepi, alberatwre e scherrm mobih, ath a
mimnuzzare 'impatto wvisivo dell’impianto. Deve
essere garantita la manutenzione nel tempo di detta
barriera di protezione ambientale.

APPLICATA

L impianto & sito all’interno
di uno stabile chwso
accessibile solo attraverso un
portone n ferro controllato
dal personale interno. Non
esiste impatto VISIVO
dell’impianto sull’esterno, m
quanto 1'impianto 1l portone
in ferro resta chmso e
impedisce qualsiasi visuale
sull’mnterno. I corp:r fabbrica
affacciano solo sul cortile
mterno. Non & possibile la
realizzazionm1 di siepi non
essendoci spazi con terreno
vegetale.

Prevedere la presenza di appositi spazi per la
realizzazione di evenfuali adeguament: tecnici e
dimensionali e/o ampliamenti.

APPLICATA

E possibile ampliare in futuro
I'timpianto  aumentando 1l
volume dei serbato1

Dotare I'impianto di un adeguato sistema di
canalizzazione a difesa dalle acque meteoriche esterne.

APPLICATA

E previsto un sistema di
canalizzazione dalle acque
meteoriche

Per 1l trattamento presso impiant1 nusti (impiant: dotati
di sezione di pretrattamento chimicofisico e di sezione
di depurazione biologica) deternunare la potenzialita
sulla base della capacita residua dell'impianto rispetto
alla quantita prodotta in proprio o comungue
convoghata tramute condofta. In ogm caso la
potenzialitd di trattamento in conto terzi non deve
pregiudicare la capacita di trattamento de1 propn reflu
e/o di quelli confeniti tramite condotta rispetto alla
capacita complessiva di trattamento dell''mpianto.

APPLICATA

L impianto é progettato per 1l
trattamento  anche  delle
acque di piazzale e de1 reflm
civili  nella fase d1
trattamento biologico.
L'impianto & dimensionato
per il trattamento di 4000
Vgiorno. I reflm domestici
sono stumati i 600 V/giomo.
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Sulla base delle caratteristiche specifiche del rifiuto
hqudo da trattare e delle tipologie di trattamento
messe 1 atto predisporre un adeguato piano di
momnitoraggio finalizzato a definire prioritariamente:

a. 1paramefri da misurare;

b. la frequenza ed 1 tempi di campionamento;

c. 1punt di prelievo dei campiom su cu effettuare le
musurazioni, tenendo conto dei costi analitici
(reagenti e strutture) e dei tempi di esecuzione;

d. le modalita di campionamento (campionamento
istantaneo, composito, medio ponderato, manuale,
automatico)

e. la scelta delle metodologie analitiche.

Deve essere privilegiato I'utilizzo di campionator

automatici, preferibilmente termostatati, al fine di

garantire una corretta stima der rendimenti di

rimozione dell’impianto nella sua globalita efo delle

simgole umta di trattamento.

Per le attrvita di supervisione, analisi e prevenzione di

evenfuali disfunzionalita dell’impianto, pud essere,

altresi, utile prevedere la presenza di senson
multiparametrici collegati ad un sistema centralizzato
d1 telecontrollo on-line.

APPLICATA

In allegato alla relazione tecnica
(allegato K) & stato presentato
un Piano di Monitoraggio e
Controllo

La Datta “Aldo Mastellone & C.
stI” ha trasmesso agli Enti
competent:, m data 09/07/2009,
il Piano di Caratterizzazione
dell’area di Via Volpicella n.
100 del Comune di Napoli.

Con nota DEL 17/12//2009 IL
Ministero Dell’ Ambiente e della
Tutela del Territorio ha ritenuto
approvabile 1 Piano di
Caratterizzazione proposto.

Tale piano comprende anche il
piano di monitoraggio del suolo
e delle acque di falda.
L'impianto & dotato di
sistea  cenfralizzato di
telecontrollo in continuo dei
parametri di funzionamento
dell’ impianto.

Per impianti che scaricano 1 reflm depurafi in corpi
1drici recettor1 (ad esempio gli impiant: di depurazione
di acque reflue che ricevono rifiut: hiquidi), prevedere
la presenza di cenfralne di rilevamento per il
momnitoraggio delle caratteristiche dei corpi 1drici stessi
a monte e a valle dello scarico, in modo da poter
valutare in tempo reale I'umpatto ambientale esercitato
dall’umpianto; m particolare dovrebbe essere sempre
garantito, a1 fim del rispetto della normativa vigente, 1l
momnitoraggio delle diverse classi di inquinanti tra cu,
ad esempio: COD, BOD, azoto ammomniacale, azoto
nifrico e miroso, pesticidi, metalli (ad es. As, Cd, Hg,
Cr, Ni, Pb), composti organo metallici (fra cwm
dibutilstagno, tertrabutilstagno, tributilstagno,
trifenilstagno, dicloruro di  dibutilstagno), IPA,
composti organicit volatili e senuvolatili, compost
nifroaromatici, alofenoli, amline e derivati, pesticidy,
PCB, tensioattivi, ecc.

NON
APPLICABILE

L impianto non scarica reflm
i corpi idrici recettor:
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ogm campione, la data, I'ora, 11 punto di prelievo, le
modalitd di campionamento, le metodiche analitiche
utilizzate e 1 relativi valori. I dati raccolf1 nell’ambito
dell’attivita di monitoraggio devono essere orgamzzati
ed espressi in modo tale che sia possibile effetfuare
delle elaboraziom statistiche e/o matematiche al fine di
quantificare 1 principali aspett: di gestione del processo
ed mcrementare costantemente la resa dell’ impianto.

9 Garantire, sulla base delle indicaziomi contenute nel | APPLICATA
piano di momtoraggio, un adeguato livello di
mtervento.

1o | Garantire che il programma di monitoraggio preveda, | appLicaTa | La difta ha elaborato un
in ogni caso: Piano di Monitoraggio e
a. confrolli periodici der parametr: quali-quantitativi Controllo in considerazione

del rfiuto liquido m mgresso; delle indicaziom di questa
b. controlli periodici quali-quantitativi del nfiuto BAT.

liquido/refluo 1n uscita;
c. confrolli periodici quali quantitativi dei fanghi;
d. controlli periodici delle emussiom e. controlli

periodici interni al processo.

11 | Ove necessario prevedere la possibiliti di dotare | apPLICABILE | L2 di@ appaltg a .laboranri
I’1mpianto di un proprio laboratorio interno, formto di esternt le analisi sui riffufi i
attrezzature specifiche per le analis1 di base. Nel caso ﬁgresso ed mscita. .

_ : i automazione di processo
di assenza di un laboratorio deve essere, comunque, prevede fasi di trattamento
prevista la possibilita ci effettuare le amalis1 pm articolate in cicli batch nei
semplici dwettamente m impianto, ad esempio quali sono costantemente
mediante I'utilizzo di kit analitic1. tenuti  sotto  controllo 1

principali parametr1
caratteristici (pH,
Conducibilita, Potenziale
RedOx, Ossigeno disciolto,
efc.).

12 | Per 1 processi di trattamento biologico garantwe, | APPLICATA | L’automazione di processo
all'mterno de1 reattor1 o delle wasche, condiziom prevede fasi di frattamento
ambientali di pH, temperatura, ossigenazione e carico articolate m cicli batch nei
adeguate. Per assicurare l’efficienza del trattamento & quali sono costantemente
opportuno effettuare periodiche analisi biologiche tenuti  sotto controllo 1
volte a verificare lo stato di “salute” del fango. principali parametr1

caratteristici (pH,
Conducibilita, Potenziale
RedOx, Ossigeno disciolto,
etc.).

13 | Predisporre e conservare un apposito registro der dati | APPLICABILE | La difta predisporra 1l
di momforaggio su cu1 devono essere riportate, per registro den  dahh i

monitoraggio orgamzzati in
modo tale da poter effettuare
elaboraziom statistiche.
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14 | Prevedere procedure di diagnosi in tempo reale dello | APPLICABILE | La ditta predisporra entro la
stato del sistema 1n caso di disfunziom. A tale scopo & data di avvio dell’impianto,
opportuna la predisposizione di apposite tabelle di nella fase di collaudo
riferimento indicanti: dell’smpianto, procedure di
a. evidenze della disfunzione; analisi 1n tempo reale dello
b. possibili conseguenze a breve e lungo termine; stato del sistema, nonché un
c. possibili cause; piano di manutenzione da
d. analisi e verifiche di controllo; appaltare ad wuna ditta
e. possibilita di inferventi correttivi. specializzata.

Per le disfunzion: di tipo meccanico devono essere,

altresi, previste:

f. procedure per la sostifuzione 1 tempo rapido delle
appareccluature elettromeccaniche in avaria;

g. procedure per la messa in by-pass parziale o totale
della fase interessata dall’avaria.

Devono essere, moltre, effettuati periodic1 intervent: di

manufenzione, ad opera di personale opportunamente

addestrato, finalizzati ad assicurare 11 corretto

funzionamento delle diverse seziom ed appareccluature

dell’1mpianto.

15 | Dotare I'mpianfo di un piano di gestione delle | APPLICABILE | La ditta predisporra entro la
emergenze e di un registro degh mnecident:. data di avwio dell’impianto

un piano di gestione delle
emergenze e un registro
incidenti.

16 | Garantire un adeguato livello di affidabilita del sistema | APPLICATA | L'impianto & stato progettato

mmpiantistico affinché siano raggunte le prestaziom
richieste nelle diverse condiziom operative.

dalla ditta “IMPEC srl” sulla
base di prove effettuate su
impianto pilota. II livello di
affidabilita  del  sistema
umpiantistico nelle diverse
condiziom  operative e
garanfito dal  produttore
dell’impianto e sara oggetto
di prove e messe a punto

nella fase di collaudo
dell’impianto. il
raggungimento delle
prestazioni richieste e
I'affidabilita  dell’impianto
sono necessarte per 1l

raggmngimento de1 profitt
attesi dal proponente.
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17 | Deve essere garantita la presenza di personale | APPLICATA | Al personale  presente
qualificato, adeguatamente addestrato alla gestione nell’mmpianto & nichiesta
degli specifici rifiuti trattati nell impianto ed in grado comprovata esperienza nella
d1 adottare tempestivamente procedure di emergenza in gestione der nifiuti. Prima
caso di incident: dell’avvio dell’ impianto s1

dovra provvedere a formare
del personale per la gestione
delle  emergenze e degh
mcidents.

18 | Disporre di un sistema che assicuri la tracciabilita | APPLICATA | Il proponente & dotato di un
dell’intera sequenza di trattamento del rifiuto, anche al sistema di  gestione della
fine di mugliorare I'efficienza del processo. In tal qualita certificato secondo la
senso, un sistema efficace deve consentire: norma ISO 9001 e di un
a. la verfica dell'idoneita del nfiuto ligmdo al sistema d1 gestione

trattamento; ambientale certificato
b. di documentare 1 trattamenti mediante appositi secondo la mnorma ISO
diagrammnu di flusso e bilanci di massa; 14001. In fase di collaudo e
c. di mantenere la tracciabilitd del rifiuto lungo tutte di avvio dell'impianto s1
le fasi di trattamento (accettazione - stoccaggio - provvedera a integrare e
trattamento - step successivi); aggiornare detti sisterm i
d. di disporre, mediante accesso immediato, di tutte le gestione comprendendo
informaziom  relative  alle caratteristiche anche quanto contemplato mn
merceologiche ed all’ origine del nifiuto 1 mgresso. questa BAT.
Dovrebbe, imnoltre, essere garantita la possibilita
per 1" operatore di individuare, in ogm momento, la
posizione di ciascuna tipologia di rifiuto lungo la
sequenza di trattamento;
e. l'identificazione de1 principali costituent: chinuci
del rifiuto hiquido trattato (anche trammte 1analisi
del COD) e I'analisi del loro destino una volta
mmmessi nell’ambiente.
10 | Disporre di procedure che consentano di separare e di |  sppricata | I nifiuti in ingresso vengono

a.

verificare la compatibilita delle diverse tipologie di
rifuto, tra cu:

test di compatibilita effettuati prelimmarmente alla
miscelazione der divers: rifiuti liquidi

sisten atti ad assicurare che Ieventuale nscela di
rifiuti liquidi sia trattata secondo le procedure
previste per la componente caratterizzata da
maggiore pericolosita
conservazione dei nisultati der test, ed in
particolare di quelli che hanno portato a reaziom
potenzialmente pericolose (aumento di
temperatura, produzione di gas o innalzamento di
pressione, ecc.), registrazione dei  parametri
operativi, quali cambio di viscosita, separazione o
precipitazione i solidi e di  qualsiasi altro
parametro mnlevante (ad esempio, sviluppo di
ETIS51011 OSMOZENE).

stoccati e successivamente
trattati  separatamente per
codice CER. 1 test periodici
in ingresso dovranno essere
effettuat prima del
trattamento. Tutth 1 test
dovrarmo essere conservati

per un numero efficace di

anmi anche a1 fim di
verificare I efficienza
dell'impianto  (almeno 7
ani).

67

fonte: http://burc.regione.campania.it




S Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

20 | A chiwsura dell impianto deve essere previsto un piano | APPLICATA | La destinazione urbamstica
di ripristino al fine di garantire la fruabilita del sito 1n dell’area & compatibile con
coerenza con la destinazione urbanistica dell’area. lattivita esercitata. E stato

elaborato wn  Piano di
dismissione (Allegato Y36)

21 | Piamficare un sistema di Benchmarking, che consenta | APPLICABILE | Dopo una fase di avvio e
di analizzare e confromtare, con cadenza periodica, 1 messa a regime
processi, 1 metodi adottati e 1 nisultatt raggiunti, sia dell’impianto, il proponente
economici che ambientali, con quelli di altri impiant; e valutera la pianificazione di
orgamzzazioni che effettuano le stesse attivita. un sistema di Benchmarking

sulla base dei dat1 dispomibili
per  altn  mmpianti  che
effettuano le stesse attivita.

22 | Le attivita connesse con la gestione dell'impianto e le | APPLICATA | Il proponente & dotato di un
varie procedure operative che le regolamentano devono sistema di  gestione della
far parte di un apposito manuale di gestione al quale 11 qualita certificato secondo la
gestore dell impianto dovra attenersi. Vanno attrvate le norma ISO 9001 & di un
procedure per 'adoziome di sisterm di certificazione sistema d1 gestione
ambientale (ISO 14000) e soprattutto 'adesione al ambientale certificato
sistema EMAS. secondo la norma [SO

14001. In fase di collaudo e
di avvie dell'impianto si
provvedera a integrare e
aggiornare detti sisterm di
gestione. Successivamente 1l
proponente  dovra valutare
I"adesione al sistema EMAS.
Ardvita di informazione

23 | Prevista la pramificazione delle attivita di formazione, APPLICABILE | Prima dell’avvio
informazions ed aggiornamento del personale dell’ impianto Saranno
dell'impianto i modo da formire tutte le informazioni programmate opportune
di carattere generale in materia di qualita, sicurezza ed attivita di formazione,
ambiente nonché indicaziom relative ad ogm specifico informazione ed
reparto aggiornamento del

personale dell’impianto 1
materia di qualita,

sicurezza, ambiente e
gestione delle emergenze.
Le attivita dovranno essere
espletate a partire dalla fase
di collaundo dell’ impianto.
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24 | Gamantito -alle autonta competenti ed al pubblico | APPLICABILE | Tutte le  informaziom
T'accesso a1 dati di funzionamento. a1 dati relatvi alle dovranno essere  sempre
emissiomi. a1 rifinti  prodotti. nonché alle altre disponibili presso
informazioni sulla mamitenzione e controllo, mclusi gh Fimpianto per le autoritd
aspetti legati alla sicurezza. Le informazioni dovranno competenti.
ncludere: Le informazioni per il
a. dati e responsabile delle siuaziomi critiche o di pubblico potranno essere

EINETZenza, dispombili sul sito web
descrizione delle attivita esercitate; dellisiends:
c. material utilizzati e relative caratteristiche;
d. procedure di emergenza in caso di incomwvemienti
tecnici:
e programmm di monttoragsio delle emissiom e
dell’efficienza dell’ impianto.

25 | Resa pubblica Ia docomentazione elaborata affinché sia | APPLICABILE | Nella fase di
garantita la trasparenza ed i1 comvolgimento della realizzazione/collaudo
popolazione 1 tutte le fasi di realizzazione dell" impianto sara
dell’mmpianto attraverso relaziomi periodiche di tipo approntata (attraverso web)
divulgativo. un’azione

divulgativa/informativa des
trattament: svolt1
nell”impianto.

Stoccaggio e movimentazione

26 | Localizzare le aree di stoccaggio in zone distanti da APPLICATA | Nell’area non sono presenti
cors1 d’acqua e da aree sensibih ed mn modo tale da corst d acqua
ndurre al minimo la movimentazione ed il trasporto
nelle successive fasi di trattamento.

27 | Nell'mmpianto devono essere distinte le aree di | APPLICATA | Le arre in cuestione sono
stoccagoio del nifinhh liquidi 1n ingresso da quelle distinte. Lo stoccaggio dei
utilizzate per lo stoccaggio dei rifinti in uscita e dei rfinti’ hguidi avverra in
materiali da avviare a recupero; lo stoccaggio det rifiuti mamera tale da evitare
hiquidh deve avvenire in mamera tale da evitare qualsiast tipo di
cualsiast tipo di miscelazione con 1 nifiuti che hanno miscelazione.
£ia subito 1l trattamento.

28 | Dotare le aree di conferimento, di messa in sicurezza, APPLICATA | Dette aree sono coperte
di stoccaggio der nifiutt liguadi di una copertura
resistente alle intemperie e di superficn rtesistent
all'attacco chimico det rifmtt

20 | Dotare l'area di stoccaggio di appositi sistemi di | APPLICATA | Dette aree sono dotate diun

drenaggio al fine di prevenire rilasct di reflm
contamunatl nell’ambiente; 1l sistema di drenaggio
deve, inoltre, evitare il contatto di rifiutt tra loro

mcompatibil

sistema di drenaggio.
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30 | Assicurare che 1 nifmti liquidi contenenti sostanze APPLICATA I serbatot mstallaty
volatili osmogene siano stoccati in serbator o dovranno rispettare  dette
contenitori  a  tenuta  stagna,  adeguatamente mdicazioni.
impermeabilizzati, posti in locali confinats e mantenuti
in condizioni di temperatura controllata.
31 | I recipienti fissi e mobili, comprese le vasche ed 1 APPLICATA I  recipienti mstallats
bacim utihizzati per lo stoccaggio det rifiuti liquadi, dovranno installati
devono possedere adeguati requisiti di resistenza in rispettare dette indicazioni.
relazione alle proprietd climico - fisiche ed alle
caratteristiche di pericolosita dei rifiuti stessi.
32 | I serbato1 contenenti 1 rafiut1 heouidi pericolos: devono APPLICATA I serbatot mstallaty
essere provvisti di opportum dispositivi dovranno rispettare  dette
antitraboccamento e contenimento. mdicazioni.
33 | Se lo stoccaggio dei rifiuti pericolosi avviene in APPLICATA I recipienti mstallati
recipienti mobili questi devono essere provvisti di: dovranno rispettare dette
a. 1donee chiusure per impedire la fuormscita del mdicazioni.
rifiuto stoccato;

b. dispositivi atti ad effettuare. in condiziom di
sicurezza, le operaziom di nempimento;

C. svaotamento;

d. mezzi di presa per rendere sicure ed agevoli le
operazioni di movimentazione.

34 | Conservare le soluzioni acide e basiche in idonei | APPLICABILE | Il gestore dovra rispettare
contentori; tali soluziom devono esgere dette indicaziont.
successivamente riunite, in modo da garantirne la
neutralizzazione, in appositi serbatoi di stoccaggio.

35 | Assicurare che 1 sistemi di collettamento dei rifiuti | APPLICATA | I sistemi di collettamento
liquidi siano dotati di apposite valvole di chmsura. Le de1 rifiuti saranno dotati di
condutture di troppo pieno devono essere collegate ad valvole di  chmsura e
un sistema di drenaggio confinato (area confinata o sistenu di drenaggio.
serbatoio).

36 | Dotare tutti 1 serbatoi ed 1 contenmitori di adeguati | PARZIAIMENTE | L'impianto & dotato di un

APPLICATA

sistenni  di  abbattimento degli odori, nonché di
strument: di misurazione e di allarme (sonoro e visivo).
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37 | Ogmi contenitore, dotato di apposito indicatore di | APPLICATA | I contenitori sono laclizzati
livello, deve essere postc in una Zona m aree impermeabilizzate.
impermeabilizzata; 1 contenttor1  devono  essere S1  dovranmo  utihzzare
provvisti di idonee valvole di sicurezza e le emissiont contenitori con le
gassose devono essere raccolte ed opportunamente caratteristiche indicate
trattate.

38 | Limitare 1l pm possibile 1 temp1 di stoccaggio di rifts | APPLICABILE | Si dovra recepire detta
liquidi organici biodegradabili, onde evitare 1"evolvere mdicazione nel sistema di
di processi fermentativi. gestione.

39 | Garantire la facilitd di accesso alle aree di stoccaggio APPLICATA Le aree di stoccaggio sono
evitando 1'esposizione diretta alla luce del sole efo al al chmso e comungue
calore di sostanze particolarmente sensibili. protette  dall’esposizione

del sole

40 | Nella movimentazione dei rifmufi liquidi apphcare le | sppricABILE | Si dovranno recepire dette

seguent: tecniche:

a. disporre  di
movimentazione in SICUreZza;

b. avere un sistema di gestione dei flussi entranti ed
uscenti che prenda in considerazione tutti 1
potenziali rischi connessi a tali operazioni;

c. disporre di personale chimico qualificato, preposto
al controllo dei rifiuti provensent: da laboratori.
alla  classificazione  delle  sostanze  ed
all’organizzazione der rifiuti in imballaggr e
contenitori specifici;

gsistern che  assicurmo la

d. adottare un sistema che assicuni lutilizzo delle
tecniche idonee per lo stoccaggio ed il trattamento
der rifmti  liquidi.  Esistono opziom quali
etichettatura, accurata supervisione di tecnici,
particolar: codici di nconoscimento e utilizzo di
connessioni specifiche per ogni tipologia di rifiuto
liquideo;

e assicurarsi che non siano in uso tubature o
connessioni danneggiate;

f utilizzare pompe rotative dotate di sistema di
controllo della pressione e di valvole di sicurezza;

g garantire che le emissioni gassose provenienti da
contenstori e serbator siano raccolte e convogliate
VErso appositi sistemi di trattamento.

mdicazione nel sistema di
gestione.
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41 | Assicurare che il mescolamento di rfiuti liqudi | APPLICABILE |1 processi di trattamento
avvenga seguendo le corrette procedure, con una avvengono separatamente
accurata pianificazione, softo la  supervisione di per ciascun codice CER.
personale qualificato ed in locali provvisti di adeguata
ventilazione A tal fine pud essere utile ricorrere alla
tabella E.2. che indica la compatibilita climica ed
alcune delle possibili interaziom tra le diverse classi di
sostanze. In nessun caso pOSSONO, COMUNUE, ESSere
previste operazioni di muscelazione finalizzate a ndurre
le concentrazioni degli inquinanti. Dovrebbe essere,
comungue, evitata la mscelazione di nfuti che
possono produrre emissiom di sostanze maleodoranti;
42 | Utilizzare un sistema di identificazione per 1 serbator e | APPLICABILE | La ditta predisporra entro la
le condutture, con 1 seguenti accorgimenti: data di avvie dell’impianto
a.  eticheftare tutti 1 serbatoi ed 1 contenitori al fine di appositi registri relativi ai
una identificazione umivoca; serbatol di stoccaggio.

b. le etichette devono permettere di distinguere le
varie tipologie di nifiuto e la direzione di flusso
all'interno del processo;

©.  conservare fegistri aggiornati relativi ai serbatoi di
stoccaggio, su cui annotare: capacita, tipologie di
soluzion1 stoccate, programmi i manutenzione e
nisultati delle ispezioni. nifiuti hiquids compatibili
con ogm specifico contemfore. A tal fine &
necessario prendere in considerazione le proprieta
clhimico-fisiche del nfiuto hquido tra cui, ad
esempio, il punto di inflammabilita.

43 | Nel caso di sostanze che richiedono uno stoccaggio | APPLICABILE | Le mdicazion della
separato: presente MTD dovranno
a. verificare I'eventuale incompatibilita chimica tra 1 essere comprese  nel

diversi rifiuti; manuale di gestione
b. non mescolare emulsioni oleose con rifiut dell’impianto e oggetto di
costituiti da solventi; formazione per gli operator
c. a seconda della pericolosita del nifiuto pud essere dell’ impianto.
necessario condurre separatamente, oltre allo
stoccaggro, anche le operazion: di pretrattamento.
Trattamento delle emissioni gassose

44 | Prevenre il rischio di esplosiom tramite: Now Non esistono  significativi

a. Iinstallazione di un rilevatore di infiammabilita | AFFLICABILE ) nsclu di formazione  di
all'interno del sistema di collettamento delle miscele esplosive.
emissioni, nel caso sussista un significativo rischio
di formazione di nuscele esplosive;

b. il mantenimento delle miscele gassose in
condiziom di sicurezza, cornispondent: al 25% del
lumite inferiore di infiammabilita (LEL); tali
condizioni possono essere garantite mediante
I'aggmnta di ana, 'imezione di gas inert1 {(ad es.
azoto) o il mantenimento di atmosfera inerte nei
sethbator di produzione. In alternativa s1 pud
mantenere la muscela dei gas in condiziom tali da
garantire un sufficiente superamento del limite
superiore di infiammabalita (HEL).
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45 | Utilizzare attrezzature e/o equipaggiamenti idonei a | APPLICABILE | Il gestore dovra nispettare
prevenire l'innesco di muscele di ossigeno e gas dette mdicazioni
infiammabili, o quantomeno a minimizzarne gh effetts, nell’acquisto delle
tramute strumenti quali  dispositivi  d’arresto  di attrezzature
detonazione e fusti sigillati.

4§ | Effettuare una attenta valutazione dei consumi idrici, APPLICATA La ditta tiene in adeguata
soprattutto nel caso di impianti localizzati in regiont considerazione 1 consumi
particolarmente sensibili a questa problematica. Tenere 1drict prevedendo la
in adeguata considerazione 1 consumi ed 1 recuperi di possibilita di riutilizzare nel
acque di processo e di raffreddamento. Nelle ciclo  produttivo  parte
valutazioni sull’utilizzo delle tecniche di scrubbing ad dell’acqua recuperata alla
umido devono essere considerate anche tecniche water- fine del ciclo di trattamento
free. chimico-fisico-biologico.

47 | L'utihizzo di sisterm chiusi in depressione o dotat: di APPLICATA E previsto lutilizzo di
apparati di estrazione e convogliamento dei gas ad sistenu chis1 in
appositi sisten di abbattimento delle emissioni, depressione per il
particolar modo nel caso di processi che prevedono 1l trasferimento di liquidi nel
trattamento ed 1l trasferimento di ligquidi wvolatih le fasi di carico e scarico
{(incluse le fasi di carico e scarico dei serbaton). de1 serbaton

48 | Un limitato utilizzo di serbatoi con tappo superiore, | APPLICABILE | E previsto l'utilizzo di un
nonché di vasche e pozzi garantendo, possibilmente, 1l sistema di abbattimento
collegamento di tutti gli sfiatatol con appositi sisterm
di abbattimento al fine di elinunare o, quantomeno,
ridurre le enussion dirette in atmosfera.

49 | L'utilizzo di sistemi di estrazione opportunamente | APPLICABILE | E previsto l'utilizzo di un
dimensionati a servizio di tutto I'impianto (serbator di sistema di estrazione e
stoccaggio, reattor: e serbator di nuscelazione/reazione abbattiimento
e aree di trattamento), oppure la presenza di sisterm
specifics di trattamento delle emussioni gassose per
ogmi serbatoio e reattore (ad esempio, filtri in carbone
attivo per 1 serbatoi a tenuta contenenti solvents, ecc.).

50 | La presenza di colonne di lavaggio (“scrubber™) per il | APPLICATA | L impianto & dotato di due
trattamento  det  principali  compostt  inorganici sistemi di abbattimento a
contenut1 nelle emmssiom nel caso di processi o scrubber separati.
operazion umtarie caratterizzate da emissiom puntuali.

51 | L'mnstallazione di uno scrubber secondano per APPLICATA L’'immanto & dotato di due
determunati sisten di pretrattamento nel caso di sistenu di abbattimento a
emissioni  gassose  eccessivamente  elevate o scrubber separati.
eccessivamente concentrate per gli scrubber principali.

52 | Un corretto controllo operativo e una costante | APPLICABILE | Il gestore dovra rispettare
manutenzione dei sistert di abbattimento, inclusa la dette indicazioni
gestione dei mezzi di lavaggio esausti.

53 | Recupero dellHCI quando possibile, attraverso lo | NON APPLICATA
scrubbing con acqua nelle fasi preliminan  del

54 | Recuperare |'ammoniaca quando possibile. NON APPLICATA
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35 |La predisposizione di un programma per | APPLICABIE | Il gestore dell impianto
I'individuazione e la riparazione delle perdite. valutera 1opportunita  di
predisporre  un  apposito
progranuma di
individuazione e

riparazione delle perdite.

36 |Una riduzione, ove necessario. delle emissioni | APPLICABILE | Il  gestore dell’impianto
complessive del particolato a 5 — 20 mg/Nm' mediante dovra valutera in fase di nel
l'utilizzo di una opportuna combinazione di tecniche di primo  anno di vita
abbattimento e misure di prevenzione. dell’impianto di tecniche di

abbattimento e riduzione
delle emussiom nell’oftica
di un miglioramento
contimio delle prestaziond
ambientali dell’impianto

37 | Una riduzione, ove necessario, delle emissioni | APPLICABILE | La ditta ha previsto sistemi
complessive di composti organici volatili a 7 — 20 di abbattimento dei COV
mg/Nm®  mediante l'utilizzo di una opportuna utilizzando scrubber, come
combinazione di misure di prevenzione e di tecniche di previsto per le MTD di
abbattimento illustrate in tabella E.6, valutando la seftore. Effettuera il
specifica sitnazione monitoraggio delle

emissioni per valutare la
necessita  di eventuali
miglioramenti nel
rendimento di
abbattimento.

38 | Applicare, quando possibile, tecniche di recupero quali Now
condensazione, separazione framite membrane o | APFLICAEILE
adsorbimento, per recuperare matferiali grezzi e
solventi. Per correnti di gas caratterizzate da elevate
concentraziond di COV & indicato un pretrattamento
con le seguenti tecniche: condensazione, separazione
tramite membrane, condensazione. Successivamente si
possono applicare adsorbimento, scrubbing ad vmido o
combustione. Nella wvalutarzione comparata tra le
tecniche di ossidazione catalifica ed ossidazione
termuica, tenere in particolare considerazione 1 vantaggi
associati alla prima, ovvero minori emissioni di ossidi
di azoto, temperature inferiori e requisiti energetici pin
contenuti.

39 | Rimwovere gli inguinanti dalle correnti gassose (acidi APPLICATA

alogenidrici, Ch, SO, HjS, C5, COS, NH;, HCHN,

NOy, CO, Hg) tramite 'applicazione delle tecniche:

& scrubbing ad uwmido (acqua, soluzione acida o
alcalina) per acidi alogenmidrici, Cly, 50, HiS,
NH;;
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= scrubbing con solventi non acquosi per CSa, COS;
+ adsorbimento per C5,, COS, Hg;

+ trattamento biologico per gas per NHi, HiS, C5;;
+« incenerimento per H;S, €5, COS5, HCN, CO;

+ SNCR o SCR per gli NOy.

Gestione dei rifiuti prodotti nell’'impianto

La riduzione dell'utilizzo e la muinimizzazione della

60 APFLICATA 51 vedano gl

contaminazione dell’acqua mediante: elahorati tecnici.
a. impermeabilizzazione del sifo; I sito a
b. confrolli periodici dei serbatot, in particolar modo di
quelli interrati; F:omplemmq.::l.lte
) o ) o ) impermeabilizzato.
c. la dotaziome di sistenu separafi di drenaggio delle o
acque, a seconda del relativo carico di inguinante S.nno o pm’"‘?n
. . . sistemi di drenaggio
(acque di prima pioggia, acque di processo, ecc.),
provvisti di un adeguato sistema di collettamento in Sono previsti bacini
grado di intercettare le acque meteoriche, le acque di di raccolta
lavaggio der fusti e dei serbatoi e le perdite Sono previsti
occasionali nonché di i1solare le acque che potrebbero monitoraggi
potenzialmente risultare maggiormente inquinante da periodici
quelle meno contaminate;
d. la presenza nell'impianto di un bacino di raccolta
delle acque in caso di emergenza;
e verifiche periodiche del sistema idrico, al fine di
ridurre 1 consumi  di acqua e prevenirne
confaminazion.

61 | L'esecuzione di controlli giomnalieri all'interno del APPLICABILE La ditta predisporra
sistema di gestione degli effluenti e la compilazione e apposito registro per
conservazione di un apposito registro. la  gestione dei

controlli suglhi
effluenti.

62 | La presenza di idonee strutture di accumulo dei reflui a APPLICATA
valle delle sezioni di pretratftamento e trattamento.

Gestione dei rifiuti prodott dall’impianto

63 | La caratterizzazione dei rifioti prodotti al fine di AFFLICAEILE La ditta effettuera
individuare le tecniche pin idomee di frattamento e'o analisi sui riffut
Tecupero. prodotii al fine di

caratterizzarli ed
individuare le
tecniche pin idonee
di trattamento efo
TECUPETO.

64 | Il riutilizzo dei contenitori usati  (serbatoi, fust, AFFLICATA I  recupero  dei

cisternette, ecc.).

contenitori usati &
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una delle attivita del
proponente

63 | L'ottimizzazione, ove possibile, dei sistemi di riutilizzo e APPLICABILE
riciclaggio all'interno dell’impianto

Trattamento fanghi

g5 | Per il trattamento dei fanghi all'interno dell’impianto, le APPLICATA Per il trattamento
migliori tecniche disponibili sono: dei fanghi si & scelto
* concentrare 1 fanghi applicando le tecniche illustrate I'ispessimento e la

nel paragrafo F.7.1 disidratazione
& stabilizzare 1 fanghi prima di una ulteriore operazione meccanica.

di trattamento o smaltimento, tramite le tecniche

descritte nel paragrafo F.7.2;
o nel caso si effettul incenerimento dei fanghi,

recuperare l'energia generafa al fine di utilizzarla

nell’ impianto

67 | Raffreddare il fango proveniente dal processo di APPLICABILE I fangli trattati
essiccamento ad una temperatura inferiore a 30 *C prima dovranno E53eTe
del suo stoccaggio. I fanghi essiccati hanno, infatfi, gestiti con e
caratteristiche alquanto spiccate i inflammabilita. opportune
Possono pertanto sussistere rischi di  esplosione in Precanzioni.
presenza di un innesco di accensione o conmngue ad una
temperatura superiore a 140 °C ed in atmosfera con una
concentrazione di ossigeno almeno pari all’8%.

68 [ In particolar modo per 1 fanghi derivanti dai processi di | NowAPPLICATA | Per 1l trattamento
fipo biclogico, pud risultare vantaggioso un trattamento dei fanghi s1 € scelto
integrato di essiccamento ed incenerimento che consente I'ispessimento e la
di minimizzare 1 consumi di combustibile ausiliario. disidratazione
(Questi possono essere, infafti, limitati a quelli richiesti MeCccanica.
nelle operazioni di accensione in quanto l'autotermicita
nel forno & garantita in condizioni staziomarie quando
venga alimentato un fango sufficientemente concentrato
(limite di concentrazione nel caso del forno a letto
fluidizzato pari al 45-30% di secco). Tale scelta
tecnologica risulta vantaggiosa anche per effetto della
minimizzazione della produzione di fumi con conseguenti
sensibili risparnu sui costi di impianto e di esercizio per la
depurazione det fumi.

69 |[La presenza di idonee strutture di accumulo dei fanghi APPLICATA

70 (I fanghi derivanti dal trattamento dovrebbero essere APPLICAEILE Il gestore dovra
soffoposti ad analisi periodiche al fine di valutarne il procedere ad analisi
contenuto in metalli pesanti (quali, ad esempio, Cd, Cr (VI periodiche
e totale), Cu, Hg, Wi, Pb, Zn. As) e composti organici.

71 | L'ente territorialmente competente deve valutare | Nowappricasn® | MNon & previsto

I'idoneiti dei fanghi trattati provenienti dagli impianti di

spandimento al
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depurazione che ricevono rifiuti liguidi, ai find del rilascio
dell’autorizzazione allo spandimento al suolo degli stessi

suolo dei fanghi o
per un loro invio ad

o per un loro inwio ad impianti di compostaggio o impianti i
frattamento meccanico/biologico. compostaggio o
trattamento
meccanico/biologic
0.
Migliori tecniche e tecnologie per i trattamenti chimico-fisici — Criteri generali

71 | Nella conduzione delle reazioni chimico-fisiche le APPLICATA La linea di
migliori tecniche devono garantire: trattamento
a. una chiara definizione, per tutte le operaziomi del chimico-fisico-
processo, degli specifici obiettivi e delle reaziomi biologico € stata
chimiche previste; progeftata a valle di
b. una verifica di laboratorio preliminare all’adozione di prove effettuate in
una ¢ualsiasi muova combmazione di reazioni o un impianto pilota.
miscelazione di rifiuti liquidi e'o reagenti; L’impianto & dotato
c. l'utilizzo di reattori specificatamente progeftati per il di  cistema  di
trattamento condotto; telecontrollo
d. la localizzazione dei reattori in ambienti confinati, nmuiltiparametrico.
dotati di adeguati sistemd di aerazione ed abbattimento
degli inquinanti;
e il costante monitoraggio delle reazioni al fine di
assicurare un corretto svolgimento delle stesse;
f che sia evifato il mescolamento di rifiuti liquidi eo di
altri flussi di rifiuti che contengono sia metalli che
agenti complessati. A fal fine pud essere utile fare
riferimento alla tabella E.2
73 | Rispetto alle diverse caratteristiche dei rifiuti liquidi da APPLICATA L'impianto & stato
trattare sono da prevedere in via indicativa 1 seguenti progettato
processi usualmente praticati anche secondo schemi rispettando Ie
integrati: specifiche MTD di
a. neutralizzazione per correggere il pH: ettore.
b. ossidazione e riduzione chimica per la trasformazione
di sostanze tossiche (es. cianuri, fenoli, cromati);
c. coagulazione e precipitazione chimica per la
rimozione degli inquinanti, sotto forma di composti
insolubili, e dei solidi sospest;
d. sedimentazione, filtrazione, adsorbimento su carbond
attivi o resine;
e processi a membrana e scambio ionico,
f disidratazione dei fanghi;
g. rottura delle enmlsioni oleose;
b distillazione, evaporazione e strippaggio dei solventi.
Eventuali altri processi di frattamento potramno essere
previsti in rapporto alle caratteristiche dei rifiuti.
74 | Nel caso in cui lo scarico sia trattato in una successiva APPLICATA E previsto un pre-
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sezione biologica la capacita di trattamento chimico-fisico
viene deferminata dalla necessita di non modificare
significativamente le caratteristiche cqualitative dello
scarico finale e dei fanghi della sezione biologica stessa.
Nel caso dei rifiuti liquidi pericolosi dovrebbe essere
sempre  previsto un  pre-trattamento  chimico-fisico
propedeutico al trattamento biologico.

trattamento

75

Nei processi di neutralizzazione deve essere assicurata
I'adozione dei comuni metodi di misurazione ed una
periodica mamutenzione e taratura degli strumenti. Deve
essere, noltre, garantito lo stoccaggio separato dei nfiuti
gia sottoposti a trattamenfo 1 quali, dopo un adeguato
periodo di tempo, devono essere ispeziomati al fine di
verificarne le caratteristiche.

APFLICATA

E previsto lo
stoccaggio separato
dei  rifiuli gia
sottoposti a
trattamento

76

Applicare le tecniche ai

ossidoriduzione:

a. abbattere le emissioni gassose durante 1 processi
ossidoriduttivi;

b. disporre di pusure di sicurezza e di sistenm di
rilevazione delle emissiomi gassose (es. rilevatori
appositi per HCN, Ha5, NOx)

seguenti processt  di

APPLICATA

E  oprevisto un
sistema di
abbattimento  delle
emissioni

Collegare le aree relative ai trattamenti di filtrazione e
disidratazione al sistema di abbathmento emissiom
dell’ impianto.

APFLICAEILE

T8

Agomngere agenti flocculanti at fanghi ed ai rifinti liquidi
da frattare, al fine di accelerare il processo di
sedimentazione e prommovere il pih possibile Ia
separazione dei solidi. MNel caso siano economicamente
attuabili, favorire 1 processi di evaporazione (capitolo D,
paragrafo D.2.2.11).

APPLICATA

79

Applicare tecniche di pulifura rapida, a getto di vapore o
ad aceua ad alta pressione, per 1 sisten filtranti

APPLICATA

20

In assenza di contaminanti biodegradabili, le migliori
tecniche devono prevedere 1'utilizzo di una combinazione
di trattamenti chimici (per la neufralizzazione e la
precipitazione) e di  traftamenti meccamici (per
I'eliminazione di sostanze non disciolte).

AFPFLICAEILE

21

Favorire le tecniche che garantiscano la rigenerazione ed
il recupero delle basi e degh acidi conteruti nei rifiuti
liguidi e l'utilizzo degli stessi nelle operaziomi di
chiariflocculazione, precipitazione, ecc. effetiuate presso
I'impianto (s1 veda, a tal proposito, la rigenerazione degli
acidi forti descritta nel successivo capitolo F, paragrafo
F 4).

APFLICAEILE

a2

Nel caso in cui il rifiuto liquido non sia avviato ad un

APFLICAEILE
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ulteriore trattamento di tipo biologico, garantire il
consegmimento, mediante 1"applicazione delle opporiune
tecniche di rimozione, dei livelli di emissione indicati alla
successivo punto 97, per quanto riguarda 1 metalli pesanti
ed, ove possibile, alla successiva Tabella E.5, per quanto
rignarda la domanda chimica e biochimica di ossigeno.

a3

Nel caso di avvio del rifiuto liquido ad un trattamento di
fipo biologico la sezione di pretrattamento chimico-fisico
dovrebbe garantire, in linea generale, il raggiungimento
dei limiti previsti dalla normativa vigente per gli scarichi
delle acque reflue in rete fognaria per quanto riguarda i
seguenti parametri: metalli pesanti, oli minerali, solventi
organici azotati ed aromatici, composti organici alogenati,
pesticidi fosforati e clorurati. I fenoli non dovrebbero
superare una concentrazione pari a 10 mg/l.

APPLICABILE

Tecniche specifiche per categoria di inguinante

Oli e Idrocarburi

84

Per ottenere una rimozione di oli ed idrocarburi, nel caso

in cui la loro presenza sia abbondante e fale da rendere 1l

rfiuto liquido incompatibile con 1 trattamenti previsti

nell’'impianto, & necessario applicare un’appropriata
combinazione delle seguenti tecniche:

* separazione tramite ciclone, microfiltrazione o API, o,
in alternativa, attraverso l'utilizzo di sistemd a piatii
paralleli o corrugati (PPI Parallel Plate Interceptor,
CPI Corrugated Plate Interceptor);

« microfiltrazione, filtrazione con mezzi gramulan (ad
esempio, su sabbia) o flottazione;

* trattamenti biologici

NON APPLICAEILE

Non & prevista la
rimozione di oli ed
idrocarburi

Separazione delle enmlsioni oleose

85

L’ effettuazione delle seguenti operazioni:

a. test o analisi per la verifica della presenza di cianuri
nelle emulsioni; se presenti, & necessario ricorrere ad
appositi pretrattamenti (si veda successivo punto 79);

b. test di simmlazione in laboratorio

APPLICAEILE

Il gestore dovra
effettuare  test o
analisi  per la
verifica della
presenza di clamuri
nelle enmlsion

86

La rottura delle enmilsioni oleose ed il recupero dei
componenti separati; per favorire la separazione pud
rendersi necessaria 'aggiunta di flocculanti e'o agenti
coagulanti.

L’operazione di separazione delle enmlsiomi oleose
dovrebbe essere effettuata nelle prime

fasi del trattamento al fine di prevenire effetti indesiderati
e danmi nei successivi stadi (per dettagh si weda il

NON APPLICABILE
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paragrafo D.2.1.5)

Mel caso in cui la presenza di enmilsioni oleose possa
rappresentare fonte di danneggiamento delle strutture
poste a valle ma |'operazione di disgregazione delle stesse
non sia attuabile, deve essere, conmngue, assicurata la
loro rimozione mediante appropriate tecniche quali, ad
esempio, ossidazione con  aria, evaporazione o
degradazione biologica.

NON APPLICABILE

Solidi sospesi totali (55)

33

La rimozione dei solidi sospesi totali, nel caso in cui essi
possano rappresentare fonte di danneggiamento delle
sezioni dell'impianto poste a wvalle (ad esempio,
raschiatura ed ostruzione di pompe e condutture
deterioramento deil sistemd di frattamento quali filtr,
colonne di assorbimento, filtri a membrana, reattori di
ossidazione, ecc.). A tal fine deve essere adottata una delle
tecniche di frattamento riportate in tabella E.7.

I trattamenti di rimozione dei solidi sospesi prevedono,
generalmente, 1 seguenti stadi:

I* step:  sedimentazione/flottazione finalizrata ad
intercettare il carico principale di 55 al fine di prevenire
intasament: delle sezioni di filtrazione poste a valle e'o
evitare il ricorso a frequenti operaziom di lavaggio
(solitamente effettuato in controcorrente). Queste tecniche
sono, in genere, sufficienti per prevenire fenomend
abrasivi e di ostruzione di pompe e tubature (posto che le
emulsioni € 1 materiali grossolani siano  stati
precedentemente rimossi);

2% sfgp. qualora il contemuto di solidi non sia stato
sufficientemente ridotto, al fine di limitare fenomeni di
intasamento dei sistemd posti a valle (filtri a membrana,
sisteni di adsorbimento, reattori di ossidazione) puo
essere effettuata una filtrazione meccanica;

3 step: nel caso debba essere garantita la totale assenza di
solidi {ad esempio, per trattamenti quali nanofiltrazione od
osmosi imversa), si pud ricorrere ad operaziomi di
microfiltrazione o ultrafilirazione.

APFLICATA

29

Una rimozione dei solidi sospesi dai rifiuti liquidi che
privilegi tecniche in grado di consentire il successivo
recupero dei solidi stessi.

NON APFLICATA

Non & previsto il
SUCCESSIVO TECUpero
dei solidi sospesi

90

L'utilizzo di agenti flocculanti efo coagulanti in caso di
presenza di materiale finemente disperso o non altrimenti
separabile, al fine di formare fiocchi di dimensiond
sufficienti per la sedimentazione.

AFFLICATA
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91 |La copertura o lisolamento dei locali/sisten di APPLICATA Esiste un impianto
frattamento qualora gli odori e/o 1 mumon prodotti dal di trattamento delle
frattamento possano rappresenfare un problema; le EMISS1001 FAS505E
emissiomi  gassose  devono essere convogliate, se
necessario, ad un apposito sistema di abbattimento.

Devono essere, altresi, applicate adeguate misure di
sicurezza nel caso si prospettino rischi di esplosioni.

92 | Una rimozione e un appropriato trattamento e smaltimento APPLICATA I fanghi di
dei fanghi derivanti dal processo. traftamento  sono

stoccati in opportum
contenitori [
successivamente
inviati ad impianto
di trattamento
autorizzato.

Metalli pesanti

93 | La conduzione del processo di precipitazione nelle AFPLICATA
condizioni offimali ed in particolare deve essere:

a. portato 11 pH al wvalore di minima solubilita del
composto  metallico che si intende precipitare
{1drossido, carbonato, solfuro, ecc.);

b. evitata I'introduzione di agenti complessanti, cromati
& clanuri;

c. evitata la presenza di materiale organico che potrebbe
interferire ne1 processi di precipitazione;

d. consentita, ¢uando possibile, la chiarificazione per
decantazione, &'o mediante I'aggmnta di additivi, del
rifinto liguido trattato e favorita la precipitazione
mediante la formazione di sali di solfuro, in presenza
di agenti complessati (questa tecnica pud cavsare un
incremento della concentrazione di solfuri nel refluo
trattato).

94 | Il trattamento separato dei rifiuti liguidi contenenti metalli APPLICABILE I rifiuti dovranno
pesanti e loro composti e, solo successivamente, la loro essere trattati
eventuale miscelazione con altre tipologie di nifiuto Sempre
liguido. separatamente.

95 | L'applicazione di tecniche in grade di privilegiare il APPLICATA
recupero di materia; tali fecniche sono elencate in fabella
Es&.

o5 | Mel trattamento di rifiuti liquidi confenenti composti del APPLICABILE

Cromo (VI) I'applicazione delle seguenti tecniche:
a. evitare il mescolamento di rifioti contenenti Cromo
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(V) con altr rifint;

b. ridurre il Cr{VI) a Cr(Ill) (si veda capitolo F.
paragrafo F_3);

c. favorire la precipitazione del metallo trivalente.

87 | I conseguimento, mediante 1'applicazione di una o pio APPLICATA
tecniche di trattamento opporfunamente combinate tra
loro, dei livelli di emussione previsti dalla normativa
vigente in materia di acque e, per aleuni specifici metalli,
ove possibile, dei livelli indicati in Tabella E 4.

Sali /o acidi inorganici

99 | Un appropriato trattamento dei rifiuti liquidi contenenti AFPLICATA
sali e/o acidi inorganici, mediante il ricorso alle tecniche
ilstrate in tabella E 9.

100 | Qualora attuabile, 1l ricorso a tecniche di trattamento che APPLICARILE Non & stato valutato
permettano il recupero ed il riutilizzo, nel rispetto delle un  recupero  dei
normative vigenti, dei contanunanti separati, previa contaminanti
valutazione dei rispettivi effetti frasversali ed impathi separafi, ma pofra
ambientali. essere  oggetto di

suCcCessive
valutazioni

Ciamuri, mitriti, anunoniaca

101 | MNel trattamento oi rifiutt liquidi contenenti ciamuri APPLICABILE I gestore  dowra
applicare le seguenti tecniche: eventualments  seguire
a. garantire [eliminazione dei cianuri mediante dette indicazioni
ossidazione (si veda anche capitolo F, paragrafo
F.2);

b. aggmngere soda caustica in eccesso per prevenire
I"acidificazione della soluzione;

c. evitare il mescolamento di rifiuti contenenti ciamiro
ed acidi;

d. monitorare 1'avanzamento delle reaziom tramite
misure del potenziale eleftrico.

102 | Applicare le seguenti tecniche nel trattamento di rifiuti APPLICATA

liguidi contenenti nitriti:

a. evitare i mescolamento di rifiuti contenent: nitrifi
con altr rifiuti;

b. monitorare ed evitare emissiond di NOX durante il
processo di ossidoriduzione

103 | Applicare le seguenti tecniche al trattamento di rifuti PARZIAI MENTE I’ ammoniaca non viene

liquidi contenenti ammoniaca: APPLICATA recuperata.

a. utilizzare un sistema di strippaggio ad aria con
scrubber acido per nifivti contenenti soluziomd di
ammoniaca fino al 20% in peso;
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recuperare I"ammoniaca dagli scrubber;

c. eliminare I'ammoniaca rimossa dalla fase gassosa
mediante lavaggio acido, con acido solforico. per
produrre solfato di ammonio;

d. effettuare campionamenti di aria anche nelle sezion
di filtropressafura o nei canuni, al fine di garantire il
monitoraggio completo delle emissiom di composti
organici volatili.

Incuinanti non idonei ai trattamenti biologici

104 | Qualora essi siano presenti in concentrazioni elevate, Ia APPLICATA
nmozione prima di ogni altro trattamento, ricorrendo, ad
esempio, ad operazioni di strippaggio.

105 | L'ufilizzo di una delle tecniche elencate in tabella E.10 APPLICATA
preliminarmente, o in alternativa, al trattamento biologico.
La scelta della tecnica pin appropriata  decisamente sito-
specifica, dipendendo dalle caratteristiche dell’impianto,
dalla composizione del rifiuto liquido, dal livello di
adattamento dei microrganisni e dalle caratteristiche del
corpo idrico recettore.

106 | L'utilizzo di tecniche che consentono, qualora possibile, APPLICATA
di recuperare le sostanre separate, fra cm (per una
descrizione di maggior dettaglio delle fecniche di seguito
riportate si veda il capitolo D):

o nanofiltrazions/osmosi inversa;

o adsorbimento, applicando gli accorgimenti pid

appropriati;
o estrazione;
o distillazione/rettifica;
©  EVapOrazione
o strippaggio.

107 | L'utilizzo di tecniche che non richiedono combustibili NON APPLICATA
addizionali, qualora il recupero di materia non sia
attuabile e le tecniche di abbattimento utilizzate in altre
sezioni dell’impianto garantiscano il raggmngimento di
risultafi soddisfacenti. Nel caso sia previsto un trattamento
biologico a walle, pud essere sufficiente trasformare il
carico organico biorefratfario in composti biodegradabili,
mediante ["utilizzo di tecniche quali:

o ossidazione chimica (tenendo presente che si possono
formare composti organici clorurati, qualora siano
utilizzati agenti ossidanti a base di cloro);

o riduzione chimtca;

o idrolisi chimica.

108 | 5i devono, moltre, prendere in considerazione 1 consumi APPLICABILE L azienda
di acqua associati ai seguenti trattamenti: predisporra
o estrazione; un’analisi det

83 fonte: http://burc.regione.campania.it



L Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

o distillazione/rettifica;
O EVapOrazions
o strippaggio.

consumi  idrici per
ogn  fase  del
Processo.

Migliori tecniche e tecnologie per i trattamenti

biologici - Criteri generali

Lutilizzo di una delle seguenti tecniche per lo stoccaggio

109 PARZIAIMENTE L’impianto & dotato
e la movimentazione: AFPLICATA di sistemi di
a. il ricorso a sistemi automatizzati di apertura e collettamento
chinsura delle porte al fine di garantire che le stesse dell’aria esausts ma
rimangano aperte per periodi limitati; non ¢ d.ntata. di
b. dotare l'area di sistenui di collettamento dell’aria sistemi
esausta. automatizzati di
apertura e chiusura
delle porte.
110 | I1 conirollo delle caraiteristiche del rifiuto in ingresso al APPLICATA

fine di werificarne 'idoneitd al trattamento, adattando i
sistermi di separazione dei diversi flussi in funzione del
tipo di trattamento previsto e della tecnica di abbattimento
applicabile (ad esempio, in funzione del contemrto di
composti non biodegradabili). Al trattamento biologico
dovrebbero essere ammessi esclusivamente 1 rifiuti liquidi
non pericolosi con concentraziond inferiori ai valori limite
previsti dalla normativa vigente per lo scarico delle acque
reflue in rete fognaria per 1 seguenti parametri: metalli
pesanti (51 veda anche il precedente punto 98), oli
minerali, solventi organici azotati ed aromatici, conyposti
organici alogenati, pesticidi fosforati e clorurati

111

Lutilizzo delle seguenti tecniche, nel caso sia applicata la

digestione anaerobica:

a. sviluppo di una adeguata integrazione del processo
all'interno del sistema di gestione delle acque;

b. 1l riciclaggio del massimo quantitativo possibile di
refluo nel reattore;

c. garantire che il sistema operi in condizioni termofili
che:

d.  effettuare misure di TOC, COD, N, P e C1 nei flussi
entranti ed uscenti;

e massinuzzare la produzione di biogas.

NON APPLICABILE

Non € applicata alla
digestione aerobica.

112

Nel caso in cui il trattamento biologico sia preceduto da
una sezione di pretrattamento chimico-fisico 1a capacita di
questultima deve essere determinata in modo da non
modificare significativamente le caratteristiche qualitative
dello scarico finale e dei fanghi della sezione biologica.

AFPPLICATA

113

Nel caso di impianti misti, in cui la sezione di trattamento
biologica € destinata anche al trattamento di acque di
processo o reflui di fognatura, 1l quantitative massimo di
rifiuti liquidi trattati in conto terzi e convogliati al

NON AFFLICABILE

L'impianto tratterd
principalmente
rifiuti  liquidi per
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processo biologico non dovrebbe superare il 10% della
quantiti tofale trattata dallo stesso. Il traftamento dei
rifiuti liquidi in impianti di depurazione di acque reflue
urbane non deve, conmngue, pregimdicare il
mantenimento  di  un’adeguata  capacita  residua
dell'impianto valutata in rapporto al bacino di utenza
dell’impianto stesso ed alle esigenze di collettamento
delle acque reflue urbane derivanti dalle utenze non
ancora servite.

conto terzi

114

Il consegmimento, ove possibile, dei livelli di emussione
riportati in Tabella E.5 per quanto riguarda la domanda
chimica e biochimica di ossigeno (tali walori limite
devono intendersi validi anche nel caso di impianti che
effettnano esclusivamente il trattamento chimico-fisico
det rifiufi ligquidi).

AFPLICAEILE

Tecniche specifiche per alcune tipologie di sostanze ed impianti di trattamento

Sostanze biodegradabili

115

Rimozione delle sostanze biodegradabili dai riffuti liquidi
utilizzando uno dei frattamenti biologici elencati nella
tabella E.11 o una loro opportuna combinazione. Nel caso
in cui siano applicati processi anaerobici, pud essere
richiesto un successivo trattamento aerobico.

Un sistema di tratfamento anaerobico pud offrire il
vantaggio di sfiuttare 'energia derivante dalla
combustione del metano prodotto, ¢ di oftenere uma
consistente riduzione complessiva della produzione di
fanghi attivi in eceesso (bassi rendimenti di crescifa).

AFPFLICATA

116

L’applicazione di tecniche di
nitrificazione/denitrificazione (si weda, ad esempio, il
capitolo F, paragrafo F.6) nel caso in cwi il rifiuto liquido
sia dotato di un elevato carico di azoto. In presenza di
condiziom favorevoli, le tecniche di
nitrificazione/denitrificazione possono essere facilmente
applicate ad impianti esistenti.

AFPPLICATA

117

Il percolato di discarica mdividuato come mnfiuto
pericoloso dal codice dell’Elenco Europeo det rifiufi
dovrebbe essere, in ogni caso, softoposto a traftamenti
preliminari di tipo chimicofisico prima del suo avvio alla
sezione di trattamento biologico (pud essere utile far
riferimento a quanto riportato nel capitolo F, paragrafo F 9
e nel capitolo G, paragrafo G.4).

1l percolato individuato come non pericoloso dal codice
dell’Elenco Europeo dei rifiuti dovrebbe essere sottoposto
a preventiva analisi al fine di wvalutarne I'idoneita
all'immissione diretta al depuratore biologico.

NON APPLICABILE

Non e previsto il

trattamento

percolato
discarica

del
di
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Impianti centralizzati di trattamento biologico
118 | Evitare I'introduzione nell’impianto di rifiuti liquidi non | NON AFPLICAEILE
biodegradabili o non idonei ad essere adeguatamente
frattati dagli specifici sistenu presenti nell impianto.

119 | Miscelare opportunamente i reflui ed 1 rifiuti in entrata al | NoN APPLICABILE
fine di favorire 'equalizzazione dei rispettivi carichi di
incuinanti e sfruttare gli effiett sinergici.

120 | Trattare il rifinto liquido in entrata wtilizzando vna | Now APPLICARIE

combinazione dei seguenti frattamenti:

o chiarificazione primaria comprensiva di sistemu di
pre-mescolamento;

o aerazione (in bacino o serbatoio) ad uno o due stadi
con successiva chiarificazione;

o filtrazione o flottazione ad ama per limitare la
presenza di flocchi, non facilmente separabili, nei
fanghi attivi;

o inalternativa al 2° e 3° punto, & possibile utilizzare un
bacino o un serbatolo di aerazione dotato di
membrane da ultrafilirazione o microfilirazione.

Le tecnologie di trattamento delle emissioni sono stati individuate tra le migliori disponibili (Best
Available Technologies) indicate nelle “Linee guida recanti i criteri per I’individuazione e 1’utilizzazione
delle migliori tecniche disponibili ex art. 3, comma 2 del decreto legislativo 372/99 - Linee guida relative
ad impianti esistenti per le attivita rientranti nelle categorie IPPC - 5 Gestione dei rifiuti - Impianti di

trattamento chimico-fisico e biologico dei rifiuti liquidi”.
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D.2 Conclusioni

L’Impianto, nella configurazione per la quale si chiede ’autorizzazione, ¢ conforme alle BAT,
garantendo, in particolare, sistemi di contenimento delle emissioni conformi alle indicazioni del BRef

di riferimento.

87 fonte: http://burc.regione.campania.it



L Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli
E. QUADRO PRESCRITTIVO

L’Azienda ¢ tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato.
E.1 Aria

E.1.1 Requisiti, modalita per il controllo, prescrizioni impiantistiche egenerali.

1. Servirsi dei metodi di campionamento, d’analisi e di valutazione circa la conformita dei valori
(stimati o misurati) ai limiti imposti dall’allegato VI alla parte quinta del D.Lgs. 3 aprile 2006, n.
152 s.m.i. e dal D.M. 25 agosto 2000, nonch¢ dalla DGRC 5 agosto 1992, n.4102;

2. Ove tecnicamente possibile, garantire la captazione, il convogliamento e 1’abbattimento delle
emissioni inquinanti in atmosfera, al fine di contenerle entro 1 limiti consentiti dalla normativa
statale e regionale;

3. Provvedere all’annotazione (in appositi registri con pagine numerate, da conservare per cinque
anni, tenuti a disposizione dell’autorita competente al controllo e redatti sulla scorta degli schemi
esemplificativi di cui alle appendici 1 e 2 dell’allegato VI alla parte quinta del D.Lgs. 3 aprile
2006, n. di:

a. Dati relativi ai controlli in continuo;

b. Ogni eventuale caso d’interruzione del normale funzionamento dell’impianto e/o dei
sistemi di abbattimento;

¢. Rapporti di manutenzione eseguita per ogni sistema di abbattimento secondo le
modalita e le periodicita previste dalle schede tecniche del costruttore;

4. Porre in essere gli adempimenti previsti dall’art. 271 comma 14, D. Lgs. 3 aprile 2006, n. 152 ¢
s.m.i., in caso di eventuali guasti tali da compromettere il rispetto dei valori limite d’emissione;

5. Adottare ogni accorgimento e/o sistema atto a contenere le emissioni diffuse entro 1 valori limite
di soglia consigliati dall’ACGIH (TLV - TWA),

6. Comunicare e chiedere ’autorizzazione per eventuali modifiche sostanziali che comportino una
diversa caratterizzazione delle emissioni o il trasferimento dell’impianto in altrosito;

7. Adottare comunque e compatibilmente al principio costi/benefici, le migliori tecnologie
disponibili al fine di rientrare, progressivamente nei livelli di emissione puntuale associate con
I’uso delle BAT (DM 31 gennaio2005);

8. Precisare ulteriormente che:

- I condotti di emissione, i punti di campionamento e le condizioni d’approccio ad essi
vanno realizzati in conformita con le norme UNI 10169;
- Al fine di favorire la dispersione delle emissioni, la direzione del loro flusso allo sbocco

deve essere verticale verso 1’alto e I’altezza minima dei punti di emissione essere tale da
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superare di almeno un metro qualsiasi ostacolo o struttura distante meno di dieci metri; i punti
di emissione situati a distanza compresa tra dieci e cinquanta metri da aperture di locali
abitabili esterni al perimetro dello stabilimento, devono avere altezza non inferiore a quella
del filo superiore dell’apertura piu alta diminuita di un metro per ogni metro di distanza
orizzontale eccedente i dieci metri;
9. Prevedere I’invio dei risultati a mezzo p.e.c. del piano di monitoraggio agli Enti di controllo
almeno una voltaall’anno;

10. Effettuare tutte le comunicazioni di controllo agli Enti a mezzo raccomandata A/R o mail pec;

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

Secondo quanto disposto dall’art.101 comma 5 del D.Lgs. n. 152/06, i valori limite di emissione non

possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione.

E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

1. Gli inquinanti ed 1 parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed 1 punti
di campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio,

2. I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pit gravose condizioni di esercizio
dell’impianto produttivo;

3. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

4. Si dovra provvedere ad effettuare le analisi delle acque reflue con cadenza trimestrale

trasmettendone gli esiti agli Enti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

I pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facilmente accessibili per i campionamenti, periodicamente ed almeno una volta 1’anno dovranno
essere asportati i fanghi ed 1 sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti stessi.

Inoltre prevedere un piano di manutenzione dell’impianto di depurazione e della rete fognaria,
predisponendo un apposito registro dove annotare le ispezioni e gli interventi manutentivi e di
pulizia eseguiti.

Si prevede I’installazione di un filtro prima della vasca antincendio e prime dell’impianto di

trattamento.
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Si prescrive I’installazione di contabilizzatori (misuratori di portata € campionatori automatici) per
le acque di scarico.
Inoltre la societa dovra rispettare 1 parametri previsti dalla tab. 3 del D.Lgs 152/06 per i corpi

idrici superficiali.

E.2.4 Prescrizioni generali

1. Gli scarichi devono osservare le prescrizioni contenute nei regolamenti emanati dal gestore
collettore comprensoriale;

2. L’azienda dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente, tramite raccomandata A/R anticipata a mezzo
fax, allo scrivente Settore ed al dipartimento ARPAC competente per territorio; qualora non possa
essere garantito il rispetto dei limiti di legge, I’autorita competente potra prescrivere 1’interruzione
immediata delloscarico;

3. Devono essere adottate tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all’eliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
I’impiego delle MTD per il riciclo ed il riutilizzodell’acqua;

4. Deve essere istallato un portale finalizzato al controllo dell’eventuale radioattivita su tutti i rifiuti in
ingresso all’impianto.

5. L’azienda dovra osservare le prescrizioni contenute nel DGR n. 81/2015 e smi.

E.3 Rumore

E.3.1 Valori limite

La ditta deve garantire il rispetto dei valori limite di emissione e immissione previsti dalla

zonizzazione acustica, con riferimento alla legge 447/95 ed al DPCM del 14 novembre 1997.

E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

1. Le modalita di presentazione delle verifiche per il monitoraggio acustico vengono riportati nel piano
di monitoraggio;

2. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M.
del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all’indagine. Nel
monitoraggio saranno riportati anche gli impatti relativi ai mezzi di trasporto che afferiscono

all’impianto.
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E.3.3 Prescrizioni generali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire in qualsiasi
modo sulle emissioni sonore, previo invio della comunicazione allo scrivente Settore, dovra essere
redatta una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzate le modifiche o gli
interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici e collaudo, al perimetro dello
stabilimento e presso i principali recettori che consenta di verificare il rispetto dei limiti di emissione e
di immissione sonora come previsto da legge.

Sia 1 risultati dei rilievi effettuati - contenuti all’interno di una valutazione di impatto acustico -

sia la valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati a tutti gli enti.

E.4 Suolo

1. Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne
ai fabbricati e di quelle esterne;

2. Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree
di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato;

3. Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché;

4. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile a
secco;

5. La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro
evento eccezionale che possa causare inquinamento del suolo;

6. In caso di incidente dovra essere prodotto una accurata relazione fotografica a corredo di una
relazione tecnica di dettaglio;

7. Per la gestione dei rifiuti si dovra compilare il registro di carico e scarico ed iFIR;

8. Deve essere previsto un monitoraggio visivo, con frequenza almeno mensile, dell’integrita delle
platee, dei cordoli di contenimento e di ogni altra struttura atta alla tutela del suolo con registrazione
dei controlli effettuati;

9. Irifiuti stoccati all’esterno dovranno essere imballati con un film plastico e resi impermeabili.
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E.S Rifiuti

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

I rifiuti in uscita dall’impianto devono essere sottoposti a controllo, le modalita e la frequenza dei
controlli, nonché le modalita di registrazione dei controlli effettuati devono essere coincidenti con

quanto riportato nel piano di monitoraggio.

E.5.2 Prescrizioni generali

1. L’impianto deve essere realizzato e gestito nel rispetto della normativa vigente in materia e delle
indicazioni del progetto esecutivo approvato con il presente provvedimento,

2. Dovra essere evitato il pericolo di incendi e prevista la presenza di dispositivi antincendio di primo
intervento, fatto salvo quanto espressamente prescritto in materia dai Vigili del Fuoco, nonché
osservata ogni altra norma in materia di sicurezza, in particolare, quanto prescritto dal D. Lgs.
81/2008 s.m.1.;

3. L’impianto deve essere attrezzato per fronteggiare eventuali emergenze e contenere 1 rischi per la
salute dell’uomo e dell’ambiente;

4. In sede di rinnovo e/o qualora dovessero verificarsi variazioni delle circostanze e delle condizioni
di carattere rilevante per il presente provvedimento, lo stesso sara oggetto di riesame da parte dello
scrivente;

5. Le nuove modifiche impiantistiche devono essere autorizzate dai VVF.

E.5.3 Prescrizioni per le attivita di gestione rifiuti prodotti presso lostabilimento

1. E necessario rispettare le prescrizioni contenute nel D.Lgs 152/06 e s.m.i.;

2. L’impianto deve essere dotato di un sistema di convogliamento delle acque meteoriche, con
pozzetti per il drenaggio, vasca di raccolta e decantazione adeguatamente dimensionata e munita
di separatore per oli e di sistema di raccolta e trattamento reflui, conformemente a quanto previsto
dalla normativa vigente in materia ambientale e sanitaria. Detto impianto dovra rispettare il
progetto consegnato;

3. Le modalita di deposito temporaneo devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di
monitoraggio;

4. Le aree di deposito temporaneo dei rifiuti prodotti devono essere distinte da quelle utilizzate per
lo stoccaggio delle materie prime;

5. Isettori di conferimento e di deposito temporaneo dei rifiuti prodotti devono essere tenuti distinti

tra essi;
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Le superfici del settore deposito temporaneo e di lavorazione devono essere impermeabili e dotate
di adeguati sistemi di raccolta reflui;

I1 settore di deposito temporaneo deve essere organizzato ed opportunamente delimitato;

L’area di deposito temporaneo deve essere contrassegnata da una tabella, ben visibile per
dimensione e collocazione, indicante le norme di comportamento per la manipolazione del rifiuto
e per il contenimento dei rischi per la salute dell’uomo e per I’ambiente e riportante codice CER e
stato fisico del rifiuto stoccato;

Il deposito temporaneo deve essere realizzato in modo da non modificare le caratteristiche del
rifiuto compromettendone il successivo recupero;

La movimentazione ed il deposito temporaneo dei rifiuti deve avvenire in modo che sia evitata
ogni contaminazione del suolo e dei corpi recettori superficiali e/o profondi; devono inoltre essere
adottate tutte le cautele per impedire la formazione di prodotti infiammabili e lo sviluppo di
notevoli quantita di calore tali da ingenerare pericolo per I’impianto, strutture e addetti; inoltre
deve essere impedita la formazione di odori e la dispersione di polveri; nel caso di formazione di
emissioni di polveri I’impianto deve essere fornito di idoneo sistema di captazione ed abbattimento
delle stesse;

Devono essere mantenute in efficienza, le impermeabilizzazioni della pavimentazione, delle
canalette e dei pozzetti di raccolta degli eventuali spargimenti su tutte le aree interessate dal
deposito e dalla movimentazione dei rifiuti, nonché del sistema di raccolta delle acque meteoriche;
La movimentazione dei rifiuti deve essere annotata nell’apposito registro di carico e scarico di cui
all’art. 190 del D. Lgs 152/06 s.m.i.; le informazioni contenute nel registro sono rese accessibili in
qualunque momento all’autorita di controllo;

I rifiuti in uscita dall’impianto, accompagnati dal formulario di identificazione, di cui all’art.

193 del D.L.gs 152/06 s.m.i., devono essere conferiti a soggetti regolarmente autorizzati alle
attivita di gestione degli stessi;

E fatto obbligo al gestore di verificare le autorizzazioni del produttore, del trasportatore e del
destinatario dei rifiuti.

Nelle aree di stoccaggio i rifiuti dovranno essere opportunamente separati per il codice CER,
secondo la disposizione indicata in planimetria generale;

Sviluppare una procedura di gestione dei materiali recuperati provenienti da terzi da destinare alla
commercializzazione;

Prevedere una procedura per gli sversamenti accidentali;

Relativamente alle seguenti tipologie di rifiuti: biodegradabili, contenitori dei rifiuti contenenti oli
e vernici o contenenti clorofluorocarburi, batterie al piombo, nichel; cadmio e mercurio, detergenti
contenenti sostanze pericolose, polverulenti, descrivere le precauzioni adottate nella

manipolazione e stoccaggio al fine di prevenire 1 rischi per la salute e per I'ambiente.
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E.6 Ulteriori prescrizioni

1. Ai sensi dell’art. 10 del D.Lgs. 59/05 e smi, il gestore € tenuto a comunicare allo scrivente Settore
variazioni nella titolarita della gestione dell’impianto ovvero modifiche progettuali dell’impianto,
cosi come definite dall’art. 2, comma 1, lettera m) del decretostesso;

2. 11 gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente allo scrivente Settore, alla Citta
Metropolitana di Napoli, Comune competente, all’ASL e all’ARPAC dipartimentale eventuali
inconvenienti o incidenti nonché eventi di superamento dei limiti prescritti;

3. Aisensidel D.Lgs. 59/05. Art.11, comma 5 e s.m.i., al fine di consentire le attivita di cui ai commi
3 e 4, il gestore deve fornire tutta 1’assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica
tecnica relativa all’impianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi informazione

necessaria ai fini del presentedecreto.

E.7 Monitoraggio e controllo

1. Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano allegato;

2. Le registrazioni dei dati previste dal Piano di monitoraggio devono essere tenute a disposizione
degli Enti responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento,
dovranno essere trasmesse allo scrivente Settore e al dipartimento ARPAC territorialmente
competente secondo quanto previsto nel Piano di monitoraggio;

3. Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: 1’ora, la data, la modalita di effettuazione
del prelievo, il punto di prelievo, la data e ’ora di effettuazione dell’analisi, gli esiti relativi e
devono essere sottoscritti in originale e timbrati da un tecnicoabilitato;

4. L’Autorita di controllo effettuera dei controlli ordinari nel corso del periodo di validita

dall’autorizzazione rilasciata.
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E.8 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio
e scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra
prodotti e/o rifiuti incompatibili, versamenti di materiali contaminati in suolo e in acque superficiali,
anomalie sui sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento) e garantire

la messa in atto dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sull’ambiente.

E.9 Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e
degli Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i1 quali si attiva il
piano di emergenza.

Il gestore deve rispettare quanto previsto nel piano di gestione delle emergenze, allegato alla pratica

AIA. 11 gestore dovra produrre un idoneo DVR da inviare allo scrivente settore.

E.10 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

In linea generale, la dismissione e lo smantellamento delle strutture dello stabilimento in oggetto sara
eseguito nel rispetto delle normative riguardanti:

o lasicurezza e la salute dei lavoratori addetti;
o laprevenzione dell'inquinamento del suolo e delle acque sotterranee;
o lo smaltimento dei rifiuti a diverso grado di pericolosita e secondo la finalita di privilegiare

I’avvio a recupero in favore dello smaltimento dei rifiuti prodotti dalla dismissione.

La rimozione dei materiali, macchinari, attrezzature, edifici e quant’altro presente nel sito seguira una
tempistica condizionata dalla tipologia del materiale da rimuovere e, in particolare, dalla possibilita di
riutilizzo di detti materiali presso altre unita produttive o gestiti in qualita di rifiuti in quanto non piu
suscettibili di riutilizzo.

Quindi si procedera prima alla rimozione di tutte le parti riutilizzabili (apparecchiature, macchinari,
cavidotti, ecc.), con loro allontanamento e collocamento in magazzino; poi si procedera alla
demolizione delle altre parti non riutilizzabili.

Questa operazione avverra con 1’ausilio di operai specializzati, dopo aver concordato le modalita di
esecuzione in massima sicurezza attraverso l’implementazione di specifico Piano Operativo di

Sicurezza.
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Tutte le lavorazioni saranno sviluppate nel rispetto delle normative al momento vigenti in materia di
sicurezza dei lavoratori.
Quanto ai controlli ambientali, l'attenzione sara concentrata sulle componenti "suolo" ed "acque
sotterranee", che potrebbero rappresentare i recettori di eventuali inquinamenti da parte dei materiali
di risulta delle demolizioni.
A tal fine, sara necessario prevedere un'indagine a carattere generale con raccolta di dati di analisi
"storiche" su acque e suolo; successivamente saranno programmate indagini di approfondimento
attraverso la raccolta e 1'analisi sistematica di campioni di suolo e acqua, prelevati direttamente in
superficie (top-soil) o attraverso carotaggi del terreno in profondita.
In base alla valutazione della situazione ambientale, potranno quindi essere individuate le specifiche
procedure per gli interventi di bonifica delle aree contaminate.
Il ripristino ambientale di un sito consiste nel recupero dello stesso in funzione della destinazione d'uso
prevista dallo strumento urbanistico: nel caso specifico trattasi di area classificata industriale.
La societa “Mastellone Aldo & C. S.r.l.” dichiara che al momento della dismissione dell’attivita
eseguira tutte le operazioni di ripristino ambientale con verifica dell’assenza di contaminazioni e/o
eventuali procedure di bonifica e che tali saranno svolte ai sensi della normativa vigente in materia di
bonifiche ovvero la parte IV del D. Lgs. 152/2006 in osservanza della destinazione urbanistica del sito.
Tenendo conto della definizione del lay-out di progetto le aree che presentano maggiore criticita sono
le seguenti:
» area conferimento rifiuti;
> area di selezione e cernita;
» aree trattamento rifiuti;
» aree stoccaggio rifiuti;
» aree stoccaggio prodotti recuperati.
A garanzia della preservazione dello stato qualitativo delle matrici ambientali potenzialmente
interessate, si sottolinea:
a) durante l'attivita i rifiuti presenti saranno disposti esclusivamente in contenitori idonei in
relazione alle caratteristiche dei rifiuti contenuti in aree stabilite;
b) la totalita della superficie sara pavimentata adeguatamente fine di contenere il rischio di
contaminazione dei suoli e della falda sottostanti.
Dalla valutazione delle aree e delle sorgenti di inquinamento vengono valutate le seguenti azioni da
intraprendere a seguito della dismissione dell'impianto:
a) Conclusione delle attivita di trattamento dei rifiuti.
b) Asportazione e pulizia delle attrezzature, dei depositi e dei macchinari utilizzati perl'attivita.

¢ Pulizia superficiale dell'area per la raccolta di eventuali sfridi nonrecuperabili.
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d) Smaltimento dei rifiuti presenti e dei rifiuti prodotti dalla pulizia meccanica superficiale.

¢) Controllo visivo dell'area per l'individuazione di zone critiche (es. contaminate da olio) con
definizione, se possibile di un’area pulita destinata allo stoccaggio dei rifiuti prodotti durante la
bonifica e asportazione dei materiali e dei punti ipoteticamente contaminati.

) Piano di indagine preliminare delle matrici ambientali: consiste nella verifica analitica delle
caratteristiche di terreno/suolo ed eventualmente falda dopo l’asportazione dei rifiuti per la
valutazione del rispetto dei limiti previsti in relazione alla destinazione d'uso (Tabella 1 - Allegato
5 - Titolo 5 - D.L.von.152/06).

2@ A seguito dei risultati, eventuale piano di caratterizzazione per piano di bonifica e ripristino
ambientale.

h) Conclusione dei lavori, analisi di verifica e restituibilita del sito.

Alla fine dei lavori verra redatta una dichiarazione finale contenente le analisi dei vari processi di
controllo, la documentazione fotografica della bonifica e i quantitativi di materiale asportato e smaltito
durante la bonifica (formulari di trasporto) o le procedure attuate per il controllo delle matrici

ambientali (falda e terreni).
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F. PIANO DI MONITORAGGIO ECONTROLLO

Il complesso Mastellone aldo & C. S.r.l. ha presentato un piano di monitoraggio e controllo che ¢
stato integrato e giudicato adeguato dalla Conferenza dei Servizi e tale da garantire una effettiva
valutazione delle prestazioni ambientali dell’impianto.

Il piano prevede misure dirette ed indirette sulle seguenti componenti ambientali interessate: aria,
acqua, materie prime, rifiuti, rumore. Prevede attivita di manutenzione e taratura dei sistemi di
monitoraggio in continuo e I’accesso permanente e sicuro a tutti i punti di verifica e campionamento.
In particolare, vengono elencate nel piano i seguenti aspetti ambientali da monitorare: Rifiuti in
ingresso, Materie prime, Consumo energia, Approvvigionamento idrico, Scarichi idrici, Emissioni in
atmosfera, Rumore, Rifiuti gestiti e prodotti, Suolo, sottosuolo ed acque di falda. Per ciascun aspetto
vengono indicati i parametri da monitorare, il tipo di determinazione effettuata, I’unita di misura, la
metodica adottata, il punto di emissione, la frequenza dell’autocontrollo, le modalita di registrazione.
Viene infine indicata la responsabilita di esecuzione del piano nella persona del Gestore dell’impianto,
il quale si avvarra di consulenti esterni e societa terze. Il Gestore si impegna a svolgere tutte le attivita
previste nel piano e inoltre a conservare tutti i risultati dei dati di monitoraggio e controllo per un
periodo di almeno 5 anni.

I1 Piano di monitoraggio presentato dalla Ditta ed integrato in CdS viene allegato integralmente al

presente Rapporto e ne costituisce parte sostanziale.

Napoli, li ...............

11 Consulente Tecnico
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