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PREMESSA PREGIUDIZIALE

Le informazioni contenute nel presente allegato sono state rilevate dalla documentazione n.
3111152 del 3/04/07 2007, n. 398707 del 06/05/2010, n. 671102 del 06/08/2010 n. 923809 del
18/11/2010, n. 125400 del 16/02/2011, n.318407 del 20/04/11 e n. 574157 del 21/7/2011. Le
prescrizioni ed i limiti da rispettare sono stati evinti dalla documentazione presentata dalla societa
e dalla vigente normativa.

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale RA.M.OIL S.p.A.

Anno di fondazione 1963

Sede Legale Piazza dei Martiri 30 Napoli

Sede operativa Via Filichito 16 A Tavernanova di Casalnuovo, Casalnuovo di Napoli
(NA)

Settore di attivita Impianto di incenerimento rifiuti pericolosi e Rigenerazione oli usati con
capacita superiore a 10 tonnellate al giorno.

Codice attivita (Istat 1991) 25201

Codice attivita IPPC 5.1

Codice NOSE-P attivita IPPC 109.3

Codice NACE attivita IPPC 23.20.1

Cadificazione Industria Insalubre | -

Dati occupazionali Numero totale addetti: 114

Giorni lavorativi/anno Tutto I'anno

A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A.l. Inquadramento del complesso e del si

A.1.1.Inquadramento del complesso produt

Lo Stabilimento dellaRA.M.OIL S.p.A. (nel seguito RA.M.OIL), aubicato nel comune ¢
Casalnuovo, in provincidi Napol.

L’attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorzzaae Integrata Ambientale (AlA «

Tabella A.1.1 — Attivita IPPC

N. Ordine : R Capacita

attivita IPPC Codice IPPC | Attivita IPPC pro%uttiva stimata
Impianti per l'eliminazione o il ricupero di rifiuti | Impianto di
pericolosi, della lista di cui all'art. 1, paragrafo 4, della | incenerimento rifiuti
direttiva 91/689/CEE quali definiti negli allegati Il A e | pericolosi

> 51 Il B (operazioni R 1, R 5 R 6, R 8 e R 9) della | 2500 kg/h

’ direttiva 75/442/CEE e nella direttiva 75/439/CEE del

Consiglio, del 16 giugno 1975, concernente | Rigenerazione  oli
I'eliminazione degli oli usati, con capacita di oltre 10 | usati
tonnellate al giorno. 4375 kg/h

La RA.M.OIL S.p.A.é stata fondata nel 1963 iniziando la sua attitd la raffinazione e |
distillazione dioli usati con una capacita autorizzata pari a @o60@ellate annu
Nel decennio successivo e stata richiesta ed d#tdiawtorizzazione Ministeriale alraffinazione
degli oli base per la produzione di oli bianchdi chi per trasformatori elettrici, per una capa:
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pari a 30000 tonnellatannue. Successivamente € stata ottenuta l'autare all'incrementc
della produzione di rigenerati per valore pari a 15000 tonnellate all'anno.

Nel 1981 la Societa ha ampliato la propria superfit 2500 mq ed e stato adeguato I" impiant
trattamente depurazione acque reflue per le accresciute siec@soduttive

Nel 1984 e stato autorizzato e quindilizzato I'impianto di incenerimento costituito dairno e
dai relativi serbatoi di stoccaggio destinato alla termodistnozi dei rifiuti industriali per un
capacita di 20.00@onnellate /anno. Negli anni successivi I'impiardb incenerimento e sta
oggetto di migliorie tecniche fir ad arrivare all’attuale assetto. Tali migliorie po8o cosi esse
riassunte :

- Implementazione del sistema di polmonazione adoadet serbatoi di stoccaggio rifiuti
Isola A e Isola K) con convogliamento delle emigt a torrette di assorbimen
Implementazione degli automatismi éCS con inserimento di contr¢, regolazioni e
interblocchi tali da soddisfare i requisiti del D.1/24/2000 e D. Lgs 133/20(

- Istallazione bruciatore ausiliario a gasolio cheeriviene atemperatura minore o uguale

850 °C in camera di combustio
- Potenziamento sistema di raffreddamento fumi cocremento delle superfici deg

scambiatori acqua di lavaggio fui
- Sostituzione tratto di tubazione in vetroresinacaliegamento tra le tc ( TP e TR) del

sistema lavaggio fumi con tubazione in acc
- Inserimento termocoppia supplementare uscita TRlpeco diretto dell’'impianto per a
temperatura ( ridondanza di sicurez
- Inserimento misuratore di portata sulle acque tfraddamerto alla Torre TR del sisten
lavaggio fumi con interblocco impianto (a DCS ) pertata minimz
Impiego di lance di alimentazione reflui ad ultrasL
Dal 2010 e stata sospesa definitivamente l'attiditdermodistruzione dei rifiuti provenienti
terzi, dedicando quindi l'intera summenzionata capacitarattamento dei rifiuti prodotti dall
stessa RA.M.OIL .

Nella meta degli anni 80’ e iniziata I'attivita gioduzione di saponi solfonaftenici ( solfor
sodici), derivatidalla solfonazione cooleum di basi minerali grezze , ma poi dimessa falla
degli anni 90'.

Nel biennio 1985/86 la RA.M.OIL S.p.A., in previs® di un ampliamento dell’impianto
rigenerazione , hannesso 5300 mq aggiuntivi di superfi

Nel 1994 la RA.M.OIL S.p.A. ha iziato lattivita di commercializzazione di biturred oli
combustibili,realizzando successivamente un impianto per I'ottento di bitumi “modificati”

Nel 1996 per i soli oli usati & stato autorizzatoincremento della capacita produttiva fino a 3¢
ton/anno,che €& quella ancora in essere. L’anno successiga® autorizzato I'incremen
produttivo di oli bianchi finoa 50000 ton/anno, pari a quella attuale. Nellossteanno veniv:
autorizzata I'attivita di raffinazione de paraffina grezza pe20000 ton/anno per I'ottenimento
cere destinate al mercato di candele e lul

Durante tutto il corso dell’attivita lavorativa I8tabilimento RA.M.OIL é stato oggetto di
adeguamenti tecnici procedurali richiesti dalle normative ambientaldiesicurezza che via via
sono entrate in vigore e che ha quindi condotto all’attuale assetto.

La situazione dimensionale dell'insediamento indalkst & descritta nella tabella segue

Tabella A.1.2 Condizione dimensionale dello stabilime

Superficie Superficie scoperta | Superficie Anno costruzione
coperta (mz) impermeabilizzata (mz) totale (mz) complesso
9000 39.000 49018 1963
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A.1.2.Inquadramento geografi-territoriale del sito

La superficie totale & pari a circa 4$8n7, di cui 9.000 circaoperti, la porzione di area scop
pavimentata ammonta a circa 39.0¢. La superficie totale dello stabilimere riportata sul foglio
4, particella n. 1214 del comune di Casalnuovo (

Come € emerso dalla conferenza di se nella seduta del 14.12.2010,RA.M.OIL spa nel corso
degli anni a partire dal 19684dta della sua costruzic) ha esteso il proprio stabilimento fino
configurazione attuale previo il rilascio di licenzdilizie e DIA. Le parti realizzate ser
autorizzazione sono stéaigte condonat

Il comprensorio all'interno del quale so lo stabilimento RA.M.OILconsiste in una zon:

medio tasso di urbanizzazione, caratterizzata peat@mente da edifici di insediamento civil
medi altezza. L'abitato si estende prevalerente sul versante nomlest, sporadicamente
versante est, essenzialmente privo di abitatordarge sur

Edifici di particolare rilevanza sono da individsain un edificio scolastico distante +~500 m dal
muro perimetrale lato nord-est.

Fattori aygravanti di natura industriale o connessa cowigtproduttiva non sono sostanzialme
rilevabili nell immediato circondario, mentre fatt concorrenti alla eventuale criticita
operazioni di soccorso e emergenza sono da ingivadessenzialmee nella articolazione viai
particolarmente congestionata e congestionatedgaiapmodo in alcune ore della giorn.

Lo stabilimento sorge a circa 1 km dallo snodo stusmlale principal

I Comune di Casalnuovo non fa parte dei Comueiméntrancnel sito di interesse nazion:

A.2. Stato autorizzativo

Lo stato autorizzativo attuale della ditta € cafirdto:

Tabella A.2.1 Stato autorizzativo dell RA.M.OIL

Numero
Settore 2utor|zza2|one Data Ente Norme di| Note e
interessato data di scadenza | competente riferimento | considerazioni
emission!
Aut.
Provvisoria o Regione D. Lgs
ARIA N. 8130 limitata | campania 203/88 )
19/12/199!
Aut. N. 7 ] Comune  di| Legge ]
09/04/199: Casalnuovo 319/1971
SCARICO ACQUE Aut. N. 15/TA 23/06/2007 Comune dif D. Lgs|
REFLUE 23/06/200: Casalnuovo 152/99
Determinaziont
N. 277 02/10/2011| A.S.1. ?52/06 Lgs|
03/10/200
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Numero
Settore Zutorlzzazmne Data Ente Norme di| Note e
interessato data di scadenza | competente | riferimento | considerazioni
emissiont
Decreto D Lgs
prefettizio N. Regione 152/06 Impianto di
269/RS/P¢ 06/10/1998 Campania D. Lgs | incenerimento
06/10/199! 22/97
Protocollo D. Lgs
N. 155/DEC 28/09/1999 | Regione 152/06 Impianto di
Campania D. Lgs [ incenerimento
28/09/199: 22/97
Protocollc D. Lgs
NLOZIDEC | sazonn | Ro0E, | 19200 (it o
06/10/199 22/97
Protocollc D. Lgs
04/10/2001 22/97
Protocollo _ D. Lgs _ _
N OUDEC 1031012005 | (2000 | b Lgs | incenerimento
28/02/200. 22/97
RHLT Decreto D Lgs
dirigenziale : ' : :
Regione 152/06 Impianto di
N. 689/DEC 03/10/2010 Campania D. Lgs | incenerimento
05/10/200! 22/97
ool o s
Regione 152/06 Rigenerazione
N. 0620901 | 31/01/2007 Campania D. Lgs | oli usati
18/07/2001 22197
D. G. R _ D. Logs| _
29/02/200: 22'/97
D. G R _ D. Logs| _
11/09/200: 22'/97
Protocollo D. Lgs
d’intesa Regione 152/06 Rigenerazione
N. 0107801 31/12/2010 Campania D. Lgs| oli usati
08/02/201.! 22/97
PCB/PCT N- A - - -
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Numero
Settore Zutorlzzazmne Data Ente Norme di| Note e
interessato data di scadenza | competente riferimento | considerazioni
emission!
Decreto o Legge N.
Ministeriale Ministero delle| 367/193:
N. 14921 i industrie, dell Legge N.
' commercio ¢ 22/198:
dell'artigianato| Legge  N.
20/07/198! 61/198¢
a(.ec.r(ito' | Ministero delle Incremento di
Inisteriale i industrie, dell D. P. R.|capacita
N. 16179 commercio g 420/94 raffinazione oli
16/12/199 dell'artigianato usati
a(.ec.r(ito' | Ministero delle Incremento di
oLl inisteriale ) industrie, dell D. P. R. capacita oli
N. 16273 commercio ¢ 420/94 miﬁerali
11/04/199 dell'artigianato
D_e_creto_ D.P.R.
Dirigenziale | Regione 420/94
N. 324 Campania Legge
26/07/200!1 239/200
B.e.crem. | D.P.R.
Ingenziale limitata Regione 420/94
N. 192 Campania Legge
239/200:-
10/07/200:
FANGHI - - - -
Sistema_ di gestiond N. A Notifica ai sens
de!"".‘\ sicurezza (so.lo art. 6 D.P.R.
attivita a rischio di - - - 334/99
incidente rilevante .
D.P.R. 334/99) rif. Scheda M
Aut. N. 354: Provincia  di| Legge N.
12/04/2009 . -
12/04/200! Napoli 36/94
EMUNGIMENTO
POZZI Aut.
N. 2371 Provincia  di| RD N.|
12/04/2009 Napoli 1775/193.
25/02/200:
CERTIFICATO ;
Pratica Comando D.M.
:T\IFE:EEVNEIS:ZIONE N. 43449 07/01/2012 Provinciale 16/02/198 |~
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Numero
Settore Zutonzzazmne Data Ente Norme di| Note e
interessato data di scadenza | competente riferimento | considerazioni
emission
V.V.F.
17/02/200!

Lo stabilimento € inpossesso del certificazione ISO 1400lcon numero di registrazior
ITO5/1330- scadenza 30/12/1) mentre € in corso la CertificaziotgO 9001/200.
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B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO
B.1. Attivita, impianti, reparti
Lo stabilimento RA.M.OIL. & suddiviso nei seguantpianti di produzione

Produzione Oli Bianchi

E lattivita principale dello stabilimento, in quessettore la RA.M.OIL. & leader in ltalia e 1
mondo.
In questo impianto vengono lavorate basi minernisaffinate per poi ottenere oli con un gr:
di raffinazione molto spinto tali da poter essargiegati nel settore farmaceutico, alimentar
cosmetico. Tali prodotti finiti si ottengono atteago we fasi di lavorazione:

» Distillazione delle basi lubrificanti nell'impiantchiamato IDOL

* Raffinazione chimica con oleum, successiva neuaizafiione e filtrazione su ter

decoloranti.

Nel reparto oli bianchi viene anche effettuata lac@azione e firazione di oli purificati e cere p
I'ottenimento divaseline filanti da impiegarsi nel settore cosmeti

Raffinazione Cere Grezze

Le paraffine (cere) grezze vengono filtrate suetelecoloranti per I'ottenimento di cere idonet
mercato delle candekdei lumini.

Rigenerazione Oli Usati

L'olio usato raccolto a cura del Consorzio Obblayat Oli Usati viene conferito alla RA.M.OIll
per il successivo recupero attraverso un procesto di Rigenerazione. Tale processo consis
due fasi:
* Frazionarento e distillazione dell’'olio usato attraversajilale si ottiene la frazione grez
di olio da raffinare;
* Raffinazione chimica con acido solforico, succegsieutralizzazione e filtrazione su te
decoloranti.
Si ottiene cosi un olio finito assimilde agli oli base “nuovi’ impiegati nel settore de
lubrificazione industriale e dell’autotrazio

Produzione di Lubrificanti Finiti (Reparto Blending )

Tale produzione consiste essenzialmente nell'etiedt miscele, secondo formulazioni predefir
di oli base nuovi o rigenerati con opportuni addiper I'ottenimento di prodotti finiti da utilizzau
in vari settori industriali (es. turbine, compresspompe ecc.) e nel settore dell’autotrazi

Impianto di termodistruzione dei propri sottoprodotti

La RA.M.OIL., al fine di essere autosufficiente persmaltimento dei sottoprodotti derivanti «
propri cicli di lavorazione, e dotato di un praprimpianto di termodistruzione dedicato ¢
termodistruzione dei rifiuti interni. L'ottenimentdel competo incenerimento & garantito de
elevate temperature di esercizio della camera dibestione (circa 1000 °C). A valle de
combustione, i fumi sono sottoposti ad un raffredeiato ed a un severo processo di trattam
secondo le piu moderne tecnicdisponibili tale da garantire che le relative esigni sianc
ampiamente nei limiti previsti dalla normativa vige.
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Commercializzazione Bitume e Produzione Bitume Modicato
La RA.M.OIL. e dotata di opportuni serbatoi risciddedicati allo stoccaco di bitume,
commercializzato dall'azienda. E quindi previsttivita di carico e scarico di bitume dai sudd
serbatoi. E inoltre presente un impianto per &dprione di “bitume modificato”, in cui, attraver
la miscelazione con opportuni poliri, vengono conferite al bitume proprieta reologiplagticolari
che lo rendono idoneo alla produzione di asfakicgdi.

Attivita accessorie
Nello stabilimento RA.M.OIL. sono presenti anchepianti e serbatoi (ausiliari) a supporto de
sopra indicate produzioni:

* Impianto trattamento acque refl

» Serbatoi di stoccaggio utilities: acido cloridriezoto liquido, gasoli

e Centrale termica a vapore con annesso impianterdosi acqua di alimento cald:

» Centrale ad olio diatermic

» Stazione aria compressa

» Cabina elettrica

* Gruppi elettrogeni

B.2. Materie prime

La Tabella B.2.Iche segue riporti quantitativi di materie primetilizzate nelperiodo Settembre
2009/ Agosto 2010.
Con nota esplicativa. 574157 del 21/07/201:a societaper quanto riguardla potenzialita di
stoccaggio érattamento dei rifiuti in ingresso ( oli usatitposti a trattament
cosi come gia evidenziato reelScheda A e ne schede NIT 4, INT6 e INT °, ribadisce quanto
segue:

- Capacita di trattamenttei rifiuti pericolosi in ingresso (oli usa: 437t kg/h

- Capacita di trattamento dei rifiuti non pericalmsingresso : 0 kg

- Capacita massima di stoccaggio dei rifiuti perisolo ingresso ( oli usati) : 3.230 r

- Capacita massindi stoccaggio dei rifiuti non pericolosi in ingses: 0 m
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Tabella B.2.1 Materie prime di processo e ausiliarie consunSettembre 2009/ Agosto 2010

Quantita annue utilizzate
’F\,I' Descrizione Tipologia Modallta. e Imlplantolfase el fStgto Etichettatura | Frasi R | Composizione
rogr. stoccaggio utiizzo ISico [anno di riferimento] | [quantita] | [u.m.]
|:| mp serbatoi
ma |:| recipienti Soluzi < ) 2000/
. . mobili - oluzione  a| Settembre g
1 Acido solforico |:| ms ITAR Liquido C R35 50% Agosto 2010 81.182 kg
ma |:| recipienti
[ ] ms |mobili
|:| mp serbatoi R36
2 Additivi Blendin ma o BLE Liquido | Xi R4L |- settembre - 2009/75 500 | k
g recipienti q Agosto 2010 ' 9
[] ms |mobili R52/53
mp serbatoi
: - Liquido a i Settembre 2009/,
3 Bitume |:| ma |:| ”reC|p|ent| BIT 120 °C N.P. Nessuna: Agosto 2010 19.241.700 kg
[ ] ms |mobili
|:| mp |:| serbatoi R37
; ma ___|RIG - : R38 Settembre 2009/
4 Calce idrata _recipienti Solido Xi RA1 - Agosto 2010 46.000 kg
D ms | mobili
mp serbatoi COMB R40
. _— Settembre 2009/,
5 Gasolio [l ma |[]  recipienti| (1sola ) Liquido N R6E - Agosto 2010 20.560.078 kg
D ms | mobili
. . - Soluzione  a| Settembre 2009/
6 Elettrolita |:| mp |:| serbatoi ITAR Liquido C R34 18% Agosto 2010 241.520 kg
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ma recipienti
|—| ms | mobili
|:| mp |:| serbatoi
. . . Settembre 2009/
7 Polielettrolita ma  recipienti| ITAR Solido N.P. N.P. - Agosto 2010 9.500 kg
D ms | mobili
8 L] mp serbatoi | OB 22 Settembre 2009/ kg
i ettembre
Idrossido di sodig RIG Liquido | C Soluzione 2 1.049.800
R35 50% Agosto 2010
ma |:| recipienti ITAR
] ms mobili
: mP D serbatol R31 Settembre 2009/
Ipoclorito di —— - Soluzione  a| Settembre
9 sodio ma  recipienti ITAR Liquido |C Raa | 15% AgoSto 2010 6.780 kg
1 ms | mobili
: mp serbatoi R14 Acido solforico
% - Settembre 2009/
10 Oleum ma |:| recipienti OB Liquido C R35 105 % ) 597.180 kg
mobili r37 | SQ  liberaj Agosto 2010
[] ms 20%
mp serbatoi | OB
. ] VASF - Settembre 2009/,
ma S
2 Oli base (vergini) |:| b.l.reC'p'ent' BLE Liquido N.P. Nessung- Agosto 2010 36.135.970 kg
[] ms | mobi IDOL
mp serbatoi
Oli bas - Settembre 2009 |/
11 rigenerati |:| ma |:|  recipienti BLE Liquido N.P. Nessung Agosto 2010 4.200.000 | kg
|:| ms mobili
Olio combustibile mp serbatoi | COMB - R45 Settembre 200P
12 Liquido T - 14.018.879 kg
(OCD) |:| ma |:| recipienti (Isola C) R52 /Agosto 2010
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mobili R53
[ ms R66
mp serbatoi R45
13 |Olioesausto  |[] ma |[] recipien] DR Liquido | T R52 |- fggg/rﬂgfsto 2010| 19-050.420 kg
mp serbatoi Settembre 2009/
D ma Agosto 2010
Petrolati e PAR (Isola F) Liquido
14 paraffine [ ] recipienti VASE 1560 °c | N-P- Nessuna- 5.330.490 | kg
D Ms | mobili
|:| mp |:| serbatoi
Settembre
15 Solido N.P. N.P. 123.721 Kg
ma
o 2009/Agosto 2010
recipienti BIT
Polimeri |:| ms | mobili
|:| mp |:| serbatoi RIG
. Settembre
16 PAR Solido N.P. N.P. 375.000 Kg
ma recipienti| op 2009/Agosto 2010
Terre decoloranti D ms mobili
13/94
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B.3. Risorse idriche ed energetich

Di seguito sono riportati tipologia e consumi defibamti idriche ed energetichutilizzate presso lo
stabilimento.

CONSUMI IDRICI

La RAM.OIL. S.p.A. attinge I'acqL destinata all'uso igienico/sanitartbrettamente dall’acuedotto
di Casalnuovo, mentréakqua destinata all'uso industie viene pelevata da tre pozzi A, B2 e |l
pozzo Bcome emerge dalla documentine integrativa presentata dalla RA.M.( prot. n. 318407
del 20/04/11¢ stato dismesso nell’ottobre 2L.

La documentazione presentai comprende la dichiarazione dell'eliminazione delzzm B
dellamministratore unico della RA.M.OIL I'attestazione di dismissione del pozzo da partaSWB
S.p.A. (prot. 189 del 23/01/09). Inoltla societa ha ripresentato la copia della rich di rinnovo
della concessione albeungimento pozzi del 13/05/0

Nella sedutadella conferenza di servizi del 18.02.2010, la Hraa, con nota del 17.02.2010 pr:
gen. 17107, haichiarato che | RA.M.OIL in attesa del rinnovo alla concessione all’emungto
puo continuare ad emungere.

14/94
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Figura B.3.1 - Planimetrigenerale punti di approvvigionamento idr

Il Consulente Tecnico

15/94

Rapporto tecnicRA.M.OIL S.p.A.

fonte: http://burc.regione.campania.it



N Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

Nella successiva tabella vengono riportati i quanti (misurati) di acqua ennta, dall’acquedotto
edali tre pozzi nel periodo settembre 2 agosto 2010. Viene inoltre riportato il relativansomo
medio giornaliero.

Tabella B.3.1 Fonti di approvvigionamento idric Settembre 2009/ Agosto 2010

Volume acqua totale annu Consumo medio giornalierc
Fonte

Potabile (n?) Non potabile (nt) Potabile (nt) Non potabile (n?)
Acquedotto 9.373
Pozzo A 0 .
Pozzo B2 542.313 25,70 3.
Pozzo C 654.477

La stima della ripartizione dell'acqiemunta giornalmente, tra le varie fasi produtt&eiassunti
nella seguente tabella:

Tabella B.3.2 Portata media giornaliera di acqua emu Settembre 2009/ Agosto 2!

Fase Pogtata media giornaliera di acqua emunte
(m”/g)

IDR/IDOL 2265

IDSP “elettrofiltri” 30

RIG 148

OB/PAR 120

Utilities 716

Nei punti di prelievo sono installati contatori,llaefattispecie presso il pozzo A e installato
esametro locale, nei punti di preliecorrispondenti ai pozzi B2 e §bno installati due flussimei
digitali, interfacciati a DCS ed infine in prosstanidel prelievo di acqua potabile e stato instal
un contatore dall’azienda che si occupa della faraidell’acqua potabile, controllando il volui
di acqua prelevateesestralmente

CONSUMI ENERGETICI

La RA.M.OIL S.p.A. e utilizzatrice di energia sixinica che elettric

L’energia termica e utilizzata per la produzioneapore e per il riscaldamento dell’olio diatern
necessari ai processi di lavorazione (mplicano temperature elevate. L'energia elettrieae
acquistata con regolare contratto dal relativoagegper I'alimentazione elettrica degli impiant
tal fine sono ubicate, nello stabilimento, varibioa elettriche di trasformaziol

E statainstallata una batteria di pannelli solari peistaldamento degli impianti id-sanitari degli
spogliatoi degli operatori.

Energia elettrica

Lo Stabilimento e dotato di una stazione ricewvirell’energia elettrica, collegata alla redi
distribuzione a 20.000 Wy media tensione M’ Relativamente al perioddett.200¢-

Ago0.2010il consumo di energia elettrica e stato pe7.125,410MWh, con un impegno di poten:
pari a 1,344 MW.

Energia termica
La Ditta impiega gasoliper la seguenti uten:
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N° 2 caldaie vapore (di cui una in risen

N° 1 centrale ad olio diatermico;

N° 3 gruppi elettrogeni;

N°1 bruciatore ausiliario impianto di termodistruz.

il GPL invece Vene utilizzato per alimente N° 2 caldaie

Nelle successive tabelle si riportano i dati releal’energia termica prodotta e I'energia termica
elettrica consumata con la relativa ripartizioraei tvari impianti.
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Tabella B.3.3 energia termica prodotta e I'energia termica edtgiea consumata ettembre 2009/ Agosto 2010
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Periodo di riferimento Sett.2009
Ago2010
UNITA DI PRODUZIONE
ENERGIA TERMICA ENERGIA ELETTRICA
Combustibile
utilizzato Potenza Potenza Quota
Impianto/ fase di| Codice dispositivo ! | Energia uota dell’energia : . dell'energia
provenienza e descrizione termica  di| progotta Srodotta cedutag 5 Elettrica SIS e prodotta
combustione - terzi (MWh) nominale (MWh) ceduta a terzi
Tipo Quantita | (kW) (MWh) (kVA) (MWh)
. Gasolio |/
Centrale termica . 1aia Galleri | O.C. 432 kg/h 4826,4 36.782 - i i )
a vapore T (7621 h
fluidissimo
. Gasolio  /
centrale ermica | gaia Pelucchi |O.C. 431 koh| 45053 5.496 : — - :
a vapore T (1139 h
fluidissimo
Centrale ad oligCaldaia ad olig gaéollo I 124Kgm 04.3 290
diatermico diatermico Bono A (8040h 1.404, 11. i ) ) )
fluidissimo
Per produziong
Caldaia acqua calda 2,7m3
spogliatoi sanitaria spogliato| PL (260 h S 20 i i i i
Rif. camino E12
Per produziong
. acqua calda 1ma3
Caldaia o .
_ sanitaria GPL (304h |24 7,3 - - - i
laboratorio laboratorio
Rif.camino E13
Gruppo GE1 , 280 ) ) ) 30; i
elettrogeno Laser Uragano 30 Gasolio gr/kwh Cosp =0,87( 0.522
18/94
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Periodo di riferimento Sett.2009
Ago2010
UNITA DI PRODUZIONE
ENERGIA TERMICA ENERGIA ELETTRICA
Combustibile
dice di « | utilizzato Potenza Potenza Quota
Impianto/ fase di| Codice dispositivo ! _| Energia uota dell’energia : . dell’energia
provenienza e descrizione term;)ca ' di Fralatia Srodotta cedutag a elett.rlca} Energia prodotta prodotta
combustione : nominale (MWh) ceduta a terzi
Tipo Quantita | (kw) (Mwh) =) (Ll (KVA)
(MWh)
Gruppo GE2 : 280 ] ) ) 30 .
elettrogeno Laseruragano 30 Gasolio gr/kwh Cosp =0,87( 0,261
GE3
Gruppo : 320 ) ) ) 250 i
elettrogeno |2_5aoser Uragang Gasolio gr/kwh Cosp =0,87( 6.250
IDSP Bruciatore Gasolio  |80kg/lt |1.300,000 175,000 - - - -
ausiliario
TOTALE 12.455,00 | 53.770,30 - - - -
19/94
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In seguito alle richieste di applicazione delle MTella seduta diconfereiza di servizio del
14/12/2010, & conferenza di serviinella seduta del 05/04/2011 ktabilito che la societa dov
alimentarele caldaie termiche e le caldaie a sevizio deiizi sanitaricon il gas naturaldn
sostituzione del gasolio e del BTZ fluidissi entro sei mesi dall’allaccio alla recomunque non
oltre 18 mesa partire dal 05/01/20: salvo cause ostative non imputabili alla sot.

B.4. Ciclo produttivo

In talesezione si definiscono gli elementi tecnologicimgiantistici dello StabilimentRA.M.OIL
che bisogna tenere in conto nella successiva anddis fattori di impatto ambientale. 1
Stabilimento puo essere suddiviscattivita ed attivita non IPPC.

Gli schemi di fluss@aranno riportati per ogni attivita effettuata grek stabilimentt

Impianto di distillazione oli usati (IDR) , Impiand raffinazione oli distillati (RIG) ed Impianto
termodistruzione (IDSPYATTIVITA’ IPPC) :

Impianto di distil lazione oli usati (IDR)

L’'impianto di distillazione IDR permette di sepagde varie frazioni di oli usati che possono, |
essere trattati al reparto rigenerazione per ldymione di oli lubrificanti e/o oli combustib

Descrizione del processo

Il processo consente I'allontanamento dell’acquaddit&i, morchie e solventi ed il frazionamer
della sostanza di interesse in funzione della witao Inoltre, consente il recupero di frazi
assimilabile ad un prodotto bituminoso e di oli darstibli BTZ.

A valle del processo di separazione si ottengmeguenti prodotti e scarti di lavorazic
- Prodotti: oli lubrificanti, oli combustibili di véa gradazione e residuo bitumino

- Scarti: miscela di acque e idrocarburi leggeri -C10) ed incondensabili, residu
bituminoso non riutilizzabil, residui di bonifiche/pulizie dellimpian

Il processo prevede in cascata le seguenti operic
- Evaporazioneli acque e idrocarburi legge
- Distillazione di oli combustibil
- Produzione di olio lubificante:
- Produzione di residuo bituminc

Evaporazionali acque e idrocarburi legge

L’olio esausto dal serbatoio di stoccaggio vienmpato ad un serbatoio riscaldato intorno a 4.
L’olio e, quindi, inviato con una portata massim&875 Kg/h ad un evaporatore a film sottile E
che lavora ad una temperatura di circa 140 °C pebssione praticamente atmosferica kPa). Il
prodotto di testa che si ottiene con queste opamae costituito da una miscela di gas, idrocar
leggeri ed acqua e rappresenta circa il 10% deflezitato. Tale miscela viene suddivisa
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separatore SO1 in una fase gas (incondensabil@tandirettamente al forno con linea dedicata
una fase ligida inviata a stoccaggio per poi essere alimem@idtano di inceneriment

Il prodotto di fondo che si ottiene dall’evapor&oEVO, e che rapprenta circa il 90%
dell'alimento,viene inviato, a mezzo pompa, alla torre di destilbne T10!:

Distillazione di oli combustibili

La torre di distillazione (T101) lavora a 280 °Catlun grado di vuoto medio ¢ kPa assoluti. Il
prodotto di testa, che rappresenta circa il 10%atiebento alla torre T101, e costituito da o
combustibile leggerche viene prima condensato nel condensatore (G&LA8) stoccato in serbat
dedicati. Il prodotto di fondo, che rappresentaait 90% dell’alimento alla T101, € costituito lde
frazione di lubrificante e dal residuo bituminc

Produzione olio lubritante, recupero del residuo bitumin:

Il fondo della T101 viene avviato tramite pompauwdevaporatore a film sottile (EV2) che lav
ad una temperatura di 310°C e una pressione kPaassoluti. In tale fase si separa una fraz
di testa, pari &irca il 60% della carica in ingresso allEV2, cilanenta il successivo stadio(EV.
ed una frazione di fondo che viene pompata al s&dadi stoccaggio, pari circa il 40
dell'alimento all’lEV2. La frazione di testa (EV2up essere inviata direttante a stoccaggio come
olio combustibile e/o essere condensata nella siwaeunita C102, quindi previa aggiun
attraverso pompa dosatrice, di opporichemicalgin ragione di circa I'1.4% dell’alimento) esse
pompata allo stadio EV3. Tale stadio lea ad una temperatura di 310 °C e una pression@0dP8
assoluti.

In questo evaporatore a film sottile si ottienevdiporazione di un olio lubrificante (in ragione
circa il 95% dell'alimento) che viene condensatdl'mata C203 e poi pompato ai seatoi di
stoccaggio.

Il fondo dellEV3 (circa il 5% dell'alimento) vienpompato e inviato anch’esso al serbatoir
stoccaggio.

Tale residuo bituminoso viene analizzato e, in fome delle richieste di mercato, pud est
venduto nel settore dei bitumi pure avviato alla termodistruzione nel forno interdi
incenerimento.

L’olio lubrificante ottenuto viene , successivangnhviato al reparto di raffinazione finale (RI(
L’intero impianto IDR lavora a ciclo continuo eccémpletamente automatizzatcutti i parametri
di processo sono misurati, regolati e controlltite&erso un sistema integrato (DC

Le acque reflue provenienti dal raffreddamentogileppi da vuoto vengono utilizzate come ac
ai lavaggio fumi IDSP.
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Figura B4.1- Schema impianto distillazione oli

Impianto Distillazione Oli (IDR) 100 Nnf/h
32.840 kg

N
? l [ y » Fornc

Incondensab
Sh.

Olio esausto Prodotti leggeri ’—> D5 A
H,O |
Sb. SO \—’I_SSb 5¢ A

57.000 kg Prodotti leggeri +
H,0 5700 kg »_iSb.57-5¢

— Acqua di pozzo: 1.965 *
\ 5;_’ Vapore '\ Lavaggio
Serbatoidi | J o T A > fumi IDSP
stoccaggio > Sh. > EVO C103 |
D01 .
Olio
combustibile ol » GV
leggero ”| Stoccaggio 3 EV2 «— | \_Vapore
—»
[s0c | 5.500 kg EV3
| T101 Olio combustibilg |
Diatermico Chemicals O”Odlil;glrlgt%ame
— C203
BILANCIO MEDIO GIORNALIERO Cc102
Giorni di funzionamento: 335 R —Di;termico
Periodo: set 20(- ago 201 EV2 Ev3 [ Stoccaggio
CONSUMI MEDI GIORNALIERI N latermico
280 °C D — 31.622 kg

Energia Elettrica: 3.017 kWh Ii
i i ) i Fondo Al processo di
Energia Termica (diatermico): 16..705kWh Y raffinazione
D06 Fondo (RIG)

Energia Termica (vapore): 66.821 kW, N <
310 °C . 12.400 k o
Residuo ’—h—g’ Serbatoio rifiuti area IDSP (Isola
bituminosd 15.400kg; Sb. 66,7[3000 kg, _
L v ©  Carico ATB
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Impianto raffinazione oli distillati (RIG)

Il processo prevede la raffinazione chimica derazione lubrificante dellIDR. per ottenere
rigenerati le cui caratteristiche chim-fisiche sono in tutto simili a quelle di oli lubiganti di
prima raffinazione.

Descrizione del processo

Il processo € basato su una raffinazione chimieansinaall’eliminazione di sostanze ol-solubili
indesiderabili, derivanti da additivi piu 0 menacdmposti e da contaminanti vari, accumulati n
precedente “vita lavorativa” degli oli lubrificarginon eliminati nella fase precede

La tecnica usata € glla denominatiacido e terre consistente in un attacco dei distillati con ac
solforico concentrato e successivo trattamento teare decoloranti. Grazie all'azione dell’aci
solforico, é possibile distruggere i contaminamntul si € detto, allolanandoli dagli oli sotto form
di fanghi acidi.

Nel trattamento con terre, vengono adsorbite leunitgp residue che impartirebbero agli oli sce
stabilita e caratteristiche organolettiche scad

L'impianto di raffinazione, che lavora batch comprexde quattro coni di decantazione, (
contattori, per la neutralizzazione e I'adsorbinoget un filtropress

| coni sono alti 3 m e sono posizionati a 1,5 ntedaa; al di sotto sono posizionati i barilotti lee
melme.

Ciascun batch, da 25 tonnellateene fatto reagire con acido solforico concentrateagione del -
4% in peso sulla carica a temperatura compresz0tea28 °C

Il contatto € assicurato da un energico insufflagliiaria compressa dal basso del tino di reaz
per 15-30 minuti. LAnidride solforosa (S;) che si libera dopo il trattamento acido va ad tamee
d’assorbimento ad NaOH

La massa viene poi lasciata decantare p-36 ore, in modo che i fanghi acidi si depositind
fondo dell’apparecchiatura, lasciando limpido kx | catrami acidi (che rappresentano circa-
8% del batch) vengono inviate a stoccaggio. L'q@2-94% del batch) &, invece, inviato 1
contattori dove subisce prima un trattamento ditnaéimzazione con calce idrata e poi, cor
successiva aggiuntdi terre decoloranti in ragione de-8% in peso sulla carica, un trattamentt
decolorazione. | miscelatori sono riscaldati a 200 con vapore e dotati di motoagitatore

mantenere in sospensione le polveri, promuovendoitoontatto liquid-solidc per circa 2 ore e
mezzo. La pressione d’esercizio e di circkPa.

Dopo 30 minuti di contatto si filtra la torbida a-terre (8000 Kg/h) su filtro pressa, inviando I'o
limpido (8794% della carica ai filtri) a stoccaggio e i patingil terre esaue (6-13% della carica
ai filtri) allo smaltimento. La produzione mediagialiera e di 60 Tor

Rifiuti prodotti
Dal processo di raffinazione degli oli si producorseguenti rifiuti:

* Terre esauste: sono il risultato della puliziapnnelli del fltro pressa. Esse vengono invi
con camion interno al reparto gestione rifiuti peerstoccaggio provvisorio. Da qui vengo
caricate per essere inviate ad un impianto di smeaitto estern

 Catrami acidi: sono il risultato della imentazione nei coni acidi a valle del trattamaettit
acidificazione del distillato. Vengono stoccates@rbatoi dedicati e inviate a mezzo ATB
impianti direcupero e smaltimento este.
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Figura B.4.2 - Schema impiantaffinazione distillat

Impianto Raffinazione Distillati (RIG)

NaOH ‘qu_l

BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

Blow down Giorni lavorativi: 330
, Periodo: set 2009- ago 2010

Oli distillati

'y i Aereosoli fasi
: di soffiaggio
32.100 kg 12.760 kg. Reparto
Sb. 22-23 21 Blending
A-21B SC
31.000 Sh. D7 -D8
Olio
lubrificante
—» ATB
‘| t= 2436 ¢ Filtropressa
Aria Coni Stoccaggio
compressa q 27-28 Oli al Isola C
29-30 decoloratore
Vaporr‘EE Mix 50-51
7} ——t
Terre esauste
400 kg 650 k¢ 690 k¢ (filtri di
A4 E> argilla
Catrami Catrami Calce esauriti)
acidi acidi idratata 350 kg
recuperati
da OE Terre

CONSUMI MEDI GIORNALIERI

Energia Elettrica: 849 kwWh

Energia Termica (vapore): 15.043 kWh

Il Consulente Tecnico

decolorant Acqua
148 m 110 °C
Pompa ad anell
liquido per vuot
148 nt
ITAR
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Impianto termodistruzione (IDSP)

Descrizione del processo

Il processo consiste nella distruzione di rifiuti vdria natura a mezzo incenerimento in fc
appositamente progettati e realizzati dalla RA.NL.CB.p.A, con una potenzialita massir
autorizzata di 20.000 tons. /an

Da luglio 2009 é stata sospesa completamentevitattili ricezione dei rifiuti conto terzi per cu
rifiuti da incenerire sono tutti quelli generatillda RA.M.OIL e quindi lintera cagcita di
smaltimento é dedicata ai soli rifiuti intel

La sospensione completa dell’attivita di trattaroedit rifiuti conto terzi é stata dichiarata de
RA.M.OIL definitiva in ottobre 201!

| fumi prodotti sono raffreddati, depurati e, irdiremess controllando in continuo tutti i parame
previsti dalla legge in materia di emissioni. Leqae di processo, contenenti i contamin.
asportati nel corso del trattamento delle emissigrngono trattate a parte generando fa
conferibili a discarich autorizzate. Lo stesso vale per le ceneri, cipeesientano come una scc
solida e compatta.

L’'impianto di termodistruzione € composto da unai@ee di incenerimento (forno) e da
sezione di lavaggio (depurazione fumi, LA

Nella sezione di incearimento operano, alternativamente, due forni ap@opgamera, ciascur
composto da un combustore propriamente detto endaos-combustore. Questa configurazic
assicura ai fumi della combustione un tempo di pemnza di oltre 2 sec a temperature cese
tra 96041050 °C, in modo da garantire la completa combostemche delle sostanze piu pericol
Viene, inoltre, assicurato che la quantita di omstg residuo nei gas di combustione
tassativamente non inferiore al 6.5% in volu

Tramite pompe, i reflui da incenerire vengono ahiaé a spruzzatori posti sulla testata della pt
camera dei forni, ove viene immessa anche |'are@sgaria alla combustior

| reflui liquidi sono suddivisi in due tipologiecquosi e petroliferi ce differiscono notevolmen
per il relativo potere calorifero oltre che per attgristiche chimico fisiche.e sono stoccati
serbatoi dedicati. Da tali serbatoi sono pompatiantinuo al forno con una portata massima p.
2500 kg/h, creando un mix ialimento tale da garantire I'autosostentamentofalao. Quando
sporadicamente, vengono alimentati rifiuti intesolidi o semisolidi, la portata dei liquidi viel
ridotta opportunamente.

Alla camera di postombustione T : 1050°C e P-50 mmH20 (100,8 k Pa) arrivano anche i ¢
dell'impianto IDR (100 riYh), veicolati con un eiettore a vapore e/o a:

Tutte le variabili operative critiche del processono misurate e monitorate in sala quadr
regolate attraverso un sistema integrato (D(Sono, inoltre, previsti tutti gli interblocchi elaimi
come prescritto dal D. Lgs 133/05. Le temperat@lercamere di combustione e [-combustione
vengono misurate attraverso termocoppie di tipobate a valle delle camere stesse. Pe
caratteistiche di tali termocoppie si rimanda alla schidias.

La sezione di lavaggio provvede alla depurazioriegde esausti aspirati in uscita dai forni (n
18000 Nn/h). Essa si compone

- Una torre di quenching a pioggia d’acqua alcaliaiaz dove si ebatte drasticamente
la temperatura dei fumi e si asporta la maggiotrepdelle polveri trascinate dai fo

- Una torre di assorbimento, in cui una soluzioneuasq di idrossido di sod
neutralizza tutti i costituenti acidi dei fut

- Un demister, in cuivviene un parziale abbattimento delle particellecqua e polvel
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- Due precipitatori elettrostatici (elettrofltri), wui viene perfezionato I'abbattimento
polveri e di goccioline d’acqu

Infine, i fumi pervengono al camino dove vengono riscaldal00°C circa, al fine di evitar
durante I'nmmissione in atmosfera lo sgradevole attp visivo, dovuto alla condensazione
vapor d’acqua in essi contenuto.

Il sistema di abbattimento cosi concepito garaetieispetto dei limiti di concentrazione di
inquinanti gassosi cosi come stabilito dal DM 1882

Dal forno di incenerimento si producono i segudititi:

- Ceneri e scorie Rappresentano il risultato delle pulizie peridwicdel forno. Quest
vengono, previo controllo analitico del laborrio, stoccate in un cassone ubicato in un*
dedicata per essere poi inviate a discarica autaz Tali ceneri rappresentano tipicame
il 2% del totale alimentato al forr

Start-up del forno

La prima fase consiste nell'inserire il bruciatagsliario ed attivare i collegamenti per la linea
gasolio (combustibile ausiliario). Una volta sta#zata la fiamma e regolata la combustic
secondo una storia termica predefinita, si prodeaeal raggiungimento della temperatura mini
di 850°C inprima camera, e alla verifica visiva dell'uniforaitel riscaldamento dei mattc
refrattari attraverso I'apposita spec

In questa fase di riscaldamento viene mantenutasimazione modesta di cir— 20 mmH20 .
Parallelamente si inizia ad attivala sezione di raffreddamento fumi, iniziando a fage
opportunamente i relativi parametri di processopsdo istruzioni operative predefin

Raggiunta la temperatura di 850°C prima di prooced®Em l'alimentazione vengono effettuate
sequenza le seguenti operazioni:

- Il grado di vuoto, aumentando mano a mano I'estrezin testa al forno, viene port:
a 50 mmca.( 100,8 kF

- Attivazionedell'analizzatore dei fumi al camino come previdtoprocedut
- Attivazione degli elettrofiltr

- Alimentazione diun opportuno combustibile ad alto potere calorif{d@nominatc
combustibile alternativo), contestualmente I'estae viene modulata fino -100
mmH20 ( 100,3 KPe

- Una volta raggiunta la temperatura minima di 920nella seconda camera,
combustime deve proseguire per almeno 8 ore verificandounifbrmita di
riscaldamento dei mattoni e la regolarita dellanfisa.

- Awvio dell’'alimentazione dei gas in condensabilll'tBR mediante I'inserimento de
relativo eiettore

- Alimentazione del refluo petlifero, pretiscaldato a 50°C nel relativo serbatoio
stoccaggio, e stabilizzazione della relativa partat funzione della regolarita de
combustione e della temperatura raggit

- Alimentazione graduale del refluo acquoso, e cporslente bilanciaento della
portata del refluo petrolifer
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- Regolazione dell’'estrazione in coda al forno e’dedh primaria secondo specifiche
marcia pre-definite

- Verifica della stabilita dei parametri operativcenseguente progressiva sostituzi
del combustile aérnativo con il refluo petrolifero,regolando opporamente l'ari
primaria.

Rifiuti prodotti
Dal forno di incenerimento si producono i segudititi:

Ceneri e scorie: Rappresentano il risultato dellézig periodiche del forno. Queste vengo
prevo controllo analitico del laboratorio, stoccateun cassone ubicato in un'area dedicats
essere poi inviate a discarica autorizzata. Taliederappresentano tipicamente il 2% del to
alimentato al forno.

Le acque reflue provenienti dal lavagfumi IDSP vengono inviate all'impianto ITAR a mezdc
una linea dedicata.
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Figura B.4.3 -Schema alimentazione impianto di termodistruz

Serbatoi di Stoccaggio / Alimentazione impianto di ermodistruzione (IDSP)

’lN,

Rifiuti interni petrolifer

Rifiuti interni acauos g
> @ Forno

v

A

Altri rifiuti interni
> Max 2500kg/h
| T max = 50°(
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Figura B4.4 - Schema impianto termodistruzione

Impianto di Termodistruzione (IDSP) BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

Giorni lavorativi: 333
Periodo: set 2009- ago 2010

é ; Eiettore a vapore / az(

97C°C 970 °C

Fase gas
da D5

Acqua di
raffreddamentc
. 5 2 ¥ Acaminc
Serbatoi 2652 n
IsolaK e Acqua evaporata
sb 56 50 n?
flui A4
Reflui 53.000 kg
interni R
liquidi Fumi
220 144 Nird
G
920 °C
204 kg H,0 reflue
CONSUMI MEDI GIORNALIERI @ 2.652 nt
Energia Elettrica: 6.607 kWh Impianto trattamento acq
Discarica
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Aree di trattamento (ATTIVITA’ NON IPPC

1) Blending oli combustibili

Descrizione dell'attivita di Blending Combustit

Si realizzano nel parco serbatoi Isola C opportamscele tra gasolio e BTZ per otten
combustibili a varie viscosita e caratteristichafoomi alle specifiche richiest

Rifiuti prodotti

Dai proceasi di blending combustibili non si producono Hiifi

Figura B4.t - Schema alimentazione impianto di termodistruz

Stoccaggio e Blending oli combustibili (COMB BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

Giorni lavorati: 330
Periodo: set 2009- ago 2010

ISOLA C
42.480 kg
Scarico ATB olio combustibi
62.000 kg Scarico ATB gasolio
A 4 A\ 4
. ’ . ) 59.000 k
Serbatoio stoccaggio Serbatoio stoccaggio 9
Carico ATB gasolio
Serbatoio di
miscelazione
45.480 kg
P Carico ATE
CONSUMI MEDI GIORNALIERI
Energia Elettrica: 165 kWh
Energia Termica (vapore): 3.088 kWh

2) Impianto di distillazione lubrificanti (IDOL

Descrizione del processo

Basi lubrificanti a livelli di raffinazione internadga, subiscono un processo di frazioname
attraverso successivi step di evaporazione, ngllamo IDOL. Lo scopo e ottenere tre tagli
distillato da inviare al reparto oli bianchi peeventuale miscelazione, in modo da ottener
caratteristiche reologiche desiderate per esséigpsasti al processo di raffinazione con ole
L'olio da frazionare viene alimentato ad un deg¢@®adove vengono rimossi l'ossigeno e I’
disciolti nella carica.

L’olio in uscita dal degasatore alimenta il printadio, in un evaporatore a film sottile che lav
sottovuoto (EV301) dalla cui testa si ottiene uglitaleggero, che viene inviato allo stoccag
nelle isole E e/o L. Il prodotto di fondo menta, invece, il secondo evaporatore (EV302) assia
a film sottile ed operante sottovuoto. Dalla testadal fondo dell EV302 si ottengol
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rispettivamente un taglio intermedio ed uno pesaetdérambi inviati ai serbatoi di stoccag
ubicati nelle isole E e/o L.

Rifiuti prodotti

L'unico rifiuto prodotto & una miscela di acquedeoicarburi leggeri ( acque oleose) provenie
dagli eiettori a vapore dei gruppi da vuo

Le acque reflue provenienti dal raffreddamento gleippi da vuoto vengonriuutilizzate come
acque di lavaggio fumi a IDSP.

Figura B.4.6 - Scheminpianto di distillazione oli bianc

300 n® ~ ) .
Impianto di distillazione oli bianchi (IDOL) » Lavaggio fumi

. IDSP
Acqua di pozzo
BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

»
» Forno
o ] 300 th
Giorni lavorati: 56 Fase gas
Periodo: set 2009- ago 2010 Condense

p|{ GV 301 Sh. D5
35.000 kg Forno
Vapore Fase liquide Sh. 58 IDSI
Oli base
vergini

Taglio di recupero leggero c301 Stoccaggio 7.900 k Reparto oli
» p»| IsoleE/L bianchi / BLE
42.500 kg
Degasatore
Serbatoi Taglio di
. > »| EV301
stoccaggio L V301 _recupero - '
< intermedic Stoccaggio | 9.000 ki Reparto oli
Diatermico p| C302 P IsoleE/L bianchi / BLE
LAY
Vapore » EV302
—
Diatermico
—>
Taglio di recupero|
pesante - )
CONSUMI MEDI GIORNALIERI of Serbatoi | o5 500 Reparto oli
»| stoccaggio bianchi / BLE
Energia Elettrica: 6160 kWh l T Isole E /L
Energia Termica (vapore): 5875 kWh Scambio termico

con V301
Energia Termica (diatermico): 38000 kWh

3) Reparto oli bianchi (OB)

Descrizione del processo

Le basi lubrificanti semiraffinate e/o quelle praienti dalla distillazione (IDOL) vengono raffine
e portate a grado “medicinale” in modo da poteemsgnpitgate in settori specifici (farmaceutic
alimentare, cosmetico, ecc.). Sono previsti livelliraffinazione anche meno spinti al fine
ottenere i cosiddetti oli tecnici. Sono previstiedyrocessi di lavorazione: solfonazione
acidificazione degli oltramite oleum e acido solforico rispettivamel

Il processo di solfonazione con oleum e il piu tcasdei processi di raffinazione. L'ager
raffinante € in questo caso I'oleum, ossia unazohe di SO3 in acido solforico concentrato
trattamentoviene effettuato facendo reagire in linea I'oliond@leum in un mixer dinamico, ni
rapporti stabiliti e alla temperatura prevista. lldcsolfonato viene neutralizzato con soda cau
in coni dedicati prima dell'invio alla sezione deablorazione cn terre attivate e success
filtrazione su filtripressa fino all’ottenimento del prodotto secondspecifiche richieste
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Per quanto riguarda il processo che utilizza invecelo solforico, I'olio viene messo in intin
contatto con acido solforicd.’operazione viene compiuta direttamente nei tioidadi fondo
conico. La separazione delle due fasi, che avvparggravita, si compie in un tempo predefin
Sia l'olio solfonato e neutralizzato che I'olio dificato sono inviati ai miscelatori do avviene per
contatto allo stato fuso con terre decoloranti ecessiva filtrazione su fili-pressa fino
all'ottenimento del prodotto secondo le specificichieste.

Rifiuti prodotti

Dal processo degli Oli bianchi si producono i setjuefiuti:

» Catrami acidi: Sono il risultato dell'acidificaziendell'olio in coni dedicati (coni acidi). Es
vengono spillati dal fondo dei coni acidi in battiai transito per poi essere inviati al serbatdi
stoccaggio. Dopo controllo analitico del laborio interno, i catrami vengono caricin ATB per
essere inviati ad umpianto esterno di recupero di acido solfol

» Acque di idrossido:ano il risultato della neutralizzazione con soddi@® solfonato con oleun
Esse vengono spillate dai con neutralizzazione e inviate ai serbatoi di stocoagigdicati da cu
previo controllo analitico del laboratorio, vengonaricate in ATB per essere conferite ad
impianto di trattamento esterno.

* Terre esauste: Sono il risultato della puliziaginelli del filtro pressa. Essi vengono inviati ¢
camion interno al reparto gestione rifiuti per tocgaggio provvisorio. Da qui vengono caricati
essere inviati ad un impianto di recupero este

Le acque reflue sono inviate a ITAR. Esse sonoituite dalle acque di tenuta delle pompe
vuoto ad anello liquido.

Figura B.4.7- Schemampianto oli bianchi processo con acido solfo

Reparto Oli Bianchi (OB) / Processo con acido solfao
BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

Giorni lavorati: 0
Periodo: set 2009- ago 2010 / impianto

fermo > Blow down

0 ke SO Torre
¢ Oli base 7 bi t i
— > as assorbimento
vergini |, Aereosoli
t=12t 0 kg | Serbatoi
”| stoccaggio
40 °C 90 °C R
Isola F
. EVapore
Aria fy
compressa Filtropressa
Coni acidi —>
A 4 A
0 k Terre esauste (filtri
0 ke 0 kg 0 ke di argilla esauriti)
0 kg
A
H,SO, Catrami acic Calce 80 °C
idrate
Acqua
3
Terre om
decolorar o
CONSUMI MEDI GIORNALIERI Pompa ad anello liquido p
Energia Elettrica: 0 kWh
Energia Termica (vapore): 0 kWh ITAR
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Figura B.4.8- Schemampianto oli bianchi processo con ole

Reparto Oli Bianchi (OB) / Processo con oleu BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

i basi 22 kg Blow dowr  Giorni lavorati: 330
Oli basi NaOF |——> o )
vergini e da } Periodo: set 2009- ago 2010
IDOL
Torre
SO, Aereosoli

assorbimento

85.000 kg

Olio di grado medicinale] ~ Serbatoi

Stoccaggio stoccaggio
82.000 kg .

Isola F

800 kg
A 2500 kg Vapore A Terre esauste (filtri
A di argilla esauriti)
y Coni di

A .
Catrami acidi neutralizzazione 700 kPa

1800 kg

+ +A +Vap0fe v

Acquadi 2330 kg 3.570 kg W Miscelatore di

Oleum process —————— ’ decolorazione
\ 4
1000 kgl NaOH VY 3.330kg | NaOH :
al 50 P| al15% Acque di eoo kg

A 4

Mixer dinamico Tini di
20 °C g decantazione

Filtropressa

idrossido

CONSUMI MEDI GIORNALIERI
Terre

Acqua 50
Energia Elettrica: 2.364 kWh q decolorant
Energia Termica (vapore): 20.600 kWh Pompa ad anello liquido per vuot
50 n®

ITAR

4) Impianto raffinazione paraffine (PA

Descrizione del processo

Il processo prevede la raffinazione di cere pangfiie grezze (petrolati), ovvero I'eliminazione
costituenti polari ed altri eventuali contamindi natura macroscopica. Il processo consiste i
adsorbimento su terre decoloranti, nonché la mazgmhe dei prodotti ottenuti con paraffi
raffinate dure. La raffinazione avviene per cowmtaito stato fuso con terre decoloranti e succe:
filtrazione su filtri-pressa.

In una delle apparecchiature di contatto, il petmigrezzo viene portato insieme alle terre. C
un adeguato contatto si filtra la torbida. Il prtidosemiraffinato viene inviato all’altro contatéo
per iterare il trattamentbno all’ottenimento delle caratteristiche desiderdnfatti, per motivi d
efficienza, il processo puo prevedere piu trattameindecolorazione e filtrazione del materi
grezzo, fino al raggiungimento delle caratteristickel prodotto finito. Dopwverifica di laboratorio
il prodotto viene inviato ai serbatoi di stoccaggipportunamente termocondizionati, ol
permetterne la successiva movimentazione. Nelléspacie il prodotto viene impiegato per
produzione di vaseline filanti oppure per Iroduzione di cere raffinate, in relazione al grafil
raffinazione piu 0 meno spinto adotte

Rifiuti prodotti

Dal processo di raffinazione paraffine si producoseguenti rifiuti:

* Terre esauste: Sono il risultato della puliziagbnnelli del fitro pressa. Esse vengono inviate
camion interno al reparto gestione rifiuti per focgaggio provvisorio. Da qui vengono caricate
essere inviate ad un impianto di recupero est

Le acque reflue sono inviate a ITAR. Esse sonoitadst dalle aque di tenuta delle pompe
vuoto ad anello liquido.
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Figura B.4.9- Schemampianto raffinazione paraffin

Impianto raffinazione paraffine (PAR)

Terre 200 kg
decolaranti

Petrolato
e
paraffine

Serbatoi
stoccaggio

y \ 4

BILANCIO MEDIO

GIORNALTERO

Giorni lavorativi:

Aerosoli fase
di soffiaggio

Isola F

(W
T Hee

Acqua

A 4

Miscelatori »

Pompa ad anello liquido p

CONSUMI MEDI GIORNALIERI

Energia Elettrica:

Energia Termica (vapore):

5)

671 kWh

17.000 kWh

Descrizione del processo

Si tratta di un reparto destinato alla miscelazidneasi lubrificanti e additivi al fine di ottereepli
lubrificanti secondo formulazioni standarGli impianti sono costituiti da serbatoi, miscelat
pompe e tubazioni annesse. Si effettuano miscelazia oli, generalmente con l'aggiunta
additivi, al fine di formulare prodotti destinati piu svariati usi nell'industria e nel settore leke
trazione. L'area blending prevede la produzione dipel industria ed autotrazione e tratta
gamma molto vasta di prodotti, tra cui gli oli idhai, gli oli per ammortizzatori ect

Rifiuti prodotti

N
Vapor* *

600 k¢

60 n® V‘
ITAR

Reparto Blending Lubrificanti (BLE

Dal processo Blending lubrificanti non si produc rifiuti.
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Figura B.4.1C- Schemaeparto blending lubrificanti

Reparto blending lubrificanti (BLE)

BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

Giorni di funzionamento: 330
Periodo: set 2009- ago 2010

Miscelatore
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+ fVapore

CONSUMI MEDI GIORNALIERI
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1.302 kWh

Oli base
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A
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Rigenerati 15600 kg >
Additivi 1.760 kg
FiTTAN

»

- Infustaggio

L Linee confezionameniautomatico —
flaconi11/5l

6) Impianto Miscelazione Vaselina Filante (VAS— Petroleum Jelly
Descrizione del processo
Si tratta di un reparto destinato emiscelazione di cere raffinate e olio lubrificapisante al fin
di ottenere vaselina filante con caratteristicriagiche e di purezza mirate a soddisfare spe@
esigenze di mercato. L'impianto €& costituito damiscelatore che lavora a pressi atmosferica
intorno a 80 °C. La temperatura € garantita attssvéa regolazione del vapore all'interno di
serpentina ubicata sia all'interno dello stesscceleédore che nei serbatoi di stoccaggio. Il prad
finito viene stoccato in serbatoio dcato, da cui puo essere caricato in autobotti co#te oppure
inviato alla sezione di infustaggio del repartolménchi
Tutti i serbatoi di stoccaggio delle materie prire@ il miscelatore sono dotati di contro
automatico di livello e relativi alrmi, governati da PLC locale. Inoltre tutti i setda tranne il
serbatoio dell'olio, sono dotati di controllo dnperatura (sempre a PLC) e polmonati ad azot
evitare reazioni di ossidazione che provochereblaedegradazione del prodot

Rifiuti prodotti

Dal processo Produzione Vaseline Filanti non sdpoono rifiuti
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Figura B.4.11- Impianto di miscelazione vaselina fila

Impianto di Miscelazione Vaselina Filante (VASF

BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

Giorni lavorativi: 150
Periodo: set 2009- ago 2010

VASELINA — Infustaggio
Stoccaggio
Petrolato 7.000kg Miscelazi (PetroleumJelly)‘ finito
decolorato Iscelazione A v
r 20.000 kg Caricc
—» ATB

i

Vapore

13.000 ki

Oli base
vergini

CONSUMI MEDI GIORNALIERI

Energia Elettrica: 169 kWh

Energia Termica (vapore): 3.487 kWh

7)  Stoccaggio bitume e produzione bitume modific

Descrizione del processo

La lavorazione si esplica attraverso cicli predéfisecondo due differenti modalita. Il bitur
grezzo viene scaricato da autobotti date nei serbatoi di ricezione. Tali serbatoi sontatil di
serpentine interne a vapore per il riscaldamentoneantenimento della carica alla temperat
desiderata. Dai serbatoi di stoccaggio € possdfidtuare direttamente il carico di autoboer la
commercializzazione diretta del bitume grezzo, oppinviare il bitume grezzo all'impian
“Bitume modificato”. In quest'ultimo caso previosdaldamento in uno scambiatore a
diatermico, viene trasferito a mezzo pompa alléosezdi miscelazine. Tale sezione é costituita
miscelatori dotati di agitatori, da due coclee dsaggio polimero, una pompa di rilancio e
molino. Durante il riempimento di uno dei due nm,coclea ad esso associata dosa il polime
pellets. Il continuo riciclo nel miscelatore attraverso il molino garantisce Valuta
omogeneizzazione dei costituenti la miscela, cemigo al bitume particolari proprieta reologic
A fine ciclo di lavorazione il prodotto e trasferifi serbatoi di stoccaggio. Da questi a m
pompa si caricano le autobotti per la destinazforade attraverso opportuna benna di carico sit
in loco.

Rifiuti prodotti
Dall'attivita di stoccaggio bitume e dalla produmditume modificato non si producono rifi
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Figura B.4.12— Schera Stoccaggio bitume e produzione biti

Stoccaggio bitume e produzione bitume modificato (B)
BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

@ 830 kg Coclea
Periodo: set 200%go 201(
....... Torretta di assorbimer
kx>

: . : Serbatoi Miscelatori
Bitume 16.600 kg riscaldati Scambiatore Y \,
dedicati 4

A
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
! »
1 e 1
: (150 giorni 1
1 lavorativi) ArP !

1
! w r'y |

|
: - [ Riciclo
: 160 °C Olio diatermice :
h Vapore R
1 Diatermicc \
! 1
: (330 giorni lavorativi) 1

|
. v
<
i 400
Stoccaggio 150 °C kPe /— Molino Serbatol
Prodotto finitj erbatol
Av.vl\ 17400 K & stoccaggio ——— Carico ATE
. 9 dedicati >
51.000 kg Vapore
Vapore
Carico ATB
CONSUMI MEDI GIORNALIERI
Diatermicc
Energia Elettrica: 1.363 kWi

Energia Termica (vapore): 3893 kWi

Energia termica (diatermico): 8272 kwt

8)  Servizi di stabilimento

Lo stabilimento e dotato dei seguenti impianti basi

. Impianto trattamento acque refl

. Serbatoi di stoccaggio utilities: acido cloridriezoto liquido, gasoli

. Centrale termica vapore con annesso impianto di osmosi acquanaeaio caldaie
. Centrale termica ad olio diatermi

. Stazione aria compressa

. Cabina elettrica

. Due gruppi elettrogeni

. Torre evaporativa di raffreddamento acqua (Tl

Impianto trattamento aceg reflue

Descrizione del processo

Il processo di depurazione prevede un abbattiméeltcarico inquinante mediante il trattament
chiaroflocculazione tale da rispettare, a valld’idgbianto, i requisiti richiesti dalla tabella 3ete
fognaria) del D. Lgs. 1506 e s.m.

L'impianto ITAR & dimensionato per il trattamento X50n/h di acque reflue con una capa
mediamente sfruttata pari al 70%. Il processo ftevee operazioni unitarie principi

1. Disoleazione;

2. Neutralizzazione;

3. Sedimentazione.

L’'impianto lavora su due linee in parallelo in ogaudelle quali, normalmente, vengono trat
acque, provenienti da impianti diversi, raccolte paratteristiche omogenee. Le due linee
lavorano in parallelo, confluiscono a valle deltt@mento i un’unica linea per lo scarico
pozzetto finale.
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Figura B.4.13— Schema impianto trattamento acque re

Impianto Trattamento Acque Reflue (ITAR)
BILANCIO MEDIO GIORNALIERO

Giorni di funzionamento: 365
Periodo: set 2009- ago 2010

Dagli impianti
. . Soda 500 kg Elettrolita 146 ki
OB- PAR- RIG Acido solforicc Olio a IDSE Polielettrolita 10 kg Ipoclorito di sodio 20 k
222 kg
Neutralizzazione }LI’I Sedimentazione )l_»

Acque meteoriche

Vasca di basso livel 2

—> ¢
finale

Lavaggio fumi Soda 1480 kg Elettrolita 515 ki
Polielettrolita 16 k

IDSP

Sedimentazione 3\

A 4

Energia Elettrica: 1.425 kWh .
Fanghi umidi 1700 kg Fanghi allc
smaltimento

Rifiuti prodotti

Dai servizi di stabilimento non si producono rifjuidall'impianto trattamento acque reflue invec
producono i seguenti rifiuti:

* Fanghi: Sono il risultato della pulizia dei palinagi fango otenuti durante la fase
sedimentazione. Essi vengono inviati con camioarimd in cassoni ubicati in area dedicata ¢
qui, previo controllo analitico del laboratorioyiati ad impianti autorizza

Centrale termica a vapore

La centrale termicaRA.M.OIL € costituita da due caldaie a vapore che funzionanmodo
alternativo, le cui caratteristiche sono riassumtgreve nella tabella seguet

Serbatoio ritorno condensaB0 °C

Degasatore 120 °C, 200 kPa

Caratteristiche vaporé/apore surriscalcto

185-190 °C / 1.000 kPa

Potenzialita (1a caldais2a caldaie 10 ton/h

Portata media 8 ton/h

Rendimento medio 95%

| generatori di vapore sono del tipo ‘a tubi d'aqulalla tradizionale forma a D, a circolazic
naturale, in esecuzione monobloc

Le emissioni al camino vengono monitorate in cardid mezzo analizzatore per il controllo
seguenti parametri sui fumi:

\ 4

Neutralizzazione

L/

CONSUMI MEDI GIORNALIERI

. NOX;
. CO;
. SOx;
. 02,
. Temperatura.
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L’impianto e costituito dalle seguenti parti meccae e dispositiv

. Camera di comb@i®ne completamente schermata con ampia supenfieidiata, sicurezza
completa combustione;

. Pareti di contenimento e convogliamento gas di astibne a tenuta con tubi tangenti ch
con materiali refrattari;

. Corpi cilindrici di grandi dimensid che grazie agli abbondanti contenuti di acquagove
ed alle ampie superfici evaporanti consentono itbdga di esercizic

. Presa di vapore asservita da particolari separab@ieliminano i trascinamenti assicural
vapore asciutto;

. Fascio tulkero mandrinato ai corpi cilindrici realizzato carbit disposti in file allineate cf
accentuano la circolazione in caldaia e facilitenpulizia lato fumi

. Coibentazione esterna in pannelli isolanti di diasita facile smontagg

. Accessori pelta facile ispezione e manutenzione quali passontbusui corpi cilindrici €
sulla camera di combustione, portelle sui giridnb, soffiatori di fuliggine, portelle raffreddade
controllo flamma, strumentazione e valvolame drispentata efficienzi

. Regolatore di livello acqua a sonde elettroni

. Blocco bruciatore a livello minimo a sonda elettcar;

. Presso stati di funzionamento bruciat

. Elettropompa di alimentazior

. Quadro elettrico di comando allacciato alla vappaecchiature controllo e sicurezz

. Sistema di regolazione a mezzo F

Le acque reflue provengono dagli spurghi dellareds termica a vapore e dalla torre evapore
di raffreddamento. Queste acque vengono, normaknenilizzate nel circuito di lavaggio fu
IDSP.

Centrale termica ad olio diatermicc

Il fluido utilizzato per il funzionamento del geatore viene aspirato dalla pompa centrifuga e
circolare nel serpentino unitubolare, dove viesealdato in controcorrente dai gas di combust
Nell'intercapedine esterna del generatore viene preraealtlaria comburente favoren:
I'efficienza di combustione e realizzando un maggi@ndimento termic

Opportuni automatismi sono stati previsti per ueregio sicuro della calda

1 Il termoregolatee elettronico (tarato alla massima temperaturasdircizio) determina |
spegnimento del bruciatore quando la temperatuggiuage il valore di taratura, e la succes:
riaccensione ad un valore di pochi gradi infer

2 Il termostato di bassa fiami installato sulle OlLMatic a due posizioni, (tarato ad un val
di temperatura di circa 10 °C inferiore a quell¢tatigo al termostato di limite) determina
passaggio della potenzialita del bruciatore dabneaimassimo al minimo e vicevel

3 Il temostato modulante (nel caso di bruciatore SV/Maggola automaticamente
potenzialita del bruciatore dal minimo al mass
4 Il termostato di blocco (tarato ad un valore diusdzza in funzione della temperatura

funzionamento prevista e del tipi fluido diatermico impiegato) provoca l'arrestofiddivo del
bruciatore con segnalazione di allarme per la ssi¢a rimessa in marcia del bruciatore (ch
ogni caso non puo avvenire se la temperatura ndisaesa al di sotto del valore suddettc
necessario 1'intervento dell’'operatc

5 Il pressostato differenziale controlla la portagdi’dlio in circolazione e provoca il blocco d
bruciatore se la portata scende al di sotto dereali sicurezza prestabili
6 | manometri e termometri indlati all'entrata ed all’'uscita del generatore cem®no di

misurare i valori di pressione e temperatura detll per un controllo del regolare funzioname
del generatore.
L’impianto € costituito da:
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1. Generatore a fluido diatermico completo di u pit pompe di circolazion

2.  Serbatoio di stoccaggio (che generalmente viertens&to in posizione internata) di capa
tale da contenere tutto il fluido dell'impiar

3.  Vaso di espansione atto ad assorbire la dilatazitshdluido: capacita pari circa 1/3 del
contenuto totale di fluido nell'impiant

4. Pompa di travaso fluido diatermico, di tipo revellg, atta a caricare e scaricare I'impia
Una o piu macchine utilizzatrici dotate di propragolatore e di valvola regolatrice della pca
del fluido a 3 vie (in modo da assicurare la ciazdne dell’'olio nel generatore) e pud es:
deviatrice o miscelatrice deviatri

La pompa di circolazione deve assicurare la portekeesta e la prevalenza deve essere sente
a vincere le perdite di gao dell’ impianto

Come norma di sicurezza il circuito elettrico dgdlampa di circolazione é collegato a quello
bruciatore in modo che un eventuale arresto dellaga disinserisca automaticamente il brucia
E inoltre stata previstaitistallazione di un’apparecchiatura di sicurezzal’iperesto del bruciator
in caso di insufficiente circolazione dell’olio aaldaia (pressostato differenzia

E presente un filtro sull’aspirazione della pomea fpattenere e formare depositi sisuperfici di
scambio della caldaia. Tale filtro deve avere grdiddtraggio di z-2.5 mm.

Il vaso di espansione € posto ad un’altezza sugeebpunto piu alto dell'impianto e colleg:
all'aspirazione della pompa di circolazione ¢

E’ indispensab#é non abbassare questa quota, a rischio di unolaeg funzionament
dell'impianto e di una degradazione delle caradtmfe del fluido diatermic

Le caratteristiche del fornetto ad olio diatermsomo riassunte nella tabella segue
Temperatura olio 350 °C

Blocco 360 °C

Pressione del circuitol1.200 kP.

Kcal/h massima 2.000.000

Le emissioni al camino vengono monitorate in carmdincon registrazione ogni due ore, a me
analizzatore per il controllo dei seguenti paraigetr fumi:

. CO;

. 02,

. Temperatura.

Stazione aria compressa

E costituita da due centrali. Area A ubicata ngtlla H e costituita da quattro compressori rot:
per una potenzialita totale di 13,5 m3/r

Area B ubicata nella zona IDSP e costituita da clwapressori rotevi per una potenzialita
10,5 m3/min.

Tutti i compressori sono asserviti da un’unica relie stabilimento per il trattamento
deumidificazione e filtraggio.

Cabina Elettrica
Nello stabilimento sono presenti tre cabine diftnamazione 20000/4000
Le caratteristiche delle cabine sono riassuntegliige

Cabinal Zona uffici direzione?2 trasformatori da 250 e 4000kVA rispettivamt

Cabina 2 Isola A (sala Controllc 2 trasformatori da 630 kVA
Cabina3 IsolaD 1 trasformatore da 500k\
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Gruppi elettrogeni

Sono irstallati tre gruppi elettrogeni di cui ui da 30 kVA ubtato nella zona centrale aria A ,ul
da 30 ed uno d250 kVA ubicati entrambi, nella zona officil

La societa RA.M.OlLha ottemperato alla denuncia alla Provincia depgrelettrogeni presenti in
stabilimento cosi’ come previsto dal D.P.R. 53

Rifiuti prodotti

Dai servizi di stabilimento non si producono rif

C. QUADRO AMBIENTALE
C.1. Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimen
La RA.M.OIL S.p.A. in virtu delleattivita svolte emette in atmosfera un certo quatnio di

inquinanti la cui natura e quantita va valutataetollata per rispettare i limiti normativi vigent
punti di emissione georeferenziati sono ripomatia tabella di seguit

TabellaC.1.1 —Elenco punti di emissio

" . Coordinat | Coordinat
'Numt'a'ro . 0”9'”8. . Classificazior | Coordinat Cogrcinal e Est| e Nord Altez_za
identificativ dell’emission . e Nord Camin
o A e normativa e Est UTM UTM Gauss Gauss o (m)
Boaga Boaga
Decreto 32¢
Impianto del 26/07/2006 o , o ,
El raffinazione AGC 13 14 ” 21| 40 ” >3 999959 -141 17
o : -| 07,16 53,54
oli bianchi Settore :
Servizio ¢
Impianto Decreto 32
raffinazione del 26/07/2006 o , o ,
E2 ol distillati | AGC 13| 147 2171 40° 53 999059 | -141 6,5
-| 07,28 52,17
IDR e | Settore s
paraffine Servizio
Impianto
. esistente ex ar| 14° 21’ | 40° 53’
E3 Inceneritore 12 del DPF|02,18" 52 88" 999959 -141 30
203/8¢
Decreto 32¢
Centrale  ad del 26/07/2006 o , o ,
E4 olio AGC 13 14 " 21"\ 40 " >3 999959 -141 17
. . -| 05,32 52,18
diatermico Settore :
Servizio ¢
Decreto 32¢
\(/B:pnoer;atore 9 del 26/07/200¢ 14° 21| 40° 53
ES Pilucchi 5 AGC 13, 04,57" 51,59” 999959 -141 13
Settore z
MW .
Servizio <
Decreto 32¢
Generatore d| del 26/07/2006 o , o ,
E6 vapore Galleri| AGC 13| 0¥ 21 gg - 53| 999959 | -141 13
10 MW Settore s ! !
Servizio ¢
. Attivita non
Camino capp¢q 14° 21’ | 40° 53’
E7 laboratorio soggatta’ alla 06.69" 55.06" 999959 -141 12
procedure
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Coordinat | Coordinat

Numero Origine . . Coordinat Altezza

identificativ dellgemission Classmcqzmr Coordinat e Nord € Est| e e Camin

. A € normativa e Est UTM UTM Gauss Gauss o (m)
Boaga Boaga

autorizzatria
di cui agli
articoli 7,12 €

13 dell’'ex
D.P.R. 203/8¢
ai sens
dellart. 3 del
D.P.CM. 21
luglio 1989 e
IAPS ai sens
del D.P.R.
25/07/1991
Allegato I
Parte 2
Stoccaggio Decreto  32¢
bitume e| del 26/07/2006 o , o ,
E8 produzione AGC 13 14 " 211 40 " 53 999959 -141 6
. -| 04,92 54,27
bitume Settore K
modificato Servizio {
Decreto 324
Serbatoi olio| del 26/07/2006 o , o , 6
E9 combustibile | AGC 13| 147 217140° 53 999959 | -141
. .| 04,04 53,11
(isola A) Settore Z
Servizio {
Serbatoi Decreto  32¢
stoccaggio del 26/07/2006 o , o ,
E10 alimentazione | AGC 13 14 ” 21| 40 ” >3 999959 -141 6
o ~| 03,93 53,12
reflui (isola A-| Settore <
isola K) Servizio {
Decreto 32¢
Serbatoi del 26/07/2006 o , o ,
E1l1l stoccaggio AGC 13 14 " 2171 40 " 53 999959 -141 6
; -| 02,31 55,79
isola C Settore :
Servizio {

Attivita escluse
Caldaia dall’ambito di
produzione applicazione

acqua caldg dell'ex-DPR 14° 21’ | 40° 53’

E12

sanitaria  pern 203/88, ai sens| 07,41" 56,56" 999959 -141 3
spogliatoio del DPCM
21/07/198!
Attivita  non
soggette  alli
procedure
Caldaia autorizzatorie
produzione dell’ex-DPR o , o ,
E13 acqua caldg 203/88, ai sen: 14 " 211 40 " 53 999959 -141 3
S \ 06,93 55,75
sanitaria pel dellart. 3 del
laboratorio DPCM
21/07/198!
Serbatoi  oli| Decreto  32¢ o , o ,
E14 esausti  (isolg del 26/07/2006| ot ., 21 gg . 53| 999959 | -141 10
D) AGC 13 ' '
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" . Coordinat | Coordinat
Numer rigin e . . rdin Altezz
identificativ (Cj)ellg']ergission Classificazior [ Coordinat (e:oo ng:d = Est| e Nord | q,oee®
o A € normativa e Est UTM UTM Gauss Gauss o (m)
Boaga Boaga
Settore
Servizio ¢

La tabella C.1.2 riassunmevece le emissioni atmosferiche dell’'impia.

Il Consulente Tecnico
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TabellaC.1.2 -Quadro riassuntivo delle emissioni in atmosfPeriodo Settembre 2009 — Agosto 2010, relativaaiioi a inquinamento atmosfericcgnificativo

EMISSIONI ( Periodo Settembre 2009 — Agosto 2010)

N Reparto/fase/  |Impianto/macchinario clf SIGLA Portata[Nn/h] L julirieting __ _
cémino Posizione Amm.va | blocco/linea  digenera impianto di i . Limiti Ore di Dati emissivi
provenienza I'emissione abbattimento | o000t | misurata Tipologia Concentt |Flusso  di funz.to Concentr. | Flusso  di
[mg/Nn?] | massa [g/h] "~ | [mg/Nn¥] | massa [g/h]
A
Decreto 324 del impianto  raffinazione torre ad
El 26/07/2006, AGC 130B oli%ianchi assorbimentq vedi paragrafo punti emissivi poco significativ
Settore 3 Servizio 3 alcalinoE1l
A
Decreto 324 del impianto raffinazion¢ torre ad
E2 26/07/2006, AGC 1BRIG/PAR oli distillati IDR e|assorbimentq vedi paragrafo punti emissivi poco significativ
Settore 3 Servizio 3 paraffine alcalino E2
Acido .
cloridrico 10 () 0,004
Acido .
fluoridrico 1) 0,054
co 50 (¥) 2,198
SO2 50 (*) 0,106
NO?2 200(*) 146,6
E N i
| : Antimonio S Py
E3 Autorizzazione  n Inceneritor LAV 133/2005 <0.01
8130 del 19/12/1995IDSP 13.756 | Arsenico '
rif. D.P.R. 203/1988 Piombo <0.01
D.Lgs. 133/2005 205
Cromo ) 0.008
Cobalto <0.01
Rame 0,004
Manganese 0.01

Il Consulente Tecnico
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EMISSIONI ( Periodo Settembre 2009 — Agosto 2010)

N Reparto/fase/  |Impianto/macchinario cl SIGLA Portata[Nni/h] LUl _ _
cémino Posizione Amm.va blocco/linea digenera impianto di Limiti Ore di Dati emissivi
provenienza 'emissione abbattimento . . Tipologia Concentr | Flusso di Concentr. | Flusso di
autorizzata | misurata [mg/Nm] | massa [g/h] funz.to [mg/Nr?] | massa [g/h]
Nichel 0.015
Vanadio 0.025
Stagno 0.13
Non previsto
10 (*) |dal Digs. 0.03
COT 133/2005
0.05 Non previsto
dal Dlgs.
. (**) 133/2005 <0.01
Cadmio
Non previsto
) 0*95 dal Dlgs. <0.01
Mercurio **) 133/2005
Non previsto
) | 10 (*¥)|dal Digs. 3,34
Polveri totali 133/2005
1x10°
PCDD+PCD | ™ 7x10%°
F
0.01
() <0,0010
IPA
Polveri 80 500 35,0 83,1
A S.O.V. 300 3000 150 356,3
Decreto 324 delcentrale termicaLCentrale ad olic
E4 26/07/2006, AGC 1Bad olio| . - - 2375 | NOx 500 5000 24/g | 100 237,5
Settore 3 Servizio 3 diatermico latermico SO, 1700 15000 o5 59
CcoO 250 - 7,0 16,6
H2S 5 50 <0,01 --
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45/94

Rapporto tecnico RA.M.OIL S.p.fonte: hitp://burc.regione.campania.it




N Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

EMISSIONI ( Periodo Settembre 2009 — Agosto 2010)

N Reparto/fase/  |Impianto/macchinario cl SIGLA Portata[Nni/h] LUl _ _
cémino Posizione Amm.va blocco/linea  digenera impianto di Limiti Ore di Dati emissivi
provenienza 'emissione abbattimento . . Tipologia Concentr | Flusso di Concentr. | Flusso di
autorizzata | misurata [mg/Nm] | massa [g/h] funz.to [mg/Nr?] | massa [g/h]
Ammoniaca €
composti 30 300 <0,01 --
clorurati
Polveri 80 500 0,56| 3,5
S.0.V. 300 3000 14,8 93,6
A NOX 500 5000 154 973,4
Decreto 324 d€| . | Generatore di vapol SOx 1700 |5000 25 15,8
E5 26/07/2006, AGC 16 MRy cepi : . 6.321 241
Settore 3 Servizio 3 2 V2P 5 MW COx 250 |- 51 32,2
ldrogeno | 50 <0,01 | <0,06
Solfonato
Ammoniaca €
composti 30 300 <0,01 <0,06
clorurati
Polveri 80 500 0,44 3,2
S.0.V. 300 3000 12,7 92,5
A NOX 500 5000 111,9 815,3
Decreto 324 d€| . | Generatore di vapol SOx 1700 |5000 3,35 24,4
E6 26/07/2006, AGC 13;‘9\:‘;"’(‘)'; rmICR s alleri - - 7286 24/g
Settore 3 Servizio 3 P 10 MW COx 250 - 6,22 45,3
ldrogeno | 50 <0,01 | <0,07
Solfonato
Ammoniaca €
composti 30 300 <0,01 <0,07
clorurati
E7 laboratorio Icaabmolrgct)orio €@PPY attivita rientrante tra i puntia, b, c, ddelle noteainpilazione della presente sch
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EMISSIONI ( Periodo Settembre 2009 — Agosto 2010)

N Reparto/fase/  |Impianto/macchinario cl SIGLA Portata[Nni/h] LUl _ _
cémino Posizione Amm.va | blocco/linea  digenera impianto di Tinologi Limiti I - Ore di Dati emlSSIVII =
provenienza I'emissione abbattimento . . ipologia Concentr | Flusso i Concentr. | Flusso i
autorizzata | misurata [mg/Nm] | massa [g/h] funz.to [mg/Nr?] | massa [g/h]
A torretta di
Decreto 324 del stoccaggio bitume abbattimento
ES8 26/07/2006, AGC 1BBIT produzione bitumi vaoori bitumi vedi paragrafo punti emissivi poco significativ
Settore 3 Servizio 3 modificato E8p
A serbatoi olic| torretta di
Decreto 324 del combustibile (isola £ | abbattimento
E9 26/07/2006, AGC 1BCOMB oli vedi paragrafo punti emissivi poco significativ
Settore 3 Servizio 3 combustibili
E9
A serbatoi stoccaggio | torretta  di
Decreto 324 del alimentazione reflu abbattimento
E10 26/07/2006, AGC 1BIDSP (isola A-isola K) Zg?ﬁ;{oi vedi paragrafo punti emissivi poco significativ
Settore 3 Servizio 3 . .
prodotti reflui
E10
A torretta di
Decreto 324 del serbatoi stoccaqai abbattimento
E1l1l 26/07/2006, AGC 1B8ISOLA C o 99 vapori dai vedi paragrafo punti emissivi poco significativ
o (combustibili e gasol .
Settore 3 Servizio 3 serbatoi
E11
punti di emissione relativi ad:
- attivita escluse dall’ambito di applicazione dettB.P.R. 203/81 ai sensi del D.P.C.M. 21 Lug|
. . 1989
caldaia produzion R . co ,
E12 SPOGLIATOIO |acqua calda sanitar - attivitd non soggette alla procedura autorizzatdrieui agli articoli 7, 12 e 13 dell'-D.P.R. 203/88

per spogliatoi

ai sensi dell'art. 3 del D.P.C.M. 21 Luglio 1989
- attivita ad inquinamento atmosferico poco signific@ ai sensi dell'Allegato | al D.P.R. 25 Lug|

1991;

L _ Il riferimento al’exDPR 203/88 (e relativi decreti di attuazione) haito scopo di fornire una traccia per individulErsorgenti emissive U significative.
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EMISSIONI ( Periodo Settembre 2009 — Agosto 2010)

N Reparto/fase/  |Impianto/macchinario cl SIGLA Portata[Nni/h] LUl _ _
cémino Posizione Amm.va | blocco/linea  digenera impianto di Limiti Ore di Dati emissivi
provenienza 'emissione abbattimento . . Tipologia Concentr | Flusso di Concentr. | Flusso di
autorizzata | misurata [mg/Nm] | massa [g/h] funz.to [mg/Nr?] | massa [g/h]
punti di emissione relativi ad:
- attivitd escluse dall’ambito di applicazione detfB.P.R. 203/82 ai sensi del D.P.C.M. 21 Lug|
. . 1989
caldaia roduzion o . L
E13 LABORATORIO | acqua caldg sanitar - attivitd non soggette alla procedura autorizzatdrieui agli articoli 7, 12 e 13 dell'-D.P.R. 203/88
per laboratori ai sensi dell'art. 3 del D.P.C.M. 21 Luglio 1989
- attivita ad inquinamento atmosferico poco signifiza ai sensi dell’Allegato | al D.P.R. 25 Lug|
1991;
A
Decreto 324 de serbatoi oli esaus sttoartriiga 3
El4 26/07/2006, AGC 1BIDR (isola D) carboni attivi vedi paragrafo punti emissivi poco significativ

Settore 3 Servizio 3

El4

(*) Parametri misurati in continuo. Valori limitii emissione medi giornalie!
(**) Parametri misurati in discontinuo . Valori lithdi emissione medi ottenuti con periodo di caamaimento di 1 or:
(***)Parametri misurati in discontinuo . Valori lith di emissionemedi ottenuti con periodo di campionamento di 8
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