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PREMESSA PREGIUDIZIALE

Le informazioni contenute nel presente allegatoossiate rilevate dalla domanda di Autorizzazionke de
30/07/2007 prot. 680103 e dalla documentaziongiatva depositata presso il Settore Provincialel&ga

di Napoli con prot. n. 832525 del 18/10/2010, n78@ del 14/06/2011 e dalle ulteriori integrazioni
acquisite dal Settore con prot. 606146 del 03/aBI2QLe prescrizioni ed i limiti da rispettare sosiati
evinti dalla documentazione presentata dalla sbeetalla vigente normativa.

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale Alenia Aeronautica S.p.A. — Statahto di Casoria

Anno di fondazione Acquistato nel 1979 da FAG #ah S.p.A.

Sede Legale Viale dell'aeronautica, snc, Pomiglidirco, (NA)

Sede operativa S.S. Sannitica, 87, Km 8,7 CasNda (

Settore di attivita Trattamento di superficie ditatke mediante processi elettrolitic
e chimici

Codice attivita (Istat 1991) 35.3

Codice attivita IPPC 2.6 “Impianti per il trattamen to di superficie di metalli e

materie plastiche mediante processi elettrolitici @himici
qualora le vasche destinate al trattamento utilizz abbiano
un volume superiore a 30 m” dell’allegato | del D.Lgs.
59/2005

Codice NOSE-P attivita IPPC  105.01

Codice NACE attivita IPPC 30.30

Dati occupazionali Nr. addetti 442
(dato al 31/12/2009)
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO — TERRITORIALE
Al Inquadramento del complesso e del sito

A.l.1l.Inquadramento del complesso produttivo
L'impianto IPPC, di proprieta della Alenia Aeronmat S.p.A., € sitan S.S. Sannitica, 87, km 8,7
Casoria (NA)
L'attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorziaae Integrata Ambientale (AlA) é:

N. Qrt_jine Codice . Capacita massima
attivita IPPC Attivita IPPC impiant
IPPC
“Impianti per il trattamento di superficie di
metalli e materie plastiche mediante processi
1 26 elettrolitici o chimi(_:i.qualora Ie_ vasche destinateal 552.6 M
trattamento utilizzate abbiano un volume
superiore a 30 m.” dell’allegato | del D.Lgs.
59/2005

Tabella Al — Attivita IPPC

Alenia Aeronautica S.p.A., societa di Finmeccangsgrcita la propria attivita nel comparto dellstoazioni
aeronautiche civili e militari.
Lo stabilimento di Casoria inizia le sue attiviel A979; si caratterizza per la sua estrema fldisdjlcapace
di provvedere ad espletare attivita per gli altab#imenti Alenia con un ampio range di differeptodotti
aeronautici.
Nel 1987 con la realizzazione delle ultime strgtdedicate a magazzini di supporto alla produzitme,
stabilimento di Casoria ha assunto la configurazidefinitiva che permane tuttora, senza che viosgtate
apportate modifiche sostanziali sia alle strutttive ai processi produlttivi.
Nel 1990 il sito assume il ruolo di Centro di Edesrka per la manifattura di piccole e medie pantin(
dimensioni fino a 4 metri) necessarie alla stratforimaria dei velivoli civili e militari.
Lo Stabilimento sorge nel comprensorio dell’AreaSliiluppo Industriale del Comune di Casoria e si
sviluppa su una superficie industriale recintat@n@ggiante, di forma irregolare della estensione d
107.880 A, di cui 36.836 rh circa risultano coperti da officine di produzip@ magazzini, e da uffici per
il supporto alla produzione e la gestione dellgevattivita, mentre i restanti 71.044 rairca risultano adibiti
a strade, viali, parcheggi e zone a verde di rispatustriale.
Le attivita produttive sviluppate in questo stab#éinto, rappresentano il punto di partenza del ciclo
manifatturiero di produzione meccanica del sett@mnautico che si estrinseca attraverso la fadobane
meccanica e non di numerosi componenti struttustahpn grandi dimensioni, da parti di lamiereyeste/o
profilati in lega di alluminio, da trattamenti chizhsuperficiali anticorrosivi e finiture delle sitate parti
con conseguente attivita di verifica e collaudo.
Durante il corso degli anni, a partire dal 1997stata realizzata una serie di interventi finalizzdka
riduzione dell’impatto ambientale, tra quelli di gggore rilevanza vi sono:
e 1997: intervento di rimozione, smaltimento e saogtine delle coperture del deposito vernici
costituite da materiali contenenti amianto;
» 1997: interventi di bonifica mediante incapsulameran impregnante delle coperture del Fabb. 11 e
7, costituite in MCA, seguiti da ulteriori interviedi confinamento mediante pannellature sottostant
di separazione dai reparti produttivi, terminatfi 2@02.
e 2000: sostituzione nel processo di mascheraturaateponenti del mascherante a base solvente con
altre sostanze a bassissimo tenore di COV.
Il mascherante sperimentato e successivamente asmlotionsiste in un rivoluzionario sistema di
mascheratura di parti da proteggere, nella fadeedatura non meccanica, composto da un bicompenent
poliuretanico a bassissimo tenore di COV.
| due componenti vengono veicolati ad alta tempeaat pressione in due condotti statici separati e
miscelano direttamente nel corpo di un’appositaof@sdi spruzzatura. Il film realizzato si presenta
sottoforma di uno strato uniforme di mascherantéuéte e solido che polimerizza nell’arco di cir2@ - 25
secondi a temperatura ambiente ed e subito pramtla successiva operazione di incisione.
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Tale sistema oltre ad abbattere le emissioni di GlAaVquesto processo ha consentito anche un notevole
risparmio energetico dovuto all'abolizione dellada fase di essiccazione in forni.

* 2002: introduzione delle prime vernici a basso tendi COV — alto contenuto solido con
conseguente riduzione delle emissioni di COV;

e 2002: introduzione delle prime vernici a base acgma conseguente riduzione delle emissioni di
coy,

e 2003: sostituzione progressiva del processo dippEggio acido a base di cromo (VI) con altre
sostanze dal ridotto impatto ambientale, non camténcromo su tutte le linee di trattamento
superficiale;

* 2004: eliminazione del processo di masticiaturasmsianze a base di cromo (VI);

* 2007: sostituzione del processo di sgrassaggiosa Balvente organico clorurato (trielina) con
processo a base di detergenti alcalini non persgokale sostituzione, preferita al passaggio al
Percloroetilene, avviata e conclusa per prima dalbilimento di Casoria, ha imposto la riqualifica
di tutti i processi chimici di produzione con larmativa interna e soprattutto con la normativa
imposta dai clienti esterni (Boeing, Airbus, LockdeDassault).

e 2008: bonifica dei rimanenti manufatti contenemtii@nto attraverso la rimozione, smaltimento e
sostituzione delle coperture in eternit del capaermrincipale N. 11 e del Fabb. 7;

e 2008: riduzione dei processi di ossidazione anodidaase cromo (VI) attraverso la qualifica e
implementazione dell'innovativo processo di ossitbne anodica solfoborica a ridotto impatto
ambientale ed esente da cromo (VI).

La situazione dimensionale dell'insediamento indalet &€ descritta nella tabella seguente:

Tabella A2 - Condizione dimensionale dello stabairio

Superficie Superficie scoperta Superficie Anno costruzione Ultimo
coperta () pavimentata () totale () complesso ampliamento
36.836 54.614 107.880 1979 1987

A.1.2.Inquadramento geografico-territoriale del sito.
Lo stabilimento di Casoria rientra in un area diuppo industriale, esso confina a Nord e ad Est @iwili
abitazioni a Sud con attivita commerciali e ad @ees la strada statale Sannitica Napoli-Caserta.
Il Comune di Casoria si estende su 12,03. titudine massima sul livello del mare: m. 70nima m. 10.
Confina a ovest con Casavatore, a nord-est comArzanord con Frattamaggiore e Cardito, a nor@-@st
est con Afragola a est con Casalnuovo, a sud-estobla ed infine a sud con Napoli.
La parte vecchia di Casoria si trova sulla sta@al€Sannitica), la frazione di Arpino é situataastatale di
via delle Puglie, in continuita con Napoli; Casaidnoltre, attraversata dalla circumvallazionevpiciale e
dal tratto terminale dell’autostrada del sole e daicordo con Napoli, dallasse mediano, dallaaline
ferroviaria Roma-Napoli.
Casoria ha struttura vulcanica; il terreno & foomda depositi di origine vulcanica consolidati ianbhi
tufacei o in strati di pozzolana molto compatti tmésstrati di lapillo.
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A.2. Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite
Tabella A3 - Stato autorizzativo dello stabilimento
Numero
Settore autorizzazione | Data Ente competente Norme di | Note e
interessato e data di| scadenza P riferimento | considerazioni
emissione
Regione Campanip fascicolo
2004.0151267 g npa 2004.XXXVI/1.73
.. . settore Provincialg
Emissioni in - Tutela 203/88 Parere
atmosfera , . Favorevole
23/02/2004 del' Ambiente all’autorizzazione
827/2008 o5
: . ATO 2 Napoli prot./SCA N.
Scarico acque giugno volturno 152/06 827/2008
reflue 25/06/2008 2012
Ministero
Certificato 36094 27 dell'interno
prevenzione luglio Comando DPR 37/98
: . 2013 Provinciale VV.F.
incendi 27/07/2010 di Napoli
. 2088 o .
Emungimento 8 f1e6bbraio Provincia di | R.D.
pozzi 16/02/2007 2011 Napoli 1775/33
Fabbricati 2, 3
4,6,11n.762
12/09/1961
Fabb.1n.9
08/04/1986
Fabb.5n.9
08/04/1986
Fabb. 5 n. 26
Concessioni Comune di
01/07/1986
edilizie Casoria Legge 47/8
Fabb. 8 n. 28
09/07/1986
Fabb. 8 n. 31
28/05/1986
Fabb. 11 n
1699
13/06/1967
Fabb. 11 n
2517
07/12/1976
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Numero
Settore autorizzazione | Data Norme di | Note e
. 3 Ente competente | ... . -
interessato e data di| scadenza riferimento | considerazioni
emissione

Fabb. 11 n. 24,
25

01/07/1986

Fabb. 12 n
2518

07/12/1976

Fabb. 13 n
2517

07/12/1976
Fabb. 14 n. 21

29/12/1978

Concessioni .
e Fabb. 14 n Comune di
edilizie 31/80 Casoria Legge 47/85

09/09/1980
Fabb. 15 n. 21

29/12/1978

Fabb. 15 n
31/80

09/09/1980
Fabb. 16 n. 21

29/12/1978

Fabb. 16 n
31/80

09/09/1980

L'azienda ha aderito ad un sistema volontario ditigpe secondo la norma VISION 2000 emesso da
UNAVIA cert, e NUCAP — NADCAP F0006 National Aeraape and Defence Contractors Accreditation
Program Chemical Processing, Composites, Nondéisteubesting.
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B. QUADRO PRODUTTIVO — IMPIANTISTICO

B.1. Produzioni

Le attivita caratterizzanti il processo produttjwer I'applicabilita della normativa di riferimensmno quelle
legate ai trattamenti superficiali dell’alluminiadell’acciaio.

Tali processi speciali di decappaggio, ossidazammlica e conversione chimica avvengono per imasesi
successiva in vasche diverse a seconda della gjipodh processo, alternate da vasche di lavaggicacgua
demineralizzata.

Le sezioni di trattamento superficiale sono dislecdl'interno dei fabbricati 14, 15 e 16 suddivjss linee
di processo.

I manufatti aeronautici da trattare, movimentatiofgoortuni carroponti, vengono immessi nelle vasghe
trattamento superficiale e nei forni di essiccagi@on posizionamento dall'alto. Vengono utilizzhtere
porta pezzi o ceste, queste ultime per il trattamdnpezzi di dimensioni ridotte.

L’estrazione del pezzo dalle stazioni & regolatdiase dei tempi di trattamento definiti dall'egneria di
produzione.

Le vasche di trattamento, aventi temperatura divdesquella ambiente, sono equipaggiate con scoribia
di calore a piastre esterni al bagno e con semeemti riscaldamento posizionate sul fondo dellechas
stesse. Il riscaldamento utilizza come fluido tevettore acqua surriscaldata a 145°C/125°C con azgnie
tramite valvola elettropneumatica a 3 vie e dotlatay-pass.

Il controllo della temperatura € retroazionato €atilizzo di due sonde di temperatura con indicemd su
guadro di bordo vasca della temperatura istantanea.

Le vasche sono dotate in zona di calma di 4 liyadli il controllo della quantita di soluzione caniéa nelle
stesse.

Tutte le vasche sono dotate di un sistema di aspira dei vapori costituito da plenum disposti due
collettori montati sul lato lungo delle vasche eghti agli scrubber esterni, pompe di agitazione e
circolazione del bagno in funzionamento continired di adduzione acqua demineralizzata per iistipo

e il iempimento, linee di adduzione prodotti chemi

Le vasche sono costituite da struttura portaneeamaio al carbonio per resistere alle spinte tdtahe sulle
pareti laterali, lamiere interno vasca in accidiogportuno spessore o acciaio al carbonio corstivento
in PVC spessore 3 mm.
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B.2. Ciclo produttivo

Le unita fondamentali di cui consta lo stabilimestmo:
Ricezione materiali:

Verifica e Collaudo:

Magazzino:

Centro taglio:

Fabbricazione meccanica;

Aggiustaggio;

Controlli non distruttivi;

Passivazione acciaio e titanio;

. Fresatura chimica;

10. Trattamenti chimici superficiali;

11. Finiture;

12. Collaudo;

13. Imballaggio e spedizione;

14. Trattamento acque reflue;

15. Servizi generali;

16. Produzione energia termica;

17. Uffici, laboratorio, mensa spogliatoi ed aree aster

CoNorWNE

Di seguito sono brevemente descritte queste attifétcendo riferimento allo schema a blocchi deloci
produttivo riportato in Figura B1.

B.2.1.Ricezione materiali
Vi si svolgono principalmente attivita di tipo cabile nel ricevere le merci (materiali grezzi, nnizie
ausiliari, semilavorati provenienti da ditte esternecc.) mediante controllo dei documenti di
accompagnamento delle quantita e della qualita dedirce. A conclusione di queste operazioni si edad
benestare all’entrata in azienda delle merci.

B.2.2.Verifica e Collaudo
All'arrivo del materiale il personale abilitato ¥éca la corrispondenza con le caratteristicheidntate sui
relativi disegni.

B.2.3.Magazzino
Le attivitd di immagazzinamento si svolgono in ateperte ed opportunamente attrezzate in relazatiee
quantita, dimensioni e peso delle merci trattatatiszzano carroponti e/o carrelli sollevatori.

B.2.4.Centro taglio
Taglio di lamiere e/o estrusi secondo le speciftiygrogramma.

B.2.5.Fabbricazione meccanica

Le lavorazioni meccaniche consistono nel portarrena e dimensione richiamate dalle specifiche di
progetto, i semilavorati metallici e gli estrusiedmante asportazione di materiale con macchinenaaito
numerico (5.1) e con macchine e attrezzi a comandouale (5.2); oppure attraverso la formatura del
materiale con operazioni di stampaggio mediantesar¢5.3) e calibratura con attrezzi manuali (ST4)i
lavorazioni vengono eseguite attraverso l'utiliziometodologie ed attrezzature diverse in relazialte
funzione che il particolare deve assolvere alllinte della struttura aeronautica finale. | materiali
comunemente utilizzati per la fabbricazione debetipstrutturali sono rappresentati da leghe diraihio,
acciaio e titanio. Rientra nella categoria dellabfécazione meccanica anche quella serie di protassici
(5.5) atti a conferire maggiore stabilita dimensilene durezza ai particolari mediante I'utilizzofalini per

la solubilizzazione e di celle frigo per la consaione. Tali forni sono dotati di involucro esterreo
protezione dellambiente di lavoro dall'irraggianmerdelle pareti dei 4 forni, collegato a sfiatiieaggio
naturale per I'espulsione dell’aria calda.
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B.2.6.Aggiustaggio
Lavorazioni di aggiustaggio particolari metalliobrc utensili manuali, attraverso attivita di sbavate
foratura.

B.2.7.Controlli non distruttivi
Serie di trattamenti ubicati nel reparto 16 comsistnel processo di controllo non distruttivo nade test
visivo dell'integritd superficiale delle lamiere dei particolari prodotti (7.3), al fine di accenar gli
eventuali difetti, attraverso immersione degli siés una vasca contenente sostanza fluorescentstadio
successivo di applicazione polvere per la visuatiime dei difetti alla lampada di Wood. Tale aiiwiene
preceduta dal pretrattamento delle superfici mediagrassaggio (7.1) e decapaggio (7.2).

B.2.8.Passivazione acciaio e titanio
Serie di trattamenti ubicati nel reparto 14 comesistin processi di trattamento superficiale attioaferire ai
particolari in acciaio ed in titanio le necessar@atteristiche di uniformitd, omogeneita e durgzate
processo avviene mediante passaggio dei particolathagni acidi (8.2 e 8.3) previa operazione di
sgrassaggio (8.1).

B.2.9.Fresatura chimica
Serie di trattamenti ubicati nel reparto 14 comsittnel processo di trattamento superficiale att@sportare
chimicamente materiale dalla superficie dei paldigoattraverso I'immersione in apposite vasche di
aggressione dell’alluminio metallico; in base anpe di permanenza nella vasca vengono raggiuntsspe
desiderati. La fase di asportazione (9.5) vieneqateta da fasi preparatorie del materiale quatassaggio
in detergenti alcalini (9.1) decapaggio (9.2), nhasatura - processo di protezione delle superichdn
asportare mediante applicazione a secco di unto gidiuretanica - (9.3), incisione/spellaturamozione
del mascherante dalle superfici da trattare - (9d@po il trattamento si procede alla rimozione del
mascherante (9.6) ed a una nuova fase di decagpégyg) identica alla prima.

B.2.10. Trattamenti chimici superficiali
Serie di trattamenti ubicati nel reparto 15 comsititin processi atti a conferire proprieta antiosive e
protettive ai particolari in alluminio, attravers@ttamenti chimici ed elettrochimici, mediantelinfio di
soluzioni acquose di varie sostanze chimiche ich@s
La sequenza prevede una prima fase di sgrassaggideatergenti alcalini (10.1), una fase di decajmagg
(10.2), il processo di ossidazione anodica cronfida3), sigillatura (10.4) conversione incolore .g)0
conversione colorata (10.6), fissaggio (10.7);dsef di ossidazione solfoborica (10.8) € ubicatareydrto
14.

B.2.11. Finiture
Le attivita di Finitura, ubicate nel reparto 15nsaostituite da tutti quei processi tendenti platezione ed
alla finitura delle strutture prodotte, mediantepplicazione di protettivi temporanei. La compasiE dei
protettivi varia da prodotto a prodotto, suddivesssenzialmente in base epossidica o base poliig&tan
applicate con solvente acqua e, sempre di mengergel organico.
Le operazioni di finitura, vengono eseguite nebftato 15 in 4 appositi impianti (cabine) “congsievi”,
“longheroni”, “ExC”, “particolari” forniti di sisteni di abbattimento (cabine con flusso d'aria coriatg
dall’alto, aspirazione dal basso e trasporto dedfepray con velo d’acqua); le operazioni di firatisono
svolte sia in maniera manuale che in impianti aatiich chiusi, nei quali non e prevista la presedia
personale.
Annoverate tra le operazioni di finitura vi soncaktivita di lucidatura (11.2) sia manuale che ma#tizzata
e di sigillatura (11.3) (montaggio olivette) casiiid dall’applicazione di una piccola quantita dastice per
la tenuta delle olivette montate sui particolari.

B.2.12. Collaudo
Ente che certifica la bonta di un prodotto o diprocesso. L'attivitd consiste nel misurare, esaraiga
verificare mediante opportuni strumenti di misur@aw piu caratteristiche di una determinata erdita
confrontarne i risultati con i requisiti allo scogoaccertarne la conformita di ciascuna caratieds
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B.2.13. Imballaggio e spedizione:
Imballaggio del prodotto finito cosi come richiestiallo specifico ciclo di lavoro, utilizzando come
contenitori casse in legno e/o cartone. Gli ad@ettlle operazione utilizzano per il corretto pasiamento
ed il trasporto dei particolari da imballare il cgronte ed il carrello sollevatore.

B.2.14. Trattamento acque reflue
Impianto di depurazione delle acque reflue distintdue sezioni separate, la prima di trattamerdtogico
per il trattamento delle acque sanitarie e la sdaquer il trattamento chimico fisico dei reflui isdriali.

B.2.15. Servizi generali
Con la generica dicitura si intendono tutte levaéj la cui gestione & appaltata a ditta estedhaupporto
alla produzione quali:
. Trasformazione e distribuzione dell’energia elexdt
Produzione di frigorie e di acqua tecnologicalft@.
Produzione acqua demineralizzata.
Produzione e distribuzione dell’aria compressa.
Impianto e rete idrica antincendio.
Impianto di depurazione degli scarichi idrici.
Officina e servizio di manutenzione (meccanicaksttrica).

B.2.16. Produzione energia termica
Parte dei servizi generali, ma ben distinta, &iVig di generazione calore, per le attivita digesso e per il
riscaldamento dei locali attraverso I'utilizzo died caldaie a metano marca BONO, della potenzialita
focolare di 8.700 kW ciascuna.

B.2.17. Uffici, laboratorio, mensa spogliatoi ed aree estee
Attivita residue di sito aventi impatto essenziahteenel consumo di risorse idriche ed energetiche.

Di seguito viene riportata una tabella conteneigierico delle vasche, dove avvengono i singoli @sst
speciali, con indicazione delle principali sostaokemiche coinvolte.

Tabella B1 — Elenco vasche trattamenti presertgw I'impianto
Rif. Processo Vasca Xﬁ%’me Tipo di processo
8.1-9.1 | Sgrassaggio TKA2 16,2 Turco 4215 NC-LT
- Lavaggio ad immersione TKA3| 16,2 acqua deioniz.
8.2 Decapaggio acciaio e titanio TKA4 16,2 Ac. Nir- Fluoridrico
- Lavaggio ad immersione TKA5| 16,2 acqua deioniz.
8.3 Passivazione acciaio inox TKA6 16,2 Ac. Nitrico
- Lavaggio ad immersione TKA7| 16,2 Acqua
9.2 Decapaggio acido TKA9| 15,5 Turco Smut-go
- Lavaggio ad immersione TKA1D 16,2 Acqua
9.3 Fresatura chimica TKB5 19,9 NaOH, Sodio solfiiBA
- Lavaggio ad immersione TKB6| 16,2 Acqua
- Lavaggio ad immersione TKB8| 16,2 Acqua
9.5 Fresatura chimica TKB9 19,9 NaOH, Sodio solfiBA
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Rif. Processo Vasca E/n?y; me Tipo di processo

9.7 Decapaggio acido TKC1 16,2 Turco Smut-go

- Lavaggio ad immersione TKC2 16,2 Acqua

10.8 Ossidazione solfo-borica TKC3 16,2 Ac. Sotfori Borico
7.1 Sgrassaggio alcalino 900 43,9 Turco Lig. Spraye
7.1 Sgrassaggio alcalino 901 26,7 Turco 4215 NC-LT
- Lavaggio ad immersione 902 26,7 Acqua

7.2 Decapaggio acido 903 21,9 Turco Smut-go

- Lavaggio a spruzzo 905 26,7 Acqua

7.3 Liquido penetrante fluorescente 906 23,0 Ardo8 P25E

7.3 Polvere fluorescente 9068 - Ardrox 970 9D4A
10.1 Sgrassaggio alcalino 908 60 Turco Lig. Sprayez
10.1 Sgrassaggio 909 43,5 Turco 4215 NC-LT
- Lavaggio a spruzzo 911 34,7 Acqua

- Lavaggio ad immersione 912 34,7 Acqua

10.2 Decapaggio acido 913 35,3 Turco Smut-go

- Lavaggio ad immersione 914 34,7 Acqua

10.3 Ossidazione anodica cromica 915 36,6 Cromus3ido

- Lavaggio a spruzzo 916 34,7 Acqua

10.4 Sigillatura 917 36,6 Bicromato di potassio
- Lavaggio ad immersione 918 34,7 Acqua

10.5 Conversione incolore 919 38,3 Alodine 1500

- Lavaggio ad immersione 920 34,7 Acqua

10.6 Conversione colorata 921 36,0 Alodine 1200

- Lavaggio ad immersione 922 34,7 Acqua

10.7 Fissaggio 923 36,0 Cromo triossido
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5.1 Contornatura/fresatura c.n.
5.2 Contornatura manuale

5.3 Stampaggio

5.4 Calibratura

5.5 Trattamenti termici

Ricezione Verifica e Magazzino Cenftro taglio Fabbricazione
materiali » collaudo > > »  meccanica
1 2 3 4 5
B e T e ___T___I_{
1 1
! FABBRICAZIONE NON MECCANICA ] v
A 4 ; ! . .
' - Controlli non o Aggiustaggio
' ;; ggrassagg_lo distruttivi <+
h . ecapaggio 1
! 7.3 Applicazione rivelatore (C"}"D) ' : 6
1 1
: v | b
! k
! 1
! 1
: y v y 10.1 Sgrassaggio :
' . . 9.1 Sgrassaggio K 10.2 Decapaggio |
. Posswqyone 8.1 Sgrassaggio Fre§ofuro 9.2 Decapaggio Linea . 10.3 Ossidazione anodica C!
! acciaio/ 3.2 Decapaggio acido N chimica 9.3 Mascheratura trattamenti 10.4 Fissaggio |
! acciaio fitanio (8.3 Decapaggio acido N 9.4 Incisione/Spellatura chimici 10.5 Conversione incolore X
| 8 9 9.5 Fresatura chimica 10 10.6 Conversione colorata 1
! 9.6 Spellatura 10.7 Sigillatura '
' 9.7 Decapaggio 10.8 Ossidazione anodica 1
! solfo-borica '
1
1
! 4 v 4 |
- !
! 1
! 1
| Io o o o E e _____1
! A 4 L
X 11.1 Verniciatura - ' i !
! 11.2 Lucidatura Finiture 1 i !
' 11.3 Sigillatura ! ; Tratfamento i
! (montaggio olivette) 11 ! i acque reflue !
! 1 1 ]4 '
S - i :
1 .
A\ 4 i Servizi generali !
Collaudo — . i 15 :
Uffici, Laboratorio : !
12 Mensa, Infermeria i :
Spogliatoi, ! i
Aree esterne ! Produzione Energia i
17 ! termica i
\ 4 1 .
i i 16 !
Imballaggio e ; !
spedizione i i
1
13 ! MANUTENZIONE i
1
: SERVIZI GENERALI
i !
e e !
Figura B1 Schematizzazione del ciclo produttiveparto blending
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B.3. Produzione di energia
L’'impianto e dotato di due generatori di calore Batella potenzialita di 8.700 kW che utilizzano
come combustibile il metano proveniente dalla cetdistribuzione nazionale e che generano tutto
il fabbisogno di energia termica dellimpianto adcezione dei forni di solubilizzazione dei
trattamenti termici che sono alimentati con eneejgdtrica.
La situazione impiantistica, la conformita e le attaristiche tecniche sono descritte
dettagliatamente nelle allegate relazioni tecnighative alla rete di distribuzione, alla rete elira
ed alla protezione contro i fulmini, redatte dafpssionista abilitato.
Si riassumono nella tabella di seguito riportataonsumi di energia e acqua relativi all’anno 2009.
Tutti i consumi sono analizzati approfonditamergdenrelative schede “G” ed “O”.

Di seguito e riportato un prospetto sintetico delfgta demandate alla produzione di energia, con
una stima dei consumi di energia relativi all’ar2@99:

Tabella B2 — Dati relativi alla produzione energiemica

Combustibile . .
o . utilizzato ~ Potenza Energia termica
Ubicazione Impianto termica di combustione Prodotta
(MW) (MWh)
. Quantita
Tipo (Nm?h)
. . Caldaia BONO -| Gas
Servizi generali 16 CT12 PA metano 8.700 11.254
2.269.035
Nm?*anno
. . Caldaia BONO-| Gas
Servizi generali 16 CT12 PA metano 8.700 11.254

B.4. Approvvigionamento idrico
L’'impianto e utilizza acqua potabile dall’acquedottomunale, e acqua non potabile prelevata da
tre pozzi presenti all'interno dellarea dellimpi@. Tali wzzi sono: 023-IN-001-0030 A/C/D
(Allegato Y15 — Notifica ASUB Spa); ubicati comeAtlegato T: “Planimetria con identificazione defleti
fognarie e degli impianti di depurazione chimicsidb e biologico”
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C. QUADRO AMBIENTALE
C.1. Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento

C.1.1Caratteristiche delle emissioni in atmosfera dellstabilimento
Il sito, complessivamente, era dotato di N. 39 candii emissione; di questi, 32, erano soggetti ad
autorizzazione, e richiamati nella pratica di cliparere favorevole della Regione Campania, Prot. N
2004.0151267, fascicolo 2004.XXXVI/1.73, del 2341234
In ottemperanza ad alcune prescrizioni della pricoaferenza di servizi, il gestore ha provveduto a
convogliare alcuni camini. Attualmente l'aziendaptine di 31 punti di emissione. Di questi, 24 sono
soggetti ad autorizzazione e sono elencati nellzell@C1 di seguito riportata, e indicati nell’ Adigto W —
Y8: “Planimetria dei punti di emissione in atmosferLe informazioni qui riportate sono state desutidlla
scheda “L” e dalla relazione tecnica sulle emissiomtmosfera, redatta da societa accreditatéegath alla
domanda di autorizzazione presentata dall'azienda.
| restanti sono: uno connesso al laboratorio diisinehimico-meccaniche e sei asservono il cabirdito
isolamento termoigrometrico ed acustico dei fornsalubilizzazione per preservare 'ambiente diokav
circostante; i suddetti pinti di emissione sono lidefjati che servono per espellere I'aria immegsa
circolazione attorno alle superfici esterne denior
L’azienda dovra provvedere ad apporre la siglartgta Tabella C1 in corrispondenza dei punti ditaaio
di ciascun camino.

C.1.2Impianti di abbattimento

Gli impianti di abbattimento presenti presso I'i@pio sono descritti in dettaglio nella Scheda 1&ixa al
Piano di monitoraggio e controllo allegato al préee
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Tabella C1 — Quadro emissioni in atmosfera

Dati relativi all'ultima

COLONNA OBIETTIVO

i campagna di monitoraggio P
siala Reparto/fase/ ml:c‘(':)I:?::?i - Sistema Metodo P %ugﬁo 2010) 99 Dati emissivi* I:::o':;ztz: Limite di Valore | Rif. Normativo | o .~
ca n?i - blocco/linea di che genera utilizzato per Parametro analitico di alla quantificazione limite (D. Lgs. c o?'ltr olli
provenienza r em?ssi — la misura rilevamento Flusso di Flusso di misura (mg/mc) [mg/Nm?3] 152/06)
Portata | Concentr. massa Portata | Concentr. massa
Nmc/h) | [mg/Nm3 Nmc/h mg/Nm?
Produzione energia . diretta o o D.G.R.C.4102/92
3 termica - 16 Caldaia discontinua Ossidi di azoto UNI 10878 6180 136 840 7000 200 1400 5% 1 250 Parte 3 p.12 annuale
4 Produzione energia Caldaia diretta Ossidi di azoto | UNI 10878 6075 118 717 7000 200 1400 5% 1 250 |DORCAID2| ) e
termica - 16 discontinua Parte 3 p.12
Fabbricazione diretta . UNIEN o AllI parte II
5 Meccanica - 5 Sbavatura discontinua Polveri 13284-1 12333 4,1 50,6 12000 20 240 25% 0,1 50 par.5 annuale
6 DISMESSO
7 DISMESSO
8 Fabbricazione Sbavatura diretta Polveri UNI EN 11924 3,2 38,2 12000 20 240 25% 0,1 50 Allparte IT | 0 ale
Meccanica - 5 discontinua 13284-1 par.5
Fabbricazione diretta : UNIEN o AlLI parte II
9 Meccanica - 5 Sbavatura discontinua Polveri 13284-1 5467 3,5 19,1 6000 20 120 25% 0,1 50 par.5 annuale
obbricasione N Linea dis‘i‘;ﬁgﬁua Acido fluoridrico | UNI 10787 <05 <20,3 3 120 20% 0,5 5 A"'Tla‘;arée I
10 Me?:cagi(gz'-ogel _o7n 2 sgrassaggio / dirett 40609 40000 AT - e III semestrale
=772 | disossidazione diretta Ossidi di azoto | UNI 9970 7,5 304,6 100 4000 20% 1 1500 -1 parte
discontinua p.20
Fabbricazione Non controlli non diretta . UNIEN o AllLI parte II
1 Meccanica - 7.3 distruttivi discontinua Polveri 13284-1 3075 0,8 2,5 5000 20 100 25% 01 50 par.5 annuale
diretta . - o All. T parte II
Linea discontinua Acido fluoridrico UNI 10787 <0,5 <18 3 120 20% 0,5 5 Tab. C
Fabbricazione Non sgrassaggio / )
1 Meccanica - disossidazione / diretta CromoVI | UNIEN14385 | 36393 < 0,01 <04 40000 0,5 20 25% 0,01 1 Al i pane | semestrale
10.1-10.2-10.3-10.4- ossidazione / discontinua Tab.Al
10.5-10.6-10.7 conversione / -
sigillatura i diretta Ossidi di azoto |  UNI 9970 10,2 371 100 4000 20% 1 1500 | All-TpartellI
iscontinua p.20
Linea sioretta | Acido fluoridrico |  UNI 10787 <05 <17 3 120 20% 0,5 5 Al Tparte 1
Fabbricazione Non sgrassaggio / :
13 O dﬁg;ﬂg;f)‘ﬁg‘j/ giretta CromoVI | UNIEN14385 | 34408 | <001 | <03 40000 0,5 20 25% 0,01 1 Al Tpatell | semestrale
10.5-10.6-10.7 conversione / diretta Al 1 parte III
sigillatura idi di 9 :
Igillatur discontinua Ossidi di azoto UNI 9970 9,5 327 100 4000 20% 1 1500 0.20
Linea dis‘igﬁgﬁua Acido fluoridrico | UNI 10787 <05 <18 3 120 20% 0,5 5 A"'Tla%arée I
Fabbricazione Non sgrassaggio / )
Meccanica - disossidazione i
14 101050 5104 | Croeedepone! gireta CromoVI | UNIEN14385 | 35648 | <001 | <04 | 40000 0,5 20 25% 0,01 1 Al Tpartell | semestrale
10.5-10.6-10.7 conversione / -
sigillatura _diretta Ossidi di azoto |  UNI 9970 10,5 374 100 4000 20% 1 1500 | All-TpartellI
discontinua p.20
15 DISMESSO
diretta S.0.V. (per ok . ) } o dipendente | All. I parte II
16 Fabbricazione Non applicazione discontinua singolo analita) UNLEN 13649 586 0.5 03 750 10% 0.1 dall'analita Tab.D annuale
M i ti i
eccanica mastice diretta coT. UNI EN 13526 - - 20 15 10% 1 75 AIlII parte III
discontinua p.8
diretta ) UNI EN o AlLI parte III p.
discontinua Polveri 13984-1 1 61,9 2 120 25% 0,1 3 48.2
diretta o All. T parte II
17 Fabbricazione Non Cabina Finiture discontinua Cromo VI UNIEN14385 61858 0,04 i 60000 o % 2% o § Tab.A1 semestrale
Meccanica - 11.1 Complessivi diretta S.0.V. (per - sk dipendente |  All. I parte II
. - . - UNI EN 13649 13,2 816,5 - - 10% 0,1 ! .
discontinua singolo analita) dall'analita Tab.D
diretta o AILIII parte IIT
discontinua C.O.T. UNI EN 13526 11,1 686,6 50 3000 10% 1 75 0.8
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Forno diretta S.0.V. (per ok ok dipendente | All. I parte II
. : . . UNI EN 13649 4,2 30,2 - - 10% 0,1 o
18 Fabbricazione Non Essiccazione discontinua singolo analita) 7183 27000 ° dall'analita Tab.D semestrale
Meccanica - 11.1 Cabina Finiture diretta o AILIII parte III
Complessivi discontinua C.O.T. UNI EN 13526 3,7 26,6 30 210 10% 1 50 0.8
Forno
19 Fabbricazione Non | Essiccazione ACCORPATO AL CAMINO 28
Meccanica - 11.1 Cabina Finiture
Ex C
Forno
20 Fabbrlca_2|one Non Es_S|caz_|o_ne ACCORPATO AL CAMINO 28
Meccanica - 11.1 Cabina Finiture
Particolari
diretta . UNI EN AlLI parte III p.
discontinua Polveri 13284-1 1,3 18,5 2 30 25% 0,1 3 48.2
diretta All. T parte II
. - C VI NI EN14 22 1 7 25% 1 1
Fabbricazione Non Cabina Finiture discontinua romo v 385 0 3 0,5 > >% 0.0 Tab.Al
21a - - 14222 15000 - semestrale
Meccanica - 11.1 ExC diretta S.0.V. (per UNI EN 13649 422" 600 2" ) ) 10% 01 dipendente | All. I parte II
discontinua singolo analita) ! ! ° ! dall'analita Tab.D
_diretta COo.T. UNI EN 13526 33,9 482,1 60 900 10% 1 75 All.IIT parte IIT
discontinua p.8
diretta ) UNI EN AlLI parte III p.
discontinua Polveri 13284-1 1,4 19,4 2 30 25% 0,1 3 48.2
diretta o All. T parte II
Fabbricazione Non Cabina Finiture discontinua Cromo VI UNI EN14385 0,2 2,2 0,5 7,5 25% 0,01 1 Tab.Al
21b M - - 13870 15000 - semestrale
eccanica - 11.1 ExC diretta S.0.V. (per UNI EN 13649 420" 582 6™ ) ) 10% 01 dipendente | All. I parte II
discontinua singolo analita) ! ! ! dall'analita Tab.D
_diretta COo.T. UNI EN 13526 35,4 491 60 900 10% 1 75 All.IIT parte IIT
discontinua p.8
22 DISMESSO
Fabbricazione Non . diretta : UNI EN o AlLI parte II
23 Meccanica - 11.2 Lucidatura discontinua Polveri 13284-1 5194 2 10,4 5000 20 100 25% 0,1 50 par.5 annuale
Fabbricazione Aggiustaggio diretta . UNI EN o AlLI parte II
24 Meccanica - 5 Sbavatura discontinua Polveri 13284-1 2392 3,5 8,4 2500 20 50 25% 01 50 par.5 annuale
diretta . UNI EN o AlLI parte III p.
discontinua Polveri 13284-1 14 25,6 2 44 25% 0,1 3 48.2
diretta o All. T parte II
Fabbricazione Non Cabina Finiture discontinua Cromo VI UNI EN14385 0,05 0,9 0,5 11 25% 0,01 1 Tab Al
25 - 5 - 18309 22000 - semestrale
Meccanica - 11.1 Longheroni diretta S.O.V. (per | N EN 13649 18.4™ 336.9° i i 10% 01 dipendente |  All. I parte II
discontinua singolo analita) ! ! 0 ! dall'analita Tab.D
_diretta COT. UNI EN 13526 16,2 296,6 50 1100 10% 1 75 All.IIT parte IIT
discontinua p.8
diretta ) UNI EN o AlLI parte III p.
discontinua Polveri 13284-1 1,2 26,1 2 44 25% 0,1 3 48.2
diretta All. T parte II
. : C VI UNI EN14385 0,04 0,9 0,5 11 25% 0,01 1
Fabbricazione Non Cabina Finiture discontinua romo ! ! ! ° ! Tab.Al
26 M - h ; - 21742 22000 - semestrale
eccanica - 11.1 Longheroni diretta S.OV. (per | N1EN 13649 173 3761 i i 10% 01 dipendente |  All. I parte II
discontinua singolo analita) ! ! ! dall'analita Tab.D
diretta o AILIII parte III
discontinua C.0.T. UNI EN 13526 15,7 341,3 50 1100 10% 1 75 0.8
Forno diretta S.0.V. (per . sk ) ) o dipendente | All. I parte II
27 Fabbricazione Non Essiccazione discontinua singolo analita) UNTEN 13649 3146 6,7 21,1 4000 10% 01 dall'analita Tab.D
Meccanica - 11.1 Cabina diretta o AILIII parte III
Longheroni discontinua C.0.T. UNI EN 13526 6,1 19,2 30 120 10% 1 50 0.8
) . . diretta . UNI EN o AlLI parte III p.
Cabina Particolari discontinua Polveri 13284-1 1,5 45,1 2 67,6 25% 0,1 3 48.2
/ Forno dirett: All. T parte II
Essiccazione / diretta Cromo VI UNI EN14385 0,10 3,9 0,5 16,9 25% 0,01 1 - pane
Forno discontinua Tab.Al
Fabbricazione Non Essiccazione diretta S.0.V. (per w s 3 3 o dipendente |  All. I parte II
28 Meccanica - 11.1 Cabina Finiture discontinua | singolo analitay | UNIEN 13649 | 30070 19,6 >89,4 33800 10% 01 dall'analita Tab.D semestrale
Ex C/ Forno
Essicazione ;
Cabina Finiture dis‘i‘;ﬁgﬁua CO.T. UNI EN 13526 16,5 496,2 40 1352 10% 1 75 A”'ms’asrte 1
Particolari '
Fabbricazione Non Vasche per diretta . S o All. T parte II
30 Meccanica - 8-9-10.8 Trattamenti discontinua Acido fluoridrico |  UNI 10787 52219 <05 <26 60000 3 180 20% 0,5 5 Tab. C semestrale
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Superficiali diretta i ) o All. T parte II
discontinua Trietanolammina | NIOSH 3509 <01 <5,2 10 600 10% 0,1 20 Tab.D
diretta A o All. T parte III
et | Ossididiazoto | UNI9970 3,5 182,8 100 6000 20% 1 1500 e
diretta Acido fluoridrico | UNIT 10787 <0,5 <26 3 180 20% 0,5 5 Al. I parte IT
discontinua Tab. C
31 Fabbricazione Non vaaiianSﬁ{. diretta Trietanolammina | NIOSH 3509 | 51483 <01 <52 60000 10 600 10% 0,1 20 Al Tparte Il | oo octrale
Meccanica - 8-9-10.8 Superficiall discontinua ! ! ° ! Tab.D
_diretta Ossidi di azoto |  UNI 9970 42 216,2 100 6000 20% 1 1500 | All-1partelll
discontinua p.20
32 Fabbricazione Non Cabina per _diretta Isocianati M.U. 438 34170 <01 <34 35000 3 105 10% 0,1 5 Al Tparte Il | 0 ale
Meccanica -9.3 Mascheratura discontinua Tab.D

*dati emissivi in condizioni di pili gravoso esercizio in base alle potenzialita dell'impianto

**dati relativi agli anni 2007 o 2008

***inteso come SOV totali
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C.2. Emissioni idriche e sistemi di contenimento

L'impianto produce reflui provenienti dalle attizitdi processo e dalla rete sanitaria; tali refleihgono
trattati separatamente nelle sezioni chimico-figidziologica dell'impianto di depurazione dotategpdizetti
finali d’ispezione separati; le due correnti coigtiono in un’unica condotta dotata di pozzettodisgrima
di essere conferite al recettore finale, costitdatla fognatura comunale di Casoria.

L'analisi dettagliata di tale argomento é riportalla scheda “H” e nell'allegata relazione tecnstali
impianti di depurazione contenente il “Progettoldiegerventi di trattamento delle acque meteoriche

C.2.1.Impianto chimico - fisico
Il tipo di depurazione chimico - fisico si basa lautiduzione dello ione Cr+6 a Cr+3 e successiva
precipitazione dei metalli sotto forma di idrossidjuali vengono eliminati nella forma di fangherti.
Fase chimica: la riduzione viene effettuata medialitsaggio di solfato ferroso in soluzione satiiguale
agisce anche da coagulante per le successiveifésittdmento; questa fase si svolge in ambienigdoac
mediante aggiunta di anidride carbonica, per acaede tempi di reazione.
Successivamente si ottiene la precipitazione dottma di idrossido di tutti i metalli presenti madte
aggiunta di latte di calce. Questa fase di trattameseguita dalla flocculazione ottenuta mediaggiunta
di polielettrolita in soluzione e fanghi di ricicl@eonsente di inglobare tutte le sostanze sospesemnti
nell'acqua da depurare.
Fase fisica: la parte di trattamento fisico comsigtlla chiarificazione, in cui avviene la sepavaeitra la
fase solida (fango) che sedimenta e la fase ligelasfiora. L'acqua avendo raggiunto un pH bagicdma
di essere inviata allo scarico, viene neutralizgaportando il pH ad un valore neutro) mediantgiagta di
anidride carbonica.
Il fango risultante da questa fase viene addensatlisidratato in maniera da poter essere avvidto al
smaltimento quale rifiuto speciale non pericoloS&R 060503).

C.2.2.Impianto trattamento biologico
Gli scarichi di acque reflue domestiche convoglatiante specifica fognatura, dopo essere sf@iesg in
una stazione di sollevamento, passano attrave@sstazione di grigliatura automatica, in uscitagdesta il
liguame penetra nel bacino di arrivo dell'Oxyblawvd vengono trattenuti i grassi, i fanghi galleggi®d i
fanghi pesanti.
In questo scomparto, tubazioni di aerazione inaoéfl nella massa d’acqua aria compressa, cosi da
assicurare un rimescolamento continuo del fluitbbraineralizzazione delle sostanze trattenute.
Alcune aperture, adeguatamente sistemate, mettocmnunicazione il bacino di preparazione con dibha
di ossidazione; in quest’ultimo la depurazione giettenuta secondo il principio dei fanghi attivi.
L’aerazione prolungata ed intensa, realizzata tearubi forati che erogano aria compressa, provaca
mineralizzazione delle sostanze organiche contamitbkquami. Il decantatore dei fanghi si trovalaliesso
in diretta comunicazione con il bacino di aerazione
L’acqua depurata e chiarificata scorre nella cédteali evacuazione e quindi viene allontanata aahte di
scarico.
| fanghi decantati scendono sul fondo dello scomeparritornano automaticamente, per gravita, nelnoa
di ossidazione. Periodicamente occorre evacuate par fanghi in ossidazione mediante sistemi malbil
aspirazione. Con questo sistema non e necessaacu@e frequentemente i fanghi mineralizzati, che
occupano un volume molto ridotto ed e quindi sigfite aspirarli una volta ogni due mesi circa.
Le acque di scarico civili depurate si unisconouallg industriali e successivamente a quelle miteere
vengono scaricate. | fanghi prodotti vengono invaditispessitore, dove vengono trattati insiemeeelli
industriali derivanti dall'impianto chimico - fisic

C.2.3.Acque di prima pioggia
Il gestore ha individuato tre superfici scolanéicendo quanto riportato nell’Allegato U2: “Relazsotecnica
reti fognarie e progetto di interventi” allegatdaalomanda di autorizzazione presentata dall'azigrd
servizio delle quali dovra essere realizzato uniam di separazione e captazione delle acqueichapr
pioggia. L'impianto avra la logica funzionale dgséo descritta.
A valle della rete di raccolta delle acque metdwricicadenti sulla superficie scolante si provvadad
installare uno specifico pozzetto di raccolta (digieni previste 1m x 1m x 1,5m profondita utile).
Il pozzetto sara munito di un sensore di livellomimo / massimo e di una pompa P1 di rilancio cheeced
in funzione automaticamente ogniqualvolta I'acqumfliisce nel pozzetto (manifestazione dell'evento
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meteorico). Il funzionamento della pompa P1 sagaleto su indicatore di livello mediante comandaata

— stacca.

Il sistema dovra essere regolato in modo da enindtenzione immediatamente in caso di evento meteo

Nel caso in cui I'evento comporti la separazionemiquantitativo di acque meteoriche pari alla gteniali
acque di prima pioggia (determinate come prodatibadea della superficie scolante per 5 mm), stesina
(pompa P1) verra automaticamente arrestato (mediinstallazione di un temporizzatore sul quadro
comando pompa) per le 48 ore successive.

In conformita alla regola stabilita dai regolamentimateria di gestione delle acque meteorichétiene,
infatti, che avvenuta la separazione di una quaptti alle acque di prima pioggia, per le sucves48 ore
non vi sia rischio che le acque meteoriche tragpmdon se sostanze inquinanti in quantita sigaifie.

Il pozzetto sara costruito in maniera tale da prese uno stramazzo attraverso il quale dovranfioice
per sfioramento le acque di seconda pioggia unta\ale la pompa P1 avra completato il travaso delle
acque di prima pioggia, si sara arrestata, e tiolte apporto di acque meteoriche avra colmataf@enza
del pozzetto fino al suddetto limite di sfioro.

La pompa P1 sara collegata attraverso la sua twazli mandata ad una vasca / serbatoio di raccloéta
dovra essere adeguatamente dimensionato per cioagamaccolta delle acque di prima pioggia.

La vasca / serbatoio di raccolta sara munito doaipg indicatore di livello che una volta raggiuritbvello
corrispondente alla capacita di separazione e Mhacatelle acque di prima pioggia determinera
automaticamente l'arresto della pompa P1.

In tal modo si sara effettuata la separazione @eltpie di prima pioggia dalle acque di secondagiéoche
avendo esaurito la potenziale carica inquinant@nser convogliate nella rete fognaria di raccoltidedecque
meteariche. Essendo ferma la pompa P1 le acquecdinda pioggia riempieranno il pozzetto di raccetla
attraverso lo stramazzo andranno a defluire adifimd della condotta fognaria che le collettera edte di
raccolta delle acque bianche di stabilimento.

La vasca / serbatoio di raccolta sara dotato diporapa di rilancio P2 che sara collettata alla ottad
finalizzata al convogliamento delle acque di prim@ggia all'impianto di depurazione di stabilimento

Una volta raggiunto il livello corrispondente aficcolta delle acque di prima pioggia, come gidodes
determinera I'arresto della pompa P1 e, a questtopentrera in funzione la pompa P2.

Le acque di prima pioggia saranno cosi convoghdltienpianto di depurazione e la pompa P2 si aenesin
corrispondenza al raggiungimento del livello minimella vasca / serbatoi; il delta tra i due livelovra
corrispondere almeno alla quantitd di acque di @ripipggia determinato per la superficie scolante in
oggetto. Dal momento che occorre prevedere andleyghti meteorici che comportino la produzioneidi
guantitativo di acque meteoriche convogliate imferialla quantita definita delle acque di primaggia si
dovra installare uno specifico pluviometro che rdoessere collegato al sistema di comando e ctmtrol
delle pompe P1 e P2.

In particolare nel caso in cui il pluviometro evidé che I'evento meteorico si &€ arrestato prima sihgia
determinata la separazione di una quantita di apgtiealle acque di prima pioggia, passato anchinnpo

ad esempio pari a 2 ore (necessita di installazéthnen temporizzatore insieme al pluviometro),itema
entrera in funzione comunque e, pertanto, la poPpaprovvedera allo scaricamento del serbatoio ed
effettuato il convogliamento delle acque il sistediacomando si resettera. In pratica in tale cdso s
provvedera allo svuotamento della vasca serbatoraatolta ma non si determinera la temporizzazione
delle 48 ore ed il sistema sara in grado di rieatimmediatamente in funzione in caso di eventcenréato
imminente.

Evidentemente il quadro di controllo e comando sistema dovra essere munito di commutatore a
funzionamento automatico / manuale in modo da potervenire in ogni momento per attuare le nea#ssa
correzioni funzionali.

L’intervento descritto dovra essere realizzatoeit®2/05/2013.

Inoltre, dovra essere realizzato entro il 02/0520a impianto di ispezione e lavaggio dei mezZngresso
all'area dello stabilimento.

| progetti esecutivi di entrambi gli interventi damno essere presentati almeno cinque mesi pritha de
termine ultimo previsto per la loro realizzazioremrredati da relazioni di verifica della capacitai d
trattamento dei carichi aggiuntivi prodotti dagfitérventi stessi da parte del sistema di depurazion
attualmente presente presso I'impianto, ovverordpragetto di adeguamento di quest’ultimo.
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Tabella C6 — Quadro scarichi idrici

Sezione H1 - SCARICHI INDUSTRIALI e DOMESTICI
N Impianto. fase Volume medio annuo scaricato
. P C e x : Anno di| Portata media Impianti/-fasi  di
Scarico | o gruppo di fasi| Modalita di scarico Recettore riferiment Metodo di valutazione | trattamento
finale di provenienza o m/g |m’a
1,2,3,4,56 Fognatura
1 (solo Discontinuo, 16 ore/giorno g 2009 220 55.100 |[ | M |[] C S | Biologico
. comunale
domestiche)
, . , Fognatura Chimico — fisico -
1 7 Discontinuo, 16 ore/giomo | (= © * 2009 89 22200 |[Jm|[]cC S biologico
, : : Fognatura Chimico — fisico -
1 8 Discontinuo, 16 ore/giomo | .= - = | 2009 45 11300 |[ M |[]cC S | piologico
, : , Fognatura Chimico — fisico -
1 9 Discontinuo, 16 ore/giomo | (=~ * 2009 46 11500 ([ m|[]c S biologico
. , , Fognatura Chimico — fisico -
1 10 Discontinuo, 16 ore/giomo | = '~ " | 2009 320 80.100 [ [ M |[] C S | piologico
. , : Fognatura Chimico — fisico -
1 11 Discontinuo, 16 ore/giomo | = ©~ | 2009 128 32200 [ Mm]|[]cC S | piologico
12,13, 17 Fognatura
1 (solo Discontinuo, 16 ore/giorno g 2009 139 34800 [ M|[]C S | biologico
. comunale
domestiche)
, . , Fognatura Chimico — fisico -
1 14, 15, 16 Discontinuo, 16 ore/giomo | (= = | 2009 111 27800 |[[ M |[]cC S biologico
Fognatura Chimico - fisico -
DATI COMPLESSIVI SCARICO FINALE comunale 2009 1100 275.000 D M D C S biologico
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C.3. Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimento

Secondo quanto dichiarato dal tecnico competent@custica ambientale, dal piano di Zonizzazione
Acustica del Comune di Casoria risulta che lo fitabnto di Casoria dell’Alenia Aeronautica S.p.Arge
in un’areaprevalentemente industriale, classe V di destimezidusg confinante coraree di tipo misto, in
classe Il In virtu di tale classificazione i valori limitdi emissione in Lq delle sorgenti sonore fisse per le
zone in classe V sono:

- 65dB (A) nelle ore diurne

- 55dB (A) nelle ore notturne,
mentre i valori limite di immissione inckper le aree in classe Il sono

- 60 dB (A) nelle ore diurne

- 50dB (A) nelle ore notturne.
Dai risultati di un’indagine fonometrica esterndettfiata il 23 agosto 2010, in cui sono riportage |
misurazioni del livello di pressione acustica mégarall’esterno dell’impianto, risulta che il vadomassimo
di emissione dell'impianto non supera i 58,6 dB (&) periodo diurno e 54,6 dB (A) nel periodo noitu

Per quanto riguarda le misure dei valori di imnussi, effettuate presso i ricettori esterni al pethm

dell'impianto, il tecnico competente in acusticabéentale ha rilevato degli sforamenti dei valomiitie, nel

periodo diurno, che ha imputato al traffico veicelall tecnico ha inoltre effettuato una valutazodei

valori limite del differenziale nel periodo diurndscontrando il rispetto dei limiti differenzialgttenuti

misurando i valori di immissione sonora con impdamon in funzione.

L’azienda si atterra a tutte le eventuali dispasiziche il Comune assumera in merito ad interventi
risanamento del territorio.

Il gestore dovra eseguire in autocontrollo i rilitsnometrici dell’acustica ambientale, con cadeazauale,
ARPAC eseguira controlli con frequenz@nnale
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C.4. Produzione di Rifiuti

C.4.1.Produzione e gestione rifiuti
Lo stabilimento dell’Alenia Aeronautica di Casopeoduce rifiuti pericolosi e hon che vengono stdicica
regime di deposito temporaneo, in ottemperanzaaatguprevisto dall'articolo 183 del D.lgs.152/0@rme
in materia ambientale, prima del prelievo e dekessivo smaltimento da parte di ditta terza autata I
deposito temporaneo viene effettuato per categoriegenee di rifiuti e nel rispetto delle relativerme
tecniche, nonché, per i rifiuti pericolosi, nelpésto delle norme che disciplinano il deposito elslbstanze
pericolose in essi contenute.
Le operazioni di smaltimento dei rifiuti prodottaltb stabilimento avvengono nel rispetto del criter
temporale, previsto dal punto 2 della lettera ncainma 1 dell’art. 183, e cioé con cadenza almeno
trimestrale, indipendentemente dalle quantita podéo.

Lo stabilimento é servito da un’area ecologica elidarsi punti adibiti al deposito temporaneo diusle
tipologie di rifiuti. Le aree dedicate al depogiégnporaneo dei rifiuti, riportate nella planimetaidegata alla
domanda presentata dall’azienda, e individuatencomerazione progressiva, sono costituite da:

- Box, indicato in planimetria con 1, adibito alkmscaggio dei trucioli di alluminio (CER 120103)bbx, in
cemento armato, ha dimensioni 7 m x 7m, & dotatcogertura in lamiera per la protezione dagli agent
atmosferici, di pavimentazione impermeabile e dizatto a tenuta di 0,580%mal quale conduce una griglia
di raccolta. La pendenza della pavimentazioneetdalgarantire il naturale convogliamento di liguwierso

il pozzetto di raccolta.

- Box, indicato in planimetria con 2, adibito allmscaggio degli sfridi di alluminio (CER 170402)bbx, in
cemento armato, ha dimensioni 8,3 m x 7m, & datatmpertura in lamiera per la protezione daglirdige
atmosferici e di pavimentazione impermeabile.

- Box, indicato in planimetria con 3, adibito allmscaggio degli sfridi di alluminio (CER 170402)bbx, in
cemento armato, ha dimensioni 7,3 m x 7m, & datatmpertura in lamiera per la protezione daglirdaige
atmosferici e di pavimentazione impermeabile.

- Box, indicato in planimetria con 4, adibito allmscaggio di legno, carta e cartone (CER 1501001Q3).

Il box, in cemento armato, ha dimensioni 7 m x @nglotato di copertura in lamiera per la protezidagli
agenti atmosferici, di pavimentazione impermeabitl cassone scarrabile di dimensioni 6 x 2,5 xp&fbla
raccolta di carta e cartone.

- Box, indicato in planimetria con 5, adibito allooscaggio degli imballaggi in materiale misto (CER
150106). Il box, di dimensioni 10 m x 5,5 m, € dotdi pavimentazione impermeabile.

- Box, indicato in planimetria con 6, adibito alltoscaggio di oli ed emulsioni oleose (CER 120109,
130208). Il box, in cemento armato, ha dimensi@ninilx 5,5 m, & dotato di copertura per la protezidagli
agenti atmosferici, di pavimentazione impermeabkileli pozzetto a tenuta di 5 mc. La pendenza della
pavimentazione e tale da garantire il naturale ogh@mento verso il pozzetto di eventuali sversamen
accidentali.

- Box, indicato in planimetria con 7, adibito alltoscaggio degli imballaggi contaminati da sostanze
pericolose (CER 150110). Il box, in cemento armaggdimensioni 2,8 m x 5,5 m, & dotato di coperpga

la protezione dagli agenti atmosferici, di pavinsaiine impermeabile e di pozzetto a tenuta di Ori2%.a
pendenza della pavimentazione e tale da garahti@urale convogliamento verso il pozzetto di eual
sversamenti accidentali.

- Box, indicato in planimetria con 8, adibito allmascaggio dei residui di vernice (CER 080121).dkpin
cemento armato, ha dimensioni 3,8 m x 5 m, & datiatopertura per la protezione dagli agenti ateidsif

di pavimentazione impermeabile e di pozzetto ateedii0,125 m La pendenza della pavimentazione & tale
da garantire il naturale convogliamento verso #z@ito di eventuali sversamenti accidentali.

- Box, indicato in planimetria con 9, adibito alltoscaggio delle vernici e dei sigillanti di scafGER
080409, 080111). Il box, in cemento armato, ha dsimi 4,8 m x 10 m, e dotato di copertura per la
protezione dagli agenti atmosferici, di pavimertag impermeabile e di pozzetto a tenuta di 0,129/
capacita massima di stoccaggio di deposito temporatel rifiuto con codice CER 080111¢é dichiarata
dall’Azienda pari a 0,4 iLa pendenza della pavimentazione & tale da geeahtiaturale convogliamento
verso il pozzetto di eventuali sversamenti accialent

- Box, indicato in planimetria con 10, adibito akboccaggio degli assorbenti e dei materiali fitran
contenenti sostanze pericolose e non (CER 15026@20B, 170603). Il box, in cemento armato, ha
dimensioni 6,8 m x 10 m, e dotato di coperturalagrotezione dagli agenti atmosferici, di pavinaanne
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impermeabile e di pozzetto a tenuta di 0,175 I}a pendenza della pavimentazione & tale da geraht
naturale convogliamento verso il pozzetto di evaliaversamenti accidentali.

- Serbatoio, indicato in planimetria con 11, delégienza di 18 f adibito allo stoccaggio delle basi di
decapaggio provenienti dai processi di fresatunaich (CER 110107).

- Area scoperta, indicata in planimetria con 12didiensioni pari a 437 fiper il deposito temporaneo di
materiali in ferro e acciaio (CER 170405).

- Cassone metallico a tenuta, indicato in planiraeton 13, adibito allo stoccaggio dei fanghi proset
dall'impianto di depurazione (CER 060503), di dirsiemi 2,5 m x 6 m x 1,5 m. Il cassone e posto &eval
dellimpianto di depurazione ed € posto sotto tattprotetto dagli agenti atmosferici.

- 1 punto, posto all'interno dell'infermeria, percibnferimento dei rifiuti speciali (CER 180103) icato in
planimetria con 14.

- 3 punti per il conferimento dei toner esauriti E60216) presso gli uffici indicati in planimetdan 15.

La pavimentazione delle singole aree e tale daxwasse una pendenza opportuna al fine di convaglar
acque meteoriche verso i pozzetti di raccolta édevristagni.

| punti di deposito temporaneo sono dotati di opp@ segnaletica indicante il codice CER e la pégita
del rifiuto depositato all’interno dei singoli scparti.

I rifiuti, prima di essere depositati all'internoeidbox preposti nell’area ecologica all'interno Idel
stabilimento, vengono conferiti negli appositi camtori aventi adeguati requisiti di resistenzaratazione
alle proprieta chimico-fisiche ed alle caratteclsé di pericolosita dei rifiuti stessi, nonché esist di
chiusura, accessori e dispositivi atti ad effesyar condizioni di sicurezza, le operazioni dm@mento, di
travaso e di svuotamento come riportato nella Taldsl .

| rifiuti prodotti dallo stabilimento dell’Alenia Aronautica di Casoria vengono raccolti presso antep
allinterno dei quali avvengono le lavorazioni, ratterso appositi contenitori di colore diverso,
opportunamente etichettati. Questi vengono, sut@asnte, prelevati e trasportati al deposito tetrapeo
dei rifiuti. La produzione di rifiuti dello stabifiento viene monitorata attraverso un foglio di clalc Al
momento della produzione di un nuovo rifiuto siymede alla classificazione secondo i criteri detlatla
disposizione operativa interna sulla “Gestionaeutifi
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Tabella C7 — Quadro produzione rifiuti

Descrizione Quantita Impianti / di Codice CER | Classificazione Stato fisico Destinazione Se il rifiuto € pericoloso,
del rifiuto 7 5 provenienza specificare eventuali
anno | m/anno caratteristiche
Acido Nitrico Fabbricazione 06.01.05* Smaltimento H6 Tossico
e Nitroso 13,260 non mgccanlca ML pericoloso Liquido D15 H8 Corrosivo
Fanghi di Trattamento Smaltimento
g9 49,130 acque reflue 06.05.03 non pericoloso fangoso palabile -
trattamento 14 D15
Vernici di 0.620 Finiture 08.01.11* . L Smaltimento H3-B Infiammabile
scarto 11 pericoloso Liquido D9 H6 Tossico
Residui di 21.560 Finiture 08.01.21* . Solido non Smaltimento H3-B Infiammabile
.y ' et pericoloso .
vernici 11 pulverulento D9 H6 Tossico
Adesivi e - . .
sigillanti di 0,040 Finiture 08.04.09* pericoloso Solido non Smaltimento H5 Nocivo
11 pulverulento D15
scarto
Basi di Fresatura * Smaltimento
.| 156,860 chimica 11.01.07 Pericoloso Liquido H8 Corrosivo
Decappaggio 9 D15
Fanghi e Fresatura . .
residuidi | 1,840 chimica 11.01.09% pericoloso i‘l’\lfr‘l’ﬂg‘r’]:‘o Sm‘g“lrge”to H5 Nocivo
filtrazione 9 P
Tornitura in Fabbricazione solido non Recupero
lega leggera 26,320 miccsarélca 12.01.03 non pericoloso pulverulento R13
- Fabbricazione .
Emulsioni 57.100 : 12.01.09* . . Smaltimento H5 Nocivo
oleose mecgamca pericoloso liguido D15 H14 Ecotossico
Altri oli 13.500 Manutenzione 13.02.08* . - Recupero H5 Nocivo
esauriti 15 pericoloso liquido R13 H14 Ecotossico
Imballaggi in | g 400 S e 15.01.01 , solido non Recupero
carta e cartone Attivita d’ufficio non pericoloso pulverulento R13 -
Imballaggi in | 40 260 Magazzino 15.01.03 non pericoloso solido non Recupero )
legno 3 pulverulento R13
Imballaggi in | 135 000 Magazzino 15.01.06 non pericoloso solido non Recupero )
mat. misti 3 pulverulento R13
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Descrizione Quantita Impianti / di Codice CER | Classificazione Stato fisico Destinazione Se il rifiuto € pericoloso,
del rifiuto 7 3 provenienza specificare eventuali
anno | fmijanno caratteristiche
Imballaggi 7.820 Fabbricaziope 15.01.10* . solido non Smaltimento
contaminai ' non meccanica: U pericoloso ulverulento D15 H5 Nocivo
7,8,9,10, 11 P
Stracci Manutenzione * solido non Smaltimento H4 Irritante
materiale 0,200 15 | 15.02.02 pericoloso wverdlent D15 e NI )
filtrante cont. pulveruiento ocivo
Stracci Manutenzione solido non Smaltimento
materiale 0,240 15 15.02.03 non pericoloso Nerulerts D15
filtrante n.c. P
Componenti | 720 L 16.02.16 . solido non Recupero
Himossi Attivita d’ufficio non pericoloso pulverulento R13
N Fabbricazione .
rifiuti 2,140 - | 16.03.03* . _ Smaltimento H5 Nocivo
inorganici non meccanica: pericoloso liquido D15 H8 Corrosivo
7,8,9,10
Soluzioni Fabbricazione Smaltimento
acquose di 0,640 non meccanica: 16.10.02 non pericoloso liquido D15
scarto 7,8,9, 10
Sfridi in 256.980 Fabbr. meccanica 17.04.02 . solido non Recupero
- ' 4,5,6 V5 non pericoloso
alluminio pulverulento R13
Collaudo 12
Rottami ferrosi| 50,020 Manutenzione 17.04.05 non pericoloso solido non Recupero
15 pulverulento R13
Altri materiali | 4 240 Manutenzione 17.06.03* , solido non Smaltimento .
isolanti 15 pericoloso pulverulento D15 H4 Irritante
Rifiuti di 0.069 , 18.01.03* , solido non Smaltimento .
infermeria Infermeria pericoloso pulverulento D15 H9 Infettivo
Tubi 0.360 Manutenzione 20.01.21* , solido non Smaltimento .
fluorescenti 15 pericoloso pulverulento D15 H6 Tossico
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C.5. Rischi di incidente rilevante

Lo stabilimento rientra tra gli impianti industiia rischio di incidenti rilevanti ai sensi del @4 334/99,
per la presenza al proprio interno di sostanzecpese ricomprese nell’Allegato | al citato decrgter la
gual cosa il gestore ha provveduto, in quanto stggdbligato, a presentare la notifica e le infazioni
alla popolazione.

Il Gestore ha analizzato le possibili anomalie eéfezio che potrebbero dare luogo a possibili @vent
incidentali, configurabili in relazione all'utilizzdi sostanze pericolose, e ha evidenziato lat@sisportata
nella seguente Tabella C.8.

Fra le varie eventualita incidentali e per una cletaptrasparenza nei confronti delle Autorita elalel
popolazione, sono state esaminate e valutate |J@atratteristiche di pericolosita dei vapori paiaimente
rilasciati, anche le soluzioni acquose di Acidaridd, che di per s€, non sono classificate ai saelsD. Lgs.
334/99 e del D. Lgs. 238/05, come sostanze peseolo

Tabella C8 — Natura del rischio di incidenti rilevi
Informazioni generali

Incidente (*) Sostanza coinvolta
Incendio Metano, Metiletilchetone.
Dispersione/Rilascio Acido Fluoridrico, Anidride @nica.

(*) Incendio, esplosione, rilascio di sostanze @adse

L'evento incidentale con caratteristiche di Top BEve costituito dalla dispersione di Acido Fluoigdr per
evaporazione da pozza, a seguito di spandiment stdlizione acquosa al 40% per rottura di un fdat@5

kg.

Gli effetti per la popolazione e per I'ambiente seguenti agli eventi incidentali considerati soseguenti:

1. Incendio di sostanze quali metano e metilettimhe.

L’evento relativo al metano puo verificarsi in depondenza della rete di distribuzione interna adell
stabilimento, mentre per il metiletiichetone pudvenire in corrispondenza del magazzino deposito dei
prodotti inflammabili. Entrambi gli eventi possodeterminare la diffusione di radiazioni termiches qrer

gli scenari ipotizzati “comunque sono delimitatiiaterno del perimetro dello Stabilimento e nonspono
interessare la popolazione e 'ambiente circostante

Sono predisposte all'interno dello Stabilimentoumésdi protezione a risposta dell’emergenza.

Esse si distinguono in misure tecniche: quali ladmposizione di impianti di lotta antincendio csie
estrinsecano attraverso una rete idrica che alema@miconsiderevole numero di idranti distribuitr péto lo
stabilimento, la collocazione di un adeguato nunakrestintori portatili di primo intervento e di arserie di
misure organizzative: quali la presenza costantendi squadra di emergenza costituita da lavordaila
Alenia Aeronautica S.p.A., addestrata ed abilitsita scopo avendo sostenuto esame presso il Comando
Provinciale dei VVF di Napoli, i quali garantisconthe in caso di innesco incendio, conseguente
propagazione e la diffusione di radiazioni termjckenga prontamente affrontato ed eliminato prifma s
possano determinare eventuali effetti sulla popoieze sull’'ambiente circostante lo Stabilimento.

2. Dispersione/rilascio di sostanze tossiche

La dispersione puo avvenire in caso di incideng chinvolgono i contenitori dell'acido fluoridrico del
triossido di cromo.

In caso di rottura di un contenitore di acido fiddco (contenitore contenente 25 kg di soluzioocgumsa al
40% in peso) si genera una pozza di sostanza ¢berdea il rilascio di vapori tossici in una ardseda una
estensione pari a 10 m da bordo della pozza (areai ivi puo essere una concentrazione di sostmssica
tale da determinare danni alla salute).

Per tale scenario incidentale lo stabilimento évyisto di mezzi e di attrezzature di pronto intenee
distribuite e depositate nelle aree dello stabilitoenonché di personale addestrato allo scopmado da
consentire 'immediato intervento e la rimoziondlalsostanza dispersa prima che si possa deterniaar
propagazione dei vapori tossici al di fuori delipetro dello Stabilimento.
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Si precisa che le aree di movimentazione dei catorémi acido fluoridrico sono definite e localate in
modo tale da essere il meno possibile vicine aificbulello Stabilimento e, comunque, a distanza di
sicurezza tale da garantire la rimozione di ogspelisione/rilascio prima che si possano determiefhetti

nei confronti della popolazione e del’ambientecastante lo Stabilimento (propagazione di vapasim al

di fuori del perimetro dello Stabilimento).

In caso di rottura di un contenitore di anidridemica (contenitore contenente 25 kg di anidridamica
solida in scaglie) si determina il rilascio del eréle solido sulla pavimentazione. Questo evento gvere
effetti estremamente limitati in quanto anche isccdi condizioni meteoriche sfavorevoli (giornateltm
ventose) non sussistono possibilita che il makerial scaglie si possa diffondere oltre i confinilae
stabilimento e quindi interessare la popolaziotiarebiente circostante.

In ogni caso si ribadisce che lo Stabilimento évpisio di mezzi e di attrezzature di pronto intenee
nonché di personale addestrato, in modo da consdimimediato intervento e la rimozione della sosta
dispersa.

Anche le aree di movimentazione dei contenitorandidride cromica sono state definite e localizzate
modo tale da essere il meno possibile vicine alfigbmlello stabilimento e, pertanto, € esclusa ogni
possibilita che I'anidride cromica in granuli, iaso di incidente e rilascio, si possa propagad falori dei
confini dello Stabilimento con interessamento dptiaolazione e dell’ambiente circostante.

Per entrambi i casi sopra indicati, di dispersidlacio di sostanze tossiche e pericolose peorgianismi
acquatici, lo Stabilimento dispone di sistemi ddtpzione, controllo e di captazione/convogliameatoda
non poter determinare l'inquinamento delle retirfage né la possibilita di dispersione e contamoraz
delle falde (quali ad esempio, adozione di vasehmcini di contenimento, sistemi di movimentaziene
convogliamento delle sostanze a ciclo e circuittusity esecuzione delle operazioni di travaso delle
sostanze solo all'interno dei fabbricati ed in atetate di bacini di contenimento e convogliamento)

Al fine di evitare 0 minimizzare l'insorgenza diemti incidentali, I'’Azienda adotta le seguentigagzioni:

- Manipolazioni effettuate nel rispetto delle preziani prescritte nelle schede di sicurezza;

- Impianti di aspirazione localizzati;

- Uso di dispositivi di protezione individuale estante pulizia degli ambienti;

- Utilizzo di materiali idonei agli agenti corrosie procedure di verifica dello stato di conservag;

- Procedure operative dettagliate per la movimengzdi prodotti pericolosi;

- Manuali operativi con istruzioni per la conduzotegli impianti produlttivi;

- Procedure operative dettagliate inerenti le nitwai intervento e risposta in caso di emergemza (
particolare per gli scenari incidentali individyati

- Messa a disposizione di attrezzature e messiraitp intervento per fronteggiare ed eliminare le
conseguenze degli eventi incidentali identificati;

- Evidenze documentali relative alla formazionealdddestramento del personale operativo.

Onde evitare possibili eventi incidentali legattralsporto interno allo Stabilimento di sostanzegoéose, la
circolazione é regolata in conformita al Codicea8#&le con limitazione della velocitd massima a fidhk
Inoltre la disposizione di apparecchiature e tutrgz stata studiata in modo da minimizzare laipdga di

collisioni accidentali.
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D. QUADRO INTEGRATO

D.1. Applicazione delle Migliori Tecnologie Disponibili

Con riferimento alla attivitd classificata ai semw&l D. Lgs. 59/05 (2.6 “Impianti per il trattamendi
superficie di metalli e materie plastiche medigrecessi elettrolitici o chimici qualora le vasaestinate al
trattamento utilizzate abbiano un volume super&®®90 m.”) ed alle altre attivitd che determinano impatti
ambientali svolte nel Complesso IPPC si precisalehmigliori tecniche disponibili (BAT) applicabiBono
identificate nei seguenti documenti:

1. documento BRef Surface Treatment of metals dastips, revisione agosto 2006, relativamente ai
trattamenti superficiali;

2. documento BRef Common Waste Water and Waste Tgaatment/management systems in the
chemical sector, revisione febbraio 2003, relatieate alla depurazione degli scarichi idrici ed
all'abbattimento degli inquinanti nelle emissionidtmosfera;

3. documento BRef reference documento on the gepengiples of monitoring, revisione luglio 2003,
relativamente alle attivita di monitoraggio e cofitr delle emissioni.

Nella valutazione della conformita delle soluzidecniche adottate nel Complesso alle BAT applicabil
I'azienda ha fatto riferimento ai principi conteno¢lle BRef di cui sopra, tenendo anche in consiziene i
principi applicabili identificati nei D. M. 31/01M®5 e D. M. 29/01/2007, confrontando le BAT dellReB
Surface Treatment of metals and plastics con lezgmbi attuate nel Complesso IPPC di Casoria, e
analizzando il livello di applicazione delle BATgsso lo stabilimento Alenia di Casoria.

L'azienda ha previsto la sostituzione del procefissmodizzazione all'acido cromico con il processtfo —
tartarico, che rappresenta un miglioramento veasddefinizione di una linea di trattamenti supeiii
completamente eco — compatibile. Il trattamentataie un brevetto internazionale Alenia (n. 020Q35R2

Alla luce delle direttive comunitarie e delle normazionali Alenia Aeronautica intende procedere leon
fase di qualifica e successiva industrializzazioh&azienda dovra comunicare al Settore lo stato
dellimplementazione di tale modifica entro il 32/2012.

L'azienda, cosi come dichiarato nella seduta del0®2011, entro il 31/12/2011 dovra eliminare il
trattamento di decapaggio nitrico fluoridrico datitiaio inox e del titanio. Pertanto non sara @cessario
approwvvigionare e utilizzare acido fluoridrico &%.

Entro maggio 2012, e successivamente con cademzelan I'azienda dovra anche comunicare lo stato di
avanzamento dei progetti di adeguamento previdta rfig&cheda S14 relativa al Piano di monitoraggio e
controllo.
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E.

10.

11.

12.

QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda e tenuta a rispettare le prescrizionifgtelsente quadro, dove non altrimenti specificato.

E.1. Aria

E.1.1.Requisiti, modalita per il controllo, prescrizioni generali.
Servirsi dei metodi di campionamento, d’analisi gadutazione circa la conformita dei valori (stitna
misurati) ai limiti imposti dall'allegato VI allagte quinta del D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 152 s.mdlal
D.M. 25 agosto 2000, nonché dalla DGRC 5 agost@,11994102.
Effettuare, con cadenzemestraledurante il normale esercizio e nelle sue condiziin gravose, n. 1
campionamento ed altrettanti analisi per tuttirhia.
Far pervenire a S.T.A.P. di Napoli e ad ARPAC dpblacomunicazione sulla data in cui si intendono
effettuare gli autocontrolli delle emissioni in asfiera almeno venti giorni prima della data stessa.
Provvedere all'annotazione in appositi registri g@ygine numerate, da conservare per cinque anni,
tenuti a disposizione dell'autorita competente ahtllo e redatti sulla scorta degli schemi
esemplificativi di cui alle appendici 1 e 2 dell&ato VI alla parte quinta del D.Lgs. 3 aprile @086.
152, di:

a. dati relativi ai controlli discontinui previsti gunto 2 (allegare i relativi certificati di ana)isi

b. ogni eventuale caso d’interruzione del normale ifumamento dell'impianto produttivo e/o dei

sistemi di abbattimento;

c. rapporti di manutenzione eseguita per ogni sistdinabbattimento secondo le modalita e le

periodicita previste dalle schede tecniche delratistre;
Porre in essere gli adempimenti previsti dall'atl comma 14, D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 152 e s.m.i.
caso di eventuali guasti tali da comprometterisjlatto dei valori limite d’emissione.
Adottare ogni accorgimento e/o sistema atto a caneele emissioni diffuse entro i valori limite di
soglia consigliati dal’ACGIH (TLV - TWA)
Comunicare e chiedere l'autorizzazione per eventoatlifiche sostanziali che comportino una diversa
caratterizzazione delle emissioni o il trasferingesi¢Il'impianto in altro sito.
Precisare ulteriormente che:

- i condotti di emissione, i punti di campionamentdeecondizioni d’approccio ad essi vanno
realizzati in conformita con le norme UNI 10169;

- al fine di favorire la dispersione delle emissidai,direzione del loro flusso allo sbocco deve
essere verticale verso l'alto e I'altezza minima plenti di emissione essere tale da superare di
almeno un metro qualsiasi ostacolo o strutturaadistmeno di dieci metri; i punti di emissione
situati a distanza compresa tra dieci e cinquargttirda aperture di locali abitabili esterni al
perimetro dello stabilimento, devono avere altempa inferiore a quella del filo superiore
dell’apertura piu alta diminuita di un metro pemognetro di distanza orizzontale eccedente i
dieci metri.

Prevedere l'invio dei risultati del piano di monm#ggio a S.T.A.P. di Napoli e ad ARPAC di Napoli
almeno una volta all’anno;

Elaborare il piano di gestione dei solventi ai seledl'art. 275 del D. Lgs. 3 aprile 2006 n. 158 ®.i. e
prevederne I'invio almeno una volta I'anno a S.P.Adi Napoli e ad ARPAC di Napoli;

Rispettare per le emissioni di composti organidatid quanto previsto dall’allegato Il alla partédel

D. Lgs. 3 aprile 2006 n. 152 e s.m.i.;

| valori emissivi certificati dalla societd non @&w superare, come obiettivo ambientale, i valori
indicati nella colonna “Dati emissivi” della TakelC.1 del presente allegato.

E.1.2.Prescrizioni impiantistiche

Le cariche di carbone attivo presenti nei sistenagildbattimento dei camini devono essere sostituite
rigenerate con idonea frequenza in funzione deb ti}p carbone e della tipologia di materie
prime/solventi impiegati;

Realizzare I'accorpamento dei camino 18 con aklirnioi dotati di sistemi di abbattimento delle
emissioni, ovvero dotare il camino 18 di un idorsesiema di abbattimento delle emissioni entro il
31/05/2013.
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e Apporre sigla identificativa di ciascun punto diissione, come indicato nella Tabella C1 del present
rapporto, in corrispondenza dei relativi punti dintrollo.

E.2. Acqua

E.2.1.Valori limite di emissione
Il gestore della dello Stabilimento di Casoria ‘@dé#inia Aeronautica dovra assicurare per il puntsahrico
nel collettore pubblico il rispetto dei parameisishti dalla Tabella 3 dell’'allegato 5 della Pahtelel D.Lgs.
n.152/2006 per scarichi in corpo idrico superfieial
Secondo quanto disposto dall’art.101 comma 5 deyyf.n. 152/06, i valori limite di emissione norspono
in alcun caso essere conseguiti mediante diluizamreacque prelevate esclusivamente allo scopo.éNon
consentito diluire gli scarichi parziali conteneldi sostanze indicate nella Tabella 5 dell'allegatalel
D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. prima del trattamentolidsigssi con acque di raffreddamento, di lavagmio
prelevate esclusivamente allo scopo per adegudiriisi previsti dal presente provvedimento.
| valori emissivi certificati dalla societa non @& superare, come obiettivo ambientale, i valodidati
nella colonna “Dati emissivi” della Scheda S5 ngkagl piano di monitoraggio e controllo.

E.2.2.Requisiti, modalita per il controllo e prescrizionigenerali

1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di caomamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quaptotato nelle schede allegate al piano di
monitoraggio.

2. | controlli degli inquinanti dovranno essere estguielle piu gravose condizioni di esercizio
dell'impianto produttivo.

3. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a natnsicurezza secondo le norme vigenti (D.Lgs. 81/08
e smi).

4. L’azienda dovra adottare tutti gli accorgimenti atl evitare che qualsiasi situazione prevedibilesp
influire, anche temporaneamente, sulla qualita ideggdrichi; qualsiasi evento accidentale (incidente
avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa aymnmeussioni sulla qualita dei reflui scaricati,vdo
essere comunicato tempestivamente, tramite racatate®/R anticipata a mezzo fax, al S.T.A.P. di
Napoli ed al dipartimento ARPAC di Napoli;

5. Devono essere adottate tutte le misure gestioddlnpiantistiche tecnicamente realizzabili, necessa
all'eliminazione degli sprechi ed alla riduziond densumi idrici mediante I'impiego delle MTD pér i
riciclo ed il riutilizzo dell'acqua,;

6. La societa & autorizzata a scaricare i propri raflel rispetto dei limiti fissati per gli inquinant
individuati in Tab. 3 dell'Alleg.5 D.Lgs. 152/06 €m.i. colonna “scarico in acque superficiali”. Si
prescrivono analisi per tutti i parametri individaanella succitata tabella, in autocontrollo coderea
semestrale in controllo a cura di ARPAC con cadermmuale

7. Il gestore dovra far pervenire a S.T.A.P. di Napali Comune di Casoria, ad ARPAC di Napoli
comunicazione sulla data in cui si intendono effet gli autocontrolli delle emissioni relative iagl
scarichi idrici almeno trenta giorni prima delldalatessa.

E.2.3.Prescrizioni impiantistiche
Deve essere realizzato un sistema di ispezione/agdgo dei mezzi in ingresso entro il 02/05/2012. |
progetto esecutivo del sistema deve essere trasmadlasRegione almeno 60 giorni prima dell'inizieid
lavori. Il sistema di lavaggio dovra prevederedheogliamento delle acque con pozzetti per il dggia
vasca di raccolta e decantazione adeguatamentegitnata e munita di separatore per oli e di sigtdm
raccolta e trattamento reflui, conformemente a tuarevisto dalla normativa vigente in materia asnbale
e sanitaria.
Entro il 02/05/2013, dovra essere realizzato I'iampo di separazione delle acque di prima pioggareizio
delle superfici scolanti individuate nel corso Uttuttoria. Il gestore dovra trasmettere un pitoge
esecutivo di tale impianto trasmesso alla Regidmer@o 60 giorni prima dell'inizio dei lavori.
| pozzetti di prelievo campioni devono essere dgbiartenuta, mantenuti in buono stato e sempigrfacte
accessibili per i campionamenti, periodicamentaleteno una volta 'anno dovranno essere smal&vipr
campionamento ed analisi i fanghi ed i sedimemsenti sul fondo dei pozzetti stessi.
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E.3. Suolo

Devono essere mantenute in buono stato di pukzigriglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimengazmpermeabile dei fabbricati e delle aree di
carico e scarico, effettuando sostituzioni del male impermeabile se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazioeeotho essere condotte con la massima attenzione al
fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deveeessetenuto e ripreso, per quanto possibile aosecc
La ditta deve segnalare tempestivamente agli Emtipetenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inquinamento del suol

In caso di incidente dovra essere prodotta ed tavégli enti una accurata relazione fotografica a
corredo di una relazione tecnica di dettaglio fitanda tecnico abilitato.

E.4. Rifiuti

E.4.1.Requisiti e modalita per il controllo

I rifiuti in uscita dall'impianto e sottoposti a ewollo, le modalita e la frequenza dei contralignché le
modalita di registrazione dei controlli effettud&vono essere coincidenti con quanto riportatgieio di
monitoraggio e nelle schede a questo allegate.

NP

10.

11.

12.

E.4.2.Prescrizioni impiantistiche
E necessario rispettare le prescrizioni contenet®rlgs 152/06 e s.m.i.
Le aree di deposito temporaneo dei rifiuti devosseee distinte da quelle utilizzate per lo deposito
delle materie prime.
| settori di conferimento, di messa in riserva al@posito temporaneo devono essere tenuti distinti
essi.
Le superfici del settore di conferimento, di meseariserva e di lavorazione devono essere
impermeabili e dotate di adeguati sistemi di ratecagflui.
Il settore del deposito temporaneo deve esseradeetificato con la segnalazione dei CER, oltre che
ben organizzato ed opportunamente delimitato.
L’'area di deposito temporaneo deve essere congraatseda una tabella, ben visibile per dimensione e
collocazione, indicante le norme di comportamentr fpa manipolazione del rifiuto e per |l
contenimento dei rischi per la salute dell’'uomoee [fambiente e riportante codice CER e stato disic
del rifiuto stoccato.
Il deposito temporaneo deve essere realizzato idondta non modificare le caratteristiche del rifiuto
compromettendone il successivo recupero.
La movimentazione e il deposito temporaneo deutiifdeve avvenire in modo da evitare ogni
contaminazione del suolo e dei corpi recettori dupali e/o profondi; devono inoltre essere adta
tutte le cautele per impedire la formazione di pttdnfiammabili e lo sviluppo di notevoli quardidi
calore tali da ingenerare pericolo per I'impianstrutture e addetti; inoltre deve essere impedita |
formazione di odori e la dispersione di polverit ceso di formazione di emissioni di polveri I'inapito
deve essere fornito di idoneo sistema di captazdnabbattimento delle stesse.
Deve essere mantenuta in efficienza I'impermeaaliione della pavimentazione, delle canalette e dei
pozzetti di raccolta degli eventuali spargimenti tstite le aree interessate dal deposito e dalla
movimentazione dei rifiuti, nonché del sistema aiaolta delle acque meteoriche. L'azienda dovra
dotarsi di una procedura interna per il controboipdico di tale efficienza.
La movimentazione dei rifiuti deve essere annotelapposito registro di carico e scarico di cui
allart. 190 del D.Lgs 152/06 s.m.i.; le informaaiccontenute nel registro sono rese accessibili in
gualunque momento all’autorita di controllo.
| rifiuti in uscita dall'impianto, accompagnati dedrmulario di identificazione, di cui all’art. 19@el
D.L.gs 152/06 s.m.i., devono essere conferiti ggstigregolarmente autorizzati alle attivita di @se
degli stessi.
E fatto obbligo al gestore di verificare le autmszioni del produttore, del trasportatore e del
destinatario dei rifiuti.
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13. Relativamente al deposito temporaneo dei rifiutidotti dall'azienda la stessa dichiara che si awvar
del criteriotemporale ai sensi dell'articolo 183 lettera M del D.Lgs AERs.m.i..

E.5. Rumore

E.5.1.Valori limite
La ditta deve garantire il rispetto dei valori ltmidi emissione e immissione previsti dalla zoruizee
acustica, con riferimento alla legge 447/95 edRCM del 14 novembre 1997.

E.5.2.Requisiti e modalita per il controllo
1. Le modalita di presentazione delle verifiche pendnitoraggio acustico vengono riportate nel pidno
monitoraggio.
2. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere esequét rispetto delle modalita previste dal D.M. tiél
marzo 1998 da un tecnico competente in acusticéesuatle deputato all'indagine.

E.5.3.Prescrizioni generali
Qualora si intendano realizzare modifiche agli ampi o interventi che possano influire in qualsiasido
sulle emissioni sonore dell'impianto stesso, praudo della comunicazione al S.T.A.P. di Napolgvca
essere redatta una valutazione previsionale dittmpacustico. Una volta realizzate le modifiche Ib g
interventi previsti, dovra essere effettuata unapzgna di rilievi acustici e collaudo, al perimettello
stabilimento e presso i recettori abitativi che ssmta di verificare il rispetto dei limiti di emisgse e di
immissione sonora nonché il rispetto del criteiffedenziale.
Sia i risultati dei rilievi effettuati - contenuéll'interno di una valutazione di impatto acustieosia la
valutazione previsionale di impatto acustico devessere presentati allo S.T.A.P. di Napoli, al coendi
Casoria e allARPAC dipartimentale.

E.6. Monitoraggio e controllo

1. Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuaeguendo i criteri individuati nel piano di
Monitoraggio e Controllo e nelle relative schedegdti al presente documento.

2. Tale Piano verra adottato dalla ditta a partirdaddéta di rilascio dell’AlA, a meno dei monitoragy
controlli di grandezze che non siano misurabiliassenza di adeguamento alle prescrizioni previste
dallAlA. Per queste ultime il gestore dara comazione secondo quanto previsto all’art.11 comma 1
del D.Lgs. 59/05.

3. Le registrazioni dei dati previste dal Piano di imamraggio devono essere tenute a disposizione degli
Enti responsabili del controllo e dovranno esseremiesse allo S.T.A.P di Napoli, al comune di dasor
e al dipartimento ARPAC territorialmente competergecondo quanto previsto nel Piano di
monitoraggio.

4. Sui referti di analisi devono essere chiaramendecati: I'ora, la data, la modalita di effettuazeodel
prelievo, il punto di prelievo, la data e I'oraaffettuazione dell’analisi, gli esiti relativi e wlno essere
sottoscritti in originale e timbrati da un tecnigloilitato.

5. ARPAC eseguira i controlli prescritti.

E.7. Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiorhpiano di emergenza, fissare gli adempimenti cesnia
relazione agli obblighi derivanti dalle disposizidin competenza dei Vigili del Fuoco e degli Emiigressati
e mantenere una registrazione continua degli esentinali per i quali si attiva il piano di emerganz
Il gestore deve rispettare quanto previsto nelgiirgestione della emergenze, allegato alla @atié.

E.8. Ulteriori prescrizioni
1. Aisensi dell'art. 10 del D.Lgs. 59/05, il gest@réenuto a comunicare allo scrivente Settore viarnaz

nella titolarita della gestione dellimpianto oveemodifiche progettuali dell'impianto, cosi come
definite dall'art. 2, comma 1, lettera m) del decrstesso.
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2. Il gestore del complesso IPPC deve comunicare tstimpenente (in ogni caso entro 24 ore dall'inizio
dell'evento) allo scrivente Settore, al Comune dis@ia, alla Provincia di Napoli e allARPAC
dipartimentale eventuali inconvenienti o incidetttie influiscano in modo significativo sul’ambiente
nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.

3. Ai sensi del D.Lgs. 59/05. Art.11, comma 5, al fiieconsentire le attivita di cui ai commi 3 e U, i
gestore deve fornire tutta I'assistenza necesparido svolgimento di qualsiasi verifica tecnictatiwa
all'impianto, per il prelievo di campioni e la radta di qualsiasi informazione necessaria ai fiei d
presente decreto.

4. 1l gestore dovra tenera a disposizione degli orgdnicontrollo copia conforme di tutta la
documentazione presentata con la domanda di axaarone integrata ambientale, fornendo i
documenti e le planimetrie richiamate nel preserdpporto durante tutti i controlli relativi
all'autorizzazione integrata ambientale.

5. |l gestore deve riportare in un apposito regiseravisure relative alle condizioni diverse da quelile
normale esercizio, in particolare per le fasi diiae di arresto dell'impianto, per le emissionggitive,
per i malfunzionamenti e per I'arresto definitivelldmpianto.

6. L’azienda dovra trasmettere con cadenza biennalpartire dal 02/05/2012, una relazione sulla
possibilita di sostituzione dei prodotti etichat@in frasi di rischio: R40, R45, R46, R49, R60,1R6
R68, che tenga conto delle linee guida della Comione europea, dove emanate.

E.O. Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Allo scadere della gestione dell'intero impiantadioquota parte di esso, il gestore dovra provvedgre
ripristino ambientale, riferito agli obiettivi decupero e sistemazione dell’area, in relazionedsiinazione
d'uso prevista dall’area stessa, previa verificdl'afsenza di contaminazione ovvero, in presenza di
contaminazione, alla bonifica dell’area, da attuens le procedure e le modalita indicate dal D.Llis2/06
s.m.i.

E.9.1.Prescrizioni impiantistiche

Il gestore nella fase di dismissione dell'intergpiemto o di quota parte di esso deve operare iiistipo
dello stato dei luoghi al fine di garantire il rigf delle condizioni previste dallo strumento umibco
vigente all'atto della dismissione. Il gestore aar nel rispetto della normativa vigente all’'attella
dismissione in materia di bonifica dei siti peniatrici ambientali:

e Suolo;

e Sottosuolo;

* Acque superficiali;

* Acque sotterranee.
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F.  PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

L’Alenia Aeronautica S.p.A. — Unita operativa Caadra presentato piano di monitoraggio e contrciie €
stato integrato e giudicato adeguato dalla Conferelei Servizi e tale da garantire una effettivataaione
delle prestazioni ambientali dell'impianto.

Il piano prevede misure dirette ed indirette ssguenti componenti ambientali interessate: adqua,
acustica ambientale, rifiuti. Prevede attivita damatenzione e taratura dei sistemi di monitoraggio
continuo e l'accesso permanente e sicuro a tptinti di verifica e campionamento. In particolarengono
elencate nel piano i seguenti aspetti ambientalmdaitorare: Emissioni in atmosfera, Gestione Hifiu
Emissioni Acustiche, Consumi e Scarichi Idrici, €@omi Termici, Consumi Elettrici, Indicatori di
Prestazione. Per ciascun aspetto vengono indicptirametri da monitorare, il tipo di determinazione
effettuata, I'unita di misura, la metodica adottatgpunto di emissione, la frequenza dell’autocolh, le
modalita di registrazione. Viene infine indicatarésponsabilita di attuazione del piano nella peasdel
Gestore dell'impianto ing. Pasquale Saladino, #lgusi avvarra del personale dell'azienda, di clamgu
esterni e societa terze. Il Gestore si impegnadgske tutte le attivita previste nel piano e irola
conservare tutti i risultati dei dati di monitoréag@ controllo per un periodo di almeno 5 anni.

Il Piano di monitoraggio con le relative schedespreate dall’azienda ed integrato in Conferenzaedizi
viene allegato al presente rapporto e ne costdypsete sostanziale.

Napoli, 18/11/2011

Il Consulente Tecnico
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