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PREMESSA

ll  presente Piono di  Monitoroggio e stoto eloboroto conformemente ol  documento di

indirizzo opprovoto nello seduto del 30.01.200ó, dol Comitoto di Coordinomento Tecnico

dello Regione Toscono con DGR n. 151 del 23.02.2004 "lstruzioni per lo redozrone, do porte

clel crestore cli t,tn impionto IPPC, del Piono di Monitoroggio e Controllo", nonche

oitenendosi olle l inee guido in moterio di "Sisfemi di moniforoggio" che costituisce

I 'o l legolo l l  del  D.M. del  3 l  gennoio 2005 "Linee guido per I ' indiv iduozione e I 'ut i l izzozione

del le migl ior i  tecniche disponibi l i ,  per le ot t iv i to elencote nel l 'o l legoto I  del  D.Lgs. n.

374/99" ,  pubbl icoto sul lo Gozzet la Uff ic io le n.  135 del  13.0ó.2005.

ll PMC, conformemente oi principoli otti normotivi e progrommotici in moterio di AIA quoli

i l  D .Lgs  152 /2006es .m. i . , i |  D .Lgs  59 /2005 ,  i l  DM3ì  genno io2005 ,  i l  DM29genno io2007 ,è
'stoio 

redotto relot ivomenle ol l 'ot t iv i to IPPC 3.3 del l 'Al legoto I  o l  D.Lgs. 59 /05 " lMPlANTl PER

tA FABBRICAZIONE DEt VETRO CON CAPACITA' DI FUSIONE DI OTTRE 20 TONNELLATE At

GIORNO", per I 'unitò produttivo denominoto "Son Domenico Vetrerio Spo di Ottoviqno",

in cui  ovviene lo produzione di  conteni tor i  in vetro sodico-colc ico per uso ol imentore,  d i

colore prevoleniemente verde e ombro per birro - proprieto Son Domenico Vetrorio s.r. l

gest i to dol lo stesso e ubicoto in Viole Son Domenico Z. 1. ,  80044 Ottoviono (NA).

I .  FINALITÀ DEt PMC

Le f inol i to del  presente PMC, così come indiv iduoto ol l 'or t .  Z (condiz ioni  del l 'oulor izzozione

integroto ombientole),  commo ó (requis i t i  d i  control lo)  del  D. lgs.  59/2005, sono:

- Io verif ico e puntuole volutozione dello stoto di conformito normotivo e regolomentqre

nel  compo del l 'ombiente.  con goronzio del  costonte r ispetto del le prescr iz ioni

outorizzotive;

-  lo roccol to dei  dot i  ombientol i ,  r ichiest i  dol lo normot ivo IPPC e do ol t re normot ive

europee e nozionol i ,  nel l 'ombito del le per iodiche comunicozioni  o l le Autor i to

compeient i ;

-  lo ver i f ico del lo s istemot ico oppl icozione (secondo metodologie,  f requenzo e

responsobi l i to codi f icote) del le procedure di  monitoroggio (r i levozione sistemot ico) e

control lo ooerot ivo del le vor ie motr ic i  ombientol i ,  quol i  consumo di  r isorse noturol i ,

emissioni  in or io.  rumore, scor ichi  idr ic i ,  r i f iut i  prodott i  e recuperot i ,  gest ione dei

porometri eco-sensibil i  del processo ed onomolie/emergenze.

-  lo sorvegl ionzo regolomentoto del londomento del le prestozioni  ombientol i  del le

ot t iv i tò produtt ive,  perseguendo i l  migl ioromento cont inuo ed i l  roggiungimento degl i

obiettivi oziendoli dello Polit ico Ambiente e Sicurezzo.
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Sinlesi del Progetto

Lo stobi l imento è ubicoto nel lo zono industr io le di  Ottoviono (NA),  Viole Son Domenico. e

produce conteni tor i  in vetro sodico-colc ico per uso industr io le (bott ig l ie) .

Lo copoci to produtt ivo mossimo onnuo del lo stobi l imento e di  c i rco 91.250 tonnel lote

eouqmente distr ibui te nel l 'orco del l 'onno.

ll ciclo lovorotivo si svolge ottroverso le seguenti fosi.

l )  Composiz ione e miscelozione del le moter ie pr ime

2) Fusione

3) Fobbricozione dei contenitori in vetro

4) Ricotturo

5) Selezione ed imbol lo

Tutte Ie moter ie pr ime impiegote vengono pesote e miscelote occurotomente per poi

essere ovviote, o mezzo di nostri trosportotori e di elevotori o Iozze, olle tromogge di

ol imentozione del  forno. in modo completomente outomot ico.

L ' impionto opero in cont inuo ed i  suoi  orrest i  e r iovvioment i  sono determinot i  dol  l ivel lo

dello miscelo vetrif icobile nelle tromogge osservite ol forno fusorio. Lo sobbio sil iceo ed i l

rottome di vetro d'ocquisto vengono scoricoti ed insiloti per mezzo di impionti per i l

trosporto mecconico cosiituit i do nostri trosportotori ed elevotori o lozze.l l relotivo tosso

di  umidi to in ib isce, duronte lo movimentozione. lo formozione di  polvere.  Tutte le ol t re

moterie prime vengono ovviote ollo stoccoggio per mezzo di trosporti pneumotici.

Lo fusione del lo miscelo vetr i f icobi le ovviene in un forno del  t ipo o comere poster ior i ,  con

bruciotore od "U" con rigenerozione e recupero di colore reolizzoto integrolmente in

moter io le refrol tor io di  o l to quol i to e do corpenter io metol l ico per I 'ossembloggio,  con

uno copoci to medio giornol iero di  fusione por i  o 250 tonnel lote.

Tutto i l  processo viene control lo lo e regoloto outomot icomenie do uno cobino di

comondo cl imot izzoto,  nel lo quole sono instol lote le opporecchioture elet t roniche ed i

v ideo di  control lo del l ' impionto di  composiz ione e forno.

Lo fusione ovviene od uno temperoturo medio di  c i rco 1500"C, o c ic lo cont inuo 24 ore su

24, e viene interrotto solo in coso di riporozione per emergenzo o ricostruzione totole del

forno che ovviene mediomente ogni  Z/8 onni .  Lo temperoturo medio di  fusione e

roggiungibi le con I ' impiego di  bruciotor i  o l imentot i  od ol io combust ib i le.

I  fumi prodott i  dol lo lovorozione del  vetro e dol le reozioni  chimiche che ovvengono nel

forno sono convogl iot i  in opposi te comere di  r igenerozione, recuperondo così uno

gronde quont i to di  energio termico che viene impiegoto nel lo stesso forno. l l  vetro fuso,

perfettomente condizionoto e sotto formo di gocce di peso determinoto, olimento
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outomot icomente mocchine formotr ic i  nel le quol i ,  con l 'v t i l izzo di  stompi in ghiso,  s i

oroducono i  conteni tor i .

I  conteni tor i ,  od uno temperoturo di  c i rco ó50'C, possono poi  in un piccolo tunnel  per

essere sottoposti od un irottomento superficiole con prodotti derivonti doll 'ossidozione di

composl i  o bose di  stogno.

Successivomente, i contenitori vengono outomoticomente introdotti in un forno o nostro

dove subiscono i l  processo di  r icot turo (onnul lomento del le tensioni)  medionte un lento e

controlloto roffreddomento. lnfine, sullo superficie esterno dei contenitori, reso polore dol

t rot tomento o coldo sopro descr i t to,  v iene oppl icolo un lubr i f iconte orgonico ol lo scopo

di  r idurre I 'usuro del lo superf ic ie del le bott ig l ie e l imi tore i l  conseguenle decodimento

del lo resistenzo mecconico.  I  conieni tor i  prodott i  possono poi  nel l 'oreo di  scel to e

control lo quol i to dove vengono ispezionot i  uno od uno con mocchine ispettr ic i

outomoiiche per scortore i l prodotto difettoso.

l l vetro di scorto viene outomoticomente ricicloto ed unito ol rottome di vetro ocquistoto

provenienle dol l 'eslerno per lo produzione di  nuovi  conteni tor i .

l l  prodotto f in i to,  opportunomente control loto,  v iene automot icomente imbol loto su

opposi t i  boncol i  in legno e r icoperto con coppucci  d i  pol iet i lene termoretrot to per

consentire uno perfetto conservozione e protezione do ogni t ipo di contominozione. A

completomento del  c ic lo lovorot ivo c i  sono degl i  impiont i  ousi l ior i  che sono o serviz io

del le of f ic ine di  monutenzione e di  o lcune lovorozioni  complementor i .

2. COMPONENTI AMBIENTATI MONITORATE

Le component i  ombientol i  do monitorore,  così  come Io scel to dei  re lot iv i  porometr i ,  sono

connesse ol t ipo di ottivitò produttivo; nel coso specifico I 'oti ivito e lo produzione di

conteni tor i  in velro sodico-colc ico per uso ol imentore.

Per i l  t ipo di  ot t iv i to in quest ione, le component i  ombíentol i  che si  r i t iene opportuno

monitorore risultono essere:

-  ComponenteAtmosfero;

-  Componente Rumore;

-  Componente Acque (Scor ichi  idr ic i .  Acque meteor iche).

-  Componente Ri f iut i ;

Nel  coso speci f ico,  o l  f ine di  ossicurore uno elevoto protezione ombientole,  dovronno

essere monitorote onche:

-  Componente Amionto;

Pagina 4 di 31

fonte: http://burc.regione.campania.it



ffi% San Domenico Vetraria S.p.a. Stabilimento di Ottaviano - Piano di Monitoraggio e Controllo
Wffi

-  Comoonente Moter ie Pr ime.

L' impionto è reol izzoio in modo do goront i re un ogevole e s icuro occesso oi  punt i  d i

compionomento ed in port icolor modo per quonto r iguordo i  comini  d i  emissione in

otmosfero vi e lo predisposizione di idonei sistemi di prelievo come previsto dollo normo

tecnico UNI l0 ló9.  In ogni  coso i l  Gestore consent i rò un occesso permonente e s icuro o

tut t i  i  punt i  d i  compionomento,  re lot iv i  o l le diverse component i  ombientol i ,  d i  segui to

descritte.

Per ogni  s ingolo moir ice ombientqle/porometro do sot loporre o monitoroggio,  v iene di

seguito sintetizzoto i l quodro relotivo olle ottivito di controllo, indicondo sio Ie ottivito di

outocontrol lo,  s io quel le svol te dol le ARPA (entrombe ef fet tuote o cor ico del  Gestore).

Quodro sínoffico afiività di controllo

FASI

Geslore ARPA

Auloconlrollo Reporling lspezioni
oroorommofe

Compionomenli
onolisi

Conlrollo
reoorflno

CONSUMI

Moterie prime ln  con t i nuo tr imestro le onnuo le onnuo le

Risorse idr iche Mensi le onnuo le onnuo le onnuo le

Enerqio Set l imonole onnuo le onnuo le onnuo le

Combust ibì l i Mensi le onnuo le onnuo le onnuo le

ARIA
Misure

oeriodiche Semestro le onnuo le onnuo le biennole onnuo le

ACQUA
MÌsure

periodiche Annuo le onnuo le onnuo le bienncle onnuo le

RUMORE

MiSUTE

per iodiche

O g n i  4 o n n i  o l n
concomr Îonzo
di modif iche

ìmpion l i s t i che
siqnif icot ive

O g n i  4 o n n i  o i n
concomt lonzo
di modif iche

impion l i s t i che
sionif icot ive

onnuo le

O g n i  4 o n n i  o i n
concomitonzo di

modlfìche
implon t is l i che
sionif icol ive

RIFIUTI

Corotterizzozio
n i  n a r i n d i r h a

Al l 'ovv io o
smol t imento

elo
recuoero

Annuole/
b ienno le

onnuo le onnuo le

PARAMETRI DI
PROCESSO

come prevrsîo
per singol i

opporecchr
onnuo le onnuo le onnuo le

INDICATORID I
PERFORMANCE

Glornol iero onnuo le onnuo le onnuq le
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3. COMPONENTE ATMOSFERA

Di segui to vengono indicot i  i  punt i  corr ispondent i

produzione di vetro covo presso lo stobil imento di

ol le  emiss ion i  in  otmosfero ossociote o l lo

Ot tov iono ( tabel la  C2 e p lan imetr ia  a l l .  W1).

SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Denominozione:

E I

Tipologio:

Emiss ione Convogl io to

Provenienzo:

Si los moter ie pr ime lnterno -  No2CO3

NOTA:

Emissione r iveniente dol cor icomento
pneumotico del s i los con corbonoto di

sodio,

SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Denominozione:

E2

Tipologio:

Emiss ione Convogl lo îo

Provenienzo:

Si los moter ie pr ime Interno loPPo
d'o l toforno e/o CoCOs

NOTA:

Emissione r iveniente dol  cor lcomento
pneumct ico del  s i los loppo d 'o l to forno

e/o corbonoto d i  co lc io.
In funzione del lo  t ipo logio d i  ve i ro
prodol to is i los possono contenere

moterie prime differenti.
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SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Denominqzione:

nxfmr0

E3

Tipologio:

Emiss ione Convogl io to

Provenienzo:

Si los moter ie pr ime In lerno -  CoCOs
e/o CoSO.n

NOTA:
Emissione r iveniente dol  cor icomento

pneumot ico del  s i los con corbonoto d i
colc io e/o sol foto d i  co lc io.

l n  f r  r n z i n n a  r l a l l n  f i n n l n a i a  r l i  r r a t r n
" v v , v v r v

prodot lo is i los possono contenere
moterie prime differenti.

SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Denominozione:

l ; t : i ' i

E 5

Tipologio:

Emiss ione Convogl io to

Provenienzo:

Forno Fusorio

NOTA:

Forno "End Port", con bocino o
bruciotore od ' 'U '  con r igenerozione e

recupero d i  co lore.
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SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Denominozione:

E ó

lì
ì$

Tipologio:

Emiss ione Convogl io to

Provenienzo:

L/NFA PRODUZIONE I I

rt

1

j

I

I't

r*

NOTA:

MMwEmissione in conispondenzo del l ' Ìmplego
del  prodot to orgonico del lo  s togno per  i l

t ro t tomenlo es lerno dei  conteni tor i  in
vetro.  o vol le  del le  mocchine formotr ic i .
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SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Denominozione:

E 7

Tipologio:

Emiss ione Convogl io to

Provenienzq:

L/NEA PRODUZIONE I2

NOTA:

Emissione in corr isoondenzo
del l ' impiego del  prodot to orgonico

del lo  s togno per  i l  t ro t lomento esterno
dei  conteni tor i  in  vetro,  o vol le  del le

mocchine formolr ic ì .

SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Emissione Convogl io to

Emissione r invenienle dol lo  sobbiot r ice
outomol ico in  serv iz io per  comple lore lo

monutenzione degl i  s tompl .
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Emissione r inveniente dol  forno in  cui
v iene ef fet tuoto lo  r icot turo degl i

s îompr .

SCHEDA IDENTIFICATIVA EMISSIONE

Denominozione:

E l 0

Tipologio:

Emiss ione Convogl io to

Provenienzo:

Bonchi  r lporozìone stompi

NOTA:

Emissione r inveniente doi  co l le t tor ì  d i
ospi rozìone col locot i  in  corr ispondenzo

dei  bonchi  dove vengono eseguì te
oi t iv i to  d i  monutenzione degl i  s tompi .
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*Tenore  d iOz ne l l ' e f f luen fe  gossoso pcr i  o l l ' 8%

lnquinonfi moniforoti  - Emissioni convogliofe

Punlo
Emissione

Poromeko e/o
fose

Porlolo mox
(Nm3/h) Temperoluro oC Allezzo comino (m)

E I Polver i  fo t . 1 . 7 0 0 T ombiente 20

E2 Polveri lot. t .700 T omb ien te 20

E3 Polver i  to t . 1.700 T omb ien te 20
E4 Polveri  tot . 700 T omb ien le 20

E5*

Polveri tot.

25.000 1 5 0 27

NOx

)L ,X

HCI

HF
Arsenrco
Piombo

Eó
Polver i  Tot .

950 80 24HCI
Stoqno

E7
Polveri Tot.

950 80 24HCI
S loono

E8 Polveri Tot. r .ó00 T ombien te 7 .5

E9
Polveri Toî.

300 300 7.5NOx
C . O . V

Er0 Polveri Tot. 3.090 T ombienle 7 E ,
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