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PREMESSA PREGIUDIZIALE

Le informazioni contenute nel presente allegatmssiate rilevate dalla documentazione depositata
dalla societa richiedente presso la Regione Carapanquisita agli atti in data 17/10/2007 prot. n.
880302, integrata con documentazioni acquisiteaglin data 10/12/2010 prot. n. 989280, in data
17/12/2010 prot. n. 1009131, in data 16/05/2011t. pmo 386603, in data 23/06/2011 prot. n.
493387, in data 27/09/2011 prot. n. 726447, in @&d1/2011 prot. 842553, in data 15/11/2011
prot. n. 863380. Le prescrizioni ed i limiti dapettare sono stati evinti dalla documentazione
presentata dalla societa e dalla vigente normativa.

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale Meridbulloni S.p.A. Meb

Anno di fondazione 1972

Sede Legale Corso De Gasperi n. 319 - Castellambig@éabia (NA)
Sede operativa Corso De Gasperi n. 319 - Castellambi Stabia (NA)
Settore di attivita Impianti per il trattamentosdiperficie di metalli e materie

plastiche mediante processi elettrolitici o chingjagalora le vasche
destinate al trattamento utilizzate abbiano un ma@superiore a

30 nt.
Codice attivita (Istat 1991) 26.13
Codice attivita IPPC 2.6

Codice NOSE-P attivita IPPC  105.01
Codice NACE attivita IPPC 25.61
Codificazione Industria -

Insalubre
Dati occupazionali Numero totale addetti: 108 (d&&rito al 2006)
Giorni lavorativi/anno 224 (dato riferito al 2006)

A. QUADRO AMMINISTRATIVO — TERRITORIALE

A.1l. Inquadramento del complesso e del sito

A.l.1. Inquadramento del complesso produttivo

Lo stabilimento della Meridbulloni S.p.A. Meb, spdizzato nella produzione di viti di diametri
differenti partendo dalla vergella di acciaio, écabo nel comune di Castellammare di Stabia, in

provincia di Napoli.
L’attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorizaae Integrata Ambientale (AIA é):

Tabella A1 — Attivita IPPC

N. Ordine Codice Capacita
attivita IPPC Attivita IPPC produttiva
IPPC stimata

Impianti per il trattamento di superficie di
metalli e materie plastiche mediante processi
1 2.6 elettrolitici o chimici qualora le vasche destinate 49 ton/giorno
al trattamento utilizzate abbiano un volume
superiore a 30 tn
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L’attivita € iniziata il 01/04/1972 in un insediante dedicato dal primo dopoguerra all’attivita
dell'industria meccanica. La conformazione attuadeil posizionamento dei reparti coincide con
guello dichiarato alla data dell'inizio attivita.ni¢a aggiunta alla struttura é stata la costruziogle
1997 di edificio contenente mensa aziendale e &iogldelle maestranze in prossimita del
magazzino. A seguito di tale costruzione e statgiuero anche impianto di trattamento biologico
per la depurazione degli scarichi idrici di talefieth. La produzione di viti nell’'anno 2006 & stat
pari a circa 11.000 t/anno (49 t/giorno). Dal mdsgennaio 2006 I'insediamento & in possesso
della Certificazione Ambientale ISO 14001; dal mediemarzo 2010 € in possesso della
certificazione ISO/TS 16949.

La situazione dimensionale dell'insediamento indalkst & descritta nella tabella seguente:

Tabella A2 - Condizione dimensionale dello stabdito

Superficie Superficie scoperta Superficie | Anno costruzioneg Ultimo
coperta (f) | impermeabilizzata (A | totale (nf) complesso ampliamento
12.762 15.197 32.959 1972 1997
A.1.2. Inquadramento geografico—territoriale del sito

La zona in cui sorge l'azienda e un’area tipicamgmtoduttiva caratterizzata dalla presenza di
numerosi insediamenti industriali e/o artigianalic(ni ormai non piu utilizzati). Nelle vicinanze,
oltre corso De Gasperi, sono presenti alcuni @dé#bitativi, costruiti negli anni per dare una
dimora alle maestranze operanti presso le varikar@adustriali presenti nella zona. Le stesse
risultano essere poste oltre la linea ferroviaiee scorre parallelamente al tracciato viario.
L'azienda fu costruita in prossimita del mare e,cdnseguenza, parte del perimetro aziendale
confinava direttamente col la riva del mare. Latiwasone del nuovo porto turistico ha modificato
tale situazione interrando un tratto di mare e auarelo quindi la distanza tra I'azienda ed il Mar
Tirreno. Il complesso IPPC si trova su un terredentificato dai dati catastali del comune di
Castellammare di Stabia sul foglio 2 particella Binsediamento si estende su una superficie
complessiva totale di 32.959°mn base al Piano Regolatore Generale comunakntégl'area in
cui é collocato l'insediamento in esame €& cosi tteazata: parte in Zona Area di Sviluppo
Industriale, parte in Zona di razionalizzazioneettativa a tutela delle risorse agricole (zona 7),
parte nella delimitazione delle aree a rischiowvatlne e nella delimitazione della fascia fluviale C
valliva. Il territorio cittadino e interamente vimlato alle disposizioni contenute nel decreto
legislativo n. 42/04.

A.2. Stato autorizzativo

Lo stato autorizzativo attuale della ditta € cafirdto:
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Tabella A3 Stato autorizzativo dello StabilimengtialMeridbulloni S.p.A. Meb di Castellammare

di Stabia
tt
: Settore Numero autorizzazione e Data Ente Norme di Note e
Interessato . . . . I
data di emissione scadenza| competente | riferimento considerazioni
Autorizzazione emission
Aria in atmosfera_decretp
dirigenziale n. 928 ddl
19/12/00
Presentato in data .. .| dellart. 269
01/12/2005 e 02/01/06 Provincia dil g del D.Lgs
comunicazione di modifica P 152/06
non sostanziale;
presentata domanda di
autorizzazione ai sensi
dell'art. 269 c. 8 del D.Lgs
152/06 inviata il
05.06.2007
Determinazione n. 8019 de¢l
Sca:l(;cl)uchue “autoﬁgz%\l;i%rr]:; i)gr)ZCaric D Provincig di Parte lll
. Napoli D.Lgs 152/06
nel Mar Tirreno delle acqug
reflue tecnologiche
Rifiuti /
/
PCB/PCT
OLlIl /
/
FANGHI
Sistema di
gestione della
sicurezza (solo
attivita a rischio /
di incidente
rilevante DPR
334/99)
Autodenuncia in sanatoria
ALTRO per concessione Provincia di R.D. 11 dicembre
all'emungimento del Napoli 1933, n. 1775
31/10/2001 PROT 60708.
CPI 20/06/2007 prot. N.
ALTRO 68942
Relazione tecnica della
ALTRO valutazione di impatto
acustico del settembre 2010
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B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.1. Produzioni

Presso il sito produttivo Meridbulloni di Castellarare di Stabia (NA) vengono prodotte viti di
diametri differenti partendo dalla vergella di a&oi Le lavorazioni che contraddistinguono questa
attivita si possono suddividere microscopicamentaria serie di attivita di natura meccanica che
portano alla formazione della vite e dai succedsattamenti termici che conferiscono alla vite le
caratteristiche di resistenza richieste dai cliddé un punto di vista ambientale costituisce ase f
significativa anche il trattamento preliminare é&ffiato sulla vergella per la sua preparazione
allutilizzo in produzione (decapaggio, attivita Pi®). Il processo produttivo pud essere
sinteticamente suddiviso in cinque fasi successive:

1) Deposito Materia Prima (Vergelle D’acciaio)

2) Decapaggio e Fosfatazione (Attivita IPPC)

3) Stampaggio e Assemblaggio

4) Bonifica

5) Confezione

L’attivita € iniziata il 01/04/1972 in un insediante dedicato dal primo dopoguerra all’attivita
dell'industria meccanica. La conformazione attuadeil posizionamento dei reparti coincide con
guello dichiarato alla data dell'inizio attivita.ni¢a aggiunta alla struttura é stata la costruziogle
1997 di edificio contenente mensa aziendale e &iogldelle maestranze in prossimita del
magazzino. A seguito di tale costruzione e statgiuero anche impianto di trattamento biologico
per la depurazione degli scarichi idrici di talefiec.

B.2. Materie prime
La Tabella B1 che segue riporta i quantitativi @iterie prime utilizzate nel corso dell'anno 2006.
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Tabella B1 Materie prime primarie e secondarieintiate nell'anno 2006

Quantita annue utilizzate

N° . . . > | Modalita di Impianto/fase Stato . . - .
orogr. Descrizioné | Tipologia stoccaggio oh il . Etichettatura | Frasi R Composizioné _[ar_mo di quantta] | [um]
riferimento] o
2 m
mp D serbatoi P
Vergella di D ma .
1 il [] ma Solido / / / 2006 11.000|  t/ann
al D recipient
imobili  |[] ms
D ms
m
D mp serbatoi D P
' ' 2 ma
2 | Aciosotiorico ma liquido C R35 | Acido solforico 99,294 2006 100.000 /dano
D recipient
i mobili ] ms
D ms
m
D mp D serbatoi D P
Acido ortofosfrorico
2
| ma e _ RO, (25%),
3 Prodotti fosfatant Liquido Xi, N, O R36/38, nitrato di zinco (10%) 2006 35.500 | kg/ann
D recipien R51/53 ] _ o)
ms ti mobili D ms clorato di sodio (10)

! Indicare la tipologia del prodotto, accorpandive possibile - prodotti con caratteristiche aghty in merito a stato fisico, etichettatura eiffages.: indicare “prodotti
vernicianti a base solvente”, nel caso di eiverse che differiscono essenzialmente peolibre). Evitare, ove possibile, di inserire i naammerciali.
2 Per ogni tipologia di prodotto precisare setasitdimp (materia prima), dins (materia secondaria ) o dha (materia ausiliaria, riportando - per queste wtinsolo le
principali);
% _ Indicare il riferimento relativo utilizzato ndlagramma di flusso di cui alla sezione C.2 (dstlaeda C);

“ - Riportare i dati indicati nelle schede di siar®, qualora specificati.

Allegato tecnico
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]

D mp D serbatoi mp Stearato di sodio(50%),
. Tetraborato di di sodio
. . recipien| 2 ma . : decaidrato (10%),
4 Stearato di sodiq | X ma . " Solido Xi R36/38 2006 2.600 | kg/ann
ti mobili Idrossido di Sodio g
I:I (2,5%)
ms
D ms
m
D mp D serbatoi D P
Oli minerali recipien Ma Lo Olio minerale
X
5 lubrificazione ma ti mobili Liquido / / paraffinico piu additivi 2006 78.400 | kg/ann
|:| ms
D ms
m
D mp D serbatoi D P
. Olio motore a base
Oli minerali recipien |4 ma _ paraffinica altamente
X )
6 tempra ma ti mobili Liquido / / raffinato (96%), 2006 31.500 | kg/ann
D Additivi.
ms
D ms
m
D mp D serbatoi D P
Tensioattivi anionici
Oli emulsionabili X | recipien|L4 ma . (2%), Emulatori anionic
X
7 | per rinvemmemo ma | = PR Liquido / R36/R38 (2%), 2006 6.000 | kg/ann
|:| Alcanolammine (3%)
ms
D ms
7/61

Allegato tecnico

Meridbulloni S.p.A. Meb

fonte: http://burc.regione.campania.it




g Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

B.3. Risorse idriche ed energetiche
Di seguito sono riportati tipologia e consumi ddbati idriche ed energetiche utilizzate presso
lo stabilimento.

CONSUMI IDRICI
Le acque per consumo industriale sono prelevatgodao freatico, realizzato sul versante sud est
dello stabilimento, con un consumo medio anno XB51€. Le acque industriali dell'insediamento
sono quelle provenienti da:

* |le vasche di lavaggio dell'impianto di decapaggifosatazione;

* |le acque decadenti dallo scrubber;

» quelle provenienti dalle acque di lavaggio deiténaenti termici.
Sono presenti contatori per il controllo dell’acqonangresso da pozzo e da acquedotto. Gli stessi
sono monitorati mensilmente. Tali contatori rilegahconsumo di tutto lo stabilimento e non sono
quindi disponibili dati specifici per singole ait& presenti nello stabilimento.
Non sono presenti contatori parzializzati. | consdiracqua potabile prelevata da acquedotto sono
i seguenti: 9.726 fhper I'anno 2006; 12.342 hper I'anno 2007; 8.970 fper I'anno 2008; 9.491
m? per I'anno 2009. | consumi di acqua per uso imialstprelevata da pozzo sono 126.850per
I'anno 2006; 137.981 Mmper I'anno 2007; 139.215 wper I'anno 2008; 136.088 Shper I'anno
2009. Non sono ad oggi previsti sistemi di recupgaiclo dell’acqua. Nel BREF comunitario, le
indicazioni di consumo di risorsa idrica sono saate per la fase di risciacquo dei trattamenti
superficiali e sono espressi in funzione déi dh superficie trattata. Il valore di riferiment@mp
I'utilizzo di acqua negli stadi di risciacquo otiirmati mediante MTD va da 3 a 20 fiper stadio. |
consumi di risorsa idrica della Meridbulloni S.pMeb per tale fase sono ad oggi pari a 3G din
superficie trattata. Essendo tale valore supeaageello indicato per impianti che applicano BAT,
la Societa ha previsto, come prescritto in Confemetti servizi, di recuperare parte dello scarico a
mare in uscita dall'impianto di trattamento. Tatigae saranno utilizzate per la fase di risciacquo
della vergellall progetto prevede il posizionamento di una pomphpozzetto identificato come
PS10 nella planimetria degli scarichi idrici (entre mesi); il posizionamento di tubazioni che da
tale pozzetto permettano il convogliamento delliecqecuperata alla fase di risciacquo delle
vergelle (entro tre mesi); I'installazione di dugomi contatori (entro sei mesi).

CONSUMI ENERGETICI

L’energia elettrica e utilizzata all'interno deffipianto per il funzionamento dei macchinari e per
lilluminazione. La potenza impegnata e di 1250 K&tensione di alimentazione e di 380 V trifase
e 220 V monofase. Per il monitoraggio del consurnengrgia elettrica € presente un contatore.
Tutti gli impianti di produzione di energia termisano alimentati a gas naturale, che giunge in
impianto a 15 °C. La portata massima del metanopehie essere utilizzata nell'impianto &€ 210
m/h. Per il monitoraggio del consumo di metano@sente un contatore. Si specifica che il gruppo
elettrogeno e utilizzato solamente in situazioniediergenza. L’unica indicazione quantitativa
presente nel BREF in merito alla gestione dell'gizeé assicurare chedbsg tra tensione e picchi

di corrente rimanga al di sopra del valore di 0,B8r garantire tale condizione la Societa ha
contattato un’azienda esterna che ha implementatdfasamento dei condensatori in cabina
elettrica. La Societa ha implementato un’istruzioper il controllo del valore delcosg
guotidianamente per valutare I'efficacia dell’intento realizzato. Non sono presenti nel BREF
indicazioni quantitative in merito al consumo deggia termica. Al fine di migliorare I'efficienza
aziendale nell'utilizzo di energia termica, indivehdo quale fonte di maggiore consumo la
combustione di metano al reparto forni, la Sodetamplementato un controllo della combustione
mediante apposita strumentazione. | dati riassudéivconsumi energetici dello stabilimento sono
mostrati in Tabella B2.
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Tabella B2 Consumi energetici negli anni 2006-2009.

Parametro l,fﬂ'}fsts‘rg' 2009 2008 2007 2006 zol\gg(-g%og
Metano m’ 593.573 912.869 997.886 973.406 869.41
Energia termica (PCI=35 MJ/Stdm3) MWh 5.770,85 8.875,12 9.701,6Y 9.463,67 8.45
Energia elettrica MWh 2.181 4112 4.584 4.354 3.808
Giorni lavorati stampaggio e ) 127 299 230 224
decapaggio

B.4. Ciclo produttivo

Presso il sito produttivo Meridbulloni di Castellarare di Stabia (NA) vengono prodotte viti di
diametri differenti partendo dalla vergella di @&oi Le lavorazioni che contraddistinguono questa
attivita si possono suddividere microscopicamentaria serie di attivita di natura meccanica che
portano alla formazione della vite e dai succedsattamenti termici che conferiscono alla vite le
caratteristiche di resistenza richieste dai clieléi materia prima é l'acciaio sotto forma vergelle
La quantita massima di acciaio che puo esseredtver stimata in circa 11.000 t/anno. Il consumo
effettivo di vergella d’acciaio negli ultimi 4 angistato: 4.250 t nell’lanno 2009; 8.279 t nell’anno
2008; 10.121 t nellanno 2007; 9.672 t nellann®@0ll ciclo produttivo puo essere riassunto nei
passaggi che sono descritti nel seguente diagrashflusso di Figura B1.

1. Deposito materia
prima
(Vergella di acciaio)

6. Deposito materie
ausiliarie

v 7. Recupero olio

2. Decapaggio e Fosfatazione
(Attivita IPPC)
BAT: Linee Guida per le Migliori Tecniche
Disponibili nei Trattamenti di superficie dei
metalli — Aggiornamento a Gennaio 2008

8. Manutenzione

9. Lavaggio viti/ bulloni

A 4

3. Stampaggio e
assemblaggio

trattamento acque reflue

11. Mensa aziendale -
Spogliatoi

4. Bonifica

12. Uffici - Laboratorio
qualita

v
5. Confezione

]
]
1
1
1
1
1
]
1
1
1
1
]
]
1
1
]
1
]
1
1
1
]
10. Impianti di '
1
1
]
1
]
1
1
1
1
]
]
1
1
]
1
1
1
1
1
]
Servizi ausiliari |
1

Figura B1 Schematizzazione del ciclo produttivo
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B.4.1. Fasi di processo

Fase 1 — Deposito materia prima (vergelle d’acgiaio

La materia prima del ciclo produttivo € costituita vergelle d’acciaio di differenti diametri. Le
stesse giungono in impianto mediante trasportoosnnga € sono stoccate in piazzale non coperto
in prossimita del magazzino prodotti finiti. La paentazione di tale piazzale € attualmente
costituita da ghiaia._La Societa ha previsto, coprescritto in Conferenza di servizi,
l'impermeabilizzazione di tale area con polietileattalta densita, calcestruzzo e resina epossidica.
La movimentazione delle vergelle é effettuata mmediacarrello elevatore diesel dotato di apposita
punta per il sollevamento delle vergelle.

Dallo stoccaggio le vergelle sono avviate alla secessiva.

Materie in ingresso

Vergelle

Gasolio per autotrazione

Efficienza di trasformazione

Tutte le vergelle sono avviate al decapaggio (190 %

Attrezzature

Muletto a gasolio

Emissioni

Emissioni in atmosfera generate dal muletto a gasol

Durata e tempi

L’attivita di movimentazione € svolta per 8 orenodo discontinuo a seconda delle necessita delle
attivita dell'impianto di Decapaggio e Fosfatazione

Fase 2 - Decapaggio e fosfatazione (attivita IPPC)
L’operazione viene effettuata per pulire e lubsdfie il prodotto prima della fase di stampaggio, ed
avviene mediante I'immersione delle vergelle inchescon acido e fosfatanti.
Materie prime in ingresso
Le materie prime utilizzate nel processo sono:

* Vergella dacciaio, quantitativi massimi 11.000 &gio (La quantita trattata

settimanalmente e di circa 250 tonnellate);

» Acido solforico 66° BE circa 100.000 kg/anno;

» Prodotti fosfatanti circa 35.500 kg/anno;

» Stereato circa 2.600 kg/anno (per la lubrificazideta vergella);

» Additivi per processo di decapaggio/fosfatazione.
Il deposito della vergella avviene all'aperto sazzale, e per alcune qualita sotto capannone. La
movimentazione delle vergelle avviene attraversuilizzo di muletti a gasolio dal deposito al
reparto, mentre il passaggio dalle diverse vasaiéndpianto € garantito mediante l'utilizzo di
carroponte. L'acido solforico & stoccato in n. Bbsgoi esterni in acciaio di capacita di 16 cad.
L’acido ortofosforico (tra i prodotti fosfatanti) goccato in n. 1 serbato esterno in vetroresina di
capacita di 9 rh La Societd ha previsto, come prescritto in Cafea di servizi,
limpermeabilizzazione di tali aree con idonea mesiepossidica impermeabile (manto di
calcestruzzo gia presente)citati serbatoi sono dotati di bacino di conteanto in muratura per
contenere eventuali sversamenti. Il carico dei aterbavviene direttamente dall’autobotte del
fornitore mediante appositi attacchi e I'acidoigaipianto di decapaggio € inviato tramite tubazioni
appositamente dedicate. | prodotti additivi-fosfditdinibitori di acido, sali di sodio, stearatiprso
stoccati in fusti, cisternette o sacchi, con oppartacini di contenimento dove necessario. Le
vergelle trattate sono stoccate in reparto in atthsessere inviate alle successive lavorazioni. Le
ulteriori lavorazioni sono svolte in altri repaséparati dall’attivita di decapaggio. Da dati stori
aziendali si puo stimare che il materiale sottop@stiecapaggio abbia una perdita in peso pari allo
0,04 %. Nella successiva tabella sono riportaéti sherenti all’utilizzo del materiale negli ultim™
anni e la perdita stimata in peso a seguito deilitd di decapaggio.
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2009 2008 2007 2006 Potenzigle Med|a

Materia prima acquistata (vergella accigio} 4.250 8.279 10.121 9.672 11.00( 8.081
Vergella in ingresso decapaggio t 4.250 8.219 10.12 9.672 11.000 8.081
Perdita di peso in fase decapaggio % 0,4 0,4 04 4 0 0,4 /l
Materiale Scarto decapaggio t 17,9 33,1 40,6 38(7 4,04 32
Attrezzature

L’impianto utilizzato € composto da:

« N. 4 vasche di decapaggio con acido solforico & H60 °C (m 10 cad);

« N. 3 vasche di lavaggio con acqua industrial2 Ihcad);

« N. 1 vasca di prefosfatazione con sali di sodid 16);

« N. 1 vasche di fosfatazione con acido ortofosfodc°C (n 10);

« N. 1 vasca di neutralizzazione sali di sodid (t@);

« N. 1 vasca con lubrificazione con stearato di sedéalcio a 70°C (fn10).
Le vasche dell'impianto, in acciaio, sono postéraéirno di una vasca di contenimento in cemento
completamente ispezionabile. Lo schema di prinogpiuello classico, che prevede:

» decapaggio a 60°C;

* risciacquo a temperatura ambiente;

» fosfatazione a 70°C;

* neutralizzazione a 70°C;

* lubrificazione con stearato di sodio e calcio a&0°
Il riscaldamento delle vasche é effettuato mediantabustione di metano in bruciatori posti nelle
vasche. L’accensione per il riscaldamento dellehasvviene 4-6 ore prima dell’effettivo utilizzo.
Sono utilizzati inoltre nel reparto

* un muletto per la movimentazione della vergella;

* un carroponte;

* un impianto di abbattimento fumi a scrubber.
Durata e tempi
L'impianto funziona dalle ore 08.00 alle 16.30 fegiorni/settimana per 230 giorni/anno (dato
massimo tra gli anni 2006-2007-2008).
Condizioni di esercizio
Sono definite condizioni di temperatura di esewjzer tutte le vasche scaldate.
Sistemi di regolazione e controllo
Le temperature delle vasche sono visibili dall'@pere su display che riporta la temperatura
registrata dai termometri ad immersione nelle vasticontrollo qualita effettua analisi giornaker
per stabilire acidita libera e contenuto in fertaj analisi sono utilizzate per definire il grado
esaurimento dei bagni del decapaggio e quindi peargire I'efficienza del trattamento.
Elementi in uscita
Il materiale in uscita viene movimentato mediardealo elevatore dotato di apposita punta per il
sollevamento della vergella e inviato alla suceesdase di stampaggio e assemblaggio, che
avviene in altro reparto. Il trattamento superfeeidella vergella mediante decapaggio in acido
solforico genera I'emissione denominata E1 e itaraento di fosfatazione eseguito in linea con il
decapaggio genera le emissioni siglate E2 ,E3 enan seconda linea di fosfatazione utilizzata
saltuariamente genera I'emissione siglata E14.iheel sono presidiate da aspirazione forzata e
abbattimento a umido (N° 2 Scrubber con emissidne& E14).

Le sostanze inquinanti che sono emesse in atmodéditattivita di decapaggio sono dettagliate di
sequito:

* Emissione E1: acido solforico;

e Emissione E2: Fosfati;
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* Emissione E3: Polveri;

* Emissione E14: Polveri, Fosfati e acido solforico.
Per il funzionamento delle vasche é necessario Kisacqua; il consumo stimato di risorsa idrica
di 160 n¥/giorno. Non sono presenti contatori specifici pewvare tale consumo. Ad oggi non sono
previsti riutilizzi per la risorsa idrica. La Sotdeha previsto, come prescritto in Conferenze di
servizi, di recuperare parte dello scarico a marascita dallimpianto di trattamento. Tali acque
saranno utilizzate per la fase di risciacquo dedlegella.ll progetto prevede il posizionamento di
una pompa nel pozzetto identificato come PS10 r@Hdaimetria degli scarichi idrici (entro tre
mesi); il posizionamento di tubazioni che da tadezetto permettano il convogliamento dell’acqua
recuperata alla fase di risciacquo delle vergedletr tre mesi); linstallazione di due nuovi
contatori (entro sei mesi). Le acque reflue geeerdal trattamento dei fumi sono avviate
all'impianto di depurazione e successivamente sa#iin mare tramite pozzetto PS11, previo
passaggio nel pozzetto di ispezione PS2 posto la dal sistema di depurazione. Le sostanze
inquinanti che si possono generare negli scardiigiidall’attivita di decapaggio sono dettaglialie
seqguito:

* precipitato di ferro;

* solfati di ferro;

* residui di acido solforico e fosforico.

Tutti i reflui derivanti dal risciacquo delle vettge sono inviati all'impianto di depurazione
aziendale prima dello scarico a mare. (Allimpiawniodepurazione sono avviati anche altri reflui
provenienti da altre attivita presenti in impiantblpagni esausti sono invece avviati a smaltimento
come rifiuti. Tali materiali sono contenuti nell’pranto e diventano rifiuti nel momento in cui sono
avviati a smaltimento. Il prelievo di tali materia effettuato direttamente da fornitore esterno
all'interno delle vasche. I rifiuti prodotti nelparto decapaggio sono indicati di seguito:

CER Descrizione 2006 2007 2008 2009
11 01 O5* Soluzioni acide di decapaggio kg/anno 548320 540415  46571( 199973
11 01 08* Fanghi di fosfatazione kg/anng 95700 86140 100500 36410
12 01 12* Grassi e cere esausti kg/anfo 11820 12030 13560 22330

Poiché l'attivita oggetto del presente capitolo’wnita attivita IPPC presente in stabilimento,
unicamente per questa fase € stato effettuato afrordo con le BAT disponibili nel settore
Decapaggio, con particolare riferimento a quanpmrtato nel documento IPPC (Prevenzione e
riduzione integrata dell'inquinamento) - Linee Galiger le Migliori Tecniche Disponibili nei
Trattamenti di superficie dei metalli — Aggiornanera Gennaio 2008, approvata dal Ministero
dellAmbiente e della Tutela del Territorio e delak con DM_01-10-2008. Sono state prese in
considerazione le Migliori Tecniche Disponibili nebttore, effettuando un confronto con quanto
presente in azienda, riportato nella sezione Opokdente decreto.

Fase 3 - stampaggio e assemblaggio
| bulloni sono stampati con macchine che operarice@do, con l'ausilio unicamente di olio di
raffreddamento e lubrificazione al fine di mantenesempre idonee le parti meccaniche. Gli
impianti funzionano per 16 ore/giorno, 5 giornifseana e 230 giorni/anno (dato massimo negli
ultimi 4 anni).
Materie prime in ingresso
Le materie prime utilizzateel processo sono:

» Vergella d’acciaio: 9633 t/anno (anno 2006);

» Olio di raffreddamento e lubrificazione: 78.400 &gho (anno 2006).
Le vergelle sono addotte al reparto stampaggiafasisggio mediante l'utilizzo di carrelli
elevatori. L'olio & stoccato in un serbatoio dirh2 e in cisternette dal 1000 I. Il serbatoio contiene

12/61
Allegato tecnico fonte N1épi b GeYiSN B SRMPRSTHR. it



S Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

I'olio per la lubrificazione e le cisternette l'oliper il raffreddamento. Tutti i contenitori sonosp

in apposita area esterna dotata di bacino di conterio in muratura. Tali cisternette sono portate
in reparto tramite muletti a gasolio e I'olio & attd alle presse tramite sistema di pompaggio. In
guesta fase non viene utilizzata acqua di processo.

Efficienza di trasformazione
L’attivita di stampaggio permette la formazioneviti, ma genera uno sfrido di lavorazione che
viene allontanato come rifiuto (avviato al recupearampianti autorizzati). Nella seguente tabella
sono riportati i quantitativi di materiale stampatbil relativo scarto.

2009 2008 2007 2006

Materiale in ingresso stampaggio e bonifica t 4.233 8.246 10.081 9.633
Materiale in uscita stampaggio e bonifica (prodottdinito) |t 3.865 7.521 9.288 8.888
Scarto stampaggio e bonifica t 368 725 793 745
Scarto complessivo t 385 758 833 784
Scarto complessivo sul prodotto finito % 9,96 10,08 8,97 8,82
Scarto complessivo sulla materia prima % 9,06 9,16 8,23 8,10

Elementi in uscita
Il materiale in uscita (i bulloni e le viti stampaté posto in cassette di metallo e inviato alla
successiva fase di bonifica utilizzando carrelévaltori. Le stampatrici a freddo sono aspirate e
convogliate all’esterno attraverso diversi puntediissioni siglati da E4 a E10, da E23 a E28 e da
E31 a E44. Alcuni di tali sistemi di aspirazionengocentralizzati ovvero raccolgono i fumi
provenienti da differenti stampatrici espellendataaverso unico camino. Le zone di stoccaggio
dei cassoni contenenti i bulloni stampati in usdiédio stampaggio sono state dotate di sistema di
cappe aspiranti per i vapori di olio prodotti ahdidi ridurre la diffusione in ambiente e di
proteggere la salute del lavoratori. Tali emissgomo convogliate ai punti E29, E30. Sono presenti
abbattitori elettrostatici delle nebbie oleose asmtio delle emissioni. Le sostanze inquinanti che
sono emesse in atmosfera dall’attivita di stampmaggho dettagliate di seguito:

« DaE4 aELQ, daE23 aE28 e da E31 a E44 (Stawipatebbie oleose;

» E29 ed E30: nebbie oleose.
L’attivita svolta nel reparto stampaggio generagraduzione dei seguenti rifiuti:

CER Descrizione

15 02 02 Stracci sporchi

12 01 02 Polveri e particolato di metalli ferrosi

12 01 01 Sfridi e scarti di materiali ferrosi (non sporcflib)

I CER 120102 e stoccato all'interno di cassonitpes platea impermeabilizza le cui acque di
dilavamento sono convogliate all'impianto di trattento chimico fisico. Il CER 150202 e stoccato
in appositi contenitori siti all'interno del repartll CER 120101 e stoccato in cassone posto
all’aperto,

Durata e tempi / Condizioni di esercizio

L’attivita di stampaggio € svolta per 16 ore in maatbntinuo per 5 giorni a settimana 230 giorni
anno (dato massimo nei quattro anni 2006-2009).

Sistemi di regolazione e controllo

Il funzionamento delle macchine é regolamentatolidageratori. Non vi sono parametri di
controllo particolari. Tutti gli impianti di abbattento delle nebbie oleose sono dotati di led per |
segnalazione di malfunzionamento.
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Fase 4 - Bonifica
| prodotti ottenuti dalla lavorazione meccanicaisotno il trattamento di bonifica, che consiste
nelle seguenti fasi:

» Lavaggio dei bulloni in lavatrice a coclea,;

* Tempra a temperatura variabile tra 800 e 890°@cargla della composizione del materiale e

delle caratteristiche volute;

» Lavaggio in seconda lavatrice;

* Rinvenimento a temperatura di circa 420-520°C.
Materie prime in ingresso
Le materie prime utilizzate nel processo sono:

 oli minerali di tempra 31.500 kg/anno

 oli emulsionabili di rinvenimento 6.000 kg/anno.
L’olio di tempra & stoccato in serbatoio interraiella capacita di 25 T Gli oli di rinvenimento
sono stoccati in cisternette.
Efficienza di trasformazione
L’attivita di bonifica non genera scarti di matéeia
Attrezzature
Sono presenti forni a tubi radianti con atmosfersgitiva avente la seguente composizione:

e 60% N;

* 20% CO;

o 20% H.
Tale atmosfera e prodotta con apposito generatdizzando una miscela metano-aria fatta passare
attraverso catalizzatore a sali di Nichel a T 1@08ono inoltre presenti 2 vasche di spegnimento
una in olio e una in olio emulsionato. Le vascheaosattualmente al di sotto del livello del suolo,
ma contenute in una controvasca in struttura artagégacemento completamente ispezionabile. La
Societa ha previsto, come prescritto in ConferetiZervizi, la rimozione di tali vasche interrate e
la loro sostituzione con vasche fuori terra com&mwbacino di contenimento entro sei mesi.
Durata e tempi / Condizioni di esercizio
Il ciclo di lavoro e funzionante 24 ore su 24 tuttanno ad esclusione delle fermate per
manutenzione dei mesi di agosto e dicembre. Laalidiebonifica necessita di un periodo di
accensione di 48 ore e di 72 ore per lo spegnimento
Sistemi di regolazione e controllo
Il materiale in uscita e stoccato in cassette diaifte e movimentato con muletti elettrici. |
trattamenti termici di bonifica effettuati generaamissioni siglate d&13B a E13E e da E13G a
E13L. Per il funzionamento di tali forni sono presegeneratori di endogas la cui emissioni sono
siglate E15, ed E 49 (per un generatore “endomatutilizzato solamente in caso di emergenza).
Le emissioni di vapore provenienti dalle lavatpecesenti sulla linea trattamento termico insieme
alle emissioni dei bruciatori in linea (considefiapoco significativi), sono siglate E45 ed E46. Le
sostanze inquinanti che sono emesse in atmosfdiattdata di stampaggio sono dettagliate di
sequito:

* E13C, E13D, E13I: polveri, nebbie oleose, SIV;

» EI13E, E13G, E13H: polveri, nebbie oleose;

* E45 ed E46: sostanze alcaline;

* EI13B, E13G, E15, E49: generatori di calore noropat$ti ad autorizzazione.
Le acque reflue generate sono avviate all'impiatitolepurazione e successivamente scaricate a
mare tramite pozzetto PS11, previo passaggio netgitw di ispezione PS2 posto a valle del
sistema di depurazione. Le sostanze inquinanti sihpossono generare negli scarichi idrici
dall'attivita di lavaggio bulloni sono dettagliadé seguito:

+ Sali di metallo;
e Tracce di idrocarburi.
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Fase 5 - Confezione

| pezzi sono quindi confezionati e messi a magaziim scatole, in attesa della spedizione.
L’'imballaggio dei pezzi avviene in scatole di caosistemate su pallet e fissate tramite forno per
termoretraibile alimentato a metano. | fumi deldiatore asservito, la cui potenzialita & inferiare

3 MW, sono espulsi dall’'emissione E48.

B.4.2. Impianti di trattamento
Gli impianti di trattamento presenti nell'ambitolldestabilimento, dei quali viene riportata una
breve descrizione, sono inerenti ai seguenti asgatiientali:

* scarichi idrici

o fumi
Le acque provenienti dal decapaggiossono contenere residui di precipitato di fesalfati di
ferro e residui di acido fosforico e sono convagliall'impianto di depurazione prima dello scarico.
Le acque di lavaggio a valle dei processi termamgono preliminarmente liberate dai residui di
olio per decantazione e sfioro in apposita “camg@lete successivamente inviate all'impianto i
trattamento. | bagni esausti del decapaggio e ttiee piegli oli che non e recuperata dalle acque di
lavaggio dei trattamenti termici, sono avviati aaftimento come rifiuti tramite soggetti autorizzati
L’'impianto di depurazione e adatto a trattare acdukavaggio e liquidi esausti di natura acida,
contenti sali di metallo. Il trattamento cui somdtsposte le acque € il seguente:

» grigliatura;

* neutralizzazione;

* ossidazione;

» flocculazione;

» decantazione;

» essiccamento fanghi;

* neutralizzazione finale;

» awvio allo scarico.
Le acque in uscita allimpianto di depurazione devessere campionate nel pozzetto denominato
PS2, prima di affluire nello scarico a mare tramitepassaggio nel pozzetto fiscale PS11
(riferimenti in Planimetria 9021F103 presentatdad&ocieta e acquisita agli atti). Per entrambi i
pozzetti, i limiti di legge da rispettare sono duptevisti dal D.Lgs 152/06 e s.m.i per scarico in
corpo idrico superficiale. Per il trattamento dedleque acide e utilizzato all’interno dell'impianto
calce idrata stoccata in un serbatoio di vetroeeson capacita 6 n
Le acque di tipo civileprelevate dalla rete di acquedotto cittadina mvdeti dai servizi igienici
delle maestranze e dalla mensa sono convogliat&taté in apposito impianto di depurazione di
tipo biologico. Il trattamento cui sono sottoposgégue il seguente schema:

» grigliatura;

» disoleatura e sgrossatura;

» sedimentazione primaria;

» digestione dei fanghi primaria;

» passaggio in filtro percolatore con assorbimerdegradazione delle sostanze organiche;

» sedimentazione secondaria;

» digestione dei fanghi secondaria;

» clorazione finale;

* awio al pozzetto di prelievo PS4 prima di afflumello scarico a mare tramite il passaggio

nel pozzetto PS11.

Le acque provenienti da quattro servizi igienicslatati nellinsediamento sono attualmente
convogliate in apposite vasche interrate a terdreulica dalle quali sono periodicamente prelevati
da ditta autorizzata. La Societa ha previsto, cpmescritto in Conferenza di Servizi, la rimozione
di tutte le vasche a tenuta attualmente presenti @shvogliamento di tale quota parte dei reflui
domestici, previo trattamento di depurazione, ibldica fognatura. Il nuovo pozzetto fiscale per
guesta tipologia di scarico sara il PS@E#erimento in Planimetria 9021F103 presentatilada
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Societa e acquisita agli atti). Per tale pozzetimiti di legge da rispettare sono quelli previgal
D.Lgs 152/06 e s.m.i per scarico in pubblica fogreat

Le acque meteorichmcidenti sulle coperture e sulle aree scopertéirdpianto sono raccolte in
un’apposita rete di tubazioni interrate e sono atesiallo scarico a mare PS11. La Societa ha
previsto, come prescritto in Conferenza di serdzgeparare le acque di prima pioggia da quelle di
seconda pioggia per inviarle allimpianto di demioae e poi allo scarico in mare tramite il
pozzetto fiscale PS11.

Le tecnologie applicate per il controllo delle esmsi derivanti dal ciclo di fusione sono le
seguenti:

* un “abbattitore ad umido” per I'abbattimento de#enissioni derivanti dalle vasche del

decapaggio (emissione generata E1);

« gli impianti di abbattimento delle nebbie oleosstpeopra le macchine di stampaggio.
L’emissione EL1 risulta presidiata da un impiantadbattimento tipo scrubber a pioggia con una
soluzione a base acquosa. Le emissioni proverdefig presse di stampaggio sono presidiate da un
sistema di depurazione dell’aria costituiti darifitlettrostatici tipo Penney a due stadi costitgti
seguenti componenti:

- Trasformatore alta tensione a corrente limitat®#sn)

Prefiltro meccanico
Cella ionizzatrice
Cella collettrice

- Post filtro meccanico.

Per tutte le emissioni € presente un sistema smaggitodello SH 20 PE/PEH ad eccezione delle
emissioni generate dalle stampatrici 44, 46, 57(rié@rimento Planimetria emissioni in atmosfera
9021E106) dove sono installati impianti modello 8R&/PEH di maggiore potenza.

La Societa ha previsto, come prescritto in Confesedi Servizi, di migliore I'efficienza effusiva
dei camini prolungandoli di almeno un metro oltlieogtacoli piu prossimi.
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C. QUADRO AMBIENTALE
C.1. Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento

La seguente Tabella C1 riassume le emissioni a@rioke dell’impianto. La georeferenziazione
dei punti emissivi e riportata di seguito nella &kdp C2.
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Tabella C1 - Quadro riassuntivo delle emissionaimosfera, relativo ai camini ad inquinamento atfeaso significativo

Linee guida BAT o limiti

Dati emissivi anno 2011

N° Impianto impianto di Portata[Nm/h] Tipologia LI % (LS steAglile imposti da altri Enti regionali (Valori Obiettivo)
camino| /macchinario abbattimento di misurata annol  inquinante Concentr ;Silggg?]zda: Concengr. ;Silggg?]zda: Concentr ﬂrli]SaSsOSgl
progetto 2011 [mg/Nm3] [ka/h] [mg/Nm’] [ka/h] [mg/Nm’] [kg/h]
El 2. Decapaggio| Scrubber aumido 34500 22997 Acitforsm 50@ 50® 0,1-10@ 0,05 0,9 0,0207
E2 | 2. Decapaggio Non previsto 7100 5962 Fosfati W@ 50" 2@ 0,05 n.r. (< 0,1) /]
E3 2. Decapaggio Non previsto 9600 6491 Polveri %50 0,5 5-30 I/ 0,7 0,0045
E4 3. Stampaggio Non previsto 15000 6105 Nebbie olepses00® @ 4 10 -50° 4 12 0,0733
E5 | 3. Stampaggio Non previsto 13400 4044 Nebbie olepse500® @ 4 10 -50% 4 2,2 0,0089
E6 3. Stampaggio Non previsto 15000 15756 Nebbie eldos 600@ @ 4 10 -50 4 0,9 0,0142
E7 | 3. Stampaggio Non previsto 18000 10627 Nebbie eleos 600? © 4 10 -50% 4 12,3 0,1307
ES 3. Stampaggio Non previsto 16900 13158 Nebbie eldos 600@ @ 4 10 -50 4 1,4 0,0184
E9 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2900 2135 Nebfieose| 606 © 4 10 -50% 4 29,2 0,0623
E9A | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2600 2020 Nebffeose| 606 © 4 10 -50% 4 5 0,0101
E9B | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2600 1151 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50 4 71 0,0082
E9C | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2700 2303 Nebffeose| 606 © 4 10 -50% 4 1,9 0,0044
E10 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 1700 1113 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50° 4 39,4 0,0439
Polveri 150? 0,5 5-30 Il 23,8 0,0184
E13C | 4. Bonifica Non previsto 900 774 Nebbie oleose|  60& © 4 10 -50 4 20,2 0,0156
NOXx 500 5 5 - 500 Il 7.4 0,0057
Polveri 1502 0,5 5-30 Il 0,8 0,0030
E13D 4. Bonifica Non previsto 3900 3749 Nebbie oleose|  60@ © 4 10 -50° 4 0,6 0,0022
NOXx 500 5 5 - 500 Il 27,5 0,1031
B _ Polveri 1502 0,5 5-30 Il 1,5 0,0003
E13E 4. Bonifica Non previsto 300 220 - @ )
Nebbie oleose| 608 4 10 -50 4 1 0,0002
B _ Polveri 1502 0,5 5-30 Il 0,7 0,0024
E13H 4. Bonifica Non previsto 5000 3413 - B )
Nebbie oleose| 608 4 10 -50 4 0,5 0,0017
B _ Polveri 1502 0,5 5-30 Il 1,2 0,0018
E13l 4. Bonifica Non previsto 2500 1535 - B )
Nebbie oleose| 608 4 10 -50 4 0,9 0,0014
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T T I R e I v o Lo M e
camino | /macchinario abbattimento di misurata anno| Inauinante Concentr rsng?/gizd; Concentr. rsng?/gizd; Concentr ﬂ;S;ssg'
progetto 2011 [mg/Nm3] [kg/h] [mg/Nm’| [kg/h] [mg/Nm?| (ka/h]
NOx 500? 5 5 - 500 I 24,3 0,0373
__ _ Polveri 1502 0,5 5-30 Il 4,4 0,0028
E13L 4. Bonifica Non previsto 1000 640 -
Nebbie oleose| 608 @ 4 10 -50% 4 3,1 0,0020
El4 2. Decapaggio| Scrubber a umidg EMISSIONE DISMESSA
E15 4. Bonifica Fiamma 500 402 NOx 560 5 5-500 1 35,3 0,0142
E22 4. Bonifica Non previsto 400 183 Alcalinita = = ;3,2 I n.r. (<0,1) 1
E23 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 1500 1213 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50 4 7,6 0,0000
E24 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2000 1643 Nebffeose| 606 © 4 10 -50% 4 2 0,0033
E25 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 1900 1136 Nebiieose| 606 © 4 10 -50 4 17 0,0193
E26 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 1400 1039 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50 4 3,2 0,0033
E27 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 1700 525 Nebdmpse | 6047 @ 4 10 -50% 4 29,0 0,0152
E28 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2400 958 Nelmose | 60%° 4 10 -50 4 1,8 0,0017
E29 | 3. Stampaggio Non previsto 2000 1510 Nebbie olepses00?® 4 10 -50% 4 31 0,0047
E30 | 3. Stampaggio Non previsto 2000 1659 Nebbie olepse600®@ @ 4 10 -50 4 2,3 0,0038
E31 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 1800 1556 Nebfieose| 606 © 4 10 -50% 4 1,3 0,0020
E32 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2004 1436 Nebffeose| 606 © 4 10 -50% 4 47,3 0,0679
E33 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2400 1961 Nebiieose| 606 © 4 10 -50 4 5,4 0,0106
E34 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2004 1948 Nebfieose| 606 © 4 10 -50% 4 12,6 0,0245
E35 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2000 1710 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50° 4 20,3 0,0347
E36 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2500 2401 Nebfieose| 606 © 4 10 -50% 4 3,0 0,0072
E37 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2500 2183 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50° 4 15,1 0,0330
E38 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2100 1541 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50° 4 3,6 0,0055
E39 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2000 1665 Nebffeose| 606 © 4 10 -50% 4 31 0,0052
E40 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2000 1926 Nebiieose| 606 © 4 10 -50° 4 2,7 0,0052
E41 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 1700 1167 Nebffeose| 606 © 4 10 -50% 4 21,6 0,0252
E42 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2600 2110 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50° 4 1,7 0,0036
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- Linee guida BAT o limiti Dati emissivi anno 2011
o . N . Portata[N/h] . . Ll [P [Lgis L2200 imposti da altri Enti regionali (Valori Obiettivo)
N Impianto impianto di Tipologia _ z :
camino| /macchinario abbattimento di misurata anno|  inquinante Concentr S_IOQ“a di Concentr. S_IOQ“a di Concentr | flusso di
rogetto 2011 [mg/Nm3] rrevanza [mg/Nm?] rrevanza [mg/Nm?’] massa
. [ka/h] [ka/h] [ka/h]
E43 3. Stampaggio| filtro elettrostatico| EMISSIONE DISMESSA
E44 | 3. Stampaggio| filtro elettrostatico 2500 2281 Nebiieose| 606 ® 4 10 -50 4 2,6 0,0059
E45 4. Bonifica Non previsto 200 163 Alcalinita = = 33,2 I 0,12 0,0000
E46 4. Bonifica Non previsto 2600 2529 Alcalinita = = ,36-1,2 /1 0,11 0,0003
NOTE

(1) valore limite indicato per la classe Il tabelldD.Lgs. n. 152/06 assimilando tale acido con pet® ecotossicologiche simili all'acido fluoricii
(2) valore limite da rispettare in caso di supenatmelella soglia di rilevanza

(3) valore limite indicato per la classe V tabé&ld®.Lgs. n. 152/06 assimilando tali sostanze (tuitti da catene idrocarburiche lineari o ramifitaiéesano tecnico o all'eptano o a
sostanze similari.

(4) valore limite indicato da altri Enti regionaler attivita similari

Allegato tecnico

20/61

fonte: http://burc.regione.camaaitidiilloni S.p.A. Meb



S Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

Tabella C2 — Georeferenziazione dei punti emissivi

N Impianto Coordinate del punto di emissione
N 40°43,517
El Decapaggio
pagd E14°28,382
N 40°43,506’
E2 linea Bonder — fosfatazione
E14°28,386’
N 40%43,502’
E3 linea Bonder — vasca stearato
E14°28,384’
N 40%43,456’
E4 aspirazione centralizzata stampaggio
E14°28,446’
N 4043,452’
E5 aspirazione centralizzata stampaggio
E14°28,438
o . . ) N 40%43,452’
E6 aspirazione centralizzata stampaggio stampatrice n. 33 e n.
32 E1428;429°
N 4043,470’
E7 aspirazione centralizzata stampaggio
E1428,438'
o . . . N 40%43,465’
E8 aspirazione centralizzata stampaggio stampatrice Sacma n.
22 E1428,431'
N 4043,461’
E9 emissione da stampatrice Sacma n. 46
E1428,420°
N 4043,459’
E9A stampatrice Sacma n. 45
E1428,420°
N 4043,462’
E9B stampatrice Sacma n. 44
E1428,423
N 40%43,462’
E9C stampatrice Sacma n.42
E1428,423
N 40%43,453’
E10 stampatrice PRM 5/8 n. 16
E14°28,427
N 40%43,505’
E13C Linea tempra 4 — ingresso forno tempra
E14°28,423
N 4043,506’
E13D linea tempra 4 — forno di tempra
E1428,421
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N 40%43,513’
E13E linea tempra 4 — nastro trasportatore

E1428,419

N 40%43,517’
E13H linea tempra 4 — ingresso forno rinvenimento

E1428,417

N 40%43,518’
E13I linea tempra 4 — forno rinvenimento

E1428,417

N 40%43,522’
E13L linea tempra 4 — nastro trattamento uscita

E1428,414
El4 fosfatazione Impianto non piu in uso

N 40%43,503’
E15 generatore endogas

E1428,421

N 40%43,527’
E22 linea sgrassaggio rondelle

E1428,411

N 40%43,461’
E23 stampatrice Sacma n. 50

E1428,431

N 40%43,462’
E24 stampatrice Sacma n. 49

E1428,432

N 40%43,467’
E25 stampatrice Sacma n. 20

E1428,438’

N 40%3,468’
E26 stampatrice Sacma n. 21

E1428,421

N 40%3,468’
E27 stampatrice Lobo n. 19

E1428,421

N 40%43,469’
E28 stampatrice Lobo n. 18

E1428,451

N 40%43,458’
E29 Aspirazione cassoni bulloni stampati

E1428,439

N 40%3,460’
E30 Aspirazione cassoni bulloni stampati

E1428,410°

N 40%43,461’
E31l stampatrice Sacma n. 41

E1428,453

N 40%43,461’
E32 stampatrice Sacma n. 53

E1428,453'
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N 40%43,458’
E33 stampatrice Sacma n. 23

E1428,446’

N 4043,457’
E34 stampatrice Sacma n. 54

E1428,446’

N 4043,458’
E35 stampatrice Sacma n. 55

E1428,444

N 4043,458’
E36 stampatrice Sacma n. 56

E1428,445

N 4043,454°
E37 stampatrice Sacma n. 66

E1428,437

N 4043,454’
E38 stampatrice Sacma n. 65

E1428,437

N 4043,454’
E39 stampatrice Sacma n. 64

E1428,435’

N 4043,454°
E40 stampatrice Sacma n. 67

E1428,435

N 4043,453’
E41 stampatrice Sacma n. 17

E1428,427

N 4043,465’
E42 stampatrice Sacma n. 57

E1428,432
E43 stampatrice PRM 3/8 n. 10 Impianto non piu in uso

N 4043,465’
E44 stampatrice Sacma n. 68

E1428,432

N 4043,503’
E45 Lavatrice forno di tempra

E1428,422

N 4043,514’
E46 Aspirazione lavatrice forno tempra

E1428,418'
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C.2. Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Le acque provenienti dal decapaggio sono conveghlditimpianto di depurazione prima dello
scarico. Le acque di lavaggio a valle dei procéssnici vengono preliminarmente liberate dai
residui di olio per decantazione e sfioro in apfaosicanaletta”, e successivamente inviate
all'impianto i trattamento. | bagni esausti del a@eaggio e la parte degli oli che non é recuperata
dalle acque di lavaggio dei trattamenti termicineavviati a smaltimento come rifiuti tramite
soggetti autorizzati. L'impianto di depurazionedato a trattare acque di lavaggio e liquidi esaust
di natura acida, contenti sali di metallo. Le acquépo civile, prelevate dalla rete di acquedotto
cittadina e derivanti dai servizi igienici delle estranze e dalla mensa sono convogliate e trattate
apposito impianto di depurazione di tipo biologite.acque meteoriche incidenti sulle coperture e
sulle aree scoperte dellimpianto sono raccoltauapposita rete di tubazioni interrate e sono
inviate allo scarico a mare PS11. La Societa, carescritto in Conferenza di Servizi, ha
programmato di separare le acque di prima pioggiaqdelle di seconda pioggia per inviarle
allimpianto di depurazione e poi allo scarico inam. Le acque in uscita allimpianto di
depurazione devono essere campionate nel pozatttoniedio:

* PS2: pozzetto intermedio di controllo all'uscitdl'dapianto di trattamento acque industriali
(riferimento in Planimetria 9021F103 presentatdad@bcieta e acquisita agli atti);

e nel pozzetto finale:

» PS11: pozzetto fiscale di controllo delle acqueustdali, meteoriche, di prima pioggia e
parte dei reflui civili scaricate in corpo idricauerficiale (riferimento in Planimetria
9021F103 presentata dalla Societa e acquisita#gli

Per entrambi i pozzetti, i limiti di legge da risjaee sono quelli previsti dal D.Lgs 152/06 e s.m.i
per scarico in corpo idrico superficiale.

Secondo il progetto presentato dalla Societa, gmrascritto in Conferenza di Servizi, e prevista la
rimozione di tutte le vasche a tenuta attualmergsgnti e il convogliamento di tale quota parte dei
reflui domestici, previo trattamento di depurazioie pubblica fognatura. Si installera quindi il
nuovo pozzetto finale:

* PS12: pozzetto fiscale di controllo della parte @ui civili non inviati al pozzetto PS11,
scaricati in pubblica fognatura (riferimento in Rfaetria 9021F103 presentata dalla Societa
e acquisita agli atti).

Per tale pozzetto, i limiti di legge da rispettaano quelli previsti dal D.Lgs 152/06 e s.m.i per
scarico in pubblica fognatura.

C.2.1. Acque tecnologiche
Scarico PS11: Le acque provenienti dal decapaggssgno contenere residui di precipitato di
ferro, solfati di ferro e residui di acido fosfasie@ sono convogliate allimpianto di depurazione
prima dello scarico. Le acque di lavaggio a vake processi termici vengono preliminarmente
liberate dai residui di olio per decantazione @rsfiin apposita “canaletta”, e successivamente
inviate all'impianto i trattamento. | bagni esaudtl decapaggio e la parte degli oli che non é
recuperata dalle acque di lavaggio dei trattamtentnici, sono avviati a smaltimento come rifiuti
tramite soggetti autorizzati. L'impianto di depum®e € adatto a trattare acque di lavaggio e liquid
esausti di natura acida, contenti sali di metdlldrattamento cui sono sottoposte le acque é il
seguente:

 grigliatura;

* neutralizzazione;

* ossidazione;

» flocculazione;

» decantazione;

» essiccamento fanghi;

* neutralizzazione finale;

» awvio allo scarico.
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Le acque in uscita allimpianto di depurazione devessere campionate nel pozzetto denominato
PS2, prima di affluire nello scarico a mare tramitepassaggio nel pozzetto fiscale PS11
(riferimenti in Planimetria 9021F103 presentatdad&ocieta e acquisita agli atti). Per entrambi i
pozzetti, i limiti di legge da rispettare sono duptevisti dal D.Lgs 152/06 e s.m.i per scarico in
corpo idrico superficiale. Per il trattamento dedleque acide e utilizzato all’interno dell'impianto
calce idrata stoccata in un serbatoio di vetrogesiin capacita 6 inin riferimento all'anno 20086,

le acque provenienti dalla fase di decapaggio aggw scaricate in continuo a mare sono state
stimate in 126.850 ffanno (43 n¥giorno).

| rilievi effettuati sulle acque al pozzetto intexdio PS2 sono riportati in Tabella C3.

Tabella C3 - Quadro riassuntivo delle emissionaagua, relativo al pozzetto intermedio PS2
(acque tecnologiche)

Scarico PS2 — in mare Tirreno
Tipologia | Unitagi | LMD Lgs 15212006 | - Linee | ZotL BRI A SCL RS
inquinante misura per scarico in acque guida del del del
superficiali - Tab. 3 all. 5| BAT
29/10/10 | 28/02/11 | 30/06/11
pH unita pH da 5,50 a 9,50 = 7,75 7,50 7,50
temperatura °C = = = 24,3 24,30
colore (dopo - _ _ - - _
diluizione 1:20)
odore = = = = = =
materiali _ _ _ - -
grossolani - assente - - - -
solidi sospesi | 80 5-30 | infas 40 40
totali
ccdmentapii | ™9 = = inf.a 0,10 = =
BOD 5 mg/l 40 = inf.a 10 inf.a 10 inf.a 10
COD mg/Il 160 100 -500 infa 10 21 21
alluminio mg/l 1 1-10 infa0,10 infa0,10 inDdlO0
arsenico mg/| 0,50 = = infa0,01 inf.a 0,01
bario mg/l 20,0 = = infa 0,01 inf.a 0,01
boro mg/l 2,0 = = 0,40 0,40
cadmio mg/| 0,02 0,1-0,2 infao,00 infa0,01 f.arD,01
cromo totale mg/l 2 0,1-2 infa0,0L infa0,01 .an®,01
cromo VI mg/l 0,2 0,1-0,2 infa0,01 infa0,01 .aD,01
ferro mg/l 2 0,1-5 0,12 0,52 0,52
manganese mg/| 2 = 0,08 0,07 0,07
mercurio ugll 5,0 10-50 = infa0,20 inf.a 0,20
nichel mg/| 2 0,2-2 0,02 0,02 0,02
piombo mg/l 0,20 0,05-1 = infa0,0l inf.a 0,01
rame mg/| 0,10 0,2-2 = infa0,0l inf.a 0,01
selenio pall 30,0 = = inf.a 0,20 inf.a 0,20
stagno mg/l 10,0 0,2-2 = infa 0,10 inf.a 0,10
zinco mg/l 0,50 0,2-2 0,29 0,16 0,16
cianuri totali mg/l 0,50 = = inf.a 0,01 inf.a 0,011
cloro attivo mg/l 0,20 = = 0,07 0,07
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Scarico PS2 — in mare Tirreno
o ologia Unita di Limiti D. Lgs 152/2006 Linee UIt|m|. dati emlssn{l anno 2010.— 2011
- F:Jina%te ki per scarico in acque guida Prelievo Prelievo Prelievo
q superficiali - Tab. 3all. 5  BAT del del del
29/10/10 | 28/02/11 | 30/06/11
libero
solfuri mg/l 1,0 = = inf.a 0,10, inf.a 0,1(
solfiti mg/l 1,0 = = inf.a 0,10 inf.a 0,10
solfati mg/I 1000 = 310 468 468
cloruri mg/l 1200 = 44 53 53
fluoruri mg/l 6,0 10-20 = 0,70 0,70
fosforo totale mg/l 10 0,5-10 inf.a 0,10 1,30 1,30
azoto mg/l 15 = inf.a0,10| infa0,1q inf.a0,1p
amoniacale
azoto nitroso mg/l 0,6 = infa 0,02 inf.a0,( n®,02
azoto nitrico mg/l 20 = 4 17,80 17,80
grassi e oli
animali e mg/l 20 = inf.a 0,10 0,20 0,20
vegetal
idrocarburi totali mg/l 5 1-5 inf.a 0,10 0,20 0,20
fenoli mg/| 0,50 = = infa 0,100 inf.a 0,10
aldeidi mg/l 1,0 = = infa 0,10 inf.a 0,10
solventi organic} 0,20 = = inf.a 0,01 inf.a0,01
aromatici
solventi organic} 0,10 = = inf.a 0,01 inf.a0,01
azotati
tensioattivi total mg/l 2 = 0,10 inf.a 0,20, inf.a 0,2(
tensioattivi mg/l = = infa0,10| inf.a 0,20 inf.a 0,20
anionici
tensioattivinon) = = infa0,10| inf.a0,20 inf.a 0,20
ionici
tensioattivi mg/l = = = inf.a 0,20| inf.a 0,20
cationici
pesticidi _ _ . .
fosforati pall 100,0 = = infal infal
pesticidi totali
(esclusi i pall 50,0 = = infal infa 1
fosforati)
aldrin ugll 10,0 = = infa 0,01 inf.a 0,01
dieldrin ugll 10,0 = infa 0,01 inf.a0,01
endrin pall 2,0 = = inf.a 0,01 inf.a 0,0L
isodrin pall 2,0 = = infa 0,02 inf.a 0,02
solventi clorurati  mg/I 1,0 0,1-0,5 = inf.a 0,01 inf.a 0,01L
escherichia coli UF:;/IlOO = = 8 210 210
coliformi totali UF(n3q/|100 = = 800 = =
coliformi fecali UFgllloo = = 12 = =
streptococchi | UFC/100 _ _ 9 _ _
fecali ml - - - -
saggio di UFC/100 _ _ _ _ —
tossicita acuta mi - - - - -
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C.2.2. Acque domestiche
Scarico PS11/PS12: Le acque di tipo civile, pralevalla rete di acquedotto cittadina e derivanti
dai servizi igienici delle maestranze e dalla mesmao convogliate e trattate in apposito impianto
di depurazione di tipo biologico. Il trattamenta sano sottoposte segue il seguente schema:

 grigliatura;

» disoleatura e sgrossatura;

» sedimentazione primaria;

» digestione dei fanghi primaria;

» passaggio in filtro percolatore con assorbimerdegradazione delle sostanze organiche;

» sedimentazione secondaria;

» digestione dei fanghi secondaria;

» clorazione finale;

» awvio al pozzetto di prelievo intermedio PS4 pridiaffluire nello scarico a mare tramite il

passaggio nel pozzetto PS11.

Per il pozzetto PS11, i limiti di legge da rispegtaono quelli previsti dal D.Lgs 152/06 e s.mii pe
scarico in corpo idrico superficiale. In riferimerdll’anno 2006, le acque provenienti dalla mensa e
dagli spogliatoi, scaricate in discontinuo a mameosstate stimate 9726 fanno (556 rgiorno).
La Societa, come prescritto in Conferenza di Seryirevede la rimozione di tutte le vasche a
tenuta attualmente presenti e ha programmato iVagliimmento di tale quota parte dei reflui
domestici, previo trattamento di depurazione, iblpica fognatura. Il nuovo pozzetto fiscale per
guesta tipologia di scarico sara il PS12 (riferibbem Planimetria 9021F103 presentata dalla
Societa e acquisita agli atti). Per tale pozzetimiti di legge da rispettare sono quelli previdal
D.Lgs 152/06 e s.m.i per scarico in pubblica fogreat

C.2.3. Acque meteoriche

Scarico PS11: Le acque meteoriche incidenti sudlgedure e sulle aree scoperte dell’impianto
sono raccolte in un’apposita rete di tubazioniriatie e sono inviate allo scarico a mare PS11. La
Societa, come prescritto in Conferenza di ServViai,programmato di separare le acque di prima
pioggia da quelle di seconda pioggia per inviad@rianto di depurazione e poi allo scarico in
mare tramite il pozzetto fiscale PS11. In riferineemll’anno 2006, le acque provenienti dalla
superficie dello stabilimento scaricate in marecsstate stimate in 36255°fanno.

| rilievi effettuati sulle acque scaricate al pozadinale PS11 sono riportati in Tabella C4.

Tabella C4 - Quadro riassuntivo delle emissionaagua, relativo al pozzetto PS11 (acque
tecnologiche, domestiche, meteoriche)

Scarico PS11 — in mare Tirreno
Toologia Unita di Limiti D. Lgs 152/2006 e Ultl'ml dati emissivi anno 2010 - ?011
_1polog . per scarico in acque ; Prelievo : Prelievo
inquinante misura oo guida BAT Prelievo del
superficiali - Tab. 3 all. 5 del 28/02/11 del
29/10/10 30/06/11
pH unita pH da 5,50 a 9,50 = 7,45 7,60 7,20
temperatura °C = = = = 24,70
colore = = = = = assente
odore = = = = = assente
materiali _ _ _ .
. assente = = = assenti
grossolani
solidi sospesi | 1\ 80,0 5-30 47 26 27
totali
materiali _ _ . _
sedimentabili | M9/ = = 0,10 inf.a 0,10 =
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Scarico PS11 — in mare Tirreno
S— Unita Limiti D. L_gs _152/2006 e U|tl.ml dati emissivi anno 2010 - ?011
inquinante misura per scarico In acque | 4iida BAT Prelievo | - prejievo gel | Prelieve
superficiali - Tab. 3 all. 5 del 28/02/11 del
29/10/10 30/06/11

BOD 5 mg/l 40,0 = inf.a 10 20 inf.a 10
COD mg/l 160,0 100 -50 10 48 15
alluminio mg/l 1,0 1-10 inf.a 0,10 0,40 inf.a 0,1
arsenico mg/l 0,50 = = = inf.a 0,01
bario mg/l 20,0 = = = inf.a 0,01
boro mg/| 2,0 = = = 0,20
cadmio mg/l 0,02 0,1-0,2 inf.a 0,01 inf.a 0,01 f.arD,01
cromo totale mg/l 2,0 0,1-2 inf.a 0,01 inf.a 0,01f nfa0,01
cromo VI mg/l 0,2 0,1-0,2 inf.a 0,01 inf.a 0,01 .mh,01
ferro mg/l 2,0 0,1-5 0,32 1,01 0,16
manganese mg/l 2,0 = 0,07 0,03 0,02
mercurio pall 5,0 10 -50 = = inf.a 0,20
nichel mg/l 2,0 0,2-2 0,01 inf.a 0,01 inf.a 0,01
piombo mg/l 0,20 0,05-1 = = inf.a 0,01
rame mg/l 0,10 0,2-2 = = inf.a 0,01
selenio pall 30,0 = = = inf.a 0,2
stagnho mg/l 10,0 2 -2 = = inf.a 0,100
zinco mg/l 0,50 0,2-2 0,28 0,46 0,05
cianuri totali mg/l 0,50 = = = inf.a 0,01
coro ativo mg/! 0,20 - - - inf.a 0,05
ibero
solfuri mg/l 1,0 = = = inf.a 0,10
solfiti mg/l 1,0 = = = inf.a 0,10
solfati mg/l 1000,0 = 95 97 166
cloruri mg/| 1200,0 = 21 34 52
fluoruri mg/| 6,0 10-20 = = 0,80
fosforo totale mg/l 10,0 0,5-10 inf.a 0,1P 0,20 ®,3
azoto amoniacalemg/| 15,0 = 1,30 inf.a 0,10 inf.a 0,10
azoto nitroso mg/l 0,6 = 0,10 inf.a 0,02 inf.a 0,02
azoto nitrico mg/l 20,0 = 1,60 2,90 4,20
grasssi e oli
animali e mg/l 20,0 = inf.a 0,10 0,30 inf.a 0,10
vegetali
idrocarburi totali| mg/I 50 1-5 inf.a 0,10 0,50 nf.a 0,10
fenoli mg/| 0,50 = = = inf.a 0,10
aldeidi mg/l 1,0 = = = inf.a 0,10
solventi organici| |\, 0,20 = = = inf.a 0,01
aromatici
solvent organici | 0,10 - s - inf.a 0,01
azotati
tensioattivi totali| mg/I 2,0 = inf.a 0,10 0,30 iaf0,20
tensioativi mg/l = = inf.a 0,10 0,10 inf.a 0,2¢
anionici

Allegato tecnico
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Scarico PS11 — in mare Tirreno

_ _ o Limiti D. Lgs 152/2006 _ Ultimi dati emissivi anno 2010 - 2011
Tipologia Unita di = Linee : :
N . per scarico in acque . Prelievo . Prelievo
inquinante misura oo guida BAT Prelievo del
superficiali - Tab. 3 all. § del 28/02/11 del
29/10/10 30/06/11
ioattivi 0,20 .
tensioattivinon ) = = 0,10 inf.a 0,20
ionici
ten_smat_tlw mg/| — = = = inf.a 0,20
cationici
pesticidi fosforati g/l 100,0 = = = infal
pesticidi totali
(esclusi i pall 50,0 = = = infal
fosforati)
aldrin pall 10,0 = = = inf.a 0,01
dieldrin pall 10,0 = = = inf.a 0,01
endrin pall 2,0 = = inf.a 0,01
isodrin pa/l 2,0 = = = inf.a 0,02
solventi clorurati| mg/l 1,0 0,1-0,5 = = inf.a 0,0
saggio fj' %immob. = = N.R. = =
tossicita acuta
escherichia coli | UFC/100 m| = = 400 700 3300
coliformi totali UFC/100 ml = = 8900 9100 =
coliformi fecali | UFC/100 ml = = 900 1400 =
streptococehi | yecr100 mi = = 600 1200 =
fecali

C.3. Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimento

| valori limite di accettabilita negli ambienti eshi ed abitativi prodotti dalle diverse sorgenti

sonore sono fissati dal D.P.C.M. 14.11.1997 “Deteazione dei Valori Limite delle Sorgenti

Sonore” (Decreto attuativo della Legge 447/95).zbaa oggetto di indagine e un’area produttiva
caratterizzata dalla presenza di alcuni insediamedtistriali oltre che dalla presenza di un porto

turistico. Nelle vicinanze, oltre via De Gasperissgnalano alcuni edifici abitativi. Molte abitani

risultano essere poste nelle immediate vicinanile tieee ferroviarie. In base al Piano Regolatore
Generale comunale vigente, I'area in cui e colloddhsediamento industriale e gran parte di

guelle limitrofe sono di tipo “produttivo”. In basa piano di zonizzazione acustica vigente del
territorio comunale, I'area oggetto di indagine ms$ere suddivisa, dal punto di vista acustico, in
diverse classi: I'impianto oggetto di indagine deain Classe IV (aree di intensa attivita umana),
mentre le aree confinanti ricadono sia in ClasseHl¥ in Classe Il (aree di tipo misto). Sono stati

individuati 15 punti al confine dello stabilimenper le misure emissive, e 4 punti presso recettori

sensibili per le misure immissive. La loro georefesiazione e riportata nella tabella C5:

Allegato tecnico
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Tabella C5 - Georeferenziazione dei punti di misiede emissioni sonore

Punto d tipo NORD EST
1 emissione 40° 43 , 591 ' 14 ° 28 , 398"
2 emissione 40° 43 , 592 14 °© 28 , 384"
3 emissione 40° 43 , 586 ' 14 ° 28 , 362"
4 emissione 40° 43 , 554" 14 °© 28 , 354"
5 emissione 40° 43 , 518 "' 14 ° 28 , 373"
6 emissione 40° 43 , 481" 14 °© 28 , 391"
7 emissione 40° 43 , 458" 14 ° 28 , 404"
8 emissione 40° 43 , 432" 14 ° 28 , 417"
9 emissione 40° 43 , 407 14 °© 28 , 435"
10 emissione 40° 43 , 411' 14 ° 28 , 455"
11 emissione 40° 43 , 418" 14 °© 28 , 481"
12 emissione 40° 43 , 466 ' 14 ° 28 , 460"
13 emissione 40° 43 , 495" 14 ° 28 , 447"
14 emissione 40° 43 , 513" 14 °© 28 , 439"
15 emissione 40° 43 , 547 ' 14 ° 28 , 422"
16 immissione 40° 43 , 551" 14 °© 28 , 434"
17 immissione 40° 43 , 513" 14 ° 28 , 453"
18 immissione 40° 43 , 484" 14 °© 28 , 466 '
19 immissione 40° 43 , 449" 14 °© 28 , 476 "'

La Tabella C6 riporta il quadro riassuntivo dellmigsioni acustiche per il periodo diurno. La
Tabella C7 riporta il quadro riassuntivo delle esiogi acustiche per il periodo notturno. Gli
impianti a ciclo produttivo continuo esistenti ssaggetti alle disposizioni di cui all'art. 2, comm
2, del decreto del Presidente della Repubblica fzon&991 (criterio differenziale) quando non
siano rispettati i valori assoluti di immissione.
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Tabella C6 - Quadro riassuntivo delle emissionistahe del 16 settembre 2010, per il periodo

diurno

- o |Valore Limite Assoluto)
% LegA | % (B Conformita Note
g (dBa) | = Catinetia Proprieta ()
® % Emissione |, Fvaia

Immissione
1 54.0 60 sl/- HAumorosita sovrastimata, presenza “mulino”
2 52,5 60 65 Sl/(sl) Bumorosita sovrastimata, presenza “mulino”
3 54.5 60 Sl /- Rumorosita sovrastimata, presenza “mulino”
4 53,5 60 Sl/- Rumorosita sovrastimata, presenza “mulino™
5 57,5 60 Sl /-
6 58,5 60 Sl /-
7 58,5 60 Sl /-
8 59,0 60 Sl /-
9 56,5 60 Sl/-
10 56,5 60 B5 Sl/ (Sl)
11 57,5 60 Sl/-
12 59,0 60 Sl /-
13 59,5 60 Sl/-
14 59,0 60 Sl /-
15 575 60 Sl /-
16 57,0 - 60 -/ 8l
17 58,5 - B0 -/ 8l
18 58,5 - 60 -1 8l
19 58.0 - 60 -/ Sl

(<-) In parentesi, si riporta la previsione rispetto alle proprietd confinanti, nel caso in cui non sia stato
opportuno accedere alle stesse e si siano utilizzate misure orientative eseguite all'esterno di dette
propriefa; in gqueste situazioni il giudizio &, nel caso, formulato tramite una ipotesi previsionale

Allegato tecnico
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Tabella C7 - Quadro riassuntivo delle emissionistahe del 16 settembre 2010, per il periodo

notturno

- o |Valore Limite Assoluto
%. LeqA g i — Cnnfc_u;miié Note
g | 4 | g | pommano Pl

Btz Immissione
4 485 - 50 - Sl/- Rumorosita sovrastimata, presenza “mulino”
5 49,5 - 50 - Sl/-
6 495 - 50 - 5l/-
7 48,5 - 50 - 5l/-
8 47,5 - 50 - sl/-
9 47,0 - 50 : 5l/-
10 | 460 | - 50 55 Sl / (SI)
11 455 - 50 - 5]/-
12 47.5 - 50 - Sl/-
13 49.0 - 50 = Sl /-
14 49,5 - 50 - Sl /-
15 475 - 50 5 Sl/-
16 48 5 ) ) 50 /8l Abitazioni a circa i?sr{?:rgaﬂa postazione df
17 490 ) _ 50 .8l Abitazioni a circa ;I?sr[rj?rgaﬁa postazione di
18 48 5 ) i 50 ./8l Abitazioni a circa ﬁq?sr{?:rgaﬂa postazione di
19 475 ) } 50 /51 Abitazioni a circa gﬂ?sr[?rgaﬁa postazione di

(<) In parentesi, si riporta la previsione rispetto alle proprieta confinanti, nel caso in cui non sia stato
opportuno accedere alle stesse e si siano utilizzate misure orientative eseguite all'esterno di dette
proprieta; in queste situazioni il giudizio &, nel caso, formulato tramite una ipotesi previsionale

C.4. Produzione di Rifiuti
Lo stabilimento si configura come produttore diutif (pericolosi e non pericolosi). L’attivita di
stoccaggio nel sito si delinea come attivita dia# temporaneo quale definita nell’art. 183 del
D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. L’azienda infatti avvidoadmaltimento/recupero presso terzi i materiali
posti nelle aree di deposito temporaneo entro &si malla messa in carico sul registro di carico e
scarico. Per alcuni rifiuti sono state definite agife aree per il deposito preliminare, altri tifisi
generano direttamente nei macchinari ed il preliesffettuato da azienda esterna qualificata,
avviene direttamente da tali impianti senza chsiaila necessita di stoccare il rifiuto in un‘altra
area. | rifiuti per cui e effettuata tale gesti@omo:

» acidi di decapaggio (derivanti dall’asportazionelsbgni esausti);
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» fanghi di fosfatazione (derivanti dalla pulizia léel/asche a seguito dell’asportazione dei
bagni esausti);

e grassi e cere esausti (da vasca con stearato);

* emulsioni oleose non clorurate, per i quali il pred avviene direttamente dalle vasche di
trattamento all'interno del reparto di recuperoople solo per occasioni di particolari
manutenzioni viene effettuato il deposito prelimme&n apposito contenitore esterno dotato
di bacino di contenimento (comunque solo per terdpintervento dell’azienda esterna
autorizzata al ritiro degli oli;

» fanghi delle fosse settiche, prelevati direttamelatée vasche a tenuta con cadenza mensile.
Tale rifiuto, cosi come e attualmente definito, reara presente una volta realizzato |l
progetto di rimozione delle vasche a tenuta eana¢hto dei relativi reflui domestici con
scarico al pozzetto PS12.

Tutti gli altri rifiuti sono stoccati in appositaee (planimetria 9021A110) a cui sono trasportati
mediante carrelli elevatori. Eccezione a tale m@vitazione € da rilevare per:

» i fanghi di depurazione (CER 060503) che in segadattivita di filtropressatura decadono
direttamente nel box di stoccaggio, in modo darrelal minimo la movimentazione;

» gli sfridi di stampaggio, che mediante apposititndsasportatori sono direttamente addotti
in cassoni all’esterno del reparto stampaggio. &nch questo caso la movimentazione dei
rifiuti € ridotta al minimo infatti da tali cassosbno direttamente prelevati dalla aziende
esterne autorizzate al ritiro dei rifiuti.

Gli unici rifiuti posti all'aperto sono quelli penifiuti non pericolosi che non possono generare
contaminazione nemmeno per dilavamento degli agamtiosferici. Con cadenza prefissata, i
responsabili delle aree di deposito rifiuti comamio agli addetti preposti alla compilazione dei
registri di carico e scarico il quantitativo defiuti messi nelle aree di deposito temporaneo, in
modo tale che gli stessi possano essere messiido Gall registro. | medesimi addetti registrano lo
scarico di tali rifiuti e I'affidamento ad azientlerze autorizzate, mediante I'utilizzo di Formutari
Identificazione Rifiuti. La registrazione delleiwita di carico e scarico su registro avviene erfdo
giorni lavorativi e gli operatori assicurano cheifiuto sia avviato a smaltimento entro tre mesi n
rispetto di quanto indicato nel D.Lgs 152/06 a&31Quale attivita di riduzione dei rifiuti, 'azida

ha implementato la raccolta ed il recupero delbpotthe consiste nel prelevare i reflui contenenti
olio per avviarli a decantazione e centrifuga indmala ottenere ancora olio utilizzabile all’interno
del ciclo produttivo. In questo modo I'azienda egmado di ridurre gli acquisti di olio e nello stes
tempo contenere i rifiuti di olio prodotti. La Seta ha previsto, come prescritto in Conferenza di
Servizi, 'impermeabilizzazione dei siti di depasiemporaneo rifiuti.

La Tabella C8 riporta il quadro riassuntivo deiutif prodotti nel’anno 2006. La Tabella C9 riporta
il quadro riassuntivo dei depositi rifiuti per I'ao 2006.
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Tabella C8 - Quadro riassuntivo produzione rifiatino 2006

1. Sezione. |. 1 — Tipologia del rifiuto prodotto

o Quantita [ig =Rl Se il rifiuto & pericoloso
Descrlz:%ir:iodel rrmjiréon\/zea Codice CER Classificazione Stato fisico Destinaziong specificare eventuali
t/anno m/anno 5 caratteristiche
Fanghi di 10. Fangoso
gnt 72,220 / Trattamento | 060503 Non pericoloso 90 D1-D15 /
depurazione palabile
acque reflue
acidi di 2 . -
d . 548,32 / Decapaggio 11 01 0% Pericoloso Liquido D9 H4 - H8
ecappaggio :
fosfatazione
Fanghi di 2.
gni 95,70 / Decapaggio 11.01.08 Pericoloso Liquido D9 H8
fosfatazione .
fosfatazione
Sfridi e scarti di
materiali ferrosi 42,70 /| 3stampaggi¢  12.01.01 Non pericolosg >01do non R4 —R13 /
(non sporchi polverulento
d’olio)
Sfr|do_d| 542,06 / 3 Stampaggio 120102 Non pericoloso Solido non R4 - R13 /
lavorazione polverulento
Grassi e cere 2.
esausti (da vasca 11,82 / Decapaggio 12.01.12 Pericoloso Liquido R3 - R13 H14
con stearato) fosfatazione
Emulsioni oleose| g, o, ;| 7-Recupero| 54 e pericoloso Liquido D15 D10 H14
non clorurate olio
Imballaggi in 18,74 / 5. Confeziong 15.01.06 Non pericoloso Solido non R13 /
materiali misti polverulento
Imballaggi 2 Decapaggio
contenenti residu 10,76 / e fosfatazione 15 01 10 * Pericoloso Solido non D9 H14
di sostanze polverulento
pericolose o 3.
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contaminati da
tali sostanze

Stampaggio €
assemblaggio

3

Materiali Stampaggio € Solido non
assorbentiffiltranti 1,82 assemblaggid  15.02.02 Non pericoloso D15 H14
L polverulento
(filtri olio) 8.
Manutenzione
12. Attivita di
Fanghi delle fosse 4 /¢ g ufficio — 11 20.03.04 Non pericoloso Liquido D15 - D9 - D8
settiche mensa —
spogliatoi
Tubi fluorescenti|  Prodotto , Tutto 20.01.21 Pericoloso Solido non D15 - D9 H6
al neon occasionalmente I'impianto polverulenti
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Tabella C9 - Quadro riassuntivo depositi rifiutiram 2006

Sezione |.2. — Deposito dei rifiuti

Quantita di Rifiuti

Descrizione del . . : Ubicazione del Capacita del Modalita gestione Destinazione .
o _ _ - — Tipo di deposito . . ) . Codice CER
rifiuto Pericolosi Non pericolosi deposito deposito (n) deposito successiva
t/anno t/anno
- Cumulo in oo :
dFangh'.d' 72,220 apposito box al | /€8 Impianto di 50 / D1-D15 060503
epurazione depurazione
coperto
acididi 548,32 / / / / D9 11 01 05
decappaggio
Fanghi di 95,70 / / / / D15 11.01.08
fosfatazione
Sfridi e scarti di
material ferrosi 42,70 Cassone Piazzale sud 30 / R4 - R13 12.01.01
(non sporchi stampaggio
d’olio)
Sfrido di 542,06 Cassone Area ovest 60 / R4 - R13 120102
lavorazione stampaggio
Grassi e cere
esausti (da vasca 11,82 / / / / D15 12.01.12
con stearato)
Emulsioni oleose 82.92 Vasca con bacino Area ovest 6.8 / D15 D10 13.01.05
non clorurate di contenimento stampaggio
Imballaggi in 18,74 Cassone Piazzale sud 30 / D9 15.01.06
materiali misti stampaggio
imballaggi
contenenti residui
di sostanze 10,76 su baqno di All'interno del _ 1 / D9 1501 10 *
pericolose o contenimento | reparto decapaggi
contaminati da
tali sostanze
Materiali Cassoni in area
assorbenti/filtrant 1,82 coperta ed Reparto stampaggip 3 / D9 15.02.02
(filtri olio) impermeabilizzata

Allegato tecnico
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Fanghi dglle fosse 146,80 / / / / D8 20.03.04
settiche
Tubi fluorescenti Prpdotto Al coperto D15 20.01.21
al neon occasionalmente
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C.5. Rischi di incidente rilevante

Il Gestore dello Stabilimento di Castellammare dabf della Meridbulloni S.p.A. Meb ha
dichiarato che 'impianto non svolge attivita sotjge notifica ai sensi del D.Lgs. 334/99.
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D. QUADRO INTEGRATO

D.1. Stato di applicazione delle MTD (Migliori TecnicheDisponibili)

Gli obiettivi che la Societa in questione si prgégsono quelli di ridurre al minimo le emissioni
inquinanti, selezionando tra le migliori tecnologlesponibili quelle che meglio si adattano alle
proprie caratteristiche sia dal punto di vista tearche economico, privilegiando le soluzioni che
comportano un miglioramento globale dell'impattobéemtale, secondo I'approccio integrato che
sta alla base della direttiva IPPC 96/61/CE, minrando la produzione di rifiuti, utilizzando in
modo efficiente I'energia e riducendo i rischi asat all’'uso delle tecnologie.

Sistema di riutilizzo delle acque

L’acqua all'interno del ciclo produttivo e utilizieanel reparto decapaggio e nel reparto bonifica pe
il lavaggio dei bulloni. L’intervento che I'azienda programmato, come prescritto in Conferenza
di Servizi, consiste nel recuperare parte dellsisga mare in uscita dall'impianto di trattamento.
Tali acque saranno utilizzate per la fase di riue della vergella. Si prevede un funzionamento
in continuo del ricircolo con una conseguente ridoe delle acque prelevate. Per il monitoraggio
delle acque industriali utilizzate nei differenéiparti saranno posizionati due contatori differenti
sulle tubazioni dell’acqua in ingresso ai due régamattamenti termici e decapaggio).

Scarichi idrici

La Societa ha programmato, come prescritto in Genfm di Servizi, di implementare la
separazione ed il trattamento delle acque metemdchrima pioggia.

Gestione rifiuti

L’'organizzazione ha gia effettuato le possibiliratzzazioni per la riduzione dei rifiuti. La Socket
ha programmato, come prescritto in Conferenza diifeinterventi di miglioramento delle aree di
stoccaggio con realizzazione di tettoie, impermeaaizione del suolo e reti di drenaggio per le
aree che non dispongono ancora di tali protezioni.

Protezione del suolo

Per le aree di stoccaggio delle sostanze pericalassno realizzate opportune coperture e idonea
impermeabilizzazione. La Societd ha programmatmecprescritto in Conferenza di Servizi, la
rimozione delle vasche a tenuta contenenti i rediwuili, il loro trattamento di depurazione e
successivo invio in rete fognaria.

Nella Tabella D1 e evidenziato lo stato di applicag delle migliori tecniche disponibili
relativamente alle linee guida di settore.

Tabella D1. Stato di applicazione delle MTD delteci@taMeridbulloni S.p.A. Meb

. ; : : Verifica
BAT di riferimento Situazione aziendale N
applicabilita
4.1.1.1. Pretrattamento
13 - decapaggio e disincrostazione
a) “Viene raccomandato I'uso dell’acido ] - ) )
] a) Viene utilizzato acido solforico.
solforico” ) S )
b) Temperatura di esercizio di circa 60°C a) Applicato

b) “La temperatura ottimale & di 60°C” _ ) _ » )
o ) _¢) Contenuto massimo di ferro pari a 8 % (verificat | b) Applicato
¢) “Nel decapaggio il contenuto massimo d

_ _ .| quotidianamente da Controllo qualita) c¢) Applicato
ferro raccomandato per I'acido solforico é di

8%,”

4.2.1.1. Tecniche di gestione
Gestione ambientale

a) “E MTD implementare e aderire a un a) L’azienda ha implementato un sistema di gestionjea) Applicato

sistema di gestione ambientale (SGA)”; ambientale;
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b) “Sarebbe consigliato implementare e | b) L'azienda é certificata 14001 b) Applicato
aderire a un sistema volontario
internazionalmente riconosciuto, quali ISQ c) L'impianto non ha subito modifiche negli ultimi
14001/96 ed EMAS”; anni, per prassi del sistema di gestione ambientale| ¢) Applicato
c) “E importante anche tenere conto di: ogni futura modifica sara soggetta alla valutazione
- impatti ambientali derivanti dall’eventuale degli aspetti ambientali generati.
dismissione dell'installazione fin dalla fase La tecnologia utilizzata all'interno dell’'organiziane
di progettazione dell'impianto; e standardizzata.
- sviluppo e uso di tecnologie piu pulite;
- benchmarking di settore, dove possibile,
includendo efficienza energetica, consumg
di energia, consumo e conservazione di
acqua, scelta ed utilizzo di materia prima,
emissione in aria, scarichi, produzione di
rifiuti....”
4.2.1.1. Tecniche di gestione
Manutenzione e stoccaggio ) o ) L
o a) Presenti programmi di manutenzione sugli impiant
a) “Implementare programmi di o o
) ) b) Sono periodicamente effettuate attivita di
manutenzione e stoccaggio” ) ) ) ) o o )
) ) ) o formazione in merito alla gestione dei rischi amkadi | a) Applicato
b) “formazione dei lavoratori e azioni - . ) - ) )
) o o specifici (es: modalita di gestione rifiuti, gest&® b) Applicato
preventive per minimizzare i rischi ] o
_ ) o emergenza sversamento, funzionamenti impianti di
ambientali specifici del settore” per le )
S _ depurazione)
operazioni di manutenzione.
4.2.1.1. Tecniche di gestione
Minimizzare gli effetti della rilavorazione . - o
R o - ] ] | Presente controllo qualita che stabilisce I'idoaeitlla
“E MTD minimizzare gli impatti ambientali ] o ]
) ) ) vergella alle successive lavorazioni e i paranoetni
dovuti alla rilavorazione attraverso un ) o
) _ ) o cui deve essere condotto I'impianto.
sistema di gestione che richieda regolare _ - )
_ _ - _ La vergella non viene generalmente ceduta a “¢lient Applicata
rivalutazione delle specifiche di processo ¢ ) - o
_ . _ ma lavorata internamente. La verifica dei risultksi
del controllo di qualita fatto assieme dal ) o .
. processo di decapaggio € effettuata all'internéodel
cliente e dall'operatore”. -
stabilimento.
4.2.1.1. Tecniche di gestione
Benchmarking Sono monitorati alcuni parametri chimici delle Vasc
“E MTD stabilire dei benchmarks o valori di (acidita libera e contenuto in ferro) per valutare
riferimento (interni o esterni) per monitorardefficienza del bagno.
le performance degli impianti”. | valori di riferimento sono quelli indicati nelAT Applicata

(vedere punto 4.1.1.1. Pretrattamento).
Le emissioni agli scarichi e al camino sono corfatin

con i valori limite previsti per legge. Il confranton i
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limiti i

prese

comu

emissioni, hanno evidenziato che le emissioni

dell'impianto sono in linea con quelle del BREF

ndicati nel BREF comunitario (laddove

nti), ad esempio per acido solforico nelle

nitario.

Conti

nua Tabella D1.

4.2.1.1. Tecniche di gestione
Ottimizzazione e controllo della produzione

a) “E MTD calcolare input e output che
teoricamente si possono ottenere con diverse
opzioni di “lavorazione” confrontandoli con le resg

che si ottengono con la metodologia in uso”

b) “E MTD usare, ove possibile, il controllo in
tempo reale della produzione e I'ottimizzazione n
processi in linea, mediante I'uso di sistemi di
controllo digitali che raccolgono i dati e reagisoo
per mantenere i valori di processo nei limiti

predeterminati in tempo reale.”

a) Sono valutati I'utilizzo in percentuale

dell'impianto ed il rendimento/efficienza

D

I dell'impianto (quantita prodotta reale sulla qutnti
teorica a parita di ore di funzionamento). Talii dat

sono disponibili nell'ufficio qualita aziendale.

b) Presente display luminoso indicante il tempo ¢
EIpermanenza nelle vasche di trattamento previstg

il materiale in lavorazione. Lo spostamento delle

vergelle tra le vasche é effettuato manualmente

dagli operatori.

Applicata

per |
Applicata

4.2.1.2. Progettazione, costruzione e
funzionamento delle installazioni

Implementazione di piani di azione

Nel settore della progettazione, della costruzene
del funzionamento di una installazione & conside
MTD un approccio orientato a prevenire
l'inquinamento, da compiersi identificando le
sostanze pericolose e il loro pathways, classitloar
i potenziali pericoli ed implementando un piano d

azione di prevenzione.

Non sono state effettuate modifiche all'attivita
gbroduttiva negli ultimi anni, in ogni caso,

allinterno del piano di manutenzione ordinaria e

straordinaria sono state identificate tutte quelle
1 azioni volte alla prevenzione della dispersione

delle sostanze pericolose presenti in azienda.

Applicata
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Continua Tabella D1.

4.2.1.2. Progettazione, costruzione e
funzionamento delle installazioni

Stoccaggio delle sostanze chimiche e de|

componenti
a) “...sono MTD:

1.

b) “E’ MTD per prevenire la degradaziong

dei substrati/componenti di metallo in

stoccaggio:

1. ridurre il tempo di stoccaggio;

2. controllare la composizione corrosiv,
dell'aria di stoccaggio controllando
'umidita, la temperatura e la
composizione;

3. usare 0 un rivestimento o un

evitare che si formi gas di cianuro
libero stoccando acidi e cianuri
separatamente;

stoccare acidi e alcali separatament
ridurre il rischio di incendi stoccandd
sostanze chimiche infammabili e
agenti ossidanti separatamente;
ridurre il rischio di incendi stoccandd
in ambienti asciutti le sostanze
chimiche, che sono spontaneaments
combustibili in ambienti umidi, e
separatamente dagli agenti ossidan

Segnalare la zona dello stoccagggid

gueste sostanze per evitare che si ysi

'acqua nel caso di spegnimento di
incendi;

evitare l'inquinamento di suolo e
acqua dalla perdita di sostanze
chimiche;

evitare o prevenire la corrosione del
vasche di stoccaggio, delle
condutture, del sistema di
distribuzione, del sistema di

aspirazione.”

imballaggio anti corrosivo”

le

b)

non sono presenti cianuri
Sono effettuati solamente stoccaggi di sosta
acide per l'attivita di decapaggio
Non sono presenti sostanze classificate com
inflammabili o sostanze ossidanti
Non presenti sostanze spontaneamente
combustibili (ne in ambienti umidi, ne in
prossimita di altri agenti ossidanti)
Non presenti sostanze spontaneamente
combustibili
Tutti gli stoccaggi delle sostanze pericolose
sono effettuate in aree impermeabilizzate e
dotate di bacino di contenimento
Presente piano di manutenzione
ordinaria/straordinaria e controlli periodici
volti a verificare le buone condizioni degli

impianti

il tempo di stoccaggio € ridotto al minimo
necessario alle attivita produttive

Lo stoccaggio del materiale metallico e
effettuato in aree molto ampie in cui non &
possibile effettuare condizionamento

Il materiale in ingresso (vergelle) & fornito d

acciaierie senza alcun rivestimento.

nze

Applicata

4.2.1.3. Agitazione delle soluzioni di

processo

Presente oscillatore con movimento alternativo che
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“E MTD procedere all’agitazione delle
soluzioni di processo per assicurare il
ricambio della soluzione all'interfaccia;”

muovendo le vergelle nel bagno, garantisce Applicata

I'agitazione della soluzione

4.2.1.4. Consumo delle risorse primarie
(Inputs)
Elettricita

1. “minimizzare le perdite di energia
reattiva per tutte e tre le fasi fornite,
mediante controlli annuali, per
assicurare che il cgstra tensione e
picchi di corrente rimangano sopra i
valore 0.95.”

2. ‘“tenere le barre di conduzione con
sezione sufficiente ad evitare il
surriscaldamento”

3. ‘“evitare l'alimentazione degli anodi
in serie”

4. ‘installare moderni raddrizzatori con
un miglior fattore di conversione
rispetto a quelli di vecchio tipo”

5. ‘“aumentare la conduttivita delle
soluzioni ottimizzando i parametri di
processo”

6. ‘“rilevazione dell'energia impiegata

nei processi elettrolitici”

Tale BAT non € applicabile in modo specifico per il
decapaggio dal momento che le vasche sono scaldaid¢on

con metano e non viene effettuata elettrodeposézion applicabile per
In relazione al consumo di energia elettrica dotilt | 'impianto di

sito il cos] risulta pari o superiore a 0,9. decapaggio
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Continua Tabella D1.

1. Non sono presenti sistemi per
il recupero di calore, ma la
temperatura delle vasche e

) o mantenuta al valore ottimale
4.2.1.4. Consumo delle risorse primarie o
(60 ° C come indicato dalle
(Inputs) _
o o BAT) per garantire
Riduzione delle perdite di calore

R ] o I'efficienza del decapaggio
“E MTD ridurre le perdite di calore, operando o
2. La portata d’aria minima per
come segue: . o )
. ] garantire I'aspirazione dei
1. cercando opportunita per il recupero del

fumi 1. Applicata
calore; ) ) ) ) )
_ ) 3. il dosaggio dei reagenti nelle 2. Applicata
2. riducendo la portata d’aria estratta dalle o ) )
o soluzioni & ottimizzato per il 3. Applicata
soluzioni riscaldate, ove serve; ) o S _
risparmio di materie prime; 4. NON Applicata

3. ottimizzare la composizione delle ) ) _
o ] ] sono effettuati dagli operatori
soluzioni di processo e il range di ]
. ) controlli della temperatura sy
temperatura di lavoro. Monitorare la . ]
. display per ogni vasca
temperatura di processo e controllare che . -
] ] ] ] ] 4. Non é presente uno specific
sia all'interno dei range designati. ] )
_ ) isolamento termico delle
4. isolare termicamente le vasche”
vasche. Le vasche sono

rivestite internamente ed
esternamente da strato in
polipropilene che ne migliord

I'isolamento.

4.2.1.4. Consumo delle risorse primarie
(Inputs)

Raffreddamento

“E’ MTD:

1. prevenire il sovra-raffreddamento
ottimizzando la composizione della
soluzione di processo e il range di
temperatura a cui lavorare. Monitorare I
temperatura di processo e controllare

Non necessario sistema di
1. che sia all'interno dei range designati;

. o | raffreddamento per la tipologia di
2. usare sistemi di raffreddamento chius

. ) _ produzione.
gualora si installi un nuovo sistema d

raffreddamento o se ne sostituisca uno
esistente;
3. rimuovere I'eccesso di energia dalle

soluzioni di processo per evaporazione:

4. preferire l'installazione di un sistema d
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evaporazione rispetto a uno di
raffreddamento laddove il bilancio
energetico stimato richieda minore

energia per indurre un’evaporazione

forzata rispetto a quella necessaria per

un sistema di raffreddamento

tradizionale, il processo chimico deve

essere stabile.”
b) “E’ MTD progettare, posizionare, mantener
sistemi di raffreddamento aperti per prevenirg
formazione e la trasmissione della legionella.’
c) “Non & MTD usare acqua corrente nei siste
di raffreddamento a meno che l'acqua venga
riutilizzata o le risorse idriche locali lo

permettano.”

a

mi

4.2.1.5. Minimizzazione dell’'acqua e del
materiale di scarto

Minimizzazione di acqua di processo:

Le MTD per minimizzare I'utilizzo di acqua
sono:

a) “monitorare tutti gli utilizzi dell'acqua e dell
materie prime nelle installazioni, registrare le
informazioni con base regolare (giorno/ora/...
seconda del tipo di utilizzo e delle informazion
di controllo richieste. Queste informazioni son
usate per il benchmarking e per il sistema di
gestione ambientale”;

b) “trattare, usare e riciclare I'acqua a second
della qualita richiesta dai sistemi di utilizzo e

delle attivita a valle”;

a) i consumi di materie prime sono
controllati in funzione del carico
effettuato nelle vasche. Non sono
presenti contatori specifici per la
risorsa idrica, ma i consumi indicati
sul contatore generale dell'azienda
sono verificati giornalmente ed

analizzati su base mensile.

odrica saranno installati contatori per
utenze dell'impianto decapaggio e pé
il reparto di bonifica e tempra.

ab) Per implementare tale BAT sara

realizzato un progetto che prevede il

niPer migliorare il controllo della risorsa

recupero di acqua prima dello scarico

le

==

applicata da
migliorare con
l'installazione di
contatori specifici, gia

prevista.

Non applicata in
previsione con

impianto di recupero

c) “evitare la necessita di lavaggio tra fasi finale. Tale acqua sara utilizzata perjil  acqua.
sequenziali compatibili.” risciacquo della vergella.
c) i lavaggi effettuati sono gia c. applicata
ottimizzati
45/61
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Continua Tabella D1.

4.2.1.5. Minimizzazione dell’'acqua e del
materiale di scarto
Riduzione della viscosita

“Le MTD per ridurre la viscosita delle
soluzioni di processo sono:
1. ridurre la concentrazione delle
sostanze chimiche o usare i proces
a bassa concentrazione;

2. aggiungere tensioattivi;

@,

1. le sostanze chimiche utilizzate sono
minimizzate (2% acido solforico)
2. sono utilizzati tensioattivi per

migliorare le prestazioni della

i ) ] o soluzione ]
assicurarsi che il processo chimico o ) Applicata
N S analisi effettuate giornalmente
non superi i valori ottimali; ) R )
o il processo é standardizzato e le
4. ottimizzare la temperatura a seconda o
_ ) temperature definite
della gamma di processi e della
conduttivita richiesta
o ) a) sono presenti tre fasi di lavaggio
4.2.1.5. Minimizzazione dell’'acqua e del ) o ) )
) ) b) Saranno installati i contatori per il
materiale di scarto ] S o
) rilevamento dei dati specifici di
Lavaggio o o )
‘ ) ) _ approvvigionamento all'impianto a) applicata
a) E MTD ridurre il consumo di acqua ) o )
o ) o decapaggio. b) In previsione il
usando risciacqui multipli o o o _
o - ) Nella fase di risciacquo vergella dai dati | miglioramento dei
b) Il valore di riferimento per I'utilizzo di o ) _ o )
) S o i stimati emerge un valore di consumo di | consumi idrici con il
acqua negli stadi di risciacquo ottimizzati ] o S
] risorsa idrica per superficie di vergella recupero dell'acqua
mediante MTD va da 3 a 20 I/m2 per o o )
] ) trattata pari a circa 30 litri/mL’azienda ha| dopo trattamento
stadio. Le tecniche spray sono tra quelle o ) - N
] quindi deciso di implementare una attivitd chimico fisico.
maggiormente usate. . )
di recupero delle acque dopo il trattamento
chimico fisico, utilizzando le stesse per I3
fase di risciacquo delle vergelle.
4.2.1.6. Recupero dei materiali e
gestione degli scarti
Prevenzione e riduzione a) l'operatore & formato sulla necessita di

A=)

a) “ridurre e gestire il drag-out (trasport

del materiale liquido che rimane aderente

al pezzo dalla vasca di trattamento)”
b) “aumentare il recupero del drag-out”
¢) “monitorare le concentrazioni di
sostanze, registrando e confrontando gli
utilizzi delle stesse, fornendo ai tecnici

responsabili i dati per ottimizzare le

soluzioni di processo (con analisi

b)

prolungare la sosta del materiale da avviare

al risciacquo sopra la vasca di trattament
in modo da garantire il completo
sgocciolamento.

Tra le vasche e presente una copertura ¢
impedisce il gocciolamento nella
controvasca. Il “drag-out” & quindi

recuperato nelle vasche.

>

Il dosaggio automatico & presente per il

a) applicata
b) applicata
e

c) applicata
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statistica e dove possibile dosaggio

automatico).”

prodotto fosfatante (bonder). Sono in ogn
caso effettuati controlli quotidiani dal

laboratorio qualita.

4.2.1.6. Recupero dei materiali e
gestione degli scarti

Recupero dei materiali — closing the log

“E’ MTD cercare di recuperare i materia
dai lavaggi/risciacqui se € possibile
riutilizzarli nel processo. In generale il
ciclo chiuso non puo essere raggiunto,
tale motivo é stata cassata la definizion

p
i

Non €& possibile riutilizzare le acque decaden
dai lavaggi e dai risciacqui direttamente nel
processo. L'organizzazione ha intenzione di

per .
implementare il recupero delle acque dopo

¢

I'attivita di trattamento.

In previsione di
applicazione con il
recupero delle acque

da utilizzare per le

inglese “closed loop” sostituendola con|la attivita di lavaggio
piu flessibile definizione “Closing the
loop”
4.2.1.6. Recupero dei materiali e
gestione degli scarti
Riciclaggio e recupero
a) “identificare e isolare i materiali di a) All'impianto di decapaggio i bagni esaust
scarto e acque di scarto nel singolo stagdio sono smaltiti come rifiuto, mentre le acque
di processo per facilitarne il recupero o di risciacquo delle vergelle sono trattate
riutilizzo”; nellimpianto di depurazione.
b) “recuperare o riciclare i metalli b) Non attuabile nell'impianto )
_ Applicata dove
dall'acqua di scarto”; o
. ) o ) ) ) o possibile
c) “riutilizzare i materiali al di fuori del | c) Non attuabile nell'impianto
processo dove la qualita e la quantita Ig
permettano”; d) Non attuabile nell'impianto, sara previsto
d) “recuperare i materiali al di fuori del unicamente il recupero dell’acqua dopo
processo” trattamento.
) | ll'tempo di permanenza della materia prima

4.2.1.7. Mantenimento delle soluzioni )

_ nella vasca determina la durata del bagno. Il
di processo ) ] o o

R _ ) _ _rispetto dei tempi di permanenza definiti
“E MTD aumentare la vita utile dei bagni o ]

) ] _|. permette l'ottimizzazione della durata del ]
di processo, avendo riguardo alla qualita Applicata

del prodotto;”

bagno. In questo modo 'organizzazione

ottimizza la durata dei bagni.
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Continua Tabella D1.

4.2.1.8. Emissioni: acqua di
scarico

Minimizzazione dei flussi e dei

materiali da trattare

a) “minimizzare 'uso dell’acqua
in tutti i processi. Ma esistono
delle situazioni in cui tale

riduzione puo essere limitata

dalllaumento della concentraziong

degli anioni difficili da trattare.”
b) “eliminare o minimizzare I'uso
e lo spreco di materiali,
particolarmente delle sostanze

principali del processo.”

a) L'azienda ha intenzione di implementare I'attiviia a)In
ricircolo dell’acqua di scarico gia trattata prinhgllo | previsione
scarico a mare per l'attivita di risciacquo vergell b) non

b) L'utilizzo di sostanze nei processi € gia ottimizza applicabile

4.2.1.8. Emissioni: acqua di
scarico

Prove, identificazione e

separazione dei flussi problematigci

a) “E MTD, quando si cambia il
tipo di sostanze chimiche in
soluzione e prima di usarle nel
processo, verificare il loro impatto
sui pre-esistenti sistemi di
trattamento degli scarichi.”

b) “E MTD identificare, separare
trattare i flussi che possono

rivelarsi problematici se combinati

con altri (flussi).”

(1]

a) Ultima modifica apportata al processo risalente
all'anno 2001. Non sono ad oggi previste modifiche.
Quando saranno effettuate modifiche alle sostanze
effettuate si provvedera a stimarne preventivamente
gli impatti ambientali come previsto nelle proceslur )

_ ) ) ) a) Applicata

del Sistema di Gestione Ambientale. )

) ) ) ) _ b) Applicata

b) 1 flussi che necessitano differenti trattamenticson
separati. Infatti all'impianto di trattamento choui
fisico sono inviate le acque di risciacquo delle
vergelle, le acque provenienti dallo scrubber e le
acque provenienti dal lavaggio bulloni dopo i
trattamenti termici, mentre le acque di tipo biatog
(provenienti dai servizi e dalla mensa) sono ttatia

apposito impianto prima dello scarico.

4.2.1.10. Emissioni in aria
Utilizzando acido solforico sono
previste:

a) “Torri a scambio in
controcorrente con scrubber
alcalino finale;”

b) “concentrazioni in uscita
comprese trai 0,1 ei 10
mg/Nm3.”

¢) “Nel trattamento ad umido

dell’aria estratta, € MTD far

a)
b)
c)

scrubber in controcorrente con acqua

concentrazioni rilevate < 0,1 mg/Nm3

L'impianto € dimensionato correttamente come atest
il rispetto dei limiti di emissione del misurati@mino e
il rispetto dei limiti di emissione misurati alleaico.
L’impianto di depurazione € nato per il trattamed#édie | Applicata
vasche degli esausti che ad oggi sono avviati a

smaltimento come rifiuti. Tale condizione permetite

affermare che le acque debolmente acide, provémiant
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raggiungere (ma non superare) dlle scrubber, lavaggio vergelle, ad oggi avviate alfianto

acque d’abbattimento dei vapori, |il sono sicuramente gestibili dallo stesso.

limite massimo di concentraziong

della sostanza, definito da:

v limite per cui & abilitato
l'impianto di trattamento
chimico fisico delle acque cu
verra awviato il refluo;

v limite di efficienza
dell'impianto di

abbattimento."”
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Continua Tabella D1.

4.2.1.11. Rumore

a) “identificare le principali fonti di a) Sono effettuare misure periodiche
rumore e i potenziali soggetti sensibili,’ del rumore emesso
b) “ridurre il rumore mediante b) | risultati emersi hanno )
. . . . L S Applicata
appropriate tecniche di controllo e evidenziato il rispetto dei limiti
misura.” vigenti.
4.2.1.12. Protezione delle falde
acquifere e dismissione del sito
“E MTD proteggere le falde acquifere e o o
) o ) In previsione della dismissione del
sovrintendere alla dismissione del sito ) - )
] sito saranno specificamente valutati
mediante: - _ ) ) _
) ) ) gli impatti ambientali per considerarne
v' la considerazione della fase di ) o )
o nel dettaglio la migliore gestione
dismissione durante la o i R
] ) ) (essendo il sito esistente, non é statp
progettazione dell'installazione; . ) ]
) . o fatto in fase di progettazione).
v/ contenimento dei materiali in aree ] ]
. ) . Le aree di stoccaggio sono
recintate e pavimentate all’interno N o .
. B . ] specificatamente definite all'interno
del sito, utilizzando tecniche di ) ) . )
) ) ) del sito. Ogni area e stata realizzata
progettazione, prevenzione degli ) o S
_ ] _ per evitare possibili contaminazioni
infortuni e gestione
_ del suolo/sottosuolo
precedentemente discusse; ) -
_ ) _ _ Non presente in modo specifico per |l
v registrazione della storia (luogo di R .
N ) passato. Nell'attuale é stata realizzata
utilizzo e luogo di . ]
. ] S una planimetria con la puntuale ] .
immagazzinamento) dei principali|e o ) _ | Applicata in parte. Da
. ] . o indicazione delle aree di stoccaggio| .
piu pericolosi elementi chimici migliorare con la
] ) delle sostanze. _ _ o
nell'installazione; ) ) . realizzazione di sistema pe
_ La suddetta planimetria sara
v'aggiornamento annuale delle ) ) - la raccolta delle acque
_ o ) aggiornata ad ogni modifica delle ar¢e _
informazioni come previsto nel _ ) meteoriche anche sul
di stoccaggio. _ ) _
SGA; ) _ piazzale di stoccaggio
- ) o o Durante la chiusura del sito saranno N )
v utilizzo delle informazioni acquisite - ) o ) vergella, gia prevista.
] utilizzate le informazioni in merito
durante la chiusura ) -
] ) ) . . allo stoccaggio e all'utilizzo delle
dell'installazione, rimozione dei ]
o o o sostanze pericolose
macchinari, costruzioni e residui ] . ) o o
_ Al fine di prevenire ulteriori fonti di
dal sito; o )
N S _ contaminazione l'azienda ha
v utilizzo di azioni di prevenzione pgr

potenziali fonti di contaminazioni

delle falde del terreno.”

intenzione di realizzare la raccolta
delle acque di prima pioggia per i
piazzali dello stabilimento (in
particolare per il piazzale dello

stoccaggio della vergella).

Allegato tecnico
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4.2.2.1. Telaio

“Nelle linee a telaio, € MTD preparare i
telai in modo da minimizzare le perdite
di pezzi e in modo da massimizzare

I'efficiente conduzione della corrente.”

NON APPLICABILE
Non sono utilizzati telai, ma solamente

ganci cui sono attaccate le vergelle.

4.2.2.2. Riduzione del drag-out in
impianti a telaio

Le MTD per la riduzione del drag-out
delle soluzione nei processi che usano
telai consistono in una combinazione
delle seguenti tecniche:

v'  sistemazione dei pezzi da trattare i
modo da evitare la ritenzione dei
liquidi di processo, riducendo i
fenomeni di scodellamento;
massimizzazione del tempo di
sgocciolamento.

ispezione e manutenzione regolare
dei telai verificando che non vi sian
fessure e che il loro rivestimento
conservi le proprieta idrofobiche;
accordo con il cliente per produrre
pezzi disegnati in modo da non
intrappolare le soluzioni di process
elo prevedere fori di scolo;

sistemi di ritorno in vasca delle
soluzioni scolate;

lavaggio a spruzzo, a nebbia o ad
aria in maniera da mandare I'ecceg
di soluzione nella vasca di

provenienza.

NON APPLICABILE
Non sono utilizzati telai, ma solamente
ganci cui sono attaccate le vergelle.

0
Anche per il trasporto delle vergelle da ur
vasca all'altra sono massimizzati tempi d

sgocciolamento per evitare il drag-out.

O

SO

Allegato tecnico
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Continua Tabella D1.

4.2.2.5. Sostituzione e/o controllo di sostanze
pericolose
EDTA

a) Evitare I'uso di EDTA e di altri agenti chelanti

NON UTILIZZATO EDTA

mediante:

- utilizzo di sostituti biodegradabili come quelbase di
gluconato;

- usando metodi alternativi come il ricoprimenteetto.
Dove 'EDTA deve essere usato le MTD sono:

- minimizzare il suo rilascio mediante tecniche di
conservazione;

- assicurarsi che non vi sia EDTA nelle acque driso

mediante I'uso di opportuni trattamenti.

b) PFOS

Ci sono delle possibilita limitate di sostituirdPFOS.

Dove il PFOS deve essere utilizzato e/o dove non e NON UTILIZZATO PROS

possibile ridurne l'uso:

v" monitorando 'aggiunta di materiali contenenti
PFOS misurando la tensione superficiale;

v" minimizzando I'emissione dei fumi usando, ove
possibile, sezioni isolanti flottanti;

v cercando di chiudere il ciclo.

| PFOS possono essere sostituiti nei seguenti casi:

v"in impianti di anodizzazione usando i tensioattivi
senza PFOS;

v in altri processi usando processi senza PFOS;

v sigillando i processi delle linee automatizzate
(usualmente destinate al trattamento di un solo

prodotto specifico).
¢) Cadmio: eseguire la cadmiatura a ciclo chiuso;
d) Cromo esavalente, Cianuro di Zinco, Cianuro di

Rame: sostituire, ove possibile, le soluzioni utiite con

altre non contenenti tali materie.

NON UTILIZZATO CADMIO
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NON UTILIZZATO CROMO

4.2.2.9. Decapaggio e altre soluzioni con acidi tor

tecniche per estendere la vita delle soluzioni e ) o - )
Non sono disponibili specifiche tecniche per
recupero ) ) ) )
) o ) o I'allungamento della vita dei bagni per il
“Dove il consumo di acido per il decapaggio € aio, o i )
) ) ) decapaggio utilizzato dall'organizzazione.
MTD estendere la vita dell’acido usando la tecnica ) o _ o
o ) ) _ o L'azienda ottimizza la vita delle soluzioni di
appropriata in relazione al tipo di decapaggio Higec ) ) o
o . ) - decapaggio curando i tempi di permanenza )
ove questa sia disponibile. Per il decapaggioreléito Applicata
. - o ) . | della vergella nel bagno.
e MTD utilizzare I'elettrolisi selettiva per rimuexe gli . . N
o ] o ) . . Non é effettuato decapaggio elettrolitico.
inquinanti metallici e ossidare alcuni composti

organici.”

D.2. Applicazione dei principi di prevenzione e riduziore integrate dell'inquinamento in atto

e programmate
Dalla precedente Tabella D1 emerge un quadro daspsile adozione di un adeguato numero di
MTD in accordo con le LINEE GUIDA PER L'APPLICAZIOR DELLA DIRETTIVA
EUROPEA IPPC 96/61/CE ALLINDUSTRIA DEI TRATTAMENTI SUPERFICIALI DI
METALLI. In particolare, I'impiego delle citate MTD presenti documenti di riferimento sia
nazionale che comunitario ha permesso all’aziendaodtenere i valori delle emissioni entro
l'intervallo di riferimento previsto dal BREF comitario e nazionale, come riportato nelle Tabelle
D2 e D3 di confronto.
| dati riportati nella Tabella D2 rappresentanceeleissioni inquinanti in aria nell'anno 2011 della
Meridbulloni S.p.A. Meb a confronto con i valorpdrtati nel BREF comunitario e nazionale per
l'industria dei trattamenti superficiali di metalli
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Tabella D2. Confronto prestazioni ambientali enossin aria della Meribulloni S.p.A. Meb con
valori del BREF

Valore
. . Misurato BAT
Emissione Inquinante (anno 2011) mg/Nm?
mg/Nm®
E3 Polveri 0,7 <5-30
E13C Polveri 23,8 <5-30
E13C NQ 7,4 <5-500
E13d Polveri 0,8 <5-30
E13d NQ 27,5 <5-500
E13e Polveri 15 <5-30
E13h Polveri 0,7 <5-30
E13i Polveri 1,2 <5-30
E13i NQ, 24,3 <5-500
E13| Polveri 4,4 <5-30
E15 NQ 35,3 <5-500
E22 Sostanze alcaline (NaOH) <0,1 0,3-1,2
E45 Sostanze alcaline (NaOH) 0,12 0,3-1,2
E46 Sostanze alcaline (NaOH) 0,11 0,3-1,2

| dati riportati nella Tabella D3 rappresentanemeissioni inquinanti in acqua negli anni 2010/2011
della Meridbulloni S.p.A. Meb a confronto con i oal riportati nel BREF comunitario per
l'industria dei trattamenti superficiali di metalli

Tabella D3. Confronto prestazioni ambientali enovssin acqua della Meribulloni S.p.A. Meb con
valori del BREF

Linee guida BAT Ultimi dati emissivi anno 2010 - 2011
Tipologia Unita di BREF comunitario, ) ) )
inquinante misura | Surface treatment of plasticg Prelievo del | Prelievo del | Prelievo del
and metals, p. 163 29/10/10 28/02/11 30/06/11
solidi sospesi| 5- 30 inf.a 5 40 40
totali
COD mg/l 100 - 500 inf.a 10 21 21
alluminio mg/l 1-10 inf.a 0,10 inf.a 0,10 inf.al0
cadmio mg/| 0,1-0,2 inf.a 0,01 inf.a 0,01 inf. @D
cromo totale mg/Il 0,1-2 inf.a 0,01 inf.a 0,01 ind.81
cromo VI mg/l 0,1-0,2 inf.a 0,01 inf.a 0,01 inf.20Q
ferro mg/l 0,1-5 0,12 0,52 0,52
mercurio pall 10 - 50 = inf.a 0,20 inf.a 0,20
nichel mg/l 0,2-2 0,02 0,02 0,02
piombo mg/l 0,05-1 = inf.a 0,01 inf.a 0,01
rame mg/l 0,2-2 = inf.a 0,01 inf.a 0,01
stagno mg/l 0,2-2 = inf.a 0,10 inf.a 0,10
zinco mg/l 0,2-2 0,29 0,16 0,16
fluoruri mg/l 10-20 = 0,70 0,70
fosforo totale mg/l 0,5-10 inf.a 0,10 1,30 1,30
idrocarburi mg/l 15 inf.a 0,10 0,20 0,20
totali
solventl_ mg/l 0,1-0,5 = inf.a 0,01 inf.a 0,01
clorurati
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Nel BREF comunitario, le indicazioni di consumorigiorsa idrica sono riportate solamente per la
fase di risciacquo dei trattamenti superficialnefinzione dei rdi superficie trattata. Il valore di
riferimento per I'utilizzo di acqua negli stadi dsciacquo ottimizzati mediante MTD va da 3 a 20
I/m? per stadio. Da una verifica effettuata da Meritimil S.p.a. Meb, i consumi di risorsa idrica
per tale fase sono ad oggi pari a 3CItfhsuperficie trattata. Essendo tale valore sopera quello
indicato per impianti che applicano BAT, la Socib&previsto, come prescritto in Conferenza di
Servizi, di recuperare parte dello scarico a marescita dall'impianto di trattamento ed utilizzare
tali acque per la fase di risciacquo della vergella

L’'unica indicazione quantitativa presente nel BRERerito alla gestione dell’energia & assicurare
che il cosg tra tensione e picchi di corrente rimanga al giraalel valore di 0,95. Per garantire tale

condizione la Societa ha contattato un’aziendarmstehe ha implementato il rifasamento dei
condensatori in cabina elettrica. La Societa hdeémpntato un’istruzione per il controllo del valore
del cosp quotidianamente per valutare I'efficacia dell’'intento realizzato. Non sono presenti nel
BREF indicazioni quantitative in merito al consurdp energia termica. Al fine di migliorare
I'efficienza aziendale nell'utilizzo di energia teica, individuando quale fonte di maggiore
consumo la combustione di metano al reparto féan§ocieta ha implementato un controllo della
combustione mediante apposita strumentazione.
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E. QUADRO PRESCRITTIVO
La Societa e tenuta a rispettare le prescriziohpdssente quadro, dove non altrimenti specificato.

E.1. Aria

E.1.1.Valori limite di emissione per i camini esisti

Le emissioni prodotte dalla Ditta Meridbulloni @pMeb a inquinamento atmosferico significativo
sono presentate in Tabella C1.

La Societa, al fine di migliorare l'efficienza efiva dei camini, deve prolungarli di almeno un
metro oltre gli ostacoli piu prossimi. Il termin&imo per tali interventi é fissato per il 26/0042.

La Societa deve rispettare, per gli inquinanti poasenti nel D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., gli stessi
limiti imposti dalla Regione Lombardia per i progtabilimenti insistenti sul territorio lombardo.

Si prescrivono autocontrolli con frequenza annyzge i parametri non oggetto di controllo in

continuo.

E.2. Acqua

E.2.1.Valori limite di emissione

La Societa Meridbulloni S.p.a. Meb attualmente iseain corpo idrico superficiale “Mar Tirreno”
le acque tecnologiche, meteoriche e parte delleieagovenienti dai servizi igienici, in base
all'autorizzazione prot. 47 del 28/06/2007 rilasaidalla Provincia di Napoli.

La Societa scarica secondo i limiti previsti daL@s. 152/2006 Tabella 3 allegato 5 alla parte I
colonna scarico in corpo idrico superficiale. Latslimento dovra mantenere come obiettivo il
90% di tali valori limite per l'intera durata dejj@esente Autorizzazione. Tali condizioni dovranno
essere verificate sia nel pozzetto fiscale fin®@&F, che in quello intermedio PS2.

La Societa deve rimuovere tutte le vasche a teatitealmente presenti e deve convogliare tale
guota parte dei reflui domestici, previo trattancedit depurazione, in pubblica fognatura attraverso
il nuovo pozzetto fiscale PS12. Per tale pozzettmiti da rispettare sono quelli previsti dal .
152/2006 Tabella 3 allegato 5 alla parte Il colarsearico in rete fognaria. Lo stabilimento dovra
mantenere come obiettivo il 90% di tali valori lii per lintera durata della presente
Autorizzazione.

E.2.2.Requisiti e modalita per il controllo
1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di gaomamento e di analisi, le frequenze ed i
punti di campionamento devono essere coincidenti goanto riportato nel piano di
monitoraggio.
2. | controlli degli inquinanti dovranno essere esegelle piu gravose condizioni di esercizio
dell'impianto produttivo.
3. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a natins&curezza secondo le norme vigenti.

E.2.3.Prescrizioni impiantistiche

1. Per quanto riguarda le acque di prima pioggia, daie€da ha previsto il trattamento di
depurazione delle stesse con scarico nel pozz8&td i mare tirreno (acque tecnologiche,
meteoriche e parte dei servizi igienici). Il terminltimo per 'adeguamento dell’impianto al
fine del trattamento delle acque di prima pioggfesgato per il 26/10/2012.

2. Per quanto riguarda le vasche a tenuta attualmemsenti, la Societa ha previsto la
rimozione delle stesse con scarico di tale quotteuiei reflui domestici, previo trattamento
di depurazione, nel pozzetto PS12 in pubblica fagaall termine ultimo per la
rimozione delle vasche a tenuta e per l'adeguamentdellimpianto al fine del
trattamento di tali reflui domestici e fissato peril 26/10/2012
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3. Per quanto riguarda il riutilizzo dell’acqua, lacgta ha previsto di recuperare parte dello
scarico a mare in uscita dallimpianto di trattameea riutilizzare tali acque per la fase di
risciacquo della vergelldl termine ultimo per 'adeguamento dell'impianto al fine di
riutilizzare I'acqua e stato fissato dalla Confererma di Servizi per il 26/01/2012

4. Per quanto riguarda il monitoraggio dei consumicigdta Societa ha previsto I'installazione
di due contatori.ll termine ultimo per l'adeguamento dellimpianto al fine di
monitorare i consumi idrici € fissato per il 26/042012

5. | pozzetti di prelievo campioni devono essere depir tenuta, mantenuti in buono stato e
sempre facilmente accessibili per i campionamep#riodicamente dovranno essere
asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul fmaeéi pozzetti stessi.

E.2.4.Prescrizioni generali

1. Si prescrivono autocontrolli quadrimestrali per gdiarichi tecnologici, civili e le acque
meteoriche al pozzetto PS11, comprendenti ancheaclgue di prima pioggia post
adeguamento; quadrimestrali al pozzetto interm@&$8@; annuali al nuovo pozzetto PS12
post adeguamento.

2. Le acque devono essere scaricate secondo la Tabeld'all. 5 alla Parte Il del D.lgs
152/2006 colonna scarico in corpo idrico superficiper il pozzetto finale PS11 ed
intermedio PS2; colonna scarico in rete fognaria penuovo pozzetto PS12 post
adeguamento.

3. L'azienda dovra adottare tutti gli accorgimentii ettl evitare che qualsiasi situazione
prevedibile possa influire, anche temporaneamesulta qualita degli scarichi; qualsiasi
evento accidentale (incidente, avaria, evento éacale, ecc.) che possa avere ripercussioni
sulla qualita dei reflui scaricati, dovra esserenanicato tempestivamente allo scrivente
Settore ed al dipartimento ARPAC competente petitden; qualora non possa essere
garantito il rispetto dei limiti di legge, 'autdé competente potra prescrivere I'interruzione
immediata dello scarico;

4. Devono essere adottate tutte le misure gestiodatnpiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all’eliminazione degli sprechi ed atlazione dei consumi idrici anche mediante
I'impiego delle MTD per il riciclo ed il riutilizzalell'acqua,;

5. Per detti scarichi saranno effettuati accertamentontrolli secondo quanto riportato nel
piano di monitoraggio e controllo.

E.3. Rumore

E.3.1.Valori limite

La ditta deve garantire il rispetto dei valori ltmidi emissione e immissione previsti dalla
zonizzazione acustica del comune di Castellammargtabia (NA), con riferimento alla legge
447/95 ed al DPCM del 14 novembre 1997.

E.3.2.Requisiti e modalita per il controllo

1. Le modalita di presentazione dei dati dellefigre di inquinamento acustico vengono riportati
nel piano di monitoraggio. La frequenza delle magioni dovra essere annuale od in
concomitanza di modifiche impiantistiche signifigat

2. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere egeqiel rispetto delle modalita previste dal
D.M. del 16 marzo 1998 da un tecnico competenteadustica ambientale deputato
all'indagine.

E.3.3.Prescrizioni generali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli iampi o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previo invio della comunicaziatie scrivente Settore, dovra essere redatta una
valutazione previsionale di impatto acustico. Urddtar realizzate le modifiche o gli interventi
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previsti, dovra essere effettuata una campagndialiiracustici al perimetro dello stabilimento e
presso i principali recettori che consenta di vweaife il rispetto dei limiti di emissione e di
immissione sonora.

Sia i risultati dei rilievi effettuati - contenuwail'interno di una valutazione di impatto acustiesia

la valutazione previsionale di impatto acusticoatevessere presentati alla Giunta Regionale della
Campania - Settore Provinciale Ecologia, Tutel#Almbiente, Disinquinamento, Protezione Civile

- Napoli, al comune di Castellammare di Stabid’aRPAC dipartimentale.

E.4. Suolo

1. Devono essere mantenute in buono stato di puleigriglie di scolo delle pavimentazioni
interne ai fabbricati e di quelle esterne.

2. Deve essere mantenuta in buono stato la pavimenazmpermeabile dei fabbricati e delle
aree di carico e scarico, effettuando sostituzaeli materiale impermeabile se deteriorato o
fessurato.

3. Le operazioni di carico, scarico e movimentazioeeaho essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suatorathé.

4. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deveeessatenuto e ripreso, per quanto possibile
a secco.

5. La ditta deve segnalare tempestivamente agli Emtipetenti ogni eventuale incidente o altro
evento eccezionale che possa causare inquinameingaalo.

6. Per quanto riguarda i serbatoi interrati, la S@ctet previsto la loro rimozione e sostituzione
con idonei serbatoi fuori terra e realizzazioneddinea rete di drenaggidl. termine ultimo
per tale adeguamento al fine di salvaguardare il slo € fissato per il 26/04/201.2

7. Per quanto riguarda le aree di deposito rifiuti ®csaggio materie prime non
impermeabilizzate, la Societa ha previsto la lateguata impermeabilizzazione e copertira.
termine ultimo per tale adeguamento al fine di salkguardare il suolo € fissato per |l
26/04/2012

E.5. Rifiuti

E.5.1.Requisiti e modalita per il controllo

| rifiuti prodotti dalla Meridbulloni S.p.A. Meb sm quelli riportati nella Tabella C8 del presente
documento. | rifiuti in uscita dallimpianto devoressere sottoposti a controllee modalita e la
frequenza dei controlli, nonché le modalita di ségizione dei controlli effettuati devono essere
coincidenti con quanto riportato nel piano di moraggio.

E.5.2.Prescrizioni generali

1. Limpianto deve essere realizzato e gestito ngleti® della normativa vigente in materia e
delle indicazioni del presente provvedimento.

2. Dovra essere evitato il pericolo di incendi e psevila presenza di dispositivi antincendio di
primo intervento, fatto salvo quanto espressamprgscritto in materia dai Vigili del Fuoco,
nonché osservata ogni altra norma in materia dirg&za, in particolare, quanto prescritto dal
D.Lgs. 626/94.

3. L’impianto deve essere attrezzato per fronteggiaentuali emergenze e contenere i rischi per
la salute dell'uomo e dell’ambiente.

4. In sede di rinnovo e/o qualora dovessero verificaegiazioni delle circostanze e delle
condizioni di carattere rilevante per il presentevpedimento, lo stesso sara oggetto di riesame
da parte dello scrivente.
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E.5.3.Prescrizioni per le attivita di gestioneutifiautorizzate

1.

2.

©

10.

11.

12.

13.

14.

15.

L’azienda non fa attivita di gestione rifiuti. Piérdeposito temporaneo dei rifiuti prodotti si
avvale del criterio temporale.

Relativamente alla periodicita di smaltimento déiuti, dovranno essere rispettati i limiti
temporali stabiliti dalle vigenti disposizioni. Rra del conferimento dei rifiuti ad aziende
addette al trasporto/smaltimento degli stessi,idiada dovra assicurarsi che esse siano in
possesso delle necessarie autorizzazioni. La Mdiab S.p.A. Meb dovra provvedere
all'invio del MUD alla CCIAA di Napoli.

L'impianto deve essere dotato di un sistema di oghamento delle acque meteoriche, con
pozzetti per il drenaggio, vasca di raccolta e demone adeguatamente dimensionata e
munita di separatore per oli e di sistema di raecel trattamento reflui, conformemente a
guanto previsto dalla normativa vigente in matari@ientale e sanitaria.

Le modalita di stoccaggio devono essere coincidenti quanto riportato nel piano di
monitoraggio.

Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono esserdirdes da quelle utilizzate per lo stoccaggio
delle materie prime.

| settori di conferimento, di messa in riserva eddposito temporaneo devono essere tenuti
distinti tra essi.

Le superfici del settore di conferimento, di messaiserva e di lavorazione devono essere
impermeabili e dotate di adeguati sistemi di ratecaflui.

Il settore della messa in riserva deve essere mzpo ed opportunamente delimitato.

L’'area della messa in riserva deve essere congaate da una tabella, ben visibile per
dimensione e collocazione, indicante le norme dnportamento per la manipolazione del
rifiuto e per il contenimento dei rischi per lagal del’'uomo e per I'ambiente e riportante
codice CER e stato fisico del rifiuto stoccato.

Lo stoccaggio deve essere realizzato in modo danmadificare le caratteristiche del rifiuto
compromettendone il successivo recupero.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti deaevenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi recettori dipali e/o profondi; devono inoltre essere
adottate tutte le cautele per impedire la formazidnprodotti infammabili e lo sviluppo di
notevoli quantita di calore tali da ingenerare @ao per I'impianto, strutture e addetti; inoltre
deve essere impedita la formazione di odori e $patsione di polveri; nel caso di formazione
di emissioni di polveri I'impianto deve essere ftondi idoneo sistema di captazione ed
abbattimento delle stesse.

Devono essere mantenute in efficienza le imperriigahzioni della pavimentazione, delle
canalette e dei pozzetti di raccolta degli evemntsghrgimenti su tutte le aree interessate dal
deposito e dalla movimentazione dei rifiuti, nonctiél sistema di raccolta delle acque
meteoriche.

La movimentazione dei rifiuti deve essere annotaiiapposito registro di carico e scarico di
cui all’art. 190 del D.Lgs 152/2006; le informazi@ontenute nel registro sono rese accessibili
in qualunque momento all’autorita di controllo.

| rifiuti in uscita dallimpianto, accompagnati dedrmulario di identificazione, di cui all’art.
193 del D.L.gs 152/2006, devono essere conferiioggetti regolarmente autorizzati alle
attivita di gestione degli stessi.

Per quanto riguarda le aree di deposito rifiuti mpermeabilizzate, la Societa ha previsto la
loro adeguata impermeabilizzazione e coperturderthine ultimo per tale adeguamento é
fissato per il 26/04/2012.

E.6. Ulteriori prescrizioni

1.

Ai sensi dell’art. 29 nonies del D.Lgs. 152/2006yastore é tenuto a comunicare alla Regione
Campania variazioni nella titolarita della gestiatel'impianto ovvero modifiche progettate
dell'impianto.
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2. Il gestore del complesso IPPC deve comunicare tstwpenente alla Regione Campania, al
Comune di Castellammare di Stabia, alla ProvingidNapoli e allARPAC dipartimentale
eventuali inconvenienti o incidenti che influiscanomodo significativo sul’ambiente nonché
eventi di superamento dei limiti prescritti.

3. Ai sensi dell'art. 29 decies del D.Lgs. 152/2006gestore deve fornire tutta I'assistenza
necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifeenica relativa all'impianto, per prelevare
campioni e per raccogliere qualsiasi informazioeeassaria.

E.7. Monitoraggio e controllo

1. 1l monitoraggio e controllo dovra essere effettuatguendo i criteri individuati nel piano
relativo descritto al successivo paragrafo F.

2. Le registrazioni dei dati previste dal Piano di managgio devono essere tenute a disposizione
degli Enti responsabili del controllo e, a far dafalla comunicazione di avvenuto
adeguamento, dovranno essere trasmesse (anclaeiiriormatica) alla Giunta Regionale della
Campania - Settore Provinciale Ecologia, TuteldAlabiente, Disinquinamento, Protezione
Civile - Napoli, al comune di Castellammare di $aake al dipartimento ARPAC
territorialmente competente secondo quanto prewist@iano di monitoraggio.

3. Sui referti di analisi devono essere chiaramenwdicati: I'ora, la data, la modalita di
effettuazione del prelievo, il punto di prelieva, data e I'ora di effettuazione dell'analisi, gli
esiti relativi e devono essere sottoscritti daaamico abilitato.

4. L'ARPAC effettuera controlli annuali ordinari nelorkso del periodo di validita
dall'autorizzazione rilasciata, di cui il primo entativamente entro sei mesi dalla data di
notifica del presente provvedimento. | campionamerd analisi a cura dellARPAC
avverranno con cadenza biennale.

E.8. Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le pdace per prevenire gli incidenti (pericolo di
incendio e scoppio e pericoli di rottura di impiaférmata degli impianti di abbattimento, reazione
tra prodotti e/o rifiuti incompatibili, versamentli materiali contaminati in suolo e in acque
superficiali, anomalie sui sistemi di controllo écusezza degli impianti produttivi e di

abbattimento) e garantire la messa in atto deidinmedividuati per ridurre le conseguenze degli
impatti sul’ambiente.

E.9. Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiorh@iano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalisposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e
degli Enti interessati e mantenere una registraioontinua degli eventi anomali per i quali si
attiva il piano di emergenza.

E.10.Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Allo scadere della gestione, la ditta dovra prowredal ripristino ambientale, riferito agli obigtti

di recupero e sistemazione dell’area, in relazialtee destinazione d’'uso prevista dall’area stessa,
previa verifica dell’'assenza di contaminazione ogy@ presenza di contaminazione, alla bonifica
dell'area, da attuarsi con le procedure e le mtaaidicate dal D.Lgs. 152/2006.
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F. PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

La Societa Meridbulloni S.p.A. Meb ha presentatgiano di monitoraggio e controllo che é stato
giudicato adeguato dalla Conferenza dei Serviale da garantire una effettiva valutazione delle
prestazioni ambientali dell'impianto.

Il piano prevede misure dirette ed indirette sskguenti componenti ambientali interessate: aria,
acqua, rumore, rifiuti, materie prime. Prevedevaé#tidi manutenzione e taratura dei sistemi di
monitoraggio in continuo e l'accesso permanente ieireé a tutti i punti di verifica e
campionamento. In particolare, vengono elencate pi@ho i seguenti aspetti ambientali da
monitorare: Emissioni in atmosfera, Gestione RifiEgmissioni Acustiche, Consumi e Scarichi
Idrici, Consumi Termici, Consumi Elettrici, Indicat di Prestazione. Per ciascun aspetto vengono
indicati i parametri da monitorare, il tipo di deteénazione effettuata, I'unita di misura, la metai
adottata, il punto di emissione, la frequenza datbcontrollo, le modalita di registrazione. Viene
infine indicata la responsabilita di esecuzione piaho nella persona del Gestore dell'impianto,
Ing. Salvatore Russo, il quale si avvarra di cogstilesterni e societa terze. Il Gestore si impegna
svolgere tutte le attivita previste nel piano eltioa conservare tutti i risultati dei dati di
monitoraggio e controllo per un periodo di almenan@i.

Il Piano di monitoraggio presentato dalla Sociatdata 24 giugno 2011, approvato e modificato in
base alle prescrizioni date in Conferenze di Serwiene allegato integralmente al presente
Rapporto.

61/61
Allegato tecnico fonte N1épi b GeYiSN B RMPRSTR. it



	BURC n. 8 del  6 Febbraio 2012

