ALLEGATO TECNICO
A.1l. Emissioni idriche e sistemi di contenimento (Fenic8.p.A.)
Le acque tecnologiche e civili provenienti dalifatd in oggetto saranno convogliate all'impianto
di trattamento acque di Fenice S.peA\una volta trattate, scaricate nei Regi Lagall'impianto di
verniciatura paraurti, gli scarichi di acque reftaenologiche sono rappresentati da:

Scarichi in continupstimati in 20.250 rifanno, proveniente dalla fase 1 (power wash) e
caratterizzati da inquinanti quali fosforo totalensioattivi non ionici, fluoruri e carbonio
organico totale.

«  Scarichi discontinyistimati in circa 2.275 ffanno, derivanti dallo scarico e successivo
riempimento periodico delle vasche dei lavaggi€13s dei sottocabina dell’applicazione
primer (fasi 4), base (fase 6) e trasparente @xs8i ipotizzano 3-4 svuotamenti annui. Un
ulteriore scarico saltuario e rappresentato dallezia dei sostegni metallici che trasportano
i paraurti lungo la linea, con getti d’acqua ac g@tessione (fase 12).

Le vasche dei sottocabina sono caratterizzate glananti tipici dell’attivita 6.7 della normativa
IPPC ovvero metalli e carbonio organico totale. $elrichi della nuova verniciatura paraurti della
Fabbrica Italia Pomigliano continui (20.25G/amno) saranno inviati alla sezione di depurazione
chimico-fisica del Tar Fenice, discontinui (2.275%amno) saranno inviati alla sezione di
trattamento dei discontinui (Impianto Fenton) delr TFenice. Dal punto di vista puramente
fluidodinamico I'impianto Fenton di Fenice ha unatenzialita di trattamento di 71.830%anno.
Dal bilancio 2009 di Fenice, I'impianto ha trattattiingresso della sezione Fenton 43.000dn
cui risulta una capacita residua pari a 28.080dinmolto superiore rispetto all’apporto di 2.278
che si prevedono provenire dal nuovo impianto dinvgatura paraurti della Fabbrica Italia
Pomigliano. Per loro stessa definizione I'arrivdali reflui & caratterizzato da arrivi discontiralie
possono arrivare ad un massimo di 90contemporanei. L'arrivo dei reflui in question@revisto

in una vasca di equalizzazione di 2.00Dahe garantisce I'alimentazione costante al Fertche
garantisce lo smorzamento delle punte in arrivaalégamente I'impianto chimico-fisico di Fenice
ha una potenzialita di trattamento di 3.500.000amno. Dal bilancio 2009 di Fenice, Iimpianto ha
trattato allingresso della sezione chimico-fisit862.930 m da cui risulta una capacita residua
pari a 2.137.070 i di molto superiore rispetto all’apporto dei comiie dei discontinui (20.250 +
2.275 = 22.525 1) che si prevedono provenire dal nuovo impiantoethiciatura paraurti della
Fabbrica Italia Pomigliano.

Per quanto riguarda_i reflui civjli'attivita produttiva della nuova verniciaturarparti impegnera
alla massima attivita produttiva circa 100 adddté. acque civili prodotte dagli addetti saranno
inviate allimpianto biologico Fenice. Considerando valore di 0,25 figiorno (servizi igienici,
spogliatoi e mensa) di produzione di acque ciwli addetto, 300 giorni di produzione annua risulta
un apporto supplementare inviato all'impianto bigo Fenice di 0,25*300*100 = 7.500%me
acque avranno caratteristiche chimico-fisiche débtanaloghe a quelle gia inviate allimpianto
biologico Fenice. L'impianto Fenice ha una capaditdrattamento 750.000 ¥anno e nel 2009
sono stati trattati 613.000°nL"impianto Fenice ha quindi una capacita residuiattamento pari a
750.000—-613.000=137.006m ben superiore alla necessitd derivanti dal nudkpianto
verniciatura paraurti.

Tutte le_acque meteoriclole dilavano le superfici ove in ragione dellévitt ivi svolte vi sia un
potenziale rischio della loro contaminazione (bale carico/scarico automezzi e aree di
deposito/movimentazione rifiuti), le stesse sonwiate all'impianto di trattamento dei reflui
tecnologici Fenice prima dello scarico nei Regiiag

La Societa ha previsto, come prescritto in Confesemi Servizi, di effettuare analisi di
autocontrollo delle acque di scarico prima dell'imsmone nell'impianto di depurazione della
Fenice al fine di verificare che non vi siano altre soste inquinanti oltre quelle scaturenti dal ciclo
produttivo. Per lo scarico intermedio in continua imdividuato il pozzetto P1, per lo scarico
intermedio discontinuo ha individuato il pozzet@ P

| rilievi effettuati al pozzetto di scarico finale corpo idrico superficiale (Regi Lagni) della $xia
Fenice S.p.A., il cui impianto di depurazione ®&edt come sopra descritto anche i reflui della
Fabbrica Italia Pomigliano, sono riportati in Tdael3.
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Tabella C3 - Quadro riassuntivo delle emissionaague superficiali dell'impianto di trattamento
della Fenice S.p.A.

|Scarico in acque
superficiali
|p:;mem;n PARAMETRI :::,.‘:I T-*ﬂ;,-? - AN 5 - “M;r;“' Valori BREF 5TM | Scarico pozzetio tecnologico
arte IIT (Tab 5.2) (dato medio)
D.Lgs. 152706
1 pH 5,5-9,5 5,5-9,5 7.6
z Temperatura ag [11 13,8
3 cokore non percettibile Mon percettibile
eon diluizions
1:20
44 odore Mo EvE SLoars Man pErEEH‘.ib"E
causa di malestie
5 materiali grlﬂﬂlﬂl‘ﬂ agsenti masent
& Solidi speciali totali | ma/L =60 3-30 5-30 7,0
(solidi sospesi) | (solidi sospesi)

7 BODS (come 02) (2]  ma/L =40 <30
B COD (come 02) [2] | ma/L <160 100-500 100-500 <30
° Aluminio ma,L =1 1-10 0,11
10 Arsenico ma/L =0,5 <0,05
11 Baria may/L =20 <0,5
12 Bora mia,L =2 0,3
13 Cadmio ma,L =0,02 0,1-0,2 =0,003
14 Cromo totale ma,L =2 0,1-2 =0,1
15 Croma VI ma,L <0,2 0,1-0,2 20,1
16 Ferro ma,L =2 0,1-5,0 0,4
17 Manganese ma,L =2 0,3
18 Mercutia ML <0,005 <0,0005
19 Nichel ma,L <2 0,2-2,0 0,1
20 Piomba ma,L =0,2 0,05-0,5 =0,05
21 Rame ma/L =0,1 0,01
22 Selenio ma,L =0,03 <0,001
23 Stagno mia,L =10 0,2-2,0 0,02
24 Tinco ma,L =0,5 0,2-2,0 0,2
25 Ei.anurll:-lilz:n:‘a:lll come | ma/L =0,5 0,01-0,02 <0,01

Continua Tabella C3
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|Searico in acque
superficiali
| itd di
Lmera PARAMETRI | {55 | rab. 3 - an. 5 - | V190 BREF | yaior BREF STM | Scarico pozzetto tecnologico
[parametra Parte ITI {Tab 5.2) {dato medio)
O.Lgs. 152706
26 Ooro attiva libkera gL =0,2 =0,02
27 Solfurl (come H2S) gL =1 =0,1
28 Solfiti {come S03) gL =1 0,03
29 Solfati (come S04) may/L <1000 192
[3]
30 Cloruri [3] gL =1200 141
31 Fluoruri mgyL =6 10-20 2,6
32 Fosforo botale Mg/l <10 0,5-10 09
[eome P) [2]
{fosfati)
33 Azoto ammoniacale mgyfL 515 1,0
{eame NH4} [2]

34 Aot nitroso (Come mgyfL =0,6 0.48

N [2]
35 Azoln nitrico {oome mgyfL =20 105

N [2]
36 Grassi e olii mgyfL =20 =0,06

animali/vegetali
37 Idrocarburi totali mgyfL =5 1,0-5,0 01
ia Fanali mgfL =05 0,005
39 Aldeidi mgyfL =1 =0,1
40 Solventi organici masL 20,2 =0,01
aromatici
41 Selventi organici ma/L 20,1 <0,02
armtaki [4]
42 Tensioattivi totali mgyL =2 0,9
43 Pesticidi fosforati mgyfL =0,10 <0,01
44 Pesticidi totali gL =0,05 <0,005
{e=sclusi | fosforati)
[3]

tra cui:
45 - aldrin gL =0,01 «<0,001
46 - dieldrin mgyfL =0,01 <0,001

Allegato tecnico

Continua2 Tabella C3
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Scarico in acgque
superficiali
p:':‘;r"l'_l‘:"!:“ PARAMETRI | 4B &0 || 7ab. 3 - an. 5 | VaIori BREF |y, 10 per sTM | Scarice pozzetto tecnologico
Parte ITI (Tab 5.2) (date medio)
D.Llgs. 152706
47 - endrin gL =0,002 <, Mi02
48 - imodrin mgL =0,002 <=0, 0002
43 Sahventi migsL =1 0.1-0,5 =0,01
darurati [5]
50 Escherichia coli [4] UFCS 1 nota i1
DOmL
31 Saggio di tossicith il campione mon & 15%:
Bcuta [5) accettabile
guando dops 24
ore il nurmero
degli organismi
immobili uguale o
maggiore del 50%
del totale
Argento 0,1-0.5 Asgenbe el processi
WOX 0,1-0.5 Vaderse
Parametra 49 Solventi Clorurati

A.2. Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimento

Fabbrica Italia Pomigliano, come evidenziato daéiazione tecnica di valutazione previsionale
dell'impatto acustico e dalla integrazione depdsitdalla Societa, produrra un impatto acustico
limitato e tale da non alterare la situazione acagireesistente e comunque tale consentire ibpien
rispetto dei vigenti lavori limite previsti dal D@M 14/11/1997. Il Comune di Acerra ha
recentemente approvato il Piano di Classificazidoestica del proprio territorio con deliberazione
del Commissario Prefettizio n.7 del 10/08/2011lé&bhase di tale classificazione acustica, I'area su
cui insiste il comprensorio Industriale FIAT, e ndi la Fabbrica Italia Pomigliano, € inserita nella
classe acustica VI “Aree esclusivamente industriglon i valori limite di emissione pari a 65
dB(A) per entrambi i tempi di riferimento diurno600-22.00) e notturno (22.00-06.00). Per
guanto riguarda i valori limite assoluti di immisse, sulla base della Classificazione acustica
suddetta, i punti recettori identificati con lelsidRil e Ri2 sono in classe IV “Aree di intensa
attivita umana” con il valore limite di immissiopari a 65 dB(A) nel tempo di riferimento diurno e
pari a 55 dB(A) nel tempo di riferimento notturnio. particolare, per la verifica dell'impatto
acustico sono stati identificati n.4 punti di g la cui georeferenziazione é riportata in Tabell
C5:

- n. 2 punti, identificati con le sigle Rel e ReXlakati lungo la recinzione del Comprensorio
Industriale sul territorio del Comune di Acerraasizionati a 1,5 metri di altezza dal piano
campagna;

- n. 2 punti dislocati presso i ricettori piu pross@precisamente:

o Ril ad 1 metro dalla facciata dell'edificio ubicatel Comune di Acerra lungo la SS
162, a 4,5 metri dal piano campagna (1° piano);
o0 Ri2 ad 1 metro dalla facciata dell’edificio ubicatel nel Comune di Acerra lungo il
Raccordo A.S.1., a 4,5 metri dal piano campagnaidrio).
Questi punti sono stati presi in esame per laicerdel rispetto dei valori limiti previsti dalla
legislazione vigente.

Tabella C5 - Georeferenziazione dei punti di misiede emissioni sonore
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La Tabella C6 riporta la valutazione previsionaddlelemissioni acustiche per il periodo diurno. La
Tabella C7 riporta la valutazione previsionale el@missioni acustiche per il periodo notturno. |
valori limite differenziali di immissione, defini@ll'articolo 2, comma 3, lettera b), della legdge 2
ottobre 1995, n. 447, sono: 5 dB per il periodombue 3 dB per il periodo notturno, all'interno
degli ambienti abitativi. Tali valori non si appico nelle aree classificate nella classe VI. Le
disposizioni di cui al comma precedente non siiappb nei seguenti casi, in quanto ogni effetto
del rumore e da ritenersi trascurabile: a) senhate misurato a finestre aperte sia inferiore a 50
dB(A) durante il periodo diurno e 40 dB(A) duratitperiodo notturno; b) se il livello del rumore
ambientale misurato a finestre chiuse sia infereo8%5 dB(A) durante il periodo diurno e 25 dB(A)

HElf

R|1.‘

40°56'06,54" N

14°23'37,72" E

40°56'14,55" N

14°23'39,10" E

Rgg:

40°55'58,84" N

14°23'54,94" E

R;j:

40°56'00,14" N

14°23'55,80" E

durante il periodo notturno.

Tabella C6 — Valutazione previsionale di impattoasteco per il periodo diurno
Tabella 3 - Livelli assoluti e differenziali di immissione — Tempo di riferimento DIURNO

Punto

Livello di pressione sonora — dB(A)

- . Rumeaore Rumore Rumore Valore Livello Valore
| ricettore | ghecifico residuo | ambientale |  limite  |differenziale | limite
{ Ls Lg La assoluto Lo differenziale
Re1 35,7 61,5 61,5 e
Re2 376 600 | 600 | oo SN -
Rit 342 615 61,5 | 00
Ri2 38,7 60,0 80,0 ; 0.0

Tabella C7 - Valutazione previsionale di impattastico per il periodo notturno
Tabella 4 - Livelli assoluti e differenziali di immissione — Tempo di riferimento NOTTURNO

Livelio di pressione sonora — dB(A) ]
Punto Rumore Rumore Rumore Valore Livello Valore
ricettore specifico residuo | ambientale limite differenziale limite
Ls Ly L, assoluto L differenziale
Re1 357 53,5 53,6 - '
Re2 37.6 450 45,7 -
- : 55,0 3,0
Ri1 342 | 535 53,6 0,1
Ri2 38,7 45,0 45,9 09
A.3. Produzione di Rifiuti
5/50

Allegato tecnico

RAEMER: itedTa- PoRTighameasipiA.



Fabbrica Italia Pomigliano S.p.A. gestira i prayifiuti in regime di deposito temporaneo cosi come
definito dalla normativa vigente. Inoltre le modaldi gestione del deposito e la sua ubicazione
saranno tali da tutelare le matrici ambientali s(sattosuolo /acque meteoriche. La Societa ha
previsto, come prescritto in Conferenza di SerVimnpermeabilizzazione delle aree esterne adibite
al deposito di rifiuti pericolosi con idonea resigalcestruzzo e fogli di polietilene ad alta densi
Inoltre, i serbatoi dei rifiuti utilizzati dalla 8@ta sono dotati di idoneo bacino di contenimeato,
nelle aree suddette sono state previste grigli@aaiolta con collettamento alla rete degli scarichi
idrici, per far fronte a sversamenti accidentali.

La Tabella C8 riporta un quadro previsionale pepiaduzione dei rifiuti della Fabbrica Italia
Pomigliano. La Tabella C9 riporta le tipologie @ipmsito dei rifiuti.
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Tabella C8 - Quadro previsionale produzione rifiuti

Sezione. I. 1 — Tipologia del rifiuto prodotto

Descrizione del rifinto Quantita Impianti / di Codice CER? Classificazione Stato fisico Destinazione* Se il rifiuto é pericoloso,
e s pruvenienza! specificare eventuali
caratteristiche
Fanghi prodota da mtture e Cabime
VML GONEINE R0RARZe 80.0 applicazions: 0R0113% PERICOLOSO 3 D10 Analisi nel PMeC
organiche o altre sostanze primer, base.
penicolose trasparente
Alm solventi e miscele di solvent 13.5 Centrale vemici 140603* PERICOLOSO 4 2 Analisi nel PMeC
Pitture e verme: di scarfo contenty . .
sostanze oreaniche o alite 250 Centrale vemici 0e0111# PERICOLOSO < D9 Analisi nel PMeC
sostanze penicolose
Tmhallazsi in leeno 30,0 Cenirale vemici 150103 NON PERICOLOSO 2 R13
Tinhalliors i natenalt wist 40.0 Tutto il processe 150106 NON PERICOLOSO 2 R13
Assorbenti, matenial filtranti
(inclus: filin dell’oho non Tutto 11 processo / o
specificat alirimenti), stracci e 50 ) 150002* PERICOLOSO 2 Dio Analisi nel PMeC
indumenti protettivi, contaminati HEERCN
da sostanze pericolose
Imballaggi metallici contentt
residui di sostanze pericolose o 5.0 Centrale vemici 150110% PERICOLOSO 2 D9-D10-D15-F4 Apahsi nel PMeC
contamumnat da tali sostanze
Plastica 2000 Ispezione finale 160119 NON PERICOLOSO 2 E13
Metalli mists 1.0 Manutenzione 170407 NON PERICOLOSO 2 R13
Olio eszusto 02 Manutenzione 130110% PERICOLOSO < R13 Analisi nel PMeC
Assorbenti, matenal filtrant: . Tutto 1l processo / o .
stracel e mdumenti protetav, 200 el 150203 NON PERICOLOSO = D10
divers: da quelli alla voce 150202
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Tabella C9 - Quadro riassuntivo depositi rifiutiram 2006

Sezione I.2. — Deposito dei rifinti

Quantita di Rifinti

. . . . . . Ubicazione del Capacita del deposito Modalita gestione Destinazione N e
Descrizione del rifiuto i i Y i i | Tipo di deposito ] . . Codice CER
Pj}:ﬁ:zﬂ 30"15:‘::;"‘“1 P P deposito (m deposito successiva
m"/anno m’/anno
Fanghi prodottl da pithure e Big bags all'mtemo di : . .
Angal . S RS . in area di deposito . .
crganiche o altre sostanze 0o Chite con bacino 4y | fpormaeo stemo Nota'” Nota'® PO | osonze
pelﬁcn]ose contenimento Impermeabilizzata
Altri solventi e miscele di 135 Serbatoio o fusti all'mterno del magazzino Notal™ Nota™ B 140603
solventi metallici su pallet Vernicl
Pitture e vernici di scarto ~ - ) - _
contenti sostanze organiche o 5.0 st metallici su pallet all mremz;i:;]]i?jmgnzmo Nota®! Nota™ Do 080111%
alfre sostanze pericolose _
Imballaggi in legno 30.0 Cassone scarrabile tfmﬂ;g ;: ejeg':lr;ao Nota Nota™ R13 150103
L 5 - in 3 i i [] Tota™ -
Imballagg in materiali misti 40.0 Cassone scarrabile t:nmﬂ;g: ;: egeﬁ?fr?u Nota Nota R13 150106
Assorbentl, materiah filtranti
{(mnchus filin dell’olio non Big/bags all'interno di in area di deposito
ificati altri i i 5 i i ‘ [2] Toptal -
smpgfﬁgg ;g’?gﬁll smaccie 3.0 1&??&?;?&“ ;ir temporaneo esterno Nota Nota D10 150202+
contaminati da sostanze contenimento trpermEa tn
pericolose
Imballaggi metallici contenti Big/bags e pallet
residui di sostanze pericolose o ) all'interne di un in area di deposito = - @) )
contaminati da tali sostanze 830 apposito container temporaneo esterno Nota® Nota D8-D10-DI3-R4 | 150110*
chiuso con bacine di impermeabilizzata
contemmento
Plastica 200.0 Cassone scarrabile in area di dep?sito Nota™ Nota™ R13 160119
temporaneo esterno
Metalli misti 1.0 Cassone scarrabile in area di deposito Nota™ Nota™ RI3 170407
temporaneo estermo
Olio esausto Cisterne all interno di . di denosi
un apposito container n area di Geposio Nota Nota®
0.2 chineo con bacino di temporaneo esterno ota Nota RI13 130110*
confemimento impermeabilizzata
Assorbenti, materiali filtranti )
stracci e indumenti protettivi. 20,0 Cassone scarrabile in area di deposito Notal™ Notal D10 150203
diversi da quelli alla voce temporanes estemo -
150202

Allegato tecnico
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A.4. Rischi di incidente rilevante

Il Gestore dello Stabilimento di Pomigliano d’Ardella Fabbrica Italia Pomigliano ha dichiarato
che I'impianto non svolge attivita soggette a ncaifai sensi del D.Lgs. 334/99.
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B. QUADRO INTEGRATO

B.1. Stato di applicazione delle MTD (Migliori TecnicheDisponibili)

Gli obiettivi che la Fabbrica Italia Pomigliano grefigge sono quelli di ridurre al minimo le
emissioni inquinanti, selezionando tra le miglideicnologie disponibili quelle che meglio si
adattano alle proprie caratteristiche sia dal puhteista tecnico che economico, privilegiando le
soluzioni che comportano un miglioramento globa’ichpatto ambientale, secondo I'approccio
integrato che sta alla base della direttiva IPP@BEE. Si evidenzia come la scelta dei prodotti di
verniciatura sia stata effettuata da tecnologi especompetenti, in collaborazione con aziende
leader a livello mondiale nel settore. La sceltedeernici da utilizzare avviene a seguito di un
processo interno di omologazione in partnershipit@rnitore stesso, in modo da soddisfare sia i
criteri di qualita sia rendere minimi gli impattilsambiente. A fronte di quanto soprariportato, €
stato pertanto validato un ciclo di verniciatura peteriali plastici che adotta I'impiego di smaditi
tipologia a basso contenuto di COV ( denominatiagebacqua). La Societa, per I'analisi delle
Migliori Tecniche Disponibili (MTD) si € riferitaladocumento comunitario “Reference Document
on Best Available Techniques on Surface TreatmeimguOrganic Solvents” — Bref August 2007
(Bref 6.7). Inoltre, per quanto attiene la valutewa integrata delle soluzioni impiantistiche adetta
nell'impianto IPPC Verniciatura Paraurti, si evidenguanto segue:

Prevenzione dell'inquinamento

Nelle diverse fasi svolte nell'impianto in oggettiella presente istanza, le migliori tecniche
disponibili adottate sono tra quelle indicate ne¢fBlell’attivita relativa “Surface Treatment using
Organic Solvents”. In particolare per garantire etevata qualita del prodotto, sara privilegiata un
alta automatizzazione degli impianti per I'applicee della vernice e tecniche di depurazione
spinte con convogliamento di gran parte delle eonsslii COV all'impianto di post combustione.
Assenza di fenomeni di inquinamento significativi

Le emissioni in aria, in acqua e di rumore estedegli impianti, rispettando i limiti previsti
(legislativi) contribuiscono a garantire I'assenzdéenomeni di inquinamento significativi.
Riduzione, produzione, recupero o eliminazionenmapiatto ridotto dei rifiuti

Fabbrica Italia Pomigliano gestira i propri rifiatitraverso:

la prevenzione e la riduzione della produzionet¢mmini quantitativi) e della nocivita (in termini
qualitativi);

la corretta separazione dei rifiuti, essenziale mpeglio indirizzare ad operazioni di recupero che
generano materie prime secondarie per altre atiproduttive evitando il consumo di risorse
naturali;

I'adozione di specifici programmi di formazioneansibilizzazione comportamentale;

l'avvio ad attivita di recupero privilegiandole aejle di smaltimento.

A conferma di quanto sopra espresso si evidenzmddisposizione nella fase 4 (primer) e fase 8
(trasparente) del circuito di recupero degli spudylsolvente durante le fasi di cambio colore, con
produzione di solvente esausto che verra inviatoredattivita di rigenerazione.

Utilizzo efficiente dell’energia

La progettazione dellimpianto di verniciatura pata prevede linstallazione di tecnologie a
maggiore efficienza energetica. Successivament@nthi la fase di produzione, si provvedera a
monitorare regolarmente i consumi e le variaziowraalie saranno gestite in modo da
individuarne la causa.

Adozione di misure per prevenire gli incidentiraitarne le conseguenze.

Fabbrica Italia Pomigliano provvedera ad attivitanghnutenzione sugli impianti/attrezzature che
possono avere un impatto sullambiente esternaeTatvasche di processo sono completamente
ispezionabili ed i bacini di contenimento predisfpeoprono l'intera capacita delle stesse.
Condizioni di ripristino del sito al momento detlassazione dell’attivita

Nel caso in cui Fabbrica Italia Pomigliano doveasestare definitivamente le attivita svolte nei
relativi impianti, gli stessi saranno messi in sgaza dal punto di vista ambientale/energetico
mediante lo svolgimento di specifiche attivita (@sempio lo svuotamento dei serbatoi/vasche
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contenenti prodotti chimici, la chiusura delle reli distribuzione delle acque, etc.). In tale
evenienza sara predisposto ed inoltrato il piargisinissione dell'impianto.

La Tabella DZIriporta, per le diverse fasi svolte negli impiaPC di Verniciatura Paraurti, i riferimenti
alle Bref“Reference Document on Best Available TechniqueSorface Treatment using Organic
Solvents” — Bref August 200%ulle attivita svolte da Fabbrica Italia Pomigban

Tabella D1. Applicazione delle MTD della Societdbaca Italia Pomigliano

1. | par. 20.7.1.2.4 “Trattamento soperficiale esente da cromo™

Bref 6.7 Descririone: Sono disponibill siseml di irattamente superfidale esemti da aome, basal! sull wiltzs df
cormposEl ol materiale erganice e Teonee dl #rconde, Teoreo ol tanio, dantralo, acido fosforioo, ©
tratimmenti con derivall organict &1 stlide (silams, idrd of sifide), Tall rattament] possono richiodere wir
suceessho sirato polimerion al fine df citemere b resistonea alla corrosione rich ota.

Beneficd Ambientali: Fiiminazione del crome esavalente dal riffut] e dalle acpie df scarico

Par2022  Bref | “Stoccagzio e trasporto’movimentazrione di sostanze chimiche, matenali pericolosi e rfintg™

6.7 Descrizione: stoccaggio e mevimentazione di materfall pericoloss & descrivto detiagliatamente oel

docernerte E58 BREF (81, EIPFCE, 2005/, Lo stoccaggio e fa movimeniasione of materiall pericolos]
so0 mecessan per assicurare la Brmihera delle sostanze al sisieml di irattamenio,

(5

Beneficd Ambientali: Le aree df stoceaggio o movimeniasione vengone adibite In appositi locall
cepeifpaggiat¥ covr gff epporte! ststeml df ridveione del rischil ambiomall,

par. 20.7.3.15 “Verniciatura a campane retanti assistita da carica eletirostatica™

Bref 6.7 Descrizione: Tale tecaica 6 i grado df atomizzare 1 materiale vermidame sos@ansialmemte per via
meccanica (fa carica elefrogatica Induce un iteriore dispersions/atomizazione dells vermice). fnolire,
le proprieta elettrostatiche del materiale df verniclatora pon sone caratteristiche  rilevamy. Rispetio
all ammizarioe clpttrostatica, questa tecnls sf dimostra gl Sessthile tn termint df tpologia df vernid o
st of materiall. & possibie oienere Sussi dimateriale fine a 1000 mbimie. I camblamenio di colore st
it osservare Imalcuml secomdl

Beneficd Ambientali: M imizeazione del consuno df materiale e del rifliio.

Dad operadvi: La carica elefrica pud essere applicata nernamente o esterzamenie. La carica imlersa é
Pl oosiosa, ma comporta magpior aficiense df trasferimento. Ned caso of vearmicl ad aojua la wenioe
deve essere caricata eletirostaticamen e prima o lasdare la campana (esermamenie). Dilizande speciali
vermicl metalliohe 51 possono ofeoare, oon questa feavica, particeland vacieta df finkum superficiale © df
oodore

L¥¥]

In furzione delle caratteristiche del pez e deile condizion] df processo s§raggionge un effclomsa Sno al
05%,. Nell"indusiria awomobilistica sI possono ragginngere efffcenze fae al 0% qualora si wtilizine del
sistaml caricatl afeftrostaticamenie all Interme.

In confromo alle teuiche spray comenzionall s gencrane residul o minore quastie e fe cabioe o
wrnlchhra sone meno inprinate e sporche con comseguenie minore ailzze of agenl pdend. fnolire si
riduce § tempo of vermiclatira.

4. | par. 20.7 4.1 “Cabina di verniciatara con separazions ad pmido™

Bref 6.7 Desrizione: | overspray melle cabine dif sprisczatim In od fe superficl sono braftate con matedall ol
wrnlchiurs prd essere Imercedlaln per mezzo o una cortiea d acqua. La miscela acqua-vernioe @
cathrraia e rafata o un sorbatolo posto softo [ cablna.

Benelic Ambienbli: Rimosione del TEM (ipial pariculate materiall. 51 possomo oiterere efficlense ol 8-
89%. In alcur cast la vernioe pud exsere ri-utllizzala.

5. | par. 2001124 “Estraziome dell’aria dai processi di verniciatura™

Bref 6.7 Desorizione: {aria o essere estratin dalls macchina del provess! prigcipall, come le presse ol
stampaggio, fo Snee dif verniciatura di boblne o aviomotive. L attrezzahiera df appliceione prd sssere
aperta oppre parialmeme-tofalmente chiusa jin reaita $acia vieme estratta dall imera mbina). L aria
estralia vieme syrcessivamente fraltata,

Bepelic Ambieniali- Hiduzione delle emission | fggitive df sovents

6 | par 201135 “Separazione delle particelle tipe Venturi”

Bref 6.7 Descririone: Il gax di scarico conenene fe particedie df vernfcl tera @ acoeleraio oo goocioline o aogua
tramite wn sistema ventinrf. La prima fave consiste In una micelazione imtorsiha, segela daila separazione
dele particelie pin pesamts, Nel caso di Implego df vernid a base o aogua, la vemice oitemna dalla
sgparazione pid essere rtllizata.

Benelid Ambiergali: 51 rageiomge una saparaziore df particelle ofire § 33% ed i contemiio residuo df
particelle attentbile pello scarion risulta Inferiore af 3 mg/m3 B caso saubbers miovi) e Inferiore al &
mgind {In cso di scribbers comensonall di e Imterale). L effidenza per I ricddo dell srverspray @
comywresa mel range SO080%, a secanda del 8po dif processo df vermidatura.

Continual Tabella D1.
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7. | par. 20.11.3.3 “Incremente della concenirazione dell'ana wtilizzando un Plenom™

Bref 6.7 Descrizione: I Flemum @ deflnlio come wmo spacic plens d arda all Tniermo of wea sitera ohe riceve arla
da un vertiatore ohe la distribulsce [come [n e sistoma di vetlxcionst. In gquesta tecnica, f Flemim 6 la
parte chlawe ool sistema di droelrfone ol arla esterma dal seccafor! al fee df Inoememtare [a
memEmraione. df sofvenie e riduerre O volieme mefo di arfa ofe dove essere trattaiio attraverso Ia teoica ol
abha fmemie.

L'aria esaesia proveniente daile varie asclogairicl, spesso da diverse vermiclairid, @ lnviala fn wna
camera farga (il plemnary. Una grossa percemtuale of aria In Ingresse alle asclugatricl @ prefevala da
questa cammera. la restanie arky In ingresso alle aschigatric @ prelevata mel pressi delly vernichidce In
quesio Mmoo, sard maggiore fa quanitd o aria iovisia al plemam cie guella prelevata dal plemem per e
aschgairicl. L ecvesse of arla dal plemnm ¢ Imvitaio ad un abba #imenlo ond -of pipe.

Alt'tnerno del Blomem [z concentrazione del solvente @ costantemente misurata. £ comsentto che a
comemtrazione dell arh esiratta dal pleman verso Je asclugatrid salga a quast § 25% LEL.

Le asclagatricl prefevane wn quarifativo saffideme di aria fesca dalle sope pliit prossime per mantenere
Ia roncemrarione al df sofo del 25 0 LEL

Chiamdo ja concemtrazione mel plemn dhema bopee dead, o0 maggiore guamiatie df arl vieoe
sirafo da ssso e I s voliwme ol aria viene mavioento con arla fresca, [ plemom @ wn’alivrnativa al
sisteml af rictrcodo delle aschgatrict,

Benefic Amblentali: Notevele ridizione del volume ol arda mtto da frattrre oel sistema df abbattimento,
E possibile oftenere operazion of abbattimeno df Hpo aio-tormis. B possihile molre recuperare
enargia dall ncemerfimenio.

§ | par. 20,1145 “Dissidarione termica rigenerativa — tre letti o con distribntore d’aria rotamte™
Bref 5.7 Descrizione: by ieanica & fdemtica a quella a dopple kito con la sola diferenza che In quesio caso somo

Instaklaty tre fedl ceramid rigenerativi. I terzo lotio viene chiama “fetio morga . Esisiono sistemd ard-
Iette (fine a 7 lett).

Benelicd Ambientali: Rispetto alla tocnica a doe Fettl non of sono emissiont o f COV durame T fas0 df
iversione del Messo. Ha gl swossi vartaggl ambdentall’ ottemt] con i dopple letio. SI ragghengo no
percemtual] df distribvesdone det COV a8 88 0 809% o § ivelll of emissione [0 oo oemirazione possong
essere tra I o 20 mgNm3 fcome &, media su 24h). 5t possono ienare thelll df COV iv wscita anche pii
bassl, el caso df soivemt! alogesat. Liveill dif OOV gt bassi in wsoila possone peré richiedere

combustibile addizinale
9 | par. 20757 “Siztemi di decantazione™
Bref 6.7 Neila separazione ad wmide delle cablne spray I sistemi dJ decangrsione memensno la derat df wtilizzn

dell acqua, Tale tearica @ comumemente appiicata:
- meli tmdvisiria aumiomobllistica
- vamiclatisra di meezf pesanii e weicel] commerdall
- vemiclahura del frend
(13, DFTL amd IFARE, 2002f

10, par. 20412 “Rimtilirzo dell*acqua in impiante™
Bref 6.7 Descriziene: Ricidare 'acqua attraverso skiemd a cirodic chiiso oime awiene con B oo df
reffroddamenis (sisimd apert! o chiusl) o pegll scamblator! o calore riduce §f consiemo d ‘acgua wtilizato
In Bnea.
Benefic Ambierdali: Ridurone del consumo d acqua e delia produzione of aogue df scarico.
Il.| par. 20.7.5.8 “Coagularioneflocculazione dei solidi di verniciatura in sistemi di abbattimento ad amido™
Bref 6.7 Descriziene: Nel privesso di verniclatira spray, 'overspray (eccesse di vernloe spray) che si forma é

atdiralo dal sisiemd i abbaglmemo, sia pel caso df fmpaml df vermicatira sia oelle cabine spray.
L ‘acqua mecessaria alla plizia dell ‘aria df scarico é faita ridreplare 1o wr sisiema chivse. L overspray
trattemine o f famghy of vermiciatura devono essere rimoss! dail acgua al foe df mantererne e Idoree
comdizion! operatve. I oversgray da vernid a base di soheni] ron comporta solfamente dispersione In
acipia, ma boma wn & eeelr galeggiante al coagiato, che & somplice da rimeevere

Se s wizane adwrbend per deaggiomermce, | overspray vieme distribalo all Intermo - del fMusso o
Iavaggio ¢ pud svere rimosso In e by-pass o nal fusso principale. la chiarficaszione dell aops viene
rea liza ta travm e precipitazione efo tramite aget! Hocodami.

Le verpict a base o acgura, al contrario, somo costituite fond amentalmente da component] che formeran no
A Fospensione I acgia. Somo wizzali gif stessi motod] of separazione delle vermict a base of solemtl.

Benelficd Ambientali: Ridusicone del comsumo d acqua mel sistema ol ricircolo.

Continua2 Tabella D1.
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12| par. 2001136 “Siztemni di filtraggio a secoo”

Bref 6.7 Descrizione;: | ststemy d1 filtragaio a secco some oifzat] per eliminare kb particelle da uma corrome
oarfa. { filer a8 secoo pli comee som:

- filiri a fabirimio
- filtri a carta
- filiri a graficeio

I filtr1 a secco hanme wna biora eficienza di separazicne delle particele dI vernlce in arl, come mel caso
delie cablpe df verniciatura. Hanno comeque una via operatha relativameme breve quando adoperatl
per vermicl con endenzs o ammassarsl, rispafto al case of wtiize per separare fe poherd seeche, che
pero g I caso in cul @ necessaria pii mams fenzione.

Benelid Ambierali: [ fiitri a labirimo possone arrivare a dede oficlenze pari all 8 5%, gquellia canta fing
al W% o quelll a graticdo Aeeal 35 %

13| par. 20221 “MMovimentazrione & stoccazgio dei solventi™
Bref 4.7 Descrizione: Nel cazo of solventl volatill §f rispetio deile seguent! misire generall pe assiora if
ooaten inenio ermetico:

- incapmdamamo, ad esemplo copertiera delle potenziall forll d emissionl

- ficoperara parziale of comtendort e S5l Al solvente, dow praticable, con sigillamt a nastro
adesivie per preverdre fe pord e df vapore;

- mamenimemo ool comtenitor] di solvente bnlano da fomtl dif calore per mimimizzre
I evaporazione:

- fcapsulamamo df reciplemtl, bacind o macchioan quamio pii possibile wilfcamde al megiio
coperdhl e copertire sigile;

- dowe reciplontl @ bacinl pog hamme coperire adeguaie, itillzo df pelicole e fim adereml o
coperiure di plastio amtisaoche, ad esompl fsate com mastrl elasticd, Gwbf Internd gommat], o
gando &l oyibn e dhiesire a capole {fall coperfare kamoo I vanagglo elleriore df evitare
' Ingresso of polvere e frammend nella micela;

- stoccaggie in comtealtor] del ciffvtl conencnt! solvemtl, ad sempio stracc] optaminal da
resioi @ base df solvenie

Benelfic Ambiergali: Hidszione deBe emicsion] df gas e aerosel pell arta
14| par. 20.2.3 “Automazione delle attrezzature”

Bref 6.7 Descrizione: Moiie operazionl &n un implmo possoro essere awlomadzzate, b fursdone dell adividy
Imtiestriale. Exemyl of avi fomazione Somy.

- robol per b sprozay di macchine, awtocarrd rivestimenio df navi rivestimento di plastiche
- sisteynd awhematicl af mesor B mednto

- rivestimemt in Imminaio

- rivestimeml a velo
enefici Ambientali: mpimizzazione dell 'overspray dl wemicatira, riduzione del rflud o del ffeg di
salvemte.
15| par 20.13.6 "Contenitori rintilirzabili”
Bref 6.7 Descrizione: Molie materle prime sone brmie v comtenitor] rimtillzabili, per os. conieniiord IBC con

mpacia df drca | tonnellata, o | fust! metallic standard da 200 Iies, ofc, Questl conieaiion? possono
essere riconsegaatt por i rivtiiion opmere rivkilzati per comtenare selvemtl.

Beneficd Ambiemali: Ricuzione delia quamtic df rifetl prodotia,
16, par. 2006.3.4 “Tubazioni dirette per vernici o inchiostri dallo stoccaggio™
Bref 4.7 Descrizione: La vermice jo 1inchiostrol wiene trasportto direttameme all'area df wemidatum dalio
stoccagio attraverso fubazonl dedlc te.
Benelid Ambieatali: fe tbadgoni diretie haono mo bl van&ggl:
- rdvefone del rischio di perd e atraverse il trasforimenio o [a decaniacione
- plminasiooe defla mecessita af aprire serbatod & oo lenitond
- possihing df instaifare del misirator! df fosse per iy accwerato oomtrollo nel dosagge!

17.| par. 20635 “Tubazioni dirette per solventi dallo stoccaggio™

Bref 6.7 Descrizione: | solverms, per 1l comtrolio della viscosiia, sono pompall direttamente dalle sioccaggio alla
sezipne di werniclaturainchiostraggio attraverso Grbazion) dedicaie,

Benefid Ambiemali: e tubagion! direte hamo mo il vanaggl:
- ridkeefore del rischis df perdie atraverse i trasforimento o fa decamazione
- eliminazione defla mocessita of aprire serbatol e oomeoiior
- possbing of installare del misirator! o Muasse perun aocwrato oomtrollo nel dosaged

Continua3 Tabella D1.
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18| par: 2021 “Prevenzione contro I'inquinamento da rilasci accidentali™

Braf 6.7 Idemt ificasione def rischi df rilasco e attraverso la progetazione @ costruzione ool sistema 6 possibile
prevenlre, mitigare, gestire gll Incidemtl e le pmengenze o Ip anomale rispetio alke comdizion dif
At orlmarion:s

La mamuenzione periodica e pon,d approvwiglenamento ¢ stoccaggio delle materie prime il comtrolio del
processo da un o df vista amblemtale sone csempl df atthvita che concerrone melll prevenzione momno
Vimgu Inamemto, ad esempio delle acque superficiall o dl falda, cortro rilascl acddemtall,
Aspeiti chlaw della prevenziore dal Impinomenio sooo | ideniificazione del rischi e del percors! @ ima
classficarione del rischl poternziall
5 possam Individuare tre velll of azionl preventhee comno § Ingqulnamen i ©
-  mbure primarde (stnibmali} - dimension! implanio, seledone del g bl per b stoccage o dalle
sastanze chimiche con pavimemadon e aroe df contenimeonto, stabilia della lrea ol processo e
del componemti
- mkure secondarle fimplanic o agreszabere) | comtenimenio secondarle comtro | orlhse da
serbatod, esompio doppla parete dol serbatolo o barriore poste al df sotte del serbatole,
- mbure tormlarie (sisteml df gestiona - Bgperiond da pante di espertl estennd o Irfern, mam e asioen
[rogrammata e df emengeza. fes progra mmat
Gl eobletint @ fargets amblomtall possone nffverzare Ia scolta defle arce, delle attrezzature. df implamo,
del progeito e del Infrastrtera,
Benefic am bientali: Minimizzarione defla comtamicadione di errenl e acque superficiall. Factiia if
decnissioning el sito e b mininieazione di scarichl oon planificat! sy aoque superficiall o o sistemd
muncpalizzatl df trattamento del redil
19| par. 200112 8 “Estrazione di aria dallo steccaggio™
Bref 4.7 Descrizione: Por raglonl df siorezza, § miove materfale sioocato, | rifitd che comengone solemil gii
stracd o residii.che sono normalmenie stoccall in conlenitonl, possono avere on sisfama di estrazionn
deli’aria proprio oo fegato al sistema cemtrale df irat@memo.
Benelfici Ambienali: Riduzione delle emission! fggitive se i gas df scarico viene irattale.

20.| par. 20011.1.7 “Siztema di trattamento dell’ aria esausta centralizzato™

Bref 6.7 Descrizione: Un sistema oi estraztone d 'aria dedicato deve essere Installaio sul tetto sopra b maochina e 1
Imuiel f resistenza delie striture civill impediscons §nstaibrione of gross! e pesans sistomd dedicats. U
sistema cenfrallzato, come ad semplo un comvstore fenmdoo rigenerative, che i mssere cofegalo In
posizione adfacenie all edificio, md esere dimensionalo per @padid © fenel df residenzs superioed ©
dirg e ina superiore efficiamea formic.

Derante §f periodo o [mithvEa ur sisfomn dedicio dew comtimmre a brclare combistible per
mamemere Ia tempermsira, la maggior parte ool conbvistor! cemtrallzzall wsano moler] a - frequeenza
variablie per modwlare la portaia in relazione alle presse che sono In fuesione. I combusiore feamio
rigemorative Brrdla slamemte arla carfca of sofvemte e spesse pod sostenere fa combesiione sona
meressiE df combesthile imtegratho.

Benefic Ambiemali: nessuna informazione riportata
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Continua4 Tabella D1.

Feference Document aon Best Available Techmones oo Fabbnica Talin Pomishano
Sorface Treatment msing Organic Solvents (sngust 2007T) Verniciatura Paraort
Riferimenti presenti mel capitolo Cap. 2116
Voce Where waier-based pretreatment systemss are used, the BEAT and consumption valuss are discussed mothe STM APFLICATA
136 BREF. see Paragraph 3. O —— i i
cap. 21 1 pre-oattamento FIF']}IE‘I.'edE per qu_ai[a_fase_ che & DArAUIT FIOvENienti dapll sampi slame
tratiat a spruzze con Iuse & predomi chimeci La sohirione e alla temparamn di esercizie
compresa i 32 e 60 *C

La BEEf 5TM & mlama a2 lwagm od mmersions, menire i lavagzi FIP somo a2
“spruzze” mediante delle batterte & ugelli

311 Energy

Sovrastimande notevolments | consumi. considerando mita La potenra eletmca installae
nella fase di pre-ratamenta kW), un coefficients di rifasamento pan a 0.9 e la produrions
mazsima con una d superficie lavata par a 186 m'/h: 5 arriva ad un valore pani a 1750 W/ o'
che rientva ampiamente nei valor: indicati (3 50°C, 2188 W m’)

In tale calcole non sono Sati valatat gli mverter ins@lian che disuniscono notevolmente le
dizsipazioni

322 Water
Per quamio rirnarda la valsiarione dei comsumi idrici derivant dalla fase di lavapgio, le
BEEF 5TM mportano i seguenti indicacars per I'ufilizso dalla nisorsa idnca:

o 50 Bt disuperficie sotioposta a Svagein Jome Nordic Couoctl A0,

o i disuperilcle sotioposta a Bvagein (fonie LR

o Slirker perstado ot inagao fone Francess);
E" da notare che le BEED 5T seno relative a buvaggi ad immersions mantre in FIF samnno
predisposti lavagg a “spruzzo mediante delle barterie di ugelli.
1 consumi previst =i aftestane imomo ai 5,23 1'm” per singolo stadio di lnaggio.

Voce Paint and apolication systems may be mterdependant and wall be selected for the fype of workpiecs and substiate | APPLICATA
13r tobe coated There may alse be incompattbiliny befwesn paint svstems

L ; W 2 , La progettazions dell impianco 41 vemicisura paraurt & safa eseguita da esperti competerti
.21 | The selection of wast: llaction and treatment dapends on these choar £ :
= . St e iz e = sulla baze di quanfo nchieste dalle BAT di sertare e dell’ espenianra acquisita negli dalle
tecmologzie FGA
Voce BAT is te reduce solvent consumpeion and amissions, maximise efficiency of pant application and mmimnse APPLICATA
138 energy use by selecting paint and drier systems in accordance with BAT 2§ in conjimcrion with waste gas =
cap. M | eatment techniques discussed m BAT 3710 42 Vedare
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Continuab Tabella D1.

Feference Document an Best Available Technigues on
Surface Treatment wsimg Organic Solvents {amgmst 2007)
Riferimenti presenti mel capitolo Cap. 11.16

Fabbrica Talia Pomirharo
Verniciatura Paranrt

Voce 28 cap. 21

When selecting 3 surface oeament process(es) {inchdine drying curing) either for a new plant or wher upmading
an existing onz, BAT is to select the system that:

* mimimises:

_ solvents emissions

_ EOEIEY usags
» maximises mw maenal eficiency.

(Fenaric techniques for coamng ars described m Sections 20.72 and 20.7 3. Cther ndustry specific coating and
printing techninues are Ziven m the mdusty-specific chapters.

Dryme/'curing fechnigues are nsoally the largest component of the enerey consumption. (eneric options are given
in Section 208, Other indusmy-specific coating and primting techniques are

given in the ndustry-specific chapters

The chaice of dryimg'cumng technique will be limited by factors such as the type of surface reatment (o5 specific
paint o7 ink types are needed to react with UV or [F. mdistoa) and other factors sach as:

= thise mentoned m the introduction to this chapter especially Paragraph §

= substrate nype. size and shape

= quality and type of finish required, mehading thicknass

= the owerall meafment system (i 2. previous and subsegquent coats)

= the application technique to be nsed

» whether end-of-pipe wasts gas abatement technaques are applied

Taial VOU emiszion levels associated with BAT are piven mn the indusiry-specific sections.

Emission levels (or remonval efficiencies) for vaniows waste zas ommment techmiques are given in Secton 20.11.

APPLICATA

Voce 18 Lapplicarions delle vemici prevede Mutilizes 4i sistemi mrfomatici egoipaggiad da
una seriz di polverizzaton elettrostatcl. [par 20.7.3 .15 — Scheda 0.

Veders Voce 37 - Vioce 38 - Voce 30 - Vooe 40 - Voce 21 - Vors 42

L'indicatore specifico & emissions VOO per Dattivita di FIP e rispettato (Veders Vace 139)

Voce 37 cap. 21

For soivents, it is BAT &5 1o use one or a combination of

* minmising emissions af seace (see ndusty spectic sections)

= recovering solvents from the emissions in waste gases (see Sections 20.11.5 and 20.11.5)

» destmaction of solvents m waste zases (see Sections 200114 and 20.11.8)

= recovenng the heat generated where VOCs are destroyed {see Secttons 20.11 4.3 to 20 11 4.6)
» minimising the ensrgy used in extmcnon amd destraction of VOCs (see Section 20.11.1)

APPLICATA

L' mopiante & combrstione tarmico - [Eeneranvo 8 costifuito prncipaimente da tre colomns
di npenerazions, uma camera di combustione termica con brocizter ed un sistema i
regolagione ¢ copvoslismente aria di processe appresentate dalis valvele e dal venfilatore
centrifn gz

In camsra di combeastions il brocistore supponera eperpeticaments il processa, qualora fosss
Dt 2334000, Per operars cosanfemente ed in modo omegenes alla temperatora di $00 °C.

I pas combusti atgaversaoo 1 letfi ceramdici per cedere i loro cootenuto enerefilo e
minimizrare [oblizeo del braciatore.

Dhurante i vari cxclf di funsicnamento dell 'impianto, vi & una ferre che confiens un volume &
“stream” Inquinabo che non ha atmversato la camera di combustione. Questa tome wiens
posta in rigeneranone 0 modo fmle che nsi dcli cambio fosso nen 58 presenfine picchi &
VOC mpel fusso d'aria trarte. [ vohmee inouinai sard spinto werse ln camema di
combustione tramite "immissione di ariz ambiente di “parge” con vendlatore dedicate.

Le parti calde meerne dell"impianto sono fafe rvestite, in modo coadpws, da fibm ceramica
Oppormnaments dimesnsionata e ionea per poter operare alls condizioni di processo.
All'interno  dell’impianto Emp'.me'.‘t ETC e saraomo installate speciali vabwole Dhim per
gestire 1a distobuzione deflo “stream” salle vame HiTi REenemtive

Le valvels sano poste all'interno dei “plenum™ di convogliamento ana verse ed in uscin
dalls tormi mgenemtive. Tutte le valvole sooo installate nella parte infeniore dell’opiando, al
di soro dei sistemi di collesamenmto alle tomi rigenemtive. per un fcle accesso e
marutenzione delle stesse [20.11.4.5 - Scheda T

Allegato tecnico
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Continua6 Tabella D1.

Whers salvent recovery is considered. BAT is to seek to ensare that mwst of the recoversd matenial is re-used (it
may oot be pessible in all cases tore-nse the material on sefe} This re-uze should not inchude burming as 2 fusl, as
it is mare effective o wse autotherma] oxidation, which simuitaneonsh achisves lower solvent emission levels
Solvent recovery for new installations of upgrading of exisong installations without re-ase of the solvent is mot
BAT

Reference Document on Best Available Techmigues on Fabbnca Falia Pomishano
Sorface Treatment msing Orgamic Solvent: (suzest 1007T) Verniciatura Paranrti
Riferimenti presenti mel capitalo Cap. 11.16

Voce 38 cap. 21 APFLICATA

Sara mstaliato un ststema per il recupero del solvente di lavazgio proventente dalla fase di
applicanions dal primer & dal masparents. I solvents recup=srato sam conservato presso la
centrals wemici, i un serbatodo fivon tama, & smaltito come rifiuto pen'n:ol.osa ad un impianto
off-site di recupers solvend. Si stima di recoperare circa il 30-35% del solvente di lavazpe
utilizzate nal processo [10.13.1 — Scheda D]

Voce 39 cap. 21
BAT is to seck opporhinities fo nse groess heat from thermal endation. These may be within ar extermal to the
instalistion which may assist in matching the ensrey tvp= produced (e 2 steam peneratad) fo the potential use
When racovering heat from the thermal ovadation of selvent emissions, all of the followmgz apply:

» there must be exCess énerzy fo [BOOVET

= it must be technscally possible to recover the enerzy

» the epergy must be availahis in 2 wsabla form (2. high spough temperamrs, wsable as steam. et}

 thare must e a se for the enerzy at the same rime as the sxcess heat ocoums.

APPLICATA

1 pest combastors & munito 4i recuperator i calors su tomi 2 lat ceramicl che consentono
df contensre i consumd di enereia primania (Fas nanrale) entro il $% dal fabhisorno teonico:
vedars Ygoe 37 [20.11 4.5 - Scheda D]

Voce 40 cap. 21

BAT is to save energy n the exmaction and trestment of wastz gases by reducing the volume exmacted. This can
be achisved by measumes descrbed mn Section 20.11 2. However, some techniqoes may be limited by the nead to
maintam safe working stmospherss in the installaden, the amennt of resicual sehrent that can remain in the coated
prosdact, the smell of the prodacts, and other qaalicy requirements

APPLICATA

L arin viene fatta nicizcolars nslla cabing e trattata opportunamente con Slmzions,
umidifrazione e riscaldamento tamite apposite cenfralme Per evitare la concentranione di
solventl, una guof parte d"ana viens presa dall’estamno del fabbricato, menme la parie ssoata
viens inviata ad ume specifice impian di post combustione per 1'abbattimento delle sostanze
orzaniche volatill, quind espals m atmesfera. [20.7 4.1 — Scheda D],

Vioce 41 cap 21

Whers waste gases are exmacted. BAT is to reduce sohvent emissions and ensrgy consumption while makms the
bestuse of high cost equipment by using the technigoes given in

Sections 201113, 20.11.1.4, and 30.10.1.5

APPLICATA
Vedere Voge 37— 30 40

Noce 42 cap 21

Where waste gas reatment is apphied, BAT is 10 optimise the selvent concentration fo the Teament, and in
themmal oxidation Teatments to maintun autothermic conditions by wsing one or more of the following:

» optimising the concentration in the Fas flow uzing fachnigues described in Sections 20.11.8.3, 20,1114, and
MILES.

* minimizing the amoumnt of gas 1o be me=ated, see Sections 30.11.1 2nd 20.11.2, and bypassing peak Sows (e
Section 20.11.1 3)

» prefreating the Zas to protect the Teatment system and optimise solvent concentation 2: descrbed in Secton
10.11.3. However, if the affluent air is hot, it cannot be premeated by absorption. e 2 see BAT 81,

APPLICATA

Veders Voce 3730 - 40

BREF STM - Can A1 11.4.5 Regenemine themal oxidation - three bed or rotating air
disiriestar

The system works atahermally with WO conentméos i the range of 1.5 - Tgam’, bt
the sysiem Jsalsy agofcalie with coceamtons of > 3g/ar.

FIP prevede valori di COW in ingresso al pest — combustore di arca 2- 3 g'm”
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Continua?7 Tabella D1.

Reference Document on Best Awvailable Technigues on Fabbrica Talia Pomigliano
Surface Treatment wsing Organic Solvents (amgust 2007) Verniciatura Paranrt
Riferimenti presenti mel capitolo Cap. 21.16
Voce Salvent emiszions to air APPLICATA
135 BAT iz to reduce VOO emizsions by using one ar 2 combination of the following R , ; s :
cap. 21 | rechniques in confumerion Wit the éEJEJEB.aLT deecribed i Section 211 ~ Coms indicate nslla successva tabella si prevede di nspettare ['indicators ambisntale.
* low solvent paints {zee Section 20.7 1)
*VOC shatement sechniques in BAT 138, 140 and 141. Kg di COV emedsi Kg di solida in ke di Indicatore Kg
In the expert judzement of the TWG, smission values a;sac:anad with these techmiques are in atrmgsiera Fase ingresso per fase solido COV emessi |
0.25 100 35 kg VOC kg solid input (see Secion 1632 .tn;iu;ingtmﬂ;bdhmedtnhum Kg/anno Kg/anno K/ anno Kg di solido
242}, These levels do oot apply where plastic sutamotive components are coated @ an = Ze
instaliation and where thase emissions are inchaded into the mass emission mate calculaton for Primis a0
the serial coatmz of vehiclss (see Sections 21.6. 21.7 and 21 .83, G3E10 Bk 565700 224250 0,28
Trasparenls 114750
:f:ﬂne Far pew or uppraded msallations, BAT is to reduce solvent emssions by gIving promnty o water-based systems. APPLICATA
cap. M La scelta dai prodotri & vernicianara e effsttuata da esperti compstent in collaborazions con
Z ariende leader 3 Gvello mondiale pel settare.
La sceita delle varnici da unlizzare avyiens a sepuito di un processo interms di omoiozariane
in parmership coo i famitore stesso e con Laboraton Cemimli FGA. in mado da seddisfare
sia { criteri di qualits, sia rendems minimo 1" impatto sullambiente. 4 fronte 4 quanto sopm
riportate & state pertanto validare un ciclo di verniciamma per mareriali plastici che adoma
l'impiego di smald di dpolozia a basse contemato di DOV (denominat a base acgua).
Voes For simple polvpropylene areas, BAT is to reduce solvent smisziens and water usage by hand-wipmg with APPLICATA
g [.5] solvent-impregnated wipes (see Section 16.2) R et
cap. i - e o ’ el aclo di produzions non sono previst cich di pulina del parsurtt mediante stracci immisi
di solvente; il progetto FIP prevede un ompianto i pre - mattamento vedere Voce 136
Voce Parnonlate epussions to ar APPLICATA
142 141 BAT to reduce airbal articulat addreszed in BAT 43. = rhey o
cap. o . £ P N it L'applicarione avviene in cabina con abbatimento mediante flusso d"aria che procedendo
z BAT 43 cap. 21 dall"alto verse il basse allontana ogm residue el overspray di spruzzarum che pon =i &
Where particulate emissions are associated with pamt spraying, BAT is to reduce emissions by applying sither or ‘_iEF_'D“m" sulpan'un:l. E'}anm’“ Ve l‘t"ﬁ_m sl |:n_bu.n_n SN, ML MR
bt intimamente piiscelata con Iacqua. la quake frattiens il paricolato (polver tofali), ]
» in-process techmigaes such as described in Sections 2074120747 and 20743 aormalmente il rendimento & talf sistemd. attestace &l fomitare. super 4 95%. (Ad ursida
g T : RIE =T PR : = 137amid tipo ventud nr. 2011 3.3}
Iiﬂfmgm]u m@;;iﬁ; Sections 30.11.3.5, 20.11.3.6, 20.11.3.7 and 20.11 3.8, FIP parantiri wn"emissions pari 3 me/m3 (vedere Voce 43)
* 3 mg'm’ or lews for new imstallations (.2, for sutomaotive applications, using new scrubbers
m cunjm{t—nu 'ii'lﬂ‘_ Wenfurn particle separation).
143 BAT is to minimise material consompiten (inchudng sehrent uss} and mw matenal losses e T e 3 :
cap. M | by increszing ransfer sfficisnry rw material manazement tacknimuss. The foilondng are key techriques tbut have | Vederz Voce 138: i progetio FIP prevede un impianto di pre - tatemento vedere Vace 136,
technical limitations (see Sections 161 and 16.4):
Cpretreat the plastic surface by fuondaton prep.mﬁuu
Thigh efficienry application techniques such as {see Section 20.73)c
_ mtomasing the coating xpph:amfeﬂinmu of 45 to 85 % can be achisved, depending oo geomstry)
i usmga.ectm-m.u.cahy assisted hizh rotation bells
wsing of HVLP or electrostatic appficaiers _ batchms colours

Allegato tecnico

18/50

fonte: http://buFisBREE: teaNRRF®Iigliano B.p




Continua8 Tabella D1.

Feference Document o Best Awadlable Techmigues on
Snrface Trestment wsing Organic Solvents {anzmst 2HT)
Eiferimenti presenti nel capifolo Cap. 1116

Fabboca Ialia Poou ghane
Verniciatura Paranrt

Voce
144

cap. M

Eniissions to water

BAT for wet scrubber systems are described in BAT 48:

- optinnsing mansfer efficiency (see Sechion 20.7 3}

- mimimising the boild-up of pamt shadge (see Sectsons 20.7.5.6, 20.7.5.7 and 20.7.5.8)

APPLICATA

Vedere Vore 142, Le acque provenients dal fondo delle cabme. dope il passageio nel sistema
ad nmido, somo mnviate 3 delis vasche di mocolta & successivamente norcolats in cabina,

La separazone della vernice awviene in vasca con desaggio di un decarrterizzante: la
rimozione dei fanghd avviene seconde specifict cicli 4 pulizia,

[307.57 20412/20.758 — Scheda D]

Voce
145

.

BAT to minimizs water pollution are addressed in BAT 44 1047

APPLICATA

Le reflue provenisnt da FIP sono myviate ad impiante i rattamento chimico — fsEcoe 8
binlogice con scarico o acgue superficiab vedere Tabella di confronte Allegaie 2.

Voce
146

cap. 21

Wastz

146 BAT to minimise waste production from paintng are piven in BAT 85:

BAT is to minimise waste preducton fom pamiing by both:

* reducing paint oversprRy generation by opEnusms mansfer efficiency

» gither dewatering paint sfudge before dispesal, recveling paint shadge or using the water smmlsion rechnigue (see
Sections 30.7.5.6, 20.7.5.7 and 20.7.5.8}).

APPLICATA
Vedere Viere 143 - 144

Allegato tecnico
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B.2. Applicazione dei principi di prevenzione e riduziore integrate dell'inquinamento in atto

e programmate
Dalla precedente Tabella D1 emerge un quadro dasoisle adozione di un adeguato numero di
MTD in accordo con le LINEE GUIDA PER L'APPLICAZIOR DELLA DIRETTIVA
EUROPEA IPPC 96/61/CE agli IMPIANTI PER IL TRATTAMEIO DI SUPERFICI DI
MATERIE, OGGETTI O PRODOTTI UTILIZZANDO SOLVENTI OBANICI.
In particolare, I'impiego delle citate MTD presen@l documenti di riferimento sia comunitario che
nazionale ha permesso all’azienda di contenerelarivaelle emissioni entro lintervallo di
riferimento previsto dal BREF comunitario e nazienaome riportato sia in parte della Tabella D1
che nella Tabella D2, contenenti il confronto, ia previsionale, con i valori riportati nel BREF
comunitario e nazionale per impianti per il trateanto di superfici utilizzando solventi organici. La
Tabella D3 riporta piu dettagliatamente i confrqrér quanto riguarda le emissioni in atmosfera.

Tabella D2. Confronto previsionale delle prestazimmbientali della Fabbrica Italia Pomigliano
con valori del BREF
ASPETTO BREF 6.7 FABBRICA ITALIA POMIGLIANO

Surface Treatment using Organic
Solvents - August 2007

Fattore di emissione 0,25-0,35 kg di VOC /kg di secc 0,29 kg di VOC /kg di secco
Scarico Idrico Livelli di emissione indicate nel 8T Rispettati in quanto lo scarico con valori
(Surface Treatment of Metals and limite per le acque superficiali

Plastics — 2006)

Riduzione dei consumi d’Acqua 3-20 litri #m 10,5 litri / n?
(MTD Trattamento superficiale dei
metalli)
8 litri a stadio (BREF STM)cap.3 5,25 litri / n?
Rifiuti riduzione  delloverspray  mediantel'applicazione avverra mediante

I'ottimizzazione  dell'efficienza  dif campane rotanti assistita da carica
trasferimento (tra il 45 e 85% inelettrostatica che garantira efficienze |di
funzione della geometria del pezzo dé&asferimento superiori al 65%
verniciare)

o

Energia termica range tra 1,5 -3 §/di VOC in ingressd Si prevedono valori di COV in ingress
al postcombustore, per essere |ial post combustore dicirca 2 g/m
condizioni di autosufficienza termica

Tabella D3. Confronto previsionale delle emissionaria della Fabbrica Italia Pomigliano con
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valori del BREF

FABBRICA ITALIA

Parametro Allegato | D.Lgs 152 BREF 6.7 POMIGLIANO
Valore Riferimento Valore Riferimento Valore
P.to 47 e 48.3, Parte I,
50 mgC/Nmi | Allegato I, Allegati alla
Parte quinta
cov qu 20
Essiccatori Punto 8, parte I, NP
(Essiccatori) 50 maC/NM allegato lll, allegati alla] 0.25 to 0.35 Cap. 21 0.29 kg mg
9 parte quinta kg VOC/kg ap- 21— 1 yocikg
L Voce 139 .y
solid input solid input
Punto 8, parte IlI
Ccov ' S
S allegato lll, allegati allal 20
(Applicazione) | 75 mgC/Nm parte quinta mg/Nn?
cov P.to 47 e 48.3, Parte I, Cap. 21 -
) 20 - 50 20
(Post 50 mgC/Nm Allegato I, Allegati alla maC/Nm? Voce 37 ma/Ni?
comsbutore) Parte quinta 9 Rif 20.11.4 9
P.to 47 e 48.3, Parte I, Cap. 21 —
Polveri 3 mg/Nm Allegato |, Allegati alla| 3 mg/Nn? . 3 mg/Nn?
; Voce 43
Parte quinta

Allegato tecnico
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C. QUADRO PRESCRITTIVO
La Societa e tenuta a rispettare le prescriziohpasente quadro, dove non altrimenti specificato.

C.1. Aria

E.1.1.Valori limite di emissione per i camini esisti

Le emissioni che saranno prodotte dalla Ditta Hahbitalia Pomigliano S.p.A. a inquinamento
atmosferico significativo sono presentate in Tab€lll. La Societa deve rispettare i limiti previsti
dal D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.

Si prescrivono autocontrolli con frequenza seméstpar i parametri non oggetto di controllo in
continuo.

E.1.2.Gestione solventi

Il Gestore deve elaborare, aggiornare e trasmedtierecrivente Settore ed al dipartimento ARPAC
competente per territorio almeno una volta I'anh®iano di Gestione Solventi redatto ai sensi
dell'art. 275 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.. La Stxideve rispettare i limiti previsti dall’allegaib
alla parte V del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.

C.2. Acqua

E.2.1.Valori limite di emissione

La Societa Fabbrica Italia Pomigliano S.p.A. corlarg i propri reflui (tecnologici e civili) e le
acque meteoriche allimpianto di trattamento deBacietd Fenice S.p.A., facente parte del
Comprensorio Industriale, che dovra verificarddgpetto dei limiti previsti dalla legge prima dello
scarico nei Regi Lagni.

La Societa ha previsto, come prescritto in Confeseni Servizi, di effettuare analisi di
autocontrollo con cadenza annuale per tutti gluingnti presenti nelle suddette acque di scarico
prima dellimmissione nell'impianto di depuraziordella Fenice S.p.A. | pozzetti di scarico
intermedi dove effettuare tali analisi, individudtlla Societa, sono denominati nelle planimetrie
presentate (all. 4 e 4bis) con le sigle P1 e P2.

E.2.2.Requisiti e modalita per il controllo
1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di gagamamento e di analisi, le frequenze ed i
punti di campionamento devono essere coincidenti goanto riportato nel piano di
monitoraggio.
2. | controlli degli inquinanti dovranno essere esegelle piu gravose condizioni di esercizio
dell'impianto produttivo.
3. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a nafins&curezza secondo le norme vigenti.

E.2.3.Prescrizioni impiantistiche

1. Per quanto riguarda il monitoraggio dei consumcigdta Societa ha previsto I'installazione
di dieci specifici contatorill termine ultimo per 'adeguamento dell’impianto al fine di
monitorare i consumi idrici e fissato a tre mesi dh rilascio della presente
autorizzazione

2. | pozzetti di prelievo campioni (P1 e P2) devonsees a perfetta tenuta, mantenuti in buono
stato e sempre facilmente accessibili per i cangriwnti, periodicamente dovranno essere
asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul e pozzetti stessi.

E.2.4.Prescrizioni generali
1. Si prescrivono autocontrolli annuali ai pozzettermedi P1 e P2 per i reflui (tecnologici e
civili) e le acque meteoriche. Tali acque sarananvogliate all'impianto di trattamento

22/50
Allegato tecnico Rl ieR:-ieurs. PoatigRameasipii,



della Societa Fenice S.p.A., che dovra verificaee propri pozzetti di scarico finale il
rispetto dei limiti di legge.

2. L’azienda dovra adottare tutti gli accorgimentii &tl evitare che qualsiasi situazione
prevedibile possa influire, anche temporaneamesulta qualita degli scarichi; qualsiasi
evento accidentale (incidente, avaria, evento éacale, ecc.) che possa avere ripercussioni
sulla qualita dei reflui scaricati, dovra esserengnicato tempestivamente allo scrivente
Settore ed al dipartimento ARPAC competente peitd@en; qualora non possa essere
garantito il rispetto dei limiti di legge (nei pati di scarico finale della Societa Fenice
S.p.A)), l'autorita competente potra prescrivengérruzione immediata dello scarico;

3. Devono essere adottate tutte le misure gestiodatnpiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all’eliminazione degli sprechi ed atlazione dei consumi idrici anche mediante
I'impiego delle MTD per il riciclo ed il riutilizzalell'acqua,;

4. Per detti scarichi saranno effettuati accertamentontrolli secondo quanto riportato nel
piano di monitoraggio e controllo.

C.3. Rumore

E.3.1.Valori limite

La ditta deve garantire il rispetto dei valori ltemidi emissione e immissione previsti dalla
zonizzazione acustica del Comune di Acerra (NAW gterimento alla legge 447/95 ed al DPCM
del 14 novembre 1997.

E.3.2.Requisiti e modalita per il controllo

1. Le modalita di presentazione dei dati dellefige di inquinamento acustico vengono riportati
nel piano di monitoraggio. La frequenza delle magioni dovra essere annuale od in
concomitanza di modifiche impiantistiche signifigat

2. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere egeqiel rispetto delle modalita previste dal
D.M. del 16 marzo 1998 da un tecnico competenteadustica ambientale deputato
all'indagine.

E.3.3.Prescrizioni generali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli iampi o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previo invio della comunicaziafie scrivente Settore, dovra essere redatta una
valutazione previsionale di impatto acustico. Urddtar realizzate le modifiche o gli interventi
previsti, dovra essere effettuata una campagndialriracustici al perimetro dello stabilimento e
presso i principali recettori che consenta di veaik il rispetto dei limiti di emissione e di
immissione sonora.

Sia i risultati dei rilievi effettuati - contenudil'interno di una valutazione di impatto acustiesia

la valutazione previsionale di impatto acusticoatevessere presentati alla Giunta Regionale della
Campania - Settore Provinciale Ecologia, Tutel#ai®biente, Disinquinamento, Protezione Civile

- Napoli, al comune di Acerra e al’ARPAC dipartiniale.

C.4. Suolo

1. Devono essere mantenute in buono stato di puleigriglie di scolo delle pavimentazioni
interne ai fabbricati e di quelle esterne.

2. Deve essere mantenuta in buono stato la pavimenwzimpermeabile dei fabbricati e delle
aree di carico e scarico, effettuando sostituzaeli materiale impermeabile se deteriorato o
fessurato.

3. Le operazioni di carico, scarico e movimentazioegotho essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suatorathé.

4. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deveesssptenuto e ripreso, per quanto possibile
a secco.
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5. La ditta deve segnalare tempestivamente agli Emtipetenti ogni eventuale incidente o altro
evento eccezionale che possa causare inquinameintaalo.

6. Per quanto riguarda le aree di deposito rifiutiigmosi non ancora impermeabilizzate, la
Societa ha previsto la loro impermeabilizzazione @onea resina, calcestruzzo e fogli di
polietilene ad alta densité.termine ultimo per tale adeguamento al fine di alvaguardare
il suolo e fissato a sei mesi dal rilascio della psente autorizzazione

7. La Societa ha previsto la realizzazione di griglieaccolta adeguatamente impermeabilizzate
ed idonea rete di drenaggio nelle aree di cui ak@yprecedentdl termine ultimo per tale
adeguamento al fine di salvaguardare il suolo € iato a sei mesi dal rilascio della
presente autorizzazione

C.5. Rifiuti

E.5.1.Requisiti e modalita per il controllo

| rifiuti che la Fabbrica Italia Pomigliano S.p.farevede di produrre sono quelli riportati nella
Tabella C8 del presente documento. | rifiuti initesaall'impianto devono essere sottoposti a
controllo.Le modalita e la frequenza dei controlli, nonchénledalita di registrazione dei controlli
effettuati devono essere coincidenti con quantortgto nel piano di monitoraggio.

E.5.2.Prescrizioni generali

1. Limpianto deve essere realizzato e gestito ngdett® della normativa vigente in materia e
delle indicazioni del presente provvedimento.

2. Dovra essere evitato il pericolo di incendi e psevila presenza di dispositivi antincendio di
primo intervento, fatto salvo quanto espressampréscritto in materia dai Vigili del Fuoco,
nonché osservata ogni altra norma in materia dirgiza, in particolare, quanto prescritto dal
D.Lgs. 626/94.

3. L’impianto deve essere attrezzato per frontegggaentuali emergenze e contenere i rischi per
la salute dell'uomo e dell’ambiente.

4. In sede di rinnovo e/o qualora dovessero verificaegiazioni delle circostanze e delle
condizioni di carattere rilevante per il presentevpedimento, lo stesso sara oggetto di riesame
da parte dello scrivente.

E.5.3.Prescrizioni per le attivita di gestioneutifiautorizzate

1. L’azienda non fa attivita di gestione rifiuti.

2. Relativamente alla periodicita di smaltimento déiuti, dovranno essere rispettati i limiti
temporali stabiliti dalle vigenti disposizioni. Rra del conferimento dei rifiuti ad aziende
addette al trasporto/smaltimento degli stessi,idiada dovra assicurarsi che esse siano in
possesso delle necessarie autorizzazioni. La Fabbitalia Pomigliano S.p.A. dovra
provvedere all'invio del MUD alla CCIAA di Napoli.

3. Limpianto deve essere dotato di un sistema di oghamento delle acque meteoriche, con
pozzetti per il drenaggio, vasca di raccolta e demone adeguatamente dimensionata e
munita di separatore per oli e di sistema di rdeacel trattamento reflui, conformemente a
guanto previsto dalla normativa vigente in matan@ientale e sanitaria.

4. Le modalita di stoccaggio devono essere coincidenti quanto riportato nel piano di
monitoraggio.

5. Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono esserdirdes da quelle utilizzate per lo stoccaggio
delle materie prime.

6. | settori di conferimento, di messa in riserva eddposito temporaneo devono essere tenuti
distinti tra essi.

7. Le superfici del settore di conferimento, di meBsaiserva e di lavorazione devono essere

impermeabili e dotate di adeguati sistemi di raecaflui.

Il settore della messa in riserva deve essere mzo ed opportunamente delimitato.

o
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

L’'area della messa in riserva deve essere congaste da una tabella, ben visibile per
dimensione e collocazione, indicante le norme dnportamento per la manipolazione del
rifiuto e per il contenimento dei rischi per lagal del’'uomo e per I'ambiente e riportante
codice CER e stato fisico del rifiuto stoccato.

Lo stoccaggio deve essere realizzato in modo danmadfificare le caratteristiche del rifiuto
compromettendone il successivo recupero.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti deasvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi recettori diupali e/o profondi; devono inoltre essere
adottate tutte le cautele per impedire la formazidnprodotti infammabili e lo sviluppo di
notevoli quantita di calore tali da ingenerare @ao per I'impianto, strutture e addetti; inoltre
deve essere impedita la formazione di odori e dpatsione di polveri; nel caso di formazione
di emissioni di polveri I'impianto deve essere ftondi idoneo sistema di captazione ed
abbattimento delle stesse.

Devono essere mantenute in efficienza le imperrizaazioni della pavimentazione, delle
canalette e dei pozzetti di raccolta degli evemntsghrgimenti su tutte le aree interessate dal
deposito e dalla movimentazione dei rifiuti, nonotiél sistema di raccolta delle acque
meteoriche.

La movimentazione dei rifiuti deve essere annotalfapposito registro di carico e scarico di
cui all’art. 190 del D.Lgs 152/2006; le informazi@ontenute nel registro sono rese accessibili
in qualunque momento all’autorita di controllo.

| rifiuti in uscita dallimpianto, accompagnati dedrmulario di identificazione, di cui all’art.
193 del D.L.gs 152/2006, devono essere conferiioggetti regolarmente autorizzati alle
attivita di gestione degli stessi.

Per quanto riguarda le aree di deposito rifiuti ramtora impermeabilizzate, la Societa ha
previsto la loro adeguata impermeabilizzazione wwonea resina, calcestruzzo e fogli di
polietilene ad alta densitd.termine ultimo per tale adeguamento ¢ fissato @ei mesi dal
rilascio della presente autorizzazione

C.6. Ulteriori prescrizioni

1.

Ai sensi dell’art. 29 nonies del D.Lgs. 152/2006Gyastore € tenuto a comunicare alla Regione
Campania variazioni nella titolarita della gestiatel'impianto ovvero modifiche progettate
dell'impianto.

Il gestore del complesso IPPC deve comunicare tstimpenente alla Regione Campania, al
Comune di Acerra, alla Provincia di Napoli e allRRC dipartimentale eventual
inconvenienti o incidenti che influiscano in modgngficativo sul’ambiente nonché eventi di
superamento dei limiti prescritti.

Ai sensi dell'art. 29 decies del D.Lgs. 152/2006geéstore deve fornire tutta I'assistenza
necessaria per lo svolgimento di qualsiasi veriteanica relativa all'impianto, per prelevare
campioni e per raccogliere qualsiasi informazioeeessaria.

C.7. Monitoraggio e controllo

1.

2.

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuasguendo i criteri individuati nel piano
relativo descritto al successivo paragrafo F.

Le registrazioni dei dati previste dal Piano di mamaggio devono essere tenute a disposizione
degli Enti responsabili del controllo e, a far datfalla comunicazione di avvenuto
adeguamento, dovranno essere trasmesse (anclzeimiormatica) alla Giunta Regionale della
Campania - Settore Provinciale Ecologia, TuteldAlabiente, Disinquinamento, Protezione
Civile - Napoli, al comune di Acerra e al dipartimi@ ARPAC territorialmente competente
secondo quanto previsto nel Piano di monitoraggio.

Sui referti di analisi devono essere chiaramenwdicati: I'ora, la data, la modalita di
effettuazione del prelievo, il punto di prelieva, data e I'ora di effettuazione dell’analisi, gli
esiti relativi e devono essere sottoscritti daaamico abilitato.

L’ARPAC effettuera controlli annuali ordinari nelorkso del periodo di validita
dall'autorizzazione rilasciata, di cui il primo entativamente entro sei mesi dalla data di
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notifica del presente provvedimento. | campionamerd analisi a cura dellARPAC
avverranno con cadenza biennale.

C.8. Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le pdure per prevenire gli incidenti (pericolo di
incendio e scoppio e pericoli di rottura di impiafdrmata degli impianti di abbattimento, reazione
tra prodotti e/o rifiuti incompatibili, versamentli materiali contaminati in suolo e in acque
superficiali, anomalie sui sistemi di controllo écusezza degli impianti produttivi e di

abbattimento) e garantire la messa in atto deidimmeividuati per ridurre le conseguenze degli
impatti sul’ambiente.

C.9. Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiorh@iano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dallsposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e
degli Enti interessati e mantenere una registraioontinua degli eventi anomali per i quali si
attiva il piano di emergenza.

C.10.Interventi sull’area alla cessazione dell'attivita

Allo scadere della gestione, la ditta dovra prowredal ripristino ambientale, riferito agli obigtti

di recupero e sistemazione dell’area, in relazialtee destinazione d’'uso prevista dall’area stessa,
previa verifica dell’'assenza di contaminazione ogyé presenza di contaminazione, alla bonifica
dell'area, da attuarsi con le procedure e le mtaaidicate dal D.Lgs. 152/2006.
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D. PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

La Societa Fabbrica Italia Pomigliano S.p.A. hasprgato un piano di monitoraggio e controllo che
e stato giudicato adeguato dalla Conferenza deifertale da garantire una effettiva valutazione
delle prestazioni ambientali dell'impianto.

Il piano prevede misure dirette ed indirette sskguenti componenti ambientali interessate: aria,
acqua, rumore, rifiuti, materie prime. Prevedevaé#tidi manutenzione e taratura dei sistemi di
monitoraggio in continuo e l'accesso permanente ieire a tutti i punti di verifica e
campionamento. In particolare, vengono elencate pi@ho i seguenti aspetti ambientali da
monitorare: Emissioni in atmosfera, Gestione RifiE@missioni Acustiche, Consumi e Scarichi
Idrici, Consumi Termici, Consumi Elettrici, Indicat di Prestazione. Per ciascun aspetto vengono
indicati i parametri da monitorare, il tipo di detenazione effettuata, I'unita di misura, la metadi
adottata, il punto di emissione, la frequenza datbcontrollo, le modalita di registrazione. Viene
infine indicata la responsabilita di esecuzione piaho nella persona del Gestore dell'impianto,
Sig. Sebastiano Garofalo, il quale si avvarra disabenti esterni e societa terze. Il Gestore si
impegna a svolgere tutte le attivita previste nahp e inoltre a conservare tutti i risultati datidli
monitoraggio e controllo per un periodo di almenran@i.

Il Piano di monitoraggio presentato dalla Societéata 16 febbraio 2012, approvato e modificato
in base alle prescrizioni date in Conferenze divi@erviene allegato integralmente al presente
Rapporto.
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