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PREMESSA PREGIUDIZIALE

Le informazioni contenute nel presente allegatmssiate rilevate dalla documentazione depositata
dalla societa richiedente presso la Regione Carapacuisita agli atti in data 29/03/2007 prot.
n.296823, integrata con documentazioni acquisiteaty in data 05/10/2007 prot. n.842055, in
data 14/01/2009 prot. n.31458, in data 10/10/204dt. m.761855, in data 24/11/2011 prot.
n.895528, in data 31/01/2012 prot. n.74269. Lequiasni ed i limiti da rispettare sono stati evint
dalla documentazione presentata dalla societala vigknte normativa.

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale Prysmian Powerlink s.r.l.

Anno di fondazione 1954

Sede Legale Viale Sarca n. 222, Milano (MI)

Sede operativa Via Annecchino n. 93, Arco FeliagzRoli (NA)

Settore di attivita Impianti di fusione e lega detalli non ferrosi, compresi i

prodotti di recupero (affinazione, formatura in d@nia), con una
capacita di fusione superiore a 4 tonnellate aingiger il piombo
e il cadmio o a 20 tonnellate al giorno per tulitedgfri metalli.
Codice attivita (Istat 1991) 31.3

Codice attivita IPPC 2.5b

Codice NOSE-P attivita IPPC  105.12

Codice NACE attivita IPPC | 24.54

Codificazione Industria -

Insalubre
Dati occupazionali Numero totale addetti: 373 (détrito al 30/06/2011)
Giorni lavorativi/anno 363 (dato riferito al 2006)

A. QUADRO AMMINISTRATIVO — TERRITORIALE

A.1l. Inquadramento del complesso e del sito

A.l.1. Inquadramento del complesso produttivo

Lo stabilimento della Prysmian Powerlink s.r.l.esjalizzato nella produzione di cavi per energia
sottomarini per media e alta tensione, e ubicatita rfeazione di Arco Felice nel comune di

Pozzuoli, in provincia di Napoli.
L’attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorizaae Integrata Ambientale (AIA é):

Tabella A1 — Attivita IPPC

N. Ordine Codice Capacita
attivita IPPC Attivita IPPC produttiva
IPPC stimata

Impianti di fusione e lega di metalli non ferrosi,
1 2.5b compresi i prodotti di recupero (affinazione, 108 t/giorno
formatura in fonderia), con una capacita di
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fusione superiore a 4 tonnellate al giorno per
piombo e il cadmio o a 20 tonnellate al giorno
per tutti gli altri metalli.

Lo stabilimento nacque come impianto per la prooieidi materiale bellico. Il primo insediamento
produttivo e identificabile nell'area centro sett@male della attuale proprieta. Nel 1954 fu
acquistato dalla Pirelli che vi installo le lineiepdoduzione di cavi in carta impregnata per ereergi
elettrica (MT) e cavi telefonici in rame, sia testre che sottomarini. Nel 1962 fu costruito, nel
settore orientale, I'edificio denominato Sacoi awenincio la produzione del primo cavo ad olio
fluido per il collegamento sottomarino ad alta tens tra Sardegna Corsica e Italia (SACOI) dal
guale ha preso il nome. Tra il 1968-1975 lo stai@lto produsse cavi isolati in gomma (BT)
mentre tra il 1972-1985 vennero prodotti cavi cdisselefonici. Solo nel 1984 comincio la
produzione di cavi in fibre ottiche. Fino al 2008a gpredominante la produzione di cavi per
telecomunicazione, ed a questa attivita si affiaacsaltuariamente quella di produzione di cavi
energia con isolante in carta. Nel 2003 e iniziéitsstallazione di nuovi macchinari per la
produzione di cavi energia tripolari a partire ddtbrmazione delle anime raddoppiando la capacita
del reparto cavi energia in carta, con l'instalbewa di una ulteriore vasca per I'impregnamento. Nel
luglio 2003 e stata presentata domanda ai sen&rtddl5 del DPR 203/88 per l'installazione di
nuovi camini. A partire da maggio 2004, a seguitliadvendita del settore Sistemi Sottomarini
Telecom ad Alcatel, la produzione dei cavi otticlimita ai soli cavi interstiziali, semilavorata d
alcune tipologie di cavi energia (tripolari), mentio stabilimento diventa polo mondiale per la
produzione di cavi energia sottomarini ad alta edimdensione, sia isolati in carta sia con
isolamento estruso. Nel settembre 2005 viene affrzata la vendita della societa Pirelli Cavi e
Sistemi Energia Italia Srl, che assume la nuovathémazione in Prysmian Cavi e Sistemi Energia
Italia Srl. Dal 2006 sono in corso attivita di petigizione ed installazione di nuovi macchinari per
raddoppiare la capacita produttiva dei cavi inaaft decorrere dal 1° gennaio 2008 la Prysmian
Cavi e Sistemi Energia srl ha conferito le suevitdtirelative alla produzione di cavi energia
sottomarini, svolte presso lo stabilimento di Afeglice (NA), alla Prysmian PowerLink S.r.l. Sono
stati installati 16 nuovi camini.

Dal mese di febbraio 2001 l'insediamento e in psssedella Certificazione Ambientale ISO
14001; dal mese di febbraio 1995 e in possessa deltificazione 1ISO 9001; dal mese di giugno
2010 € in possesso della certificazione OHSAS 18001

La situazione dimensionale dell'insediamento indalks € descritta nella tabella seguente:

Tabella A2 - Condizione dimensionale dello stabénto

Superficie Superficie scoperta Superficie | Anno costruzione Ultimo
coperta (M) | impermeabilizzata (A) totale (nf) complesso ampliamento
45748 - 70000 1972 2011

A.1.2. Inquadramento geografico—territoriale del sito

Lo stabilimento & ubicato nella zona archeologicamerotetta del Comune di Pozzuoli (NA),
localita Arco Felice, in “Via Annecchino 93”. Esso sviluppa nell'insediamento urbano di Arco
Felice e precisamente nei dintorni di una scuaaehtare, media ed una superiore. Nel raggio di
circa 2km si colloca I'Oasi Naturalistica del Mortiovo, istituita nel 1996. Lungo il perimetro
nord e ad ovest confina con la linea ferroviaridromolitana della “Cumana” mentre ad est e a sud
rispettivamente, con 'ex-stabilimento della SOF&R.A. (che realizzava mezzi di locomozione su
rotaie) e con un tratto di costa all'interno de#a portuale di Pozzuoli. Lo stabilimento occupa un
superficie di 70000 m2, di cui 45748 m2 copertsi sviluppa per circa 530 m lungo la costa del
golfo di Pozzuoli. Tutte le aree esterne sono pawtate in asfalto, ad eccezione delle aree verdi
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per un totale di 1900 m2. Le attivita produttivesgolgono attualmente in 2 dei 4 edifici; da tulto
2006 sono in corso attivita di disinstallazionevélcchie linee ed installazione di nuove linee per |
produzione di cavi energia in carta negli altridifiei. Lo stabilimento ha in concessione il tratto
antistante alla spiaggia (sezione rialzata in spondenza di un muro di contenimento) ed un
pontile asservito al carico/scarico merci (Conaassin® 99 del 2004 con scadenza 31/12/2008).
Come da certificato di destinazione urbanistica @®11.0/2006 (in allegato Y1) e dal PRG (in
allegato R), il sito ricade nella Zona D2-Indudg&iali riconversione in riferimento al Piano
Regolatore Generale approvato con Decreto del d&net® dellAmm.ne Provinciale n.69 del
23.01.2002, pubblicato sul Bollettino Ufficiale Rege Campania n.10 del 11.02.2002; in Zona
A.R.T.- Area di Ricerca Tecnologica in riferimergbPiano Paesistico Territoriale (in allegato Y2),
e ricade fuori della perimetrizzazione del Parcon@iaFlegrei. Lo stabilimento rientra nel litorale
Domitio Flegreo che ai sensi della 426/98 e clasdib sito di interesse nazionale.

A.2. Stato autorizzativo

Lo stato autorizzativo attuale della ditta € cafirdto:
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Tabella A3. Stato autorizzativo dello Stabilimedétla Prysmian Powerlink s.r.l. di Pozzuoli, Arco

Felice.
Settore Numero Data Ente Norme di Notia
interessato autorizzazione e | scadenza | competente | riferimento : S
. .. considerazioni
data di emissione
1553 del 10/09/2002
Giunta : Autorizzazione provisoria
Aria na Regionale delia Di’gﬂ?;*ngﬂggm intestata alia Pirelli Cavie
Campania Sistemi Spa
S . 936/2008 Ente ‘Ambito
carico acque Termitoriale Autorizzazione intestata a
reflue ZBRREmZ Ottimale Napoli- 190152000 Prysmian Powerlink Sd
Yolturmo
Rifiuti
PCB/PCT
N* NABOO136M del z Licenza di esercizio al
03/08/2005 e | ek deposito di bitumi ed ol
i d lubrificanti
Licenza come soggetto
N°® NABOO1370 del Non ha Agenzia delle DLgs obbligato in esenzione
04/10/2006 scadenza dogane 504/26.10.95 d'imposta per la miscela
OLII Dussek T2015
" ; Licenza di esercizio al
N N;gf;ggg? el SE::EEEG .-*ng::jz::nie]ie deposito non commerciale
S i di oli lubrificanti
FANGHI
Sistema di
gestione della
sicurezza (solo
attivita a rischio
di incidente
rilevante DPR
334/99)
CPLn°21415 del 16/07/2013 Ministero
16/07/2010 dellinterno —
Comando
ALTRO Provinciale Vigili
del fuoco
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B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.1. Produzioni
Presso il sito produttivo Prysmian Powerlink sdlilArco Felice, Pozzuoli (NA) vengono prodotti
cavi riconducibili alle seguenti tipologie:
1. cavi elettrici per collegamenti sottomarini ad aasione (AT) con isolante in carta (di
seguito indicati come “cavi in carta”): ad olioifflo o a miscela;
2. cavi elettrici per collegamenti sottomarini a medd alta tensione con isolante estruso (di
seguito indicati come “cavi estrusi”): unipolartrgoolari;
3. caviin fibra ottica interstiziali per telecomunzani (di seguito indicati come “cavi ottici”)
Il processo produttivo dei cavi del tipo 1, e tdlsanche per cavi di tipo 2, comprende, fra lesalt
fasi, la fase di applicazione di una guaina in gobonmediante processo di fusione del piombo e
successiva sua estrusione sul cavo (trafila Pio®éodelin), che é un’attivita IPPC in quanto
compresa nella categoria "Produzione e trasformaziei metalli” dell’Allegato 1 al D.Lgs. 59/05,
alla voce “Impianti per la Fusione e lega di metadin ferrosi, compresi i prodotti di recupero con
una capacita di fusione > 4 t/giorno (Pb)” (puntd & dell’Allegato 1 al D.Lgs. 59/05). Per i cavi d
tipo 3 invece, che sono da considerarsi un senmédwalei cavi di tipo 2 nel caso di cavi tripolari,
non e prevista alcuna attivita IPPC.

B.2. Materie prime
La Tabella B1 che segue riporta i quantitativi ditemie prime utilizzate nel corso dell'anno 2010.
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Tabella B1. Materie prime primarie e secondaridizgate nell'anno 2010.

Quantita annue utilizzate

Allegato tecnico

N® progr. Descrizione” Tipo]ngia"‘ lsinnil:_l:;:igl Iz::::i::u.lfu.-f:l‘se ;i?:E Etichettatura FrasiR Cumpusizione‘; Janno di
i tilizz i ftaj | fim.]
riferimento] fqnan
X Mp Solido
1.1A12A
@ mp D zerbatol ;ié_l.E.A_I_IB
\E (conci, fili 21B22B21D2 o
1 M}Euisﬁflﬁhe 1D,3B 2010 7542551 kg
ma
D o @ FECIRI.E‘II.U. D
I:I o mobili D ms
e Solido
(X serbatoi | 11.C12C1L1B]
CARTA (isolante, 1B.21B.221B N
2 semiconduttiva, 2010 3 o Kg
protetiiva) D ma recipients ]:I -
D s mobils D s
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Continua Tabella B1

Quantita annue utilizzate

Allegato tecnico

- 2o 3 ’ Modalita di | Impianto/fase | Stato : i . et
N© . : il atur : '
N® progy Descrizione Tipologia Slaccaggin di utilizzo fisico Etichettatura FrasiR Composizione }"an"rw d!} fauanti] | fiem]
riferimento
: @ Mp liquido
@ E @ . LiDJ2D alchilbenzeni
Olio izolante
N i i 0 2 38.257 o
3 UL D ma 0 it ]:l ma (0] linear 100% 010 Kg
D - mobili ]:] i
X liquido
[ wp [ setbate 11D12D *
OlL Iamt : :
4 |l [] ma NO Olio minerale | 2010 428136 |Kg
(miscela) D Tecipients
_ @ Mp solido
X wp serbatoi HE'”E 12E R20/R22:
i R33 Pb 99% <
5 Piamb N ! 7010 9004215 |K
o [] ma : [ v S13; CAS N7438-92.1 |~ g
zﬂgbpj;jﬂn 520/21
il [] us
_ @ Mp solido
(X wp sebatol | LLE 12F, politene.
_ 11E21F.3D Contiene  nero
5] Politene D ]:I o NO fumo 2010 942 884 kg
recg:jigﬂn CAS N 1333-86-4
D i mobiki D s
@ Mp solido
@ mp serbatol 1182 - 12.G politene.
Acciaio (Bli LetarTotss Contiene nero
? % g [ = o |umo 2010 B |1
rec:Ej;'Euh CAS MN.1323-86-4
l:l o mo ]:I ms
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Continua2 Tabella B1

Quantiti annue utilizzate

Allegato tecnico

N progr. Descrizione Tipologia Mudﬂhm.dl Im?'mft.u YERse 5"—.“0 Etichettatura FrasiR | Composizione &
stoccaggio di utilizzo fisico [anno i
riferimento] [guandial | fran]
E Mp solido
X = [ st |50
Politene 1solante Polimero 1.465.474
: {mescole X1LPE) l:l L @ - D ma NO pohetilenico 2010 ; kg
paEah
nEs bl |l
@ Mp solido
Politene X = [ sebaroi |33c02c
semicondutiivo Copolimero 3126.100
4 {mescole I:I ma n ]:I i) NO polietilene 2010 T kg
semiconduttrve) @ recgjjjﬁ_mt:
|:| —_ mebil D ms
, E Mp solido
@ mp I:] serbatol 11C22C REUJ'IEQ?SE
50/53,61, L 0
10 Gomma EFR l:l o @ D ma TN 62 2010 ke
Teciplents
mobili D figi
D ms
Mp lid
@ mp D serbatol @B.J‘B Wi
i . 5
11 Mescola tamponante I:I sit @ . ]:I S NO 2010 48932 ke
IECI]_J:I.?].'I.
0 s mobilt |\ [1] ms
@ Mp solido
atoi 1.16.12621D2
@ . D e 2D21.G21G
12 WNastr di protezione NO 2010 162 966 ke
[ o W =
@ recipif_mt:
W = mobli | 7] ms
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Continua3 Tabella B1

Quantita annue utilizzate

Allegato tecnico

N® progr. Descrizione Tipologia lludnhta_dl '[m]?ml}t_ﬁ iase S“}m Etichettatura FrasiR Composizione di
stoccaggio di utilizzo fisico J{ﬂ"_"" ; [quantita] | fu.m.]
riferimento,
]E Mp solido
B [] serbatoi 1161262162
13 Felimalcos G NO 2010 2159471 |y
i {corde e filati) l:l ma @ -~ D ma B -
recipienti
D mobili ':I e
mis
@ Mp liquido
X wp [X serbatoi 1.1.1(.;&11.12?1.1.&.2 po—
) {Asfalto da 264 655 G
14 Bitume |:| - D . NO petrofio ) 90-98% 2010 ke
[ recipient CAS N 8052-42-4
I:I s mobili D Ms
}-‘!pllG_l_l 11 uidg
[ wp [] serbatoi B 611622G| 1
1.1H
15 Olio denso per cavi l:l . ]:I = NO Cilie minerals 2010 22.940 kg
@ Tecipienti
D i mobili ':I Ms
@ mp D serbatoi @ Mp3B solido
16 Fibra oftica l:l ma @ st D Ma NO Fibra ottica 2010 14.620.836 | p
biks
I o [ ws
@ mp D serbatol D Mp3iB solido
[] s [] ma )
17 Alluminio ] recipieat NO 2010 200451 kz
|:| & mobili ]:I s
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Continua4 Tabella B1

Quantita annue utilizzate

Allegato tecnico

S : i :
N° progr. Descrizione Tipologia Mudﬂhm.dl Iml?mlftf} e 5“.“0 Etichettatura FrasiR | Composizione ;
stoccaggio di utilizzo fisico [anno di o
riferimento] fquandtal | fum]
@ mp l:l serhatol D Mp3B solido
[] wa [] Ma
18 Anime cavo 2010 249 347 m
l:l Tecipients -
ik
W o - [ =
D mp @ serbatol D Mp liquido
X ma
19 Azato X ma [ seciens |21.220 Azoto 2010 375073 kg
mobili D )
D ms TS
D mp D serbatol D Mp liquido
20 Oli i [ X M ; I 5 5 :
2 mamtenzione ma @ recipienti Oli minera 2010 5580 kg
l:l L mobili D ik
D mp D serbatol D Mp ligqquado
21 Solventi @ 1 @ — @ hix Ol mmerali 2010 590 kg
|:| - mobili l:l e
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B.3. Risorse idriche ed energetiche

Di seguito sono riportati tipologia e consumi ddbati idriche ed energetiche utilizzate presso lo
stabilimento.

CONSUMI IDRICI
Acque Industriali
Lo stabilimento preleva acqua dalla linea idricanaoale per reintegrare il normale livello del
serbatoio “acqua industriale” e per alimentare énsa, i beverini e gli spogliatoi. Lo stabilimegto
in possesso della concessione della fornituraabelia n. 7209 del 04/11/1969 emessa dal Comune
di Pozzuoli e rinnovata tacitamente se non disdkgttana delle parti. Il consumo di acqua prelevata
da acquedotto nel 2006 & stato 70591 mal 2010 & stato 77842°m
Le acque dellimpianto acque industriali vengonadliaztate in un circuito chiuso per il
raffreddamento di isolamenti e guaine dei cavi HBevdelle trafile. L'acqua e prelevata da un
serbatoio pensile di 550%e smistata alle varie utenze:

- circuito di raffreddamento vasche impregnamento

- circuito raffreddamento linee guaine
Il reintegro del serbatoio pensile avviene mediaatgua dell’acquedotto. Con riferimento
all'attivita IPPC (fusione del piombo e sua estus sul cavo), la guaina in piombo viene
raffreddata all’uscita della testa di estrusionaliaete il circuito di raffreddamento della lineaomN
e presente un sistema di misurazione del voluneegiia di raffreddamento utilizzato per singola
macchina. Si stima che l'acqua utilizzata per figsbne piombo sia pari a circa 2.5% circa del
consumo totale di acqua industriale. L’'acqua cle@e&ia contatto con il piombo ricircola all'interno
del proprio serbatoio da 500 I, pertanto non vieversata nelle acque di scarico in fogna. Tuttavia
tale parametro € comunque tenuto sotto controllie aeque di scarico. Il reintegro dei serbatoi a
circuito chiuso sulle 2 linee avviene mediante acdemineralizzata proveniente dalla centrale
termica.
Acqua ad uso civile
Questo tipo di acqua alimenta le utenze Uffici, B®nServizi per il personale. Il suo consumo
viene misurato mediante lettura del contatore dadetlletta del acquedotto del Comune di
Pozzuoli.

CONSUMI ENERGETICI
L’energia elettrica viene acquistata da una sogétata esterna, il gas metano viene utilizzato pe
la produzione di vapore, utilizzato in produziorieer disporre dell’energia elettrica nello
Stabilimento ci si avvale di:

- Una cabina ingresso Enel a 20kV con sezionatorgpgrdi misura e interruttore generale

automatico

- Una cabina di distribuzione a tre linee di MT aelén

- n. 5 cabine di trasformazione a servizio dei repart
Lo stabilimento & dotato anche di un gruppo elgérnm per la autoproduzione di energia per la
linea di trafila piombo. Esso € alimentato a gasobn un consumo dichiarato di 1392 I/giorno con
una potenza di circa 800kVA. | consumi di enerdgdteca si suddividono in:

- Energia elettrica per le linee di produzione;

- Energia elettrica per attrezzature e macchine uitgeseriche;

- Energia elettrica per servizi generali (illuminamanterna/esterna, computer, condizionatori,

ecc.).

La centrale termica viene utilizzata per alimentirempianti di condizionamento della Fasciatrice,
vasche d’'impregnamento, serbatoi di stoccaggiorrinted esterni, degasificatore 1 e 2, linea
Frettaggio, I'Armatrice Brondel, linea De Angeliasche di degasaggio 1 e 2, armatrice Lesmo,
serbatoi bitume, riscaldamento spogliatoi, acquagkgtoi. La centrale termica € alimentata con
metano attraverso una cabina di distribuzione fordalla linea cittadina della Napoletana Gas. La
centrale termica e costituita da n. 3 caldaie @ dibtermico di potenza nominale rispettivamente
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di 2.3, 1.75, 1.75 MW e generatore di vapore ar? lb@dati riassuntivi dei consumi energetici dello
stabilimento sono mostrati in Tabella B2.

Tabella B2. Consumi energetici nell’anno 2006.

Consumi 2006
Energia elettrica 9.594 918 KWh
Energia elettrica da autoproduzione 430.000 kWh
Gas metano 1.517.165 m’

B.4. Ciclo produttivo

Presso il sito produttivo Prysmian Powerlink sdilArco Felice, Pozzuoli (NA) vengono prodotti
cavi riconducibili alle seguenti tipologie:
4. cavi elettrici per collegamenti sottomarini ad akmsione (AT) con isolante in carta (di
seguito indicati come “cavi in carta”): ad olioiffle o a miscela;
5. cavi elettrici per collegamenti sottomarini a meddalta tensione con isolante estruso (di
seguito indicati come “cavi estrusi”): unipolartrgoolari;
6. cavi in fibra ottica interstiziali per telecomunzoani (di seguito indicati come “cavi ottici”)
Il processo produttivo dei cavi del tipo 1, e tdlsanche per cavi di tipo 2, comprende, fra lesalt
fasi, la fase di applicazione di una guaina in gponmediante processo di fusione del piombo e
successiva sua estrusione sul cavo (trafila Pio®&adelin), che e un’attivita IPPC in quanto
compresa nella categoria "Produzione e trasformazilei metalli” dell’Allegato 1 al D.Lgs. 59/05,
alla voce “Impianti per la Fusione e lega di metadin ferrosi, compresi i prodotti di recupero con
una capacita di fusione > 4 t/giorno (Pb)” (puntd B dell’Allegato 1 al D.Lgs. 59/05). Per i cavid
tipo 3 invece, che sono da considerarsi un senmidg@walei cavi di tipo 2 nel caso di cavi tripolari,
non e prevista alcuna attivita IPPC.
Il ciclo produttivo relativo alle diverse tipologi cavi pud essere riassunto nei passaggi che sono
descritti nei seguenti diagrammi di flusso di Fey&1 — Figura B5.
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DIAGRAMMA DI FLUSSO
PRODUZIONE CAVI AD OLIO FLUIDO

Materio primme: 11A . Emissioni: nessuna.
conci di rame o STRACANNAGGIO Rifiuti: spezzoni di
alluminic. canci di rame e

alluminic

T

Materie prime: 1.1.8 Emissionl: nessuna.
conei di rama o alluminia, * CORDATURA *  Rifiuti; spezzoni di
carta semicendutliva, cancl di rame &
carta di protezione. alluminie, carta.
Materie prime: o é Emissioni: nessung.
carta semiconduttiva, - : ' w  Rifiuti; carta,
carta isolants, nasiro FASCIATURA
rayan,

Emissioni:  nebbie

L oleosa,  E12A, E13,

Materie prime; 1.1 E13A,E138, E13C sulle

alia fluida. IMPREGHAMENTO pompe  vucto  delle
vasche; E12, ESA sul
serbatoi

Rifiuti: olio fulda.

b

Materie prime: 1.1L.LE Emissioni: plombo
plomba. ESTRUSIOME GUAINA Pb polver. E14

(attivita IPPC) Rifiuti: scone di plombo.

T

Materie prime: 1.1.F Emissioni: S0V E16
nastn metallici, FRETTAGGIO *  Rifiutinasti matallici,
nastr tessili, bitume nastri tessili
Materie prime | l Emissioni: 50%. E15
Hiatarks prime. LLG Rifiuti: materozze di
politene in grani. " ESTRUSIONE GUAINA PE " polkene
Materie prime ¥ Emissioni: SOV E1E,
Haterie prime: E164A
nastr metallici, nastri L1LH e ; i
tessil, fiati i propllene, | ARMATURA T " Difut nasin melalic,
biturme, plastre efo fill di '

piattine  di  medallo,

accia. propilene.

Figura B1. Schematizzazione del ciclo produttivogai ad olio fluido
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DIAGRAMMA DI FLUSSO

PRODUZIONE CAVI A MISCELA

Materie prine: 1.2.A o
conci di rama o STRACAMNMNAGEID
alluminia.
H ¥
concl di rame o alluminio, 128
tonding di rame o alluminia; CORDATURA o
carts semiconduttiva,
cara di proteziona.
Materie prime: 3 E'c
carta semiconduttiva, - et -
carts isolants, nastro FASCIATURA
rayon
Materie prinie: .20
miscela T2015 IMPREGMNAMENTD
Materie prime: LZEH
Pk, ESTRUSIONE GUAINA Pb
{attivita [PPC)
rime: LaF [
politeri in grani. — | ESTRUSIONE GLAINAPE
1

Materie primea:
naztri metallicl, nasin

le=sili, filati di propilens,
bitiene, plastie o i di
acciaio.

L2G
ARMATURA

Emissioni. nessuna.
Rifiuti: spazzoni di
conci di rame e
gllurminia

Emissioni nessuna.
Rifiuti peazzon di
conci di rama &
alluminia, carta.

Emissioni. nessuna.
Rifiuti: carta.

Emissjoni. netiie
olease, E124, E13,
E134,E138, E13C sulle
pompe  vuota  delle
vasche; E12, E9A sui
seroatal

Rifiutk miscela

Emissioni . plombo
polven. E14
Rifiuti: scorle di piombo

Emissioni; SOV, E15

Rifiuti: materozze di
politene.

Emissioni: SOV, E15,
E164

Rifiuti nastri metallici,
nastrl  lessil, il o
piattine di  metallo,

propilene.

Figura B2. Schematizzazione del ciclo produttivogai in carta a miscela

Allegato tecnico
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DIAGRAMMA DI FLUSSO

PRODUZIONE CAVI ESTRUSI UNIPOLARI

Materie prime:
fili di rame o alluminio.

Materie prime:

fili di rame o alluminio,
cara samiconduttiva,
carta di protezione,
mescaola tamponania.

Matarie prime:
semiconduttive intemao,
semiconduttivo estemo,
Izolante.

Materie ausiliari:
azoto,

Materie primea:
nastri tassili, nasiri di
rame

Materie prims:
piombo

Materie prims:
politere in grani.

Materie prime:

1A
TRAVASO FILI

2.1B
CORDATURA

r
21C
ISOLAMENTO

21D
SCHERMATURA,

¥
ESTRUSIONE GUAINA Pb
[attivita IPPC)

|

21F
ESTRUSIONE GUAINA PE

naztrl metaliicl, nastr .10
tessili. fiat di polipropllene, ——— ARMATURA
bitume, piatiine a/c fili di

acciaio o rame

Allegato tecnico
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Emissioni: nessuna.
Rifiuti: spezzoni di fili di
rame & alluminia,

Emission S0V, E44 in
corrispondenza delle
trafile di tamponanta.
Rifiuti: spazzoni di fili di
rame & alluminia,
materazza di tampananta

Emissioni: SOV. E4,
ES, ESA, EB.

Rifiuti. carta, materozze
dl estrusions
isolantefsamicaonduttiva

Emissioni: nessuna,
Rifiuti: spezroni di
nasti di rame & nastr
tessili.

Emissioni: piombo,
polven. E104
Rifiuti: scane di plombao.

Emissioni: S0V,
E10B.

Rifiuti: materozze di
politene.

Emissioni. S0V, ES.
Rifiuti: nastri metallici,
nasti  tessil, fil o
piattine di  metallo
Folipropilens,

Figura B3. Schematizzazione del ciclo produttivogai estrusi unipolari wet design.

fonte Py MR A PYARS iARRARIR. it



Materis El'il'nﬁl
i i rasne o allumiria

Materio primaa:

fili di rame o aluminio,
carta semicondutiiva,
carta di prolezions,
mestola lamponants

Materie prime;
samiconduttiva intema,
samicondutlivo esiemo,
IBGlante.

Azaio

Materie prims:
nasin tessil, nastn di
Farmes

nasti tessili,
polipropilens,

Mataria primea;
Pl

politane in gramni

Matwrio primes:

nastn metallici. nastn
tassdli, filat di poliproplisns,
biturme, piallire & 6l di
acclalo o rame:

Allegato tecnico

DIAGRAMMA DI FLUSSO
PRODUZIONE CAVI ESTRUSI TRIPOLARI

224a

TRAVASD FILI

|

228
CORDATURS,

|

226
ISOLAMENTO

|

2.3
SCHERMATLUIRA

21H
RILINIONE

k.

= 3E
ESTRUSIOME GUAINA Pl
{attlvita IPPC)

]

22F
“ ESTRUSIONE GUAINA PE

2 X0

ARMATURA
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Emissioni: nessuna.
Rifiuti: spezzanl of fill di
rame & alluminio.

Emission:S0OW. Edain
comapondanza delle
trafile di tlamponante,
Rifiuti: spezzoni di fill di
rarme & alluminio,
materozza di tamponante

i- SOV, E4,
EG. E5A, EB.
Riliuti: carta, malerozze
dl estrusionea
isolante/semiconduttive

Emissioni- messuna.
Rifiuti: spezzonl di
nastri di rame e nastri
tessil

Emissioni. nessuna,

Rifiuti:  spezzoni di
cave, palipropilens,
nastr tessill.

Emissioni piombo
peodwart, E 104
Rifiisti: score di piomiso

Emissioni.
E108
Rifiuti: materozze o
politensa.

SO

Emisgioni. SO ES

Rifiuti nastri metallici,
nastri tessili, WO
plattiine  of  metallo.
Folipropilensa

Figura B4. Schematizzazione del ciclo produttivogai estrusi tripolari wet design.
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DIAGRAMMA DI FLUSSO
PRODUZIONE CAVI OTTICI

B . 1A Emissioni- S0V, E20
[iE pr . I j sCAMALATO L o Rifiutl: spezzoni difili
politene, fill di acclalo NUCLED 56 LATO malu?rnmernzza di
politens
Emission S0V, E23.
Materie prime: 3B Rifiut]: spezzoni di fibre,
fibre otficke, ller HES, - DEPOSIZIONE - {Irﬂss?. filati & nastn di
PDE, filali & nastri di poliesiere
poliestere.
1" Emissioni: SOV, E35
- FA— - Rifiuti: spezzoni nastri
Materie primae: GLAIMNA R S
nasin rame, polvere * Sl s * dirame.
igroespandents JOTA
550 l
- Emiimsivni: S0V E24.
: : Rifiuti: materozze di
Malerie prime: T "| TRAFILAGUAINAPE [ politene

politens, primear

Figura B5. Schematizzazione del ciclo produttivogai ottici.

B.4.1. Fasi di processo

« CAVIIN CARTA
Per questa tipologia di cavo, esistono due progessiuttivi: quello per cavi ad olio fluido e quelI
per cavi a miscela. Tuttavia le linee produttivdiz#ate per entrambe le tipologie di cavo in carta
sono le stesse.

o CAVI AD OLIO FLUIDO
Il processo produttivo per la costruzione dei cad olio fluido € descritto nel seguito e
schematizzato in Figura B1.
STRACANNAGGIO: Il processo produttivo parte dallvagannaggio dei componenti elementari
del conduttore: conci in rame o alluminio, di dirmemi variabili in funzione del cavo da produrre.
Sono presenti n. 2 linee di stracannaggio conclirie® in oggetto effettuano il travaso dei comci i
rame dalle bobine del fornitore a bobinette diamé®0 mm che saranno utilizzate sulla linea
seguente di cordatura. La capacita produttiva meeliaogni linea € di circa 115 km/giorno.
Materie prime: conci di rame o alluminio con se&andisegno. Il quantitativo ed il disegno sono
relativi alla commessa. Generalmente arrivi comtasporto ogni settimana di circa 20 t.
Emissioni: nessuna emissione durante tale fasevdrdzione
Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkzione.
Rifiuti: spezzoni di conci di rame o alluminio.
L’impatto ambientale e poco significativo, attivitan IPPC.
CORDATURA: Si passa quindi alla realizzazione deliada conduttrice, mediante la cordatura di
piu conci di rame o alluminio: un certo numero dnci singoli vengono resi solidali imprimendo
loro una torsione attorno ad un asse comune. Siicappuccessivamente il primo strato di
semiconduttivo in carta ed una carta di proteziohe verra rimossa nella fase successiva. E’
presente una sola linea cordatrice conci, cosditlat 4 gabbie rotanti, su cui sono montate le lgobin
di conci provenienti dalla linea di stracannagdie. gabbie rotanti intorno ad un asse comune
formano la corda in rame del cavo energia. Vengapplicati alcuni strati di semiconduttivo e poi
di carta di protezione a levare, mediante due tedtesciare poste sequenzialmente prima che la
corda venga depositata sulle piattaforme rotantl BRPR2. La capacita produttiva media della
linea é di circa 1500 m/giorno, dipendendo dallaeatisioni del cavo da produrre.
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Materie prime: carta semiconduttiva in bobine d@kKgp Arrivi su autotrasporto per ogni campagna
produttiva. Carta di protezione bobine da 300kgriviirsu autotrasporto per ogni campagna
produttiva.

Semilavorato: conci di rame o alluminio su bobirgcohina derivanti dallo stracannaggio.
Emissioni: nessuna emissione durante tale fase/drazione.

Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.

Rifiuti: spezzoni di conci di rame o alluminio. @ar

L’impatto ambientale e poco significativo, attivitan IPPC.

FASCIATURA: L'isolamento elettrico del conduttorereéalizzato mediante I'applicazione fino a
240 strati di nastri di carta di pura cellulosa basso contenuto di umidita applicata con fasciatri
Pirelli. La carta giunge dal fornitore in rotoli dirca 750 mm di larghezza che vengono poi tagliati
in forma di padelle su di una apposita macchinditaits da coltelli rotanti. Prima del taglio, la
carta viene riscaldata per eliminare I'umidita. Qliile padelle vengono montate sulla linea di
fasciatura cavo. La stessa e costituita da 22 tesémti, ciascuna delle quali ospita da 10 a 16
padelle. Le teste rotanti avvolgono intorno al cé@arte di fasciatura. L'ambiente della sala di
fasciatura € a basso tasso di umidita (ambient@liziomato), in quanto le caratteristiche di
isolamento delle carte degradano con l'aumentdadsio di umidita dell'ambiente. Il conduttore
fasciato viene raccolto in una delle 2 vasche toteelle quali si procedera all'impregnamento della
carta. La capacita produttiva media della linea@rda 900 m/giorno, dipendendo dalle dimensioni
del cavo da produrre.

Materie prime: carta semiconduttiva in bobine d@kKgp Arrivi su autotrasporto per ogni campagna
produttiva. Carta isolante in bobine da 400kg. VArsu autotrasporto per ogni campagna
produttiva. Nastro rayon in cartoni di 17 kg. Arrdi 280 kg a settimana per ogni campagna
produttiva.

Semilavorato: corda dalla linea cordatrice.

Emissioni: nessuna emissione durante tale fasevdrdzione

Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.

Rifiuti: Carta.

L’impatto ambientale e poco significativo, attivitan IPPC.

IMPREGNAMENTO: Per completare la fase di isolamegitttrico del conduttore, il cavo fasciato
con la carta viene prima essiccato per eliminamnidita residua e poi impregnato con olio fluido.
L’'impregnamento avviene in due vasche rotanti:aVa proveniente dalla linea di fasciatrice e
adagiato in una delle due vasche da 216m3 rotastepfuori terra, su ruote e binari circolari ed
azionate da un riduttore a pignone. Terminata $& @i fasciatura, il coperchio della vasca viene
richiuso ed inizia il ciclo di impregnamento delvoan vasca. Dapprima viene fatto il vuoto, quindi
il cavo viene essiccato mediante ciclo termico apporto di corrente elettrica e successivamente
viene pompata, da 5 serbatoi fuori terra (da mcadauno), l'olio fluido che viene riscaldato e
degassificato prima d’essere inviato in una della&che d’'impregnamento. Infine il cavo viene
raffreddato mediante impianto di raffreddamento SAMhe puo utilizzare acqua glicolata al 30%
che passa attraverso tubazioni in cunicolo. Duraéia di tale fase produttiva e circa 10 giorni.
Materie prime: olio fluido: arriva in cisterne prandell'inizio della fase produttiva di
impregnamento e viene stivato in 5 serbatoi fuamiat di 40 M I'uno posizionati in prossimita delle
due vasche all'interno dell’edificio SACOI con &ista di contenimento.

Semilavorato: conduttore fasciato.

Emissioni: n° 7 punti di emissione: tipologia dgunnante: “nebbie oleose” E12A, E13, E13A,
E13B, E13C punti di emissione sulle pompe vuotéedehsche; E12 e E9A punti di emissione sui
serbatoi.

Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peraffreddamento, che viene immessa poi in un
circuito chiuso, senza generazione di scarichi.

Rifiuti: olio fluido

L'impatto ambientale e significativo per le emission atmosfera ed i rifiuti pericolosi, attivitaon
IPPC.

ESTRUSIONE GUAINA Pb: Sul cavo impregnato vienerest una guaina di piombo con una
trafila continua a vite ( trafila Sandelin ). llgphbo, immagazzinato in pani del peso di circa 1 t,
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viene dapprima fuso in forno elettrico e success®ate convogliato, tramite tubazione, nel
contenitore della trafila. Qui un impianto con a&ca circuito chiuso effettua il raffreddamento
della massa, prima che venga estrusa verso l'estatto forma di tubo. | vapori relativi alla
estrusione e quelli del forno in cui si fonde ilbRibo sono convogliati in un unico punto di
emissione in ambiente esterno. La capacita praduttiedia della linea e di circa 2400 m/giorno
(circa 29 t/g), dipendendo dalle dimensioni delacda produrre.

Materie prime: piombo in pani da 1 t. Arrivi Su ansporto per campagna produttiva, mediamente
400 t: 2 arrivi giornalieri per 8 giorni lavorativil piombo e stoccato in area dedicata coperta e
pavimentata.

Semilavorato: conduttore impregnato.

Emissioni: n° 1 punto di emissione: E14; tipolodianquinante: “piombo”, “polveri”.

Scarichi acque: utilizzata acqua demineralizzatalpaffreddamento del cavo che viene immessa
poi in un circuito chiuso, senza generazione diiska

Rifiuti: scorie di piombo. Stoccaggio temporaneo dontenitori a tenuta. Gestione mediante
trasportatori/smaltitori autorizzati per I'avviarapianti di smaltimento.

L'impatto ambientale € significativo per le emission atmosfera ed i rifiuti pericolosi, attivita
IPPC.

FRETTAGGIO: il cavo in piombo viene protetto constrametallici su frettatrice; vi € una unica
linea in cui si effettua I'applicazione di nasteissili, metallici e bitumatura sul cavo proveniente
dalla trafila Pb. I vapori di bitume vengono conkatyin un camino con apposito ciclone.

La capacita produttiva media della linea e di cit680 m/giorno, dipendendo dalle dimensioni del
cavo da produrre.

Materie prime: nastri metallici in padelle da 50. kgrivi di 18 ton per 1 carico per campagna
produttiva. Nastri tessili in padelle da 5 kg. Arrdi circa 3 t per campagna produttiva. Bitume:
arrivi in cisterne da 12 ton mediamente 2 voltetia e stivato in un serbatoio esterno di 1% m
dotato di sistema di contenimento.

Semilavorato: cavo con guaina in piombo.

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E15; tipologianquinante: “SOV”.

Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.

Rifiuti: nastri metallici, nastri tessili.

L'impatto ambientale e significativo per le emission atmosfera, attivita non IPPC.

ESTRUSIONE GUAINA PE: a questo punto il cavo viarteriormente protetto applicando una
guaina isolante estrusa con una trafila continuavif) alla temperatura di circa 150 °C e
successivamente raffreddata in acqua correnteapacita produttiva media della linea e di circa
4500 m/giorno, dipendendo dalle dimensioni del cdagrodurre.

Materie prime: politene in grani confezionati itosidi 1000 kg cadauno. Arrivi di circa 30 t per
campagna produttiva.

Semilavorato: cavo con guaina in piombo.

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E15; tipolodianquinante: “SOV”.

Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peaffreddamento del cavo che viene immessa poi in
un circuito chiuso.

Rifiuti: matarozze di politene.

L’impatto ambientale e significativo per le emission atmosfera, attivita non IPPC.

ARMATURA: per la protezione esterna del cavo vidnéne applicata un’armatura: la linea
armatrice Brondel applica mediante due gabbie tot@mpiattine o fili in acciaio (o rame); quinii
cavo viene bitumato e rivestito di filati di polggilene mediante apposite teste rotanti. Il bitume
viene addotto tramite condotta collegata ad unagert esterno cinto da cordolo anti-versamento. |
vapori di bitume sono asportati a mezzo di cappa.
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