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ALLEGATO TECNICO

La capacita produttiva media della linea é di cit280 m/giorno, dipendendo dalle dimensioni del
cavo da produrre. Il cavo finito viene raccoltowa vasca rotante con capacita massima di 7000
tonnellate.
Materie prime: nastri metallici in padelle 100 kiyrivi di 25 t per 2 carichi per campagna
produttiva. Nastri tessili in padelle da 5 kg. Arrdi circa 3 t per campagna produttiva. Bitume:
arrivi in cisterne da 12 ton mediamente 2 volteia e stivato in un serbatoio esterno di 15 m3
dotato di sistema di contenimento. Filati di padipiene in rocche da 10 kg. Arrivi di 20 ton in
un'unica soluzione per campagna produttiva. Peattifo fili di acciaio o di rame: la tipologia e
dimensione dei singoli elementi che costituiscanarinatura sono definiti in base al disegno del
cavo da produrre. Arrivi giornalieri di circa 18u bobine di ferro da 400 kg cadauno.
Semilavorato: cavo con guaina in PE.
Emissioni: n. 2 punti di emissione: E16, E16A, tq@a di inquinante: “SOV”.
Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.
Rifiuti: nastri metallici, nastri tessili, fili oipttine di metallo (acciaio o rame).
L’'impatto ambientale e significativo per le emissin atmosfera, attivita non IPPC.
A cavo ultimato, si eseguono prove elettriche paificare l'integrita dell’isolante e la resistenza
elettrica del conduttore. Il prodotto finito viemgiindi imbarcato su nave posacavi svolgendolo
dalla vasca di raccolta R4, trasportandolo lungmittile, su cui € installata una linea di carrecol
ed avvolgendolo nella vasca delle navi per trasp®ell’'ultimo anno si sono avuti n. 1 imbarco di
cavi ad olio fluido per una durata di 7 giorni lun

o CAVI A MISCELA
Il processo produttivo per la costruzione dei Gamiiscela e descritto nel seguito e schematizmato i
Figura B2.
STRACANNAGGIO: L'impatto ambientale & poco signé#to/o, attivita non IPPC.
CORDATURA: con le varianti che le gabbie ruotantwino ad un asse comune che € costituito dal
tondino. La capacita produttiva media della linealiécirca 2000 m/giorno, dipendendo dalle
dimensioni del cavo da produrre.
Materie prime: carta semiconduttiva, Carta di praee, tondino di rame o alluminio. L'impatto
ambientale e poco significativo, attivita non IPPC.
FASCIATURA: L'impatto ambientale € poco significadi, attivita non IPPC.
IMPREGNAMENTO: Per completare la fase di isolamegitettrico del conduttore, il cavo fasciato
con la carta viene prima essiccato per eliminammidita residua e poi impregnato con una miscela
denominata T2015. L’ impregnamento avviene in dagclie rotanti: Il cavo proveniente dalla linea
di fasciatrice & adagiato in una delle due vaseh2ldm3 rotanti poste fuori terra, su ruote e binar
circolari ed azionate da un riduttore a pignoneniieata la fase di fasciatura, il coperchio della
vasca viene richiuso ed inizia il ciclo di impregmento del cavo in vasca. Dapprima viene fatto il
vuoto, quindi il cavo viene essiccato mediantecciidrmico con apporto di corrente elettrica e
successivamente viene pompata, da 6 serbatoitkrogi (da mc.60 cadauno), la miscela che viene
riscaldata e degassificata prima d’essere inviatana delle 2 vasche d’impregnamento. Infine il
cavo viene raffreddato mediante impianto di raffi@tiento SAMIFI che puo utilizzare acqua
glicolata al 30% che passa attraverso tubaziocummcolo. Durata media di tale fase produttiva e
circa 45 giorni.
Materie prime: miscela T2015: arriva in cisternamar dell'inizio della fase produttiva di
impregnamento e viene stivato in 6 serbatoi fuerrat di 60 mc I'uno posizionati all’esterno
dell'edificio SACOI con sistema di contenimento.
Semilavorato: conduttore fasciato
Emissioni: n. 7 punti di emissione: tipologia dguinante: “nebbie oleose” E12A, E13, E13A,
E13B, E13C punti di emissione sulle pompe vuottedehsche; E12 e E9A punti di emissione sui
serbatoi;
Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peafireddamento del cavo, che viene immessa poi in
un circuito chiuso, senza generare scarichi.
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Rifiuti: miscela. L'impatto ambientale & significad per le emissioni in atmosfera ed i rifiuti
pericolosi, attivita non IPPC.
ESTRUSIONE GUAINA Pb: L'impatto ambientale e sigodtivo per le emissioni in atmosfera ed
i rifiuti pericolosi, attivita IPPC.
ESTRUSIONE GUAINA PE: Tale applicazione viene dffata in tandem con [I'estrusione
Piombo. La capacita produttiva media della linediecirca 2400 m/giorno, dipendendo dalla
velocita della linea a monte estrusione piombompatto ambientale e significativo per le
emissioni in atmosfera, attivita non IPPC.
ARMATURA: L'impatto ambientale & significativo pde emissioni in atmosfera, attivitd non
IPPC. A cavo ultimato, si eseguono prove elettriplee verificare lintegrita dell'isolante e la
resistenza elettrica del conduttore. Il prodotteitdi viene quindi imbarcato su nave posacavi
svolgendolo dalla vasca di raccolta R4, traspoxdbntlngo il pontile, su cui € installata una linea
di carrucole, ed avvolgendolo nella vasca delle pavtrasporto. Nell’'ultimo anno si sono avuti n°
1 imbarco di cavi a miscela per una durata di Dsrgil’'uno.
Installazioni recenti
Nel 2007 e stata completata I'installazione defiguenti linee:

- n. 1 stracannaggio conci: per la descrizione vadip.1 A ed 1.2.A — no punti di emissione
n. 1 cordatrice conci: per la descrizione vedi fiat.B ed 1.2.B — no punti di emissione
n. 1 fasciatrice: per la descrizione vedi par.@.dd 1.2.C — no punti di emissione
n.1l vasca di impregnamento e n. 5 serbatoi pecaggio olio o miscela: per la descrizione
vedi par. 1.1.D ed 1.2.D — n. 1 punto di emissipeei serbatoi E41, n° 4 punti di emissione
per la vasca E42, E43, E44, E45, n. 1 punto disone per il degasaggio dell’olio/miscela
E40
- n. 1 trafila Pb: per la descrizione vedi par. 1.4dEL.2.E — n. 1 punto di emissione E46
. 1 trafila PE: per la descrizione vedi par. 14dFL.2.F — n. 1 punto di emissione E47
. 1 armatrice: per la descrizione vedi par. 14d3.2.G — n. 1 punto di emissione E48
. 1 vasca di raccolta prodotto finito da 9000 tompunti di emissione
. 1 generatore per autoproduzione energia pereatsne la trafila Pb — n. 1 punto di

emissione E49
- n. 1 fornetto pulizia filiera per la pulitura delidiere delle linee di estrusione (trafile) nuove
ed esistenti — n. 1 punto di emissione E50

Nel 2008 sono state installate 3 nuove caldaieaitate a metano con potenza nominale < 3MW,
per le quali non vige quindi I'obbligo della autrazione: tali punti di emissione sono segnalati
con le sigle E108-E109-E110. Sono state quinditiivsde le 3 caldaie i cui punti di emissione
erano riportati con E1-E2-E3.

5 3 3 O

« CAVI ESTRUSI
Per questa tipologia di cavo, esistono due progessiuttivi: quello per cavi unipolari e quello per
cavi tripolari. Alcune delle linee produttive utiiate per entrambe le tipologie di cavo estruso son
le stesse.

o CAVI UNIPOLARI
Il processo produttivo per la costruzione dei castrusi unipolari € descritto nel seguito e
schematizzato in Figura B3.
TRAVASO FILI: Il processo produttivo parte dal teso dei componenti elementari del conduttore:
fili in rame o alluminio, di dimensioni variabilnifunzione del cavo da produrre. E’ presente una
linea con doppio cavalletto avvolgitore che effatilitravaso dei fili in rame dalle matasse del
fornitore a bobine di diametro 19” che sarannoiadite sulla linea seguente di cordatura. La
capacita produttiva media per ogni linea é di c86a km/giorno.
Materie prime: fili di rame o alluminio con diametfunzione della relativa commessa. Fornitore e
lo stabilimento Prysmian di Pignatato (CE). Gemagaite arrivi con autotrasporto giornalieri, circa
12 t/giorno.
Emissioni: nessuna emissione durante tale fasevdrazione.
Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.
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Rifiuti: spezzoni di fili di rame o alluminio.

L’impatto ambientale e poco significativo, attivitan IPPC.

CORDATURA: Si passa quindi alla realizzazione delbada conduttrice, mediante la cordatura di
piu fili di rame o alluminio: un certo numero diifsingoli vengono resi solidali imprimendo loro
una torsione attorno ad un filo centrale. Esista unica cordatrice a 91 fili. La macchina e
costituita da 5 gabbie rotanti, su cui sono mont@ateobine di fili provenienti dalla linea travaso
fili. Le gabbie rotanti formano la corda del caveergia estruso. Particolari esigenze tecnologiche e
di posa in opera, possono richiedere che alcuincdildati siano "tamponati” con una miscela di
materiale igroespandente che ha lo scopo di evitarpropagazione di acqua all’interno del
conduttore qualora vi sia una rottura del cavo mhgral suo funzionamento. In tal caso, dopo la
gabbia a 12 fili e quella a 24 fili, sono presedtie trafile per I'applicazione della mescola
tamponante. | vapori relativi alle due estrusicom® emessi in ambiente tramite appositi camini.
Ultima fase, in base al disegno del cavo da preduwr’applicazione di nastri semiconduttivi e/o
carta a levare. La corda, prodotto finito della&aénviene depositata sulle piattaforme rotanti BR7
PR8. La capacita produttiva media della linea ecidca 5000 m/giorno, dipendendo dalle
dimensioni del cavo da produrre.

Materie prime: Nastri semiconduttivi in padellesl&g. Carta di protezione Mescola tamponante in
sacchi da 20kg. Arrivi su pedane da 300 kg in usalazione.

Semilavorato: fili di rame, rosso o stagnato, araihio su bobine macchina derivanti dal travaso
fili

Emissioni: n. 1 punto di emissione in corrispondendelle trafile tamponante: E4A tipologia di
inquinante: “SOV”.

Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.

Rifiuti: spezzoni di fili di rame o alluminio. Cart Matarozze di tamponante

L'impatto ambientale e significativo per le emission atmosfera, attivita non IPPC.

ISOLAMENTO: | conduttori in corde di rame rosso tagnato o di alluminio, possono essere
isolati elettricamente mediante la ricopertura cono strato di materiale elastomerico o
termoplastico (EPR o XLPE). Questo procedimentosisba nel trattare le mescole elastomeriche
vulcanizzabili o termoplastiche reticolabili, appvaionate tal quali sotto forma di granulato, con
trafile previamente riscaldate, al fine di conferialla mescola la giusta plasticita in fase di
estrusione per il rivestimento del conduttore. drermare l'isolante prima e dopo lo spessore di
isolamento devono essere applicati due stratidicnduttivo: I'applicazione di questi tre strati d
materiale estruso avviene in una unica fase. llilagorato cosi ottenuto necessita pero di un
trattamento termico indispensabile per fargli astaue le giuste caratteristiche fisiche/tecnologich
tipiche per un buon isolante. Pertanto man manoilcb@nduttore ricoperto esce dalla testa della
trafila di estrusione, viene subito immesso in hmgubazioni atte a mantenerlo ad una giusta
temperatura mediante azoto sotto pressione, e péermapo necessario affinché la gomma o |l
politene vulcanizzi o reticoli in maniera uniforrnehforme. La lavorazione sopra descritta avviene
normalmente senza soluzione di continuita fino edlpacita massima della linea (max 70 ton). Le
fermate sono inoltre necessarie per i cambi diopezdel conduttore o di qualita delle mescole in
funzione del grado di isolamento. In questi casigéessario scaricare in atmosfera la pressione di
vapore o di azoto racchiusa nelle linee di vulczaione; tale operazione ha una durata di
pochissimi minuti. Esiste una unica linea denonan&atenaria, per la forma del tubo di
vulcanizzazione: la testa di estrusione e post&8°apiano della palazzina direzione, mentre la
vulcanizzazione avviene all’interno del tubo di @¥0he dal 3° piano arriva al piano terra. Il cavo
estruso viene stoccato nelle vasche rotanti VDID2 \Capacita giornaliera media di 3.5 t/giorno.
Per particolari esigenze tecnologiche alcune tigielali prodotto devono subire un trattamento
termico supplementare di "degasaggio”, che avvilettamente nelle vasche VD1 e VD2.

Materie prime: semiconduttivo interno in octabin 200 o 600 kg. semiconduttivo esterno in
octabin da 1200 o 600 kg. Isolante in octabin d201Ky.

Materiali ausiliari: azoto, arrivi in cisterna daO@ kg 3 volte la settimana nei periodi di
produzione.

Semilavorato: conduttore derivanti dalla linea etnde fili
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Emissioni: n. 4 punti di emissione: E4, E5, E5A,;E@ologia di inquinante: “SOV”, polveri, CH4
Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peaffreddamento del cavo che viene immessa poi in
un circuito chiuso.

Rifiuti: Carta (talvolta) Matarozze di estrusioselante/semiconduttivo

L'impatto ambientale e significativo per le emission atmosfera, attivita non IPPC.
SCHERMATURA: |le anime isolate sono quindi schernrastri (talvolta fili) di rame: vi sono due
linee (Schermatrice Orizzontale e Schermatriceiv@g) in cui si effettua I'applicazione di nastri
metallici e nastri tessili. Il cavo schermato pugsere stoccato in una qualsiasi delle piattaforme
fisse del reparto. La capacita produttiva medidadighea & di circa 7000 m/giorno, dipendendo
dalle dimensioni del cavo da produrre.

Materie prime: nastri tessili in padelle da 5 kg.

Nastri di rame in padelle da 60 kg. Arrivi su pealaa 1000 kg.

Semilavorato: cavo isolato.

Emissioni: nessuna emissione durante tale fasevdrdzione

Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.

Rifiuti: spezzoni di nastri di rame; nastri tessili

L’impatto ambientale e poco significativo, attivitan IPPC.

A questo punto il cavo puo essere diversamentesfpootin funzione delle caratteristiche e del
disegno:

ESTRUSIONE GUAINA Pb: Per alcune tipologie di cacon isolante in XLPE (detti anche Dry
design), per proteggere l'isolante si estrude wmna di piombo con una trafila continua a vite (
trafila Sandelin ). Il piombo, immagazzinato in pda 1 t, viene dapprima fuso in forno elettrico e
successivamente convogliato, tramite tubazionecomeienitore della trafila. Qui un impianto con
acqua a circuito chiuso effettua il raffreddamedtdla massa, prima che venga estrusa verso
I'esterno sotto forma di tubo. La linea, quandaifonante, lavora in tandem con la trafila PE. Tale
guiana non € applicata per cavi con isolante in EdRRi anche wet design). | vapori relativi alla
estrusione e quelli del forno in cui si fonde iloRbo sono convogliati in un unico punto di
emissione in ambiente esterno. La capacita preduttiedia della linea e di circa 2400 m/giorno (ca
29 ton/g), dipendendo dalle dimensioni del cavpraurre.

Materie prime: piombo in pani da 1 t. Arrivi da 28n. Stoccaggio in area interna coperta e
pavimentata.

Semilavorato: cavo schermato

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E10A, tipolodianquinante: “piombo”, “polveri”.

Scarichi acque: utilizzata acqua demineralizzatalpaffreddamento del cavo che viene immessa
poi in un circuito chiuso.

Rifiuti: scorie di piombo. Stoccaggio temporaneo dontenitori a tenuta. Gestione mediante
trasportatori/smaltitori autorizzati per I'avvidrapianti di smaltimento.

L'impatto ambientale € significativo per le emigsion atmosfera ed i rifiuti pericolosi, attivita
IPPC.

ESTRUSIONE GUAINA PE: a questo punto il cavo viarngeriormente protetto applicando una
guaina isolante estrusa con una trafila contind@l() alla temperatura di circa 150 °C e
successivamente raffreddata in acqua corrente. afgdicazione viene effettuata in tandem con
I'estrusione Piombo, quando questa applicazionecessaria per la tipologia di cavo in produzione.
La capacita produttiva media della linea e di citd@00 m/giorno, dipendendo dalle dimensioni del
cavo da produrre.

Materie prime: Politene in octabin da 1000 kg.

Semilavorato: cavo con guaina in piombo o cavo 1seh®

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E10B; tipolodianquinante: “SOV”.

Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peafireddamento del cavo che viene immessa poi in
un circuito chiuso.

Rifiuti: matarozze di politene.

L’'impatto ambientale e significativo per le emissin atmosfera, attivita non IPPC.

4/57
Allegato tecnico fonte P MRILA PO MRS HARRARIR. it



g Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

ARMATURA: per la protezione esterna del cavo vianéne applicata un’armatura: la linea
armatrice Lesmo applica mediante due gabbie rotengiattine o fili in acciaio (o rame); quindi il
cavo viene bitumato e rivestito di filati di polgpilene mediante apposite teste rotanti. Il bitume
viene addotto tramite condotta collegata ad unageity esterno cinto da cordolo anti-versamento. |
vapori di bitume sono asportati a mezzo di caplpaavo finito viene raccolto su una vasca fissa o
rotante, in funzione del tipo di armatura singoldoppia. La capacita produttiva media della linea e
di circa 2000 m/giorno, dipendendo dalle dimensa®licavo da produrre.
Materie prime: nastri metallici in padelle da 60. Rgastri tessili in padelle da 5 kg. Filati di
polipropilene in rocche da 10 kg. Bitume: arrivacisterne di 20 ton mediamente 3 volte I'anno e
stivato in 3 serbatoi esterni da 30 m3 dotati siesha di contenimento Fili di acciaio o di rame: la
tipologia e dimensione dei singoli elementi chetitwiscono I' armatura sono definiti in base al
disegno del cavo da produrre. Arrivi giornalierii periodi di produzione, ca 18 ton a carico.
Bobine da 500/800 kg.
Semilavorato: cavo con guaina in PE
Emissioni: n. 1 punto di emissione: E9; tipologiandjuinante: “SOV”.
Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.
Rifiuti: nastri metallici, nastri tessili, fili oipttine di metallo (acciaio o rame),
L’'impatto ambientale e significativo per le emissin atmosfera, attivita non IPPC.
Al termine della schermatura, ed a cavo ultimaiogseguono prove elettriche per verificare
lintegrita dell’isolante e la resistenza elettricel conduttore. Il prodotto finito viene quindi
imbarcato su nave posacavi svolgendolo dalla vdscaccolta, trasportandolo lungo il pontile, su
cui e installata una linea di carrucole, ed avvotlpdo nella vasca delle navi per trasporto.
Nell'ultimo anno si sono avuti n° 2 imbarchi di camipolari per una durata di 5 giorni 'uno.

o CAVI TRIPOLARI
Il processo produttivo per la costruzione dei casirusi tripolari € descritto nel seguito e
schematizzato in Figura B4. Per questa tipologiaasio estruso, le fasi produttive sono del tutto
uguali a quelle dei cavi unipolari. Generalment@alda fase di schermatura, ma talvolta dopo
I'applicazione della guiana di piombo, le tre animmelate vengono riunite insieme in modo da
formare un unico cavo:
RIUNIONE: le tre anime schermate vengono riunitsigme con dei fili di polipropilene che
fungono da riempitivo e, in base al disegno, alocaitico interstiziale. Sono presenti 2 riunitrici:
una orizzontale, in cui le anime sono svolte darmlaltra verticale, in cui le anime sono raceol
nei cestelli della linea stessa e riunite medigat®tazione dei cestelli. Sul cavo riunito sonfine
applicati nastri tessili. Il cavo riunito viene stato su una qualsiasi piattaforma fissa del repart
La capacita produttiva media della linea e di cR6Q0 m/giorno, dipendendo dalle dimensioni del
cavo da produrre.
Materie prime: polipropilene in rocche da 10 kgstiiatessili in padelle da 5 kg.
Semilavorato: Anime schermate, cavo ottico.
Emissioni: nessuna emissione durante tale fasesdrdzione
Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.
Rifiuti: spezzoni di cavo, polipropilene, nastrssdi
Anche per questa tipologia di cavo, a secondaideldi isolante utilizzato, ci sara 0 meno una
guaina protettiva in piombo. Nell’'ultimo anno singoavuti n. 4 imbarchi di cavi tripolari per una
durata di 7 giorni I'uno.
Installazioni recenti
Tra il 2008 e il 2009 sono state installate ultenmove linee per aumentare la capacita produttiva
dei cavi estrusi:

- n. 1 linea isolamento (Catenaria 2): per la desme vedi par. 2.1.C e 2.2.C — n. 2 punti di

emissione E51, E52
- n. 2 vasche di degasaggio: per la descrizionepa&di2.1.C e 2.2.C - n° 1 punto di emissione
E54, ESS.

* CAVIOTTICI
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| cavi ottici prodotti in questo sito (Figura B5¢wbno essere considerati come semilavorato per i
cavi estrusi tripolari, sono infatti riuniti alleet anime nella fase di riunione precedentemente
descritta. |l processo produttivo non comprendgitttiPPC. Le fasi di lavorazione sono 4:
NUCLEO SCANALATO: é il supporto per la deposiziortelle fibre ottiche. Sulla linea
denominata M100 si ha I'estrusione di polipropilem@rno ad un filo di acciaio di supporto. Tale
nucleo presenta delle scanalature entro le qulédi fesse successiva si depongono le fibre ottithe.
fumi della trafila sono convogliati in atmosferartrite apposito camino. Dopo la trafilatura del
materiale plastico, il prodotto € raffreddato inpagite vasche contenenti acqua industriale. La
capacita produttiva media della linea € di circ@@lLm/giorno.

Materie prime: polipropilene in granuli. Fornito sacchi da 25 kg. Filo di acciaio ramato su
matasse da 900 kg.

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E20; tipologianquinante: “SOV”.

Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peaffreddamento del cavo che viene immessa poi in
un circuito chiuso.

Rifiuti: filo di acciaio, matarozze di politene Iripatto ambientale e significativo per le emissioni
in atmosfera, attivita non IPPC.

DEPOSIZIONE: le fibre ottiche sono poste all'interdelle scanalature del nucleo scanalato dove é
applicato un primo strato di grasso di riempimemd un secondo strato di grasso per
'assorbimento dell'idrogeno. Il “nucleo ottico”pifmato da nucleo scanalato piu fibre ottiche, e
mantenuto compatto tramite I'applicazione di filatinastri di poliestere. La capacita produttiva
media della linea, denominata Depositrice, &€ diac#000 m/giorno.

Materie prime: fibra ottica su bobine Filler H53?®5 (grassi di riempimento): in fusti da 200 kg
riposti all'interno del reparto accanto alla lin€dati e nastri di poliestere su padelle da 4 kg.
Semilavorato: nucelo scanalato

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E23; tipolodianquinante: “SOV”.

Scarichi acque: non utilizzata acqua durante larkione.

Rifiuti: spezzoni di fibra, grasso, filati e nagiripoliestere

L’'impatto ambientale e significativo per le emissin atmosfera, attivita non IPPC.

GUAINA RAME: Sul nucleo ottico, dopo essere statsgarso con polvere igroespandente Jota
550, viene avvolta e saldata una piattina di rdrhievolucro di rame viene ridotto di diametro con
un sistema di “Rolling Down” lubrificati ad olio amsionato. L’emulsione si realizza in seno al
dispositivo stesso dove viene impiegata a ciclosii Successivamente il cavetto viene lavato con
acqua che a sua volta & convogliata nello scargtibadqua industriale. | fumi della lavorazione
vengono espulsi tramite apposito camino. La capgwibduttiva media della linea é di circa 10000
m/giorno.

Materie prime: nastri di rame su pedane da 2000nkgadelle da 360 kg cadauno. Polvere
igroespandente Jota 550 in sacchi da 25 kg.

Semilavorato: nucleo ottico

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E36; tipolodianquinante: “SOV”.

Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peaffreddamento del cavo che viene immessa poi in
un circuito chiuso.

Rifiuti: spezzoni di nastro rame

L'impatto ambientale e significativo per le emission atmosfera, attivita non IPPC.

GUAINA PE: la guaina di rame viene protetta mecdka@strusione di primer e successivamente di
politene con una trafila continua (Trafila guairig) Rlla temperatura di circa 150 °C. A valle della
estrusione si procede al raffreddamento della guaon vasche ad acqua alimentata a circolo
chiuso. La capacita produttiva media della linediéirca 28000 m/giorno, dipendendo dalle
dimensioni del cavo da produrre.

Materie prime: Politene in octabin da 1000 kg. Deda produzione i contenitori sono posti nella
vicinanza della linea. Collante (Lucalen) in saati20 kg.

Semilavorato: cavo con guaina in rame

Emissioni: n. 1 punto di emissione: E24; tipologianquinante: “SOV”.
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Scarichi acque: utilizzata acqua industriale peaffreddamento del cavo che viene immessa poi in
un circuito chiuso.

Rifiuti: matarozze di politene

L’'impatto ambientale e significativo per le emissin atmosfera, attivita non IPPC.

ATTIVITA IPPC

Come gia evidenziato in precedenza, solo su altpokgie di cavo viene applicata una guaina in
piombo mediante processo di fusione del Piombo @ estrusione sul cavo (Trafila Piombo
Sandelin). La capacita potenziale dell'attivita @GRRjuella di fusione del Piombo, € determinata
sulla base della massima capacita di estrusioria dakina di Piombo sul cavo, nell'ipotesi di
funzionamento in continuo. In tali condizioni, sra@bbe, per ogni linea:

Condizioni di funzionamento: in continuo

Periodicita di funzionamento: 24 h/g ; 7 gg/s&65 gg/anno (pari a 8760 h/anno per linea)
Massima capacita di estrusione: 35 kg/minuto, @airca 50.4 t/giorno e 18396 t/anno

Le esigenze operative non sono pero mai tali daedtere il funzionamento della macchina nelle
condizioni di cui sopra. Il consumo di Piombo impeelativo al 2010 e stato pari a 9004 t. Nel
2010 le ore di funzionamento sono state 7440. gar&i B6 riporta il bilancio di massa relativo al
consumo di piombo per I'anno 2010.

Emissioni Piomba in
atmosfera
0075t

Piombao in ingresso

Fusione Piombo e sua

Fiombo estruso come

in pani estrusione sul cavo guaina nel prodotto
9004 t (Trafila Sandelin) finito

Rifiuti
(scorie di Piomba)
243t

Figura B6. Bilancio di massa relativo al piombo pe2010.

B.4.1. Impianti di trattamento

Impianto di raccolta e smaltimento delle acque oethe

Lo stabilimento dispone di impianti distinti pex taccolta e lo smaltimento delle acque reflue.
L’impianto asservito alla raccolta e smaltimentariare delle acque meteoriche (comprese le acque
provenienti dalle coperture delle strutture esisteB separato dall'impianto di raccolta e
smaltimento dei reflui civili dello stabilimentohe vengono immessi nella esistente rete fognaria
del Comune di Pozzuoli (NA). Le acque meteorich@ge®o raccolte attraverso un sistema
articolato di caditoie e griglie e convogliate datete esistente ad un impianto di trattamento dove
vengono sottoposte ad un ciclo di clorazione. Lisnpo di trattamento €& costituito da una vasca
interrata di forma rettangolare e da un sistemaraatizzato per il controllo quantitativo di cloro
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presente nel refluo (clororesiduometro) e, nel cesmessario, per I'aggiunta dello stesso elemento
chimico. La vasca, in calcestruzzo cementizio anmptesenta dimensioni in pianta pari a circa m
18 in lunghezza e a m 4 in larghezza; la profondéha vasca € di m 3. Il sistema di controllo e
dosaggio del cloro €, invece, posizionato in ulagia cabina fuori terra posta a ridosso dellaaasc
stessa. La vasca e dotata, a monte e a vallepdeigpozzetti chiusi con coperchi carrabili, per il
prelievo di campioni di refluo prima e dopo il teahento. Il refluo trattato viene scaricato a mare
attraverso un collettore fognario di forma circeladi diametro 350 mm, adeguatamente ancorato
sul fondo del mare, a circa 8 m dalla riva. La steciha previsto la modifica dell'impianto di
trattamento delle acque meteoriche, consistent@ nebdifica dell’esistente vasca di raccolta e
sollevamento e dell'esistente vasca di trattamggtorazione non piu effettuata) al fine di
consentire il trattamento di grigliatura, dissaliinia e disoleazione delle acque meteoriche.
Impianto di raccolta e smaltimento delle acque nere

Le acque nere provenienti dai servizi igienici deditabilimento, allocati in diversi punti del
complesso industriale, le acque della mensa, leieaggovenienti dagli spogliatoi e acqua di
condensa del compressore centralizzato, sono tacedl convogliate, previa decantazione,
attraverso una rete di tubazioni, ad un pozzettoitowi desoleatore al fine di eliminare eventuali
tracce d'olio. Da qui, per stramazzo, le acque vangiravasate in una vasca di volumetria pari a
circa 50 ni, dove tre pompe sommerse le convogliano nel comdognario comunale. Le pompe
sono sotto battente e grazie ad un sistema dantento del livello, realizzato con galleggiantinno
vengono mai scoperte dall'acqua. La manutenziongidmale dell'impianto € eseguita da una ditta
esterna specializzata (controlli settimanali dedadigatore e mensili delle pompe). Le analisi delle
acque sono eseguite trimestralmente da una dittenasspecializzata secondo le indicazioni fornite
dall'autorizzazione di scarico in fogna.

Impianto di raccolta delle acque industriali

Lo stabilimento & servito da un impianto di racaalelle acque industriali utilizzate nel processo
produttivo per il raffreddamento dei macchinari el grodotto. Le acque industriali dello
stabilimento sono contenute in un serbatoio perfsitea 30 m di altezza) ubicato in prossimita
della palazzina uffici. Da qui, per gravita (pres& di circa 3 atm), le acque vengono immesse
nella rete acque industriali e raggiungono le digantenze. Il sistema € completato da un impianto
di raccolta delle acque industriali dopo il lordlimzo. In una zona molto prossima alla base del
serbatoio pensile € realizzata una vasca di racggherale delle acque industriali, dalla quale,
tramite delle pompe, la stessa acqua viene sodleabiserbatoio pensile. L'impianto di raccolta
delle acque industriali € sostanzialmente costitdaé quattro pozzi di raccolta e da tubazioni di
collegamento alla vasca di raccolta generale pmsata alla base del serbatoio pensile. Dai pozzi di
raccolta indicati sulla planimetria degli scarigtirici con le lettere A e B, l'acqua raggiunge la
vasca di raccolta generale per gravita. Dai pozeatolta I'acqua viene sollevata (due pompe per
ogni pozzo) e condotta alla vasca di raccolta gdeeta vasca di raccolta generale, il pozzo di
raccolta indicato con la lettera F ed il pozzoatioolta indicato col numero 19 hanno uno scarico di
troppo pieno collegato al collettore fognario acaeee. Nel caso di rottura contemporanea delle
pompe di sollevamento, per evitare l'allagamentedeone a ridosso di detti pozzi, le acque
vengono convogliate nel collettore fognario acqaeerche si immette nella fogna del Comune di
Pozzuoli. E opportuno ricordare che le acque clowemgono dal collettore fognario acque nere,
prima di essere immesse nella fogna comunale surimsan trattamento di desoleaggio.

Sistemi di abbattimento per le emissioni in aria

Camino E5: Ciclone ad espansione- Spillamento deldensato a recuperare. Dimensioni del
ciclone a barilotto: 0.6 x 1.5 m.

Camino E9: Sistema a 2 celle elettrostatiche aagagmte ionica a filo di tungsteno (anodo) e piastre
AL (catodo). Rendimento circa 97% con superficigossa di 0.4 rhe velocita fumi di 0.7 m/s.
Camino E9/A:Ciclone ad espansione- Spillamento

del condensato a recuperare.

Dimensioni del ciclone a barilotto: 1 x 1.5 m (h2 barilotti di espansione 0.4x0.4x0.7h.
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Camino E12: n. 3 cicloni ad espansione-Spillame®iocondensato a recuperare. Dimensioni del
ciclone a barilotto: 0.3 x 0.35 m (h).

Camino E12/A: Ciclone ad espansione- Spillamentocdedensato a recuperare. Dimensioni del
ciclone a barilotto: 1 x 1.5 m (h).

Camini E13,E13/A,E13/B,E13/C: Ciclone ad espansi@mllamento del condensato a recuperare.
Dimensioni del ciclone a barilotto: 0.3 x 0.85 m.

Camino E15: N° 3 Cicloni ad espansione-Spillamelgbcondensato a recuperare. Dimensioni del
ciclone a barilotto: 0.6 x 1.5 m (h).

Camino E16/A: Ciclone ad espansione- Spillamentocdedensato a recuperare. Dimensioni del
ciclone a barilotto: 1 x 1.5 m (h).

Camino E32: Sistema a 1 cella elettrostatica aazamte ionica a filo di tungsteno (anodo) e piastre
AL (catodo). Rendimento ca. 97% con superficie stpdi 0.4 mq e velocita fumi di 0.7 m/s.
Camini E40, E41A, E41B E42, E43, E44, E45: cicladeespansione- Spillamento del condensato
a recuperare.

Camino E46: ciclone ad espansione.

Camino E52: Ciclone ad espansione- Spillamentocdadensato a recuperare. Dimensioni del
ciclone a barilotto: 0.6 x 1.5 m.
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C. QUADRO AMBIENTALE

C.1. Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento
Dove possibile si & cercato di convogliare piu pemtissivi in un unico camino (es E52). Per le
vasche di degasaggio cosi come in quelle rotamngiiegnamento, precedenti tentativi di unificare
2 0 piu camini sui vecchi impianti hanno dimostritcscarsa efficacia dei sistemi di aspirazione,
pertanto si é tornati a mantenere un estrattoregrpunto emissivo.
La seguente Tabella C1 riassume le emissioni agrioke dell’impianto. La georeferenziazione
dei punti emissivi € riportata nella terza colodetia Tabella C1.
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Tabella C1 - Quadro riassuntivo delle emissionaimosfera, relativo ai camini ad inquinamento atfeaso significativo

, PORTATA et Limiti® Dati emissivi-
N° ALTEZZA FUNZIONAMENTO TIPO DI DESCRIZIONE SISTEMA DI Flusso di Flusso di
e - 2 -
CAMINO Al POSIZIONE 1 m) Dichiarata | Misurata” | o yiNaNTE] ABBATTIMENTO* a"“";‘,""‘e“‘" Concentr. |~ nassa | "= | macea NOTE
3 3 3
[gg/anno J@Th/giorno I} [Nm*h] | [Nmh] [mg/Nm?]| kgm] JimgmNm®l| kgm]
3478
TESTE ESTRUSIONE N40.8334 POLVERI
4 27 2 105 7 1
E: ‘ ) E14.104481 P 30 4 1000 ae4 TOTALI NO NO 0 0.0 0Da 10,0041
(Linea Catenaria)
ESTRUSORE- -
E4/A N4D, 833372 23 300 24 1000 B46 SOV (akdeidi) NO NO 14 0,07 <1 <0,001
(Linea Cordatrice fili) E14,104044
SISTEMA ELIMINAZIONE Ciclone ad espansione- Spillamento
- BY-PRODUCTS N4D, 833187 _ - - del condensato a recuperare . . . i
E5 27 170 1 5 28 sSov Dimensioni del cidone a barilotto: © % 210 21 =10 <0,001
(Linea Catenaria) E14,104301 06x15m
VULCANIZZAZIONE
(SPURGO AZOTO) N40,832178
(Linea Catenari E14,104313
ES/A L) 27 170 1 13500 40 NOx NO NO Hon Hon <0,001
RAFFREDDAMENTO previsto previsto
(SCARICO AZOTO) MN40,832374
(Linea Catenaria) E14.103434
37, - NOx 250 -
Ed CALDAIA 4 N4D.832374 10 0 24 2500 _Nﬂ NO NO —
E14,103434 funzionante s02 = .
N4D,832355 NOx 500 . 205
E7  |GRUPPO ELETTROGENO 10 150 24 2500 1767 02 NO NO 1700 : <5
E14,105007 Polveri 130 - 9.5
Non Non
DEGASAGGIO (VD1) METAMNO . < =0.01
! ! N40.8333D8 _ to o
E8A . 26 200 24 5000 573 NO NO - S
(ESSICCAZIONE) E14,104684 Acetofenone previsto previsto < <D
= . Non Non
DE 0 633267 METANO - o .
ESB D sz 2 200 24 5000 NO NO — wove impianto -
(ESSICCH E14.104875 Acsiofenone previsto previsto
Sistema a 2 celle elettrostatiche a
captazione ionica a filo di tungsteno
EITUMATRICE SU MN40,833538 ) . . _ _ SOV (FUM (anodo) e piastre AL (catoda). - . . .,
ES ARMATURA LESMO 18 240 24 7300 31 BITUME) Rendimento ca. 07% con superficie ame 210 21 125 00814
’ esposta di 0.4 mq e welocita” fumi d
E14.105603 0.7 ms
Ciclone ad espansicne- Spillamento
N4D.832872 - del condensato a recuperare.
EQ/A SERBATOI MISCELA ' 12 385 24 000 725 “%‘CSE'?'E Dimensioni del ciclone a barilotto: @ 1 an% 210 2.1 <10 <0,01
i x 1.5 m (h) + 2 barilotti di espansione
E14,105054 0.4xD.4x0.Th
- Polveri 105 0.07 35 10,0068
N4D,83338 . :
ESTRUSIONE PIDMBO ! 2 170 24 8500 1878 NO NO
E14,104081 Piombo 35 0.0175 <1 <0.01
N4D, 333540 Modificato |a portata rispette quanto
E10B ESTRUSIONE POLITENE ' 25 170 24 3500 3143 Ssov NO NO 210 21 27 0.0859 in precadenza dichiarato (2600
E14,104015 Nm3h)
N° 3
N40 S0V( NEBBIE Spilla Modificato la poriata rispetio quanto
Ei2 SERBATOI MISCELA 15 385 24 1500 1388 " oLEosEy | recuperare. Dimensioni del 80% 210 2.1 <iD <0,01 in precedenza autorizzato (200
E14 106108 ) barilotto: © 0.3 x 0.35 M3

Allegato tecnico
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Continua Tabella C1

; PORTATA Efficacia® Limiti® Dati emissi
N ALTEZZA FUNZIONAMENTO TIFO DI DESCRIZIONE SISTEMA DI Flusso di Flusso di
L = 2 =
CAMINOG IMPLANTO POSIZIONE [m) Dichiarata | Misurata INQUINANTE® ABBATTIMENTG® ahbatt;bmnto Concentr. —— Concentr. —— NOTE
[Tog7annc J(higiena ] [Nm*h ] | [Nmih] il [mg/Nm*] [ kgh] |Imgmm®]| kgm]
Ciclone ad espansione- Spillamento ) _— .
i | vasea memane s | N40E21TEA ) . , ceee | SOvinEBBIE | el condensato arecuperars . - : Modfieato 3 porata spetio fuanto
E12/ia VASCA ROTANTE -WR2 13 150 4 6000 SEQE OLEDSE) Dimensioni del ciclone 3 barilotio: @ 1 a0% 210 21 =10 =01 in :'_—nedeni: uﬂc:la'mc (4000
E14,106067 x1.5m h) =
. C '.I_c;ne.;a espansione- Spillamento Modficato I portata rispetto quants
Ei3 B h 12 150 24 3500 3312 o '1-e-ns:v del cicko a0 210 21 =10 <01 n precedenza autorizzato (200
E14,105458 03x0 Nm3h
Ciclone ad espansione- Spillamento -
N40,332148 ded condensato 3 r__opemre Mo a po rispetto quanto
E13 o) 50 2000 5 a0% 210 2 <10 < e Za autonzzat o
EiHA VR1+VR2 - 1=t b 200 ee OLEOSE) Dimensioni del cidone a barilotto: @ o - 2 0 o nE .xuenF..a'J]..I: =zato (300
E14,106161 0.3x0.85m -
Ciclone ad espansione- Spillamento rispettn quants
N40,332204 ded I — o tto QU3
E138 | VASCA ROTANTE-VR1 13 140 24 2000 055 Ol CoNGENsalo 3 recuperars. 80% 210 21 <10 <01 200
Dimensioni del cicko barilotto: @
E14,105833 0.3x0.85m
M40,831885 c :I.CEE.;G ESD?.;TF- Eppell_;rr;—'a 47 0,0089 Jamonte dellabbattimento
Dimensioni del cicho barilotio: @ _
E13C* | VASCA ROTANTE-VRI 2 140 24 2000 1208 0.3x0.85m 210 21 ento
po rispatto quanto
a autorizzate (000
M40 537105 Pb 3.5 00175 28 0,0153
ET4 TRAFILA Pb e 14 140 24 8500 NO NO
E14,105881 Polver 105 0.07 30 00213
SOV FUM 10,2 00531 Jamente dellabbattimenio
FRETTAGGIO 15 234 BITUME) 2% 210 21 —
E15* 14 24 =0,005 Javalle g sttimento
barilotto: @ 0.6 x 1.5 m (h
120 7oz sov 210 21 =10 =0,05
Ciclone ad espansione- Spillamento
- J— SR — M40,831745 an - an SOV (FUM del condensabo a recuperare ane o . o i
ElEA ARMATRICE BRONDEL o 150 24 5000 BITUME] Dimensioni del ciclone a barilotio: @ 1 s = 21 =10 =01
E14.10478 x16mi(h
FILA M il 2 63 SO 210 i 1} <
. TRAFILA M 100 N40,832202 R & B o 483 = O N o 2 0 01 Spostato linea Trafile PE
- - = e = ed emissione convogliata
TRAFILA GUAINA PE Ei4 101083 60 4 32T sov 210 24 83 0.0632
M A32438 SOV
E23 DEPOSITRICE H40.832438 18 160 24 4700 566 '”:";'gf'g:’ = NO NO 210 21 <10 <01
E14.10336
Sisterna a 1 cella elettno: aa
captazione ionica a fle di tungstenc
N40,832602 SOV (F { L {catodo).
. - -n - an - SOV (Furni catodo). - 5 an
E32 13 170 24 1100 7 Bitume - n superficia 210 21 =10 =01
3’ fumi d
E14,104495
N40,832550 polver 70 0,105 =10 d Modificate la portata rispetto quants
GUAINA RAME T 2 100 24 700 548 NO NO n precedenza autorizzato (160
E14.102925 rame 3.5 00175 0,89 0.0005 Nm3ih
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Continua2 Tabella C1

PORTATA Limiti® Dati emissivi®

.2
N* ALTEZzzA| FUNZIONAMENTO' TIPO DI DESCRIZIONE SISTEMA DI E e Flusso di Flusso di
IMPLANTO POSIZIONE ichi i z i Concentr. Caoncentr.
Dichiarata | Misurata INGUINANTE? AEBATTIMENTO* abbattimento NOTE

CAMINO {mn} massa massa
[og/annc J§[h/giomno ] [Nm®*h] [ [ Nm®h] = [mg/Nm®] | kgih] |[mg/Nm®]| kgih]

can . . - - e - Spillamento — - P e
E40 4 365 2 400 - cuperare 0% 210 2 MNuowo impianta
E41A 8 3685 24 1000 o - Spilamenta 0% 210 2.1 Nugva impiants
B recLperars
carm A 2@ . n ciclone ad espansione- Spillamento — - 5 MUows i bisnto
E418 B 365 2 ooa dol a recuperare a0% 210 2, MNuowo impianto
is o0 24 2400 cclone ad espansione- Spillamento a0 210 24 mpianto
B a recuperars
- - - Spillamento -
E43 18 100 24 3400 o a0% 210 21 Muowo impianko
cuperare
Spillament;
E44 B 100 24 3400 =pliamento 0% 210 2.1 Nuowo impianta
PECLpErars
E45 18 100 24 3400 - =plamerio 80% 210 2.1 Nuowvo impiante
=cUperars
_, . B -, i NO 15 00175
= ] 150 24 0000 cidhons ad espansione — — MNuowo impianta
Folver 105 0,07
3]
E47 18 150 24 3ren SOV NOQ 210 21 Muowo impianko

17 200 24 6500 NO 0% 210 2.1 MNuowo impianta
E48 14 150 24 2500 NOQ MO 1700 Muowo impianko
T

E14, 104584

M4D,332425
0 PULIZIA FILIERE o - 5 40 4 50

E14,103228

NOQ MO 105 0,07 MNuowo impianto

TESTE ESTRUSIOME

E5 1 30 24 1500 NO M 105 o007 Tipianto
iLinea C.
iLinea
g 50 S0V 210 2
4 espansions- Spillamento
U oo
i - - uperare
bt = - 3 B[R Muowo impiantc
E5 E14,104301 25 170 a2 barilotto: ® a0% Non Hon Nuowo impiante
2500 NO 0Ex15m previsto previsto
METAM Mon Won
- - o MN4D,833207 - = - - - - previste pres
E52 0 (VD3 b 26 150 24 5000 NQ NO = = = st WNuowo impiante
_ . Jen don
E14,104677 DrEVisto previsto
—
lon Noin
M4D,833148 previsto previsto

23 150 24 5000 NO NO Ton Tion Nuowo impianto

E14,104902 Acetofenone previste previsto
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Continua3 Tabella C1

, PORTATA — Limiti® Dati emissivi
N aALTEZzA| FUNZIONAMENTO TIPO DI DESCRIZIONE SISTEMA DI Flusso di Flusso di
IMFIANTO POSIZIONE ichi i 2 i Concentr. Concentr.
CAMINO {m) Dichiarata | Misurata™ | gy inANTE? ABBATTIMENTO* ""”:‘;’;“"“’ massa massa NOTE
q 3 3,
[gg/anno J§[h/giorno ]} [Nm®/h] | [ Nm%h] (moMm?] | kgh] |imgNm®]| kg
oe METANO N N
A 1B 5 24 50 0 NC HEV o H= Muow ianto
NSTALLARE B 150 2 5000 NO [u] Non Mon Muowo impianto
previsto previsto
N METANO o
E58 JA g 5 24 50 NC NC previsto previsto o o
= NSTALLARE : 150 2 =000 NO o = — Nucvo mpianto
previsto previsto
E101 13 200 24 3500 NO NO Huova m"y‘:]‘:mfi;‘ff' =
S ficatvo
E102 MENSA 25 360 ] 3600 NO NO uzee m":rm;,‘i;.‘:: i
E103 MENSA N40,833027 25 360 B 5600 NO NO Nuovo impianto. Inquinament
£14,103000 significativo
E104 MENSA 25 a0 8 2800 NO NO Nuowo ”"'a;gn,:—i?.‘:: =
E105 MENSA 25 360 8 2500 NO NO Nuowvo W-:’;:]‘:m:'i;j:';rré"
E108 24 100 24 2400 NO) NO Nucvo ﬁ:uar‘:g:m:i;\un;:rre—:w:
S wcativo
E107 2 100 24 1800 NO NO Nuowo 1w:~.3;;:m;'£;.w:\:n’e':w:
250 78 ovo mpianto. In e
E108 CALDAIA JB1B 4 200 24 4000 NO NO — - Nusvo impianto. Inquiname
35 0 significative
0 CAL DAIA JRIB . - - - - - 250 85 Nuevo impianto. Inguinamen
E100 CALDAIA JB2B Ere 1nane 4 200 24 4000 No 1o T significativo
250 * ovo impianto. Inqu n
E110 CALDAIA IVAR 4 250 24 4000 2287 NO NC) = - Nuowvo impi 1‘:3,.,,: P}.\:l:n
ET11 2 100 24 2400 NO NO e W':’:g‘:n,f.“q,?-‘:ﬁa =
E112 -r“.“"jEE.‘-‘:I 24 100 24 1800 NC NC Nuowvo impianto ;'iq..\njarre'
ATOIO significativo

Cosi come gia indicato nella Relazione Tecnica e nella planimetria Allegato W, sono indicati in verde i camini gia autorizzati ( Autorizz. N* 1553 del 10/09/2002), in blu quelli gid denunciati dal 2003 al 2006, in rosso | nuovi punti emissivi
dal 2007 ad oggi.

MNote:
1. consuntivo gg/anno del 2010 per camini in verde ed in blu; per i camini da autorizzare si nportano stime di ufilizzo

2. tutti i valori sono relativi al 2010, ad eccezione dei punti E13C ed E15 (solo frettaggio) per i quali sono state effetfuate misure nel 2011 a monte e a valle dell'abbattimento per valutame l'efficacia.
Per cui nella colonna Efficacia abbattimento, solo | valon di guesti 2 punfi emissivi sono stafi calcolati, per gii altri sono stafi desunti, per analogia di impianto e di inquinanie

3. il metodo analitico utilizzato per la deferminazione di NOx & UNI 10878:2000
4. [ sistemi di abbattimento sono controllati e puliti con frequenza trimestrale; inoltre in ogni turno produttivo se ne verifica la funzionalité
5. ilimiti indicati sono quelli del D.Lgs. 152/2006 ridotti del 30% e della D.G.R. 4102/1992.

* valore misurato prima di unire i due camini, quindi come camino E24
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C.2.Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Lo stabilimento dispone di n.2 punti di scaricomepsi evince dalla planimetria presentata dalleesd data 26/01/2012:

* un punto di scarico a mare dove confluiscono laiaggeteoriche (piazzali e pluviali)

* un punto di scarico in pubblica fognatura dove kostono le acque nere provenienti dai servizi.
Le acque meteoriche vengono convogliate a rpaegio trattamento biochimico. Dapprima si racoolg in una vasca di 40°mmella quale tramite due
pompe la si invia ad un impianto biologico con iflazione d’aria e disinfezione con ipoclorito didso: I'impianto assicura un contenuto di cloroelib
nelle acque di scarico di 0,2 ppm. L’ipoclorito shhdio utilizzato nel processo e stoccato nel magazbeni dedicati. La manutenzione si esegue
mensilmente. L’autorizzazione allo scarico in margata rinnovata dalla Provincia in data 6/07/1088rmina n. 3114 ed e scaduta nel 6/07/200alén t
anno é stata presentata nuova domanda per l'azdaione dello scarico a mare, archiviata in quaatque meteoriche e quindi non necessaria
l'autorizzazione. Nel pozzetto finale di scaricdlel@acque meteoriche, i limiti di legge da rispedtaono quelli previsti dal D.Lgs 152/06 e s.m1i g&arico
in corpo idrico superficiald.a societa ha previsto la modifica dellimpiantotchttamento delle acque meteoriche, consistenita neodifica dell’esistente
vasca di raccolta e sollevamento e dell’esisteratsca di trattamento (clorazione non piu effettuaabfine di consentire il trattamento di grigliatay
dissabbiatura e disoleazione delle acque meteoriche
Le acque nere vengono convogliate in un unico pdnsearico nella fognatura comunafeonsiste in una vasca di raccolta dei vari shagervizi igienici,
spogliatoi e acqua di condensa del compressoreatienaito, inviata in fogna comunale previa filicae con desoleatore. Il desoleatore € controllato
mensilmente da apposita ditta esterna. Nel pozhette di scarico delle acque nere, i limiti dgége da rispettare sono quelli previsti dal D.Lg2/06 e
S.m.i per scarico in pubblica fognatura.
La rete delle acque industriaformata da 1 pozzo principale di mandata e noZzipdi recupero con elettropompe, ricircolanoimtiérno di un circuito
chiuso Tuttavia, sia il pozzo principale dotato di 3 gmerdi sollevamento, sia i 2 pozzi di recupero daiascuno di due pompe di sollevamento, in caso di
avaria di entrambe le pompe, vengono convogliatesiseema fognario per troppo pieno. In tal cadimiti di legge da rispettare sono quelli previdél
D.Lgs 152/06 e s.m.i per scarico in pubblica fogreat La probabilita di sversamento in fogna eeesamente limitata, tuttavia sono presenti in ogizizp
dei sistemi di allarme che si attivano in casoat funzionamento delle pompe, e quindi di sversamienfogna.
Lo stabilimento ha ottenuto dal’Ente d’Ambito Tiéoriale Ottimale Napoli-Volturno, in data 20/06® Prot. N. 936/2008, I'autorizzazione per lo suari
di acque di natura civile con le seguenti presonii
1. analisi trimestrale delle acque di scarico;
2. i risultati delle analisi debbono essere rigersu apposito registro;
3. i fogli del registro, debbono essere distinti g@ta e vistati dal legale rappresentante deltaefn
Si stima che, considerando che i consumi di acqa@mrovvigionamento sono prevalentemente ad usle cio scarico in fogna possa essere circa %0
della quantita approvvigionata. Le acque di raffieedento della pressa piombo hanno un flusso sepasatvengono ricircolate nell'impianto di
raffreddamento della linea. Non vi e scarico ndletmre fognario. Un laboratorio € stato incaricali eseguire analisi trimestrali su entrambi i tip
scarichi.
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C.2.1. Acque tecnologiche

Lo stabilimento € servito da un impianto di racaalielle acque industriali utilizzate nel processadpttivo per il raffreddamento dei macchinari ¢ de
prodotto. Le acque industriali dello stabilimentma contenute in un serbatoio pensile (circa 30 aitelzza) ubicato in prossimita della palazzinecufDa
qui, per gravita (pressione di circa 3 atm), leuscgengono immesse nella rete acque industri@ggiungono le diverse utenze. Il sistema e conpleta
un impianto di raccolta delle acque industriali daploro utilizzo. In una zona molto prossima allase del serbatoio pensile é realizzata una wdisca
raccolta generale delle acque industriali, dallalgjutramite delle pompe, la stessa acqua vienevatd al serbatoio pensile. L'impianto di raccaltlle
acque industriali € sostanzialmente costituito wiztgo pozzi di raccolta e da tubazioni di collegato alla vasca di raccolta generale posizionddabalse
del serbatoio pensile. Dai pozzi di raccolta intisalla planimetria degli scarichi idrici con letlere A e B, I'acqua raggiunge la vasca di raecgéinerale
per gravita. Dai pozzi di raccolta I'acqua viendes@mta (due pompe per ogni pozzo) e condottavaléza di raccolta generale. La vasca di raccohargde,

il pozzo di raccolta indicato con la lettera F kddzzo di raccolta indicato col numero 19 hanno secarico di troppo pieno collegato al collettargrfario
acque nere. Nel caso di rottura contemporanea pettgpe di sollevamento, per evitare 'allagamergiedzone a ridosso di detti pozzi, le acque vengon
convogliate nel collettore fognario acque nere shanmette nella fogna del Comune di Pozzuoli.dhdaso i limiti di legge da rispettare sono quelli
previsti dal D.Lgs 152/06 e s.m.i per scarico iblgica fognatura. E opportuno ricordare che le accjue provengono dal collettore fognario acque,nere
prima di essere immesse nella fogna comunale saribsan trattamento di desoleaggio.

C.2.2. Acque domestiche

Le acque nere provenienti dai servizi igienici deltabilimento, allocati in diversi punti del coragéo industriale, le acque della mensa, le acquepienti
dagli spogliatoi e acqua di condensa del compressemtralizzato, sono raccolte e convogliate, preieicantazione, attraverso una rete di tubazidnina
pozzetto munito di desoleatore al fine di eliminaventuali tracce d’olio. Da qui, per stramazzadgue vengono travasate in una vasca di volunyeria

a circa 50 M, dove tre pompe sommerse le convogliano nel cemdiognario comunale. Le pompe sono sotto battempezie ad un sistema di rilevamento
del livello, realizzato con galleggianti, non vengomai scoperte dall’acqua. La manutenzione furat@mlellimpianto & eseguita da una ditta esterna
specializzata (controlli settimanali del desoleater mensili delle pompe). Le analisi delle acqueoseseguite trimestralmente da una ditta esterna
specializzata secondo le indicazioni fornite dalicaizzazione di scarico in fogna. Nel pozzettaalndi scarico delle acque nere, i limiti di legde
rispettare sono quelli previsti dal D.Lgs 152/0&m.i per scarico in pubblica fognatura. | riliefiettuati a novembre 2011 sulle acque scaricapaiibblica
fognatura sono riportati in Tabella C2.
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