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PREMESSA PREGIUDIZIALE

Le informazioni contenute nel presente allegatmsgiate rilevate dalla documentazione depositata
dalla societa richiedente presso la Regione Carapanquisita agli atti in data 30/03/2007 prot. n.
300296, integrata con documentazioni acquisiteaglin data 12/11/2008 prot. n. 944938, in data
14/05/2010 prot. n. 424283, in data 06/08/2010.pro671148, in data 29/10/2010 prot. n. 868061,
in data 27/05/2011 prot. n. 420705, in data 01/0612prot. n. 434051, in data 30/06/2011 prot. n.
513569, in data 12/01/2012 prot. n. 25226, in dg1@5/2012 prot. n. 0374965. Le prescrizioni ed i
limiti da rispettare sono stati evinti dalla docuntazione presentata dalla societa e dalla vigente
normativa. E demandato allARPAC l'onere della fieaj con specifici sopralluoghi, di quanto
dichiarato ed attestato in autocertificazionerddliedente.

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale Cartiera Partenope S.r.l.

Anno di fondazione 1979

Sede Legale Corso Salvatore D’Amato, 3 (ex Viaifletal bravo) — 80022
Arzano (NA)

Sede operativa Corso Salvatore D’Amato, 3 (ex \&#iflo al bravo) — 80022
Arzano (NA)

Settore di attivita Impianti industriali destinatila fabbricazione di carta e cartoni

con capacita di produzione superiore a 20 tonmedhgiorno
Codice attivita (Istat 1991) 17.12.00

Codice attivita IPPC 6.1b)

Codice NOSE-P attivita IPPC  105.07

Codice NACE attivita IPPC 17.12

Codificazione Industria -

Insalubre
Dati occupazionali Numero totale addetti: 54 (d&trito al 2006)
Giorni lavorativi/anno 336 (dato riferito al 2006)

A. QUADRO AMMINISTRATIVO — TERRITORIALE
A.l. Inquadramento del complesso e del sito

A.l.1. Inquadramento del complesso produttivo

Lo stabilimento di Arzano della Cartiera Parten&pel., specializzato nella produzione di vari tipi
di carta per uso alimentare, per ondulatori e #isguwbicato nel comune di Arzano, in provincia di
Napoli.

L’attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorzzaae Integrata Ambientale (AlA €):

Tabella A1 — Attivita IPPC

N. Ordine Codice Capacita
attivita IPPC Attivita IPPC produttiva
IPPC stimata
Impianti industriali destinati alla fabbricazione|d
1 6.1b) carta e cartoni con capacita di produzionel80 ton/giorno
superiore a 20 tonnellate al giorno
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L’anno di inizio attivita dello stabilimento dell&artiera Partenope S.r.l. € il 1979. Nel 1981
avveniva lo start-up della macchina continua PMa at produrre carta monolucida, riciclata, da
imballo che da subito, per la sua qualita, venikenpata dal mercato, consentendo alla cartiera di
diventare un punto di riferimento del comparto. Glopassare degli anni l'azienda in un'ottica di
diversificazione, visto che il mercato del tissuedwotto con carta da macero offriva buone
prospettive di sviluppo, nel 2000 installava un@wvaimacchina continua, la PM2, per produrre
carta per uso domestico e sanitario; lo start-umdevo impianto avviene nel maggio 2001. Dal
mese di marzo 2009 I'insediamento € in possesda @eltificazione Ambientale ISO 14001. Dal
mese di dicembre 2000 I'insediamento € in posseska Certificazione Ambientale ISO 9001. Nel
mese di gennaio 2008, la Cartiera Partenope Bar&cquisito in proprieta un immobile industriale
insistente su di un lotto adiacente al sito dedidiera.

La situazione dimensionale dell'insediamento indalkst € descritta nella tabella seguente:

Tabella A2 - Condizione dimensionale dello stabénto

Superficie Superficie scoperta Superficie | Anno costruzione Ultimo
coperta (M) | impermeabilizzata (A) totale (nf) complesso ampliamento
21.264 23.389 44.653 1979 2008
A.1.2. Inquadramento geografico—territoriale del sito

La zona e posta all'interno della vasta pianuraueiflegrea, i cui materiali sono costituiti
prevalentemente da prodotti piroclastici indiffeziesti e loro suoli, poggianti su di un banco
tufaceo, provenienti dall’attivita vulcanica deirGpi Flegrei e del Somma-Vesuvio. Il lotto su cui &
ubicato lo stabilimento produttivo della Cartierartenope S.r.l. € ad uso industriale. L'area
prossima, lato Comune di Casavatore e lato Comuné&asboria, presenta costruzioni ed
insediamenti di tipo residenziale, che coesistoon aziende di piccola e media dimensione di
carattere prettamente artigianale e commercialeiréa un chilometro dal sito si trova l'area
industriale di Arzano-Casoria-Frattamaggiore (AC&HAdove sono operative realta produttive di
media dimensione Sull’area vasta insistono vapeldgie di costruzione in quanto lo sviluppo
edilizio e commerciale delle zone limitrofe ha adotad una compresenza di strutture industrial,
residenziali, artigianali e di servizio. La CaréidPartenope S.r.l. produce vari tipi di carta ps u
alimentare, per ondulatori e tissue; lo stabilimemostituito da due diversi capannoni, € sito in
Arzano (NA) ed & posizionato su un lotto di terrelnd4.653  totalmente recintato, di cui 21.264
m? sono di superficie coperta; la rimanente partestittita da area esterna, destinata al carico e
scarico del materiale direttamente collegato attadpzione, nonché allo stoccaggio temporaneo
delle materie prime.

A.2. Stato autorizzativo

Lo stato autorizzativo attuale della ditta € cafirdto:
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Tabella A3 Stato autorizzativo dello StabilimengtialCartiera Partenope S.r.l. di Arzano

Numero Ente Norme di
SEG autorizzazione e Data competen| riferiment Note e
Interessato data d| emiSSione Scadenza te 0 Considerazioni
- Richiesta autoriz. nuovo
punto emiss. del 29/04/2005
(ALLEGATO Ab)
DGRC 55 del . - Richiestainnovo autorizz.
Aria 25/01/2005 ci?ﬁloann?a 2%2’/@8 del 13/02/2008
(ALLEGATO A4) P .(ALLEGATO A6) |
- Risposta Regione Campanip
per rinnovo Autorizzazione
(ALLEGATO A7)
Prot./SCA n. ATO 2 D Las
Scarico acque reflue 1576/2008 del 4/11/2012 Napoli- 152?06 (ALLEGATO A8)
4/11/2008 Volturno
Rifiuti
PCB/PCT
oLl
FANGHI
Sistema di gestione
della sicurezza (solo
attivita a rischio di
incidente rilevante
DPR 334/99)
Licenza del
ALLEGATO A9
Licenza Sanitaria 14.05.1988 ) Comune di ( )
d’'uso . . ARZANO
Rinnovo Licenza del (ALLEGATO A10)
Prot. 1138/UBA/2010 ASUB Richiesta concessione per n|3
del 13/04/2010 SPA pozzi del 9/6/2006. Pozzi A-
Fonti di p B-C. + Autorizzazione ASUB
approvvigionamento Contratto Fornitura - (ALLEGATO Al1)
idrico: POZZO Acqua Potabile n. ALIAS
1524 del 6/09/07 SpA (ALLEGATO A12)
Certificato prevenzione N. 83262 del VV.FF.
incendi 28/07/2008 28/07/2011 Napoli DPR 37/98( (ALLEGATO A13)

Lo stabilimento € in possesso della Certificazidmebientale ISO 14001 con data di emissione
11/03/2009, numero di registrazione 1T231399 ead€@lértificazione Ambientale ISO 9001, con
data di inizio validita 15/12/2000, revisione d&f12/2009, numero di registrazione 209100.
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B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.1. Produzioni

La Cartiera Partenope S.r.l. produce vari tipi ait& per uso alimentare, per ondulatori e tissue La
produzione viene effettuata su linee produttivetinagte da due impianti a macchina continua; il
primo impianto (Linea PM1) lavora soltanto fibreesedarie provenienti da carta da macero, ha una
velocita max di 1000 metri al minuto e produce Zaitdiversa grammatura per differenti impieghi.
Le principali tipologie di carta prodotta dallada PM1 sono le seguenti:

Carta Kraft: si tratta di carta da involgere e mallo utilizzata per il confezionamento di prodott
di vario genere a scopo protettivo (principalmdniste, sacchi, shoppers);

Carta Camoscino: si tratta di carta per accoppiameeneralmente ad uso alimentare, destinata a
trasformatori o utilizzatori finali per essere agpm@mta con polietilene per renderla resistente
all'umido;

Carta per supporto: si tratta di carta utilizzatane materiale di supporto, da sacchettifici o
trasformatori industriali, per la realizzazione prodotti cartacei che richiedono un’elevata
resistenza alla trazione, lacerazione e piegatura,

Il secondo impianto (Linea PM2) produce carta Tessli diversa qualita e grammatura per la
produzione di tovaglioli, carta igienica, rotoli dacina, fazzoletti e carta assorbente in geneze. L
principali tipologie di carta prodotta dalla linBd2 sono le seguenti:

Carta Tissue Ecogreen: si tratta di carta compuesta 100% da carta da macero;

Carta Tissue Tagliata: si tratta di carta comppstal 30% da carta da macero e per il 70% da pura
cellulosa;

Carta Tissue di Pura Cellulosa: si tratta di cartalotta con pura cellulosa.

B.2. Materie prime
La Tabella B1 che segue riporta i quantitativi @iterie prime utilizzate nel corso dell'anno 2009.
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Tabella B1 Materie prime primarie e secondarieintiate nell'anno 2009

Quantita annue utilizzate
- . : Modalita di | Impianto/f tat . . -
N° progr. Descrizioné Tipologia® S d piar .0/ aase S a0 | Etichettatura FrasiR | Composizioné di
stoccaggio | di utilizzo fisico [anno di [quantita] | [u.m.]
riferimento] o
(] mp [] serbatoi KC 20.02 Alcoli
1 dorodottoper |[X ma recipienti | DEP1 - DEP2 Liq. (Xi) R38 | etossilati+Distillato 2009 23 t
P ‘ mobili $26-S23-S36-S81 del Petrolio
] ms
[ ] mp [] sematoi SEQUESTRANTE
~2003HD Fosfonato Sodico-
2 Sequestrante ma recipienti | CD1-CD2 Lig. | Acidipolifosfonici |  R36/38 Acido Ammino 2009 2 t
mobili (Xi) Trimetilenfosfonico
0 ms
$25-526-S37
|:| mp |:| serbatoi PLUSAMMINA Derivato _
Anticorrosivo per ma 2004 N delletanolammina.
3 circuiti acqua, . | cD1-cD2 Liq. c R34/37 Ammoniaca, 2009 4 t
d recipienti q Morfolina.
vapore,condense I:I ms mobili S26- S36/37/39 — Dimetilaminoetanol
S45 0
I:I mp I:I serbatoi
. . DISPERDENTE
4 Disperdente ma recipienti | CD1-CD2 Liq. ooLp | | 2009 5 t
|:| ms mobili

! Indicare la tipologia del prodotto, accorpandive possibile - prodotti con caratteristiche aghty in merito a stato fisico, etichettatura eiffages.: indicare “prodotti

vernicianti a base solvente”, nel caso di eiverse che differiscono essenzialmente peolibre). Evitare, ove possibile, di inserire i naammerciali.

2 Per ogni tipologia di prodotto precisare setasitdimp (materia prima), dins (materia secondaria ) o dha (materia ausiliaria, riportando - per queste wtinsolo le
principali);

% _ Indicare il riferimento relativo utilizzato ndlagramma di flusso di cui alla sezione C.2 (dsdlaeda C);

“ - Riportare i dati indicati nelle schede di siar®, qualora specificati.
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Quantita annue utilizzate

- . . Modalita di | Impianto/fase | Stato . . -
N° progr. Descrizion€ Tlpolog|a6 . prant 7 _ Etichettatura Frasi R | Composizioné di
stoccaggio | di utilizzo fisico [anno di [quantita] | [u.m.]
riferimento] o
] me [] serbato MOBIL DTE OIL o
SP1-SP2- EP1- HEAVY og '\f"f!”etra'e
5 Olio Idraulico ma recipienti | EP2-MC1-MC2- | Lig. arna . 2009 4000
pienti idrocarburi
mobili CT1-CT2 TOTAL AZOLLA aromatici
[] ms s
m serbatoi
|:| P |:| SP1-SP2- EP1- Olii minerali
6 Grasso Multiuso ma recipienti EP2-MC1-MC2- Liq. MULTIS EP2 - raffinati, Olii 2009 540 kg
I:I mobili CT1-CT2 sintetici
ms
m serbatoi
7 Lubrificante per mz = o |Eremcimes | Lig. | Ace etasia 220 Olii Minerali a base 2009 7200 L
ingranaggi recipienti CT1-CT2 g paraffinica
|:| mobili )
ms
L] mp [] serbatoi ANTIMUSSOL Alchiboliglicolet
8 Antischiuma ma recipienti | MCL - MC2 Lig. WTF R53 ¢ 'pof'coeer 2009 14 t
|:| mobili (S61)
ms
Poli ) I:I mp I:I serbatoi
ollammina
9 (Prodotto per ma recipienti | DEPL. e Lig. KPo14 | - Poliammina 2009 100 | t
ritenzione) |:| mobili
ms

® Indicare la tipologia del prodotto, accorpandive possibile - prodotti con caratteristiche aghty in merito a stato fisico, etichettatura eiffages.: indicare “prodotti
vernicianti a base solvente”, nel caso di eiverse che differiscono essenzialmente peolibre). Evitare, ove possibile, di inserire i naammerciali.

®_ Per ogni tipologia di prodotto precisare setasitdimp (materia prima), dins (materia secondaria ) o dna (materia ausiliaria, riportando - per queste wtinsolo le
principali);

" Indicare il riferimento relativo utilizzato ndlagramma di flusso di cui alla sezione C.2 (dsdlaeda C);

8 _ Riportare i dati indicati nelle schede di sian®, qualora specificati.
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Quantita annue utilizzate

- . . Modalita di | Impianto/fase | Stato . . -
N° progr. | Descrizioné Tipologia™ ; planfoitase | St Etichettatura | FrasiR | Composizioné? di
stoccaggio | di utilizzo fisico [anno di s
g [quantita] | [u.m.]
riferimento]
Poliacrillammide. D mp I:I serbatoi
(Prodotto per .. | MC1-MC2-DEP1- . I
10 ritenzione/ﬂocculant ma recipienti | DEP2 Liq. HEADCOMP 2009 24 t
e) |:| ms mobili
I:I mp I:I serbatoi
Prodotto per . Polidiallildimetil-
11 itenaione ma recipienti | MC1-MC2 Lig. KP 215 R34 Poldandiment 2009 120 t
|:| mobili
ms
. S I:I mp |:| serbatoi
Miscela di polimeri
12 di derivazione ma recipienti | MCL-MC2 Polvere VISCOTEK | = | e 2009 71 t
organica e sintetica I:I mobili
ms
I:I mp I:I serbatoi CARTASOL
GIALLO 6GF
ma
13 Colorante per carta recipienti MC1-MC2 Lig. CARTASOL R36 Colorante azoico 2009 20 t
mobili GIALLO RFC
[] ms CARTA BRUNO
CFN LIQ
|:| mp serbatoi TRUPOCOR
) BRUNO HSS LIQ.
14 Colorante per carta ma |:| recipienti | MC1-MC2 Lig. i) Q R36 | = e 2009 50 t
[] ms mobili (S25-526-539)
|:| mp |:| serbatoi KEMICIDE SK
. . o ) : (523,526,528, | R23/25-R34
15 Antivegetativo  |[_| ma recipienti | MCL-MC2 Lid. | Sagiazias 838, | RA2/43 RO 2009 8 t
ms mobili S45, S60, S61

°_ Indicare la tipologia del prodotto, accorpandive possibile - prodotti con caratteristiche aght in merito a stato fisico, etichettatura eiffages.: indicare “prodotti
vernicianti a base solvente”, nel caso di eiverse che differiscono essenzialmente peolibre). Evitare, ove possibile, di inserire i naammerciali.

9 per ogni tipologia di prodotto precisare setasitdimp (materia prima), dins (materia secondaria ) o #ia (materia ausiliaria, riportando - per queste wtinsolo le
principali);

1 _Indicare il riferimento relativo utilizzato ndlagramma di flusso di cui alla sezione C.2 (dstlaeda C);

2_ Riportare i dati indicati nelle schede di sian®, qualora specificati.
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Quantita annue utilizzate
- . . Modalita di | Impianto/fase | Stato . . -
rogr. escrizion ipologia ; T - ichettatura rasi omposizion ;
N° D é® | Tipologia P Etichettat FrasiR | C é°
stoccaggio | di utilizzo fisico [anno di tit3
riferimento] lGuEmtiz] | ]
|:| mp |:| serbatoi
INKICIDE Miscela di oli
Sapone S ) P R vegetali, emulsionant
16 disinchiostrante ma recipienti MC1 - MC2 Lig. e copolimeri di ossidd 2009 5 t
mobili KMC di alchilene
O ms
|:| mp serbatoi
ma KIVENEZD X HEXANEDIOIC
. . (S60) ACID, POLYMER
Soluzione acquosa dli WITH N1 —
resina epicloridrica o ) . R52/53
17 poliammidoamminic |:| recipienti | MC1-MC2 L. MARESIN VHP R51/53 ETHAEESIQMINE' 2009 780 t
mobili )
a L] ms " 200 (CHLOROMETHYL)
(S61) O XIRANE
REZOSOL 8289
(S60)
|:| mp serbatoi
ACQUAPEL F215
18 Collante ma [] recipiensi | MC1-MC2 g 1 — | 2009 700 t
mobili DYMAR 705 F
[ ms
[] mp [] seratoi REZOSOL 1310
Distaccante al ma LUBE 812G
Monolucido- o i i RELEASE AGENT —
19 Protetfivo recipienti | MC1-MC2 Lig. o 2009 45 t
Monolucido mobili
[] ms REZOSOL 3119
REZOSOL 6401

13 Indicare la tipologia del prodotto, accorpandive possibile - prodotti con caratteristiche aghéy in merito a stato fisico, etichettatura eifRages.: indicare “prodotti
vernicianti a base solvente”, nel caso di mediverse che differiscono essenzialmente peolibre). Evitare, ove possibile, di inserire i naammerciali.

14 _ per ogni tipologia di prodotto precisare setasitdimp (materia prima), dins (materia secondaria ) o #ha (materia ausiliaria, riportando - per queste wtinsolo le
principali);

5 _Indicare il riferimento relativo utilizzato ndlagramma di flusso di cui alla sezione C.2 (dstlaeda C);

5 _ Riportare i dati indicati nelle schede di sian®, qualora specificati.
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Quantita annue utilizzate

o a7 . .18 Modalita di | Impianto/fase | Stato . . .. 9 _
N° progr. Descrizioné Tipologia stoccaggio o Ui - Etichettatura Frasi R Composizioné .[ar.mo di [quantta] | [um]
riferimento] o
mp |:| serbatoi
20 Cellulosa |:| ma MC1 - MC2 Sol. 2009 7.120 t
Balle
I:I ms
mp |:| serbatoi
21 Carta da Macero |:| ma MC1-MC2 Sol. 2009 39.599 t
|:| Balle
ms

¥ Indicare la tipologia del prodotto, accorpandive possibile - prodotti con caratteristiche aghéy in merito a stato fisico, etichettatura eifRages.: indicare “prodotti
vernicianti a base solvente”, nel caso di mediverse che differiscono essenzialmente peolibre). Evitare, ove possibile, di inserire i naammerciali.

18_ per ogni tipologia di prodotto precisare setasitdimp (materia prima), dins (materia secondaria ) o #ia (materia ausiliaria, riportando - per queste wtinsolo le
principali);

19 _Indicare il riferimento relativo utilizzato ndlagramma di flusso di cui alla sezione C.2 (dstlaeda C);

#_ Riportare i dati indicati nelle schede di sian®, qualora specificati.
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B.3. Risorse idriche ed energetich
Di seguito sono riportati tipologia e consumi ddtati idriche ed energetichutilizzate presso
lo stabilimento.

CONSUMI IDRICI
La Cartiera Partenope S.r.l. utilizza sia acqualpitg proveniente dall’acquedotto comunale, pe
necessita relative ai servizi igienici, che acquaodta da pozzo per le igenze del processo
produttivo. Relativamente al processo pittivo, 'acqua assume umuolo di primaria importanz
in quanto essa viene impiegata quale mezzo di nmeniazione e distribuzione delle fibre ¢
vanno poi a formar il foglio di carta; inoltre I'acqua viene utiliata anche comfluido di scambio
termicg a varie temperature, sotto forma di vapore, djuaccald: Una delle fasi che richiec
ingenti quantita d’acquala miscelazione delle fibre, in quanto I'impasteng portato a valori ¢
diluizione piuttosto elevati (circa 1% di fib; tale operazioa viene effettuata nello spappolatc
Le acque impiegate nel ciclo di produzione vengpredevate da pozzL'azienda ha puntato al
riduzione dei consumi idrici mediante la diminuzodegli sprechi e I'ottimizzazione dei prelie
tale scopo é statmggiunto mediante l'installazione di un misuratorecontinuo sulla pompa «
prelievo del pozzo, finalizzato alla modulaziondlaleortate prelevate in funzione dei re
fabbisogni. Al fine di ottenere una riduzione del consumo delt®mue di processil ciclo di
produzione della Cartiera Partenope S.r.l. & gedtizzato in modo tale da ottenere il comp
riutilizzo delle acque impiegate nelle diverse fdsiproduzione; in tal modo si ottiersia una
riduzione dei consumi di risorse naturali ec conseguente abbattimento dell’inquinamento idi
siaun vantaggio in termini economicerivante dal fatto che le acque di processo cgotam, in
sospensione, quantitativi apprezzabili di fit(materia prima) che in questo modo veng
recuperate.
L’ acqua prelevata dai pozzi viene immessa nella ‘¥dsc(lo stazionamento in questa vas
determina la precipitazione di eventuali particslidide in essa presente (sabbia, ecc.)) e daay
per sfioro, viene trasferita nella “Vasca 4”. Ddléasca4” per mezzo di un sistema di pompag
'acque viene inviata alle utenze della PM2, alienze della PM1 ed alle utenze della caldaia
acque di lavorazione della PM2 (acque derivantiptacesso di disidratazione della p-carta)
vengono raccoltenella “Vasca Raccolte Acque Sottomacchina PM2"adaliale, in parte vengot
recuperate ed inviate al processo di spappolapubpdr PM2) ed in parte (quantita in esube
all*impianto di depurazione PM2”. Le acque chiaréte, in uscita dal depurae PM2, vengono
trasferite nella “Vasca 3” e da questa, per mezamdsistema di pompaggio, vengono recupe
ed inviate alle utenze della Macchina Continua PMZccedenze, rispetto alle richieste della P
passano nella “Vasca 2” e da questa ven pompate alla “Tina Alimentazione Depuratore PN
e quindi trasferite al “Depuratore PM1”. Per quaritparda la Linea di Produzione PM1, e s
realizzato un processo analogo; in particolaracigue di lavorazione della PM1 (acque deriv
dal proceso di disidratazione della pa-carta) vengono raccolte nella “Vasca Raccolte Ac
Sottomacchina PM1”, dalla quale, in parte vengoecuperate ed inviate al processo
spappolatura (pulper PM1), previa passaggio ednaglou nella “vasca interrata alintazione
pulper PM1” ed in parte (quantita in esubero) allma Alimentazione Depuratore PM1” e quir
all' “Impianto Depurazione PM1”. Le acque chiar#te, in uscita dal depuratore, per mezzo ¢
sistema di pompaggio, vengono recuperate ed inalle utenze della Macchina Continua PM1
eventuali eccedenze, rispetto alle richieste d&llld, vengono scaricate in fogna, previo passa
nel pozzetto fiscale (PF6).
| consumidi acqua riferiti al’lanno 20(, misurati mediante lettura ai contatsono i seguenti:

- Acqua prelevata dai pozzi: 228.(m*

- Acqua poveniente dall'acquedotto: 23 m®
Il consumo d'acqua relativo alla produzionecarta per I'anno 2006n presenza di riciclo, € nel
stabilimento di Arzandi circa 5, m*/ton di cartamentre in altri insediamenti dello stesso tip:
aggira tra 10 e 25 #tion d carta(dati riportati nel BREF comunitarijoer la produzione di tiss).

12/54
Allegato tecnico fonte Créfiidyer Paaiend prmpania.it



N Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

CONSUMI ENERGETICI

L’attivita della Cartiera Partenope S.r.l., a causdla specificita del ciclo roduttivo e delle
macchine/impianti in esso impiegati, determina anststente consumo energetico; in particolal
fonti energetiche impiegate sono: energia elettmetano; gasolid.’energia elettricaprelevata da
rete elettrica, e utilizzata inttui reparti dello stabilimento; il suo consuma@vuto principalment
alle utenze di processo e solo in minima partellathinazione ( ad altre esigenze energetic
L'impianto elettrico della Cartiera Partenoper.l. e strutturato coruna cabina diricezione
(10.000/) dalla quale partono trlinee di alimentazione a 10.000¥er le seuenti cabine di
trasformazione: cabina di trasformazione PM1 dta di due trasformatori da 25(VA
(10.000V/400V) che alimenta le utenze della lineprdduzione PM1 cabina di trasformazior
PM2, dotata dquattro trasformatori da 250VA (10.000V/400V) che alimenta le utenze de
linea di produzione PMz&abina di trasformazione Pulper dotata ce trasformatori da 250VA
(10.000V/400V) che alimenta le utenze (ruppo Pulper che sara installato nella zona
Conceria”. Al fine di avere un utilizzo efficace dell’ener, l'impianto é stati adeguatamente
rifasato per mezzo di quadri di rifasamento aut@naton induttori e condensatori adegua
carichi armonicilnoltre per quanto riguarda il fattore di potenzedi, esso e gestito e controlle
da centraline poste su ogni quadrarifasa mento; a tal fine vengono restituiti in outpegort
periodici (mensili) che illustrano 'andamento a@ensumi nonché il valore assunto dal Fattor
Potenza Medio (per lo specifico periodo) che iniogaso non risulta inferiore al 9.
Relativamente & sicurezza dell'impianto elettrico e la prevemaalegli infortuni e/o incidenti ¢
esso derivanti, la Cartiera Partenope Srl, attoaad procedure tecniche/organizzative in mod
ridurre al minimo tale rischio. In particolare katizzazionedell'impianto elettrico e stata affidate
ditta qualificata che ha proceduto a certificare,sansi della vigente normativa in mate
limpianto realizzato; analogamente tutte le matdié successive sono state effettuate da
gualificate che hannprovveduto a certificaree relative modifiche effettue. Il gas metano viene
utilizzato per l'alimentazione delle centrali teomé (per produzione vapor e delle cappe di
essiccazione della macchina conti (per processo di essiccamento della c: Il gasolio viene
utilizzato per alimentare i mezzi meccanici impiggeella movimentazione dei carit (carrelli
elevatori e ragni meccanicil.immagazzinamento degasolio avviene in un serbatoio interratc
metallo nstallato all’interno del sit Pdché il consumo energetico costituisce uno deghets
ambientali piu significativi per la produzione d@eltarta, laCartiera PartenopSrl attua idonee
procedure per tenere sotto controllo I'efficienzatuiti i processi ad alta intensita energet
limitando in tal modo gli sprechi e le inefficienzapiantistiche che possono contribuire in ma
non trascurabile all'effienza energetica compless A tale scopo [|'Aziendamonitora
costantemente i consunton particolare riferimento all’energia drica ed al gas metanin modo
da individuare immediatamente eventuali spi, al fine di poter immediatamente intervenire
eventuali ammodernamenti tecnologici o modifichstigaali.

| dati riassuntivi dei consumi energetici dellolslianento sonanostrati in Tabella B.

Tabella E2 Consumi energetici nell'anno 2006

Parametro Cons;goofsanno Unita di misura

Gas Metano 10.219.058 m’

Gasolio 49.000 litri

Energia Termica 125.600 MWh

Energia Elettrica 41.238,924 MWh
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B.4. Ciclo produttivo
La Cartiera Partenope S.r.l. produce vari tipi di@gqer uso alimentare, per ondulatori e ti. La
produzione viene effettuata su linee produttivetinate da due impianti a macchina conti; il
primo impianto (Linea PM1) lavora soltanto fibre&esedirie provenienti da carta da macero, ha
velocita max di 1000 metri al minuto e produce &ahtdiversa gramatura per differenti impiegh
Le principali tipologie di carta prodotta dalladm PM1 sono le seguel Carta Kraft:si tratta di
carta da imolgere e da imballo utilizzata per il confezionamwedi prodotti di vario genere a scc
protettivo (principalmente buste, sacchi, shopp Carta Camoscinosi tratta di carta per
accoppiamento, generalmente ad uso alimentardnatest trasformatc o utilizzatori finali pet
essere accoppiata con polietilene per renderlateede allumidc Carta per supportcsi tratta di
carta utilizzata come materiale di supporto, daclsettifici o trasformatori industriali, per
realizzazione di prodotti cicei che richiedono un’elevata resistenza allzidree, lacerazione
piegatura.
Il secondo impianto (Linea PM2) produce carta Tessli diversa qualita e grammatura pel
produzione di tovaglioli, carta igienica, rotoli dacina, fazzoletti e carta assorbente in genes«
principali tipologie di carta prodotta dalla linea PM2 scde seguenti: Carta Tissue Ecogreer
tratta di carta composta per il 100% da carta dacensa Carta Tissue Taglial
si tratta di carta composta per il 30% da cartendaero e per il 70% da pura cellulosa; Carta Ti
di Pura Cellulosa: si tratta dada prodotta con pura cellulo Le balle di carta da macero, ¢
deposito materie prime, vengono trasferite, conamneeccanic quali carrellielevatori, al reparto
Preparazione Impasto delle due linee di produzames, in apposite tine, la carta pappolata in
acqua e depurata danpurita quali plastica, ferro c. L'impasto prodotto € quindi trasferit
attraverso tubazioni, alle “casse d’afflusso” detlacchina continua, che provvedono a distrib
uniformemente la pasta in forma liquida sulle t##la macchina. Il nastro di pa-carta attraversa
diversi stadi di lavorazion@ressatura ed essiccazioiprima di uscire dalla macchina continua
nastro di carta in uscita dalla macchina contiusiiccessivamente avvolto su appositi tambur
mezzo dell’'arrotolatore che provvede alla formaeioelle bobinegrezze. Queste ultimvengono
prelevate da carroponte, teasferite alla ribobinatrice, che provvede a famnhobine finite d
dimensione prestabilita, oppuneel caso della sola linea di produziod®l, trasferite al reparto
cartotecnica dove sono stele tagliate in fogli di misura predetermin In quest’ultimo caso
fogli sotto forma di rismezengonc infine confezionati, pesati e pallettizzati. |l daito a quest
punto e trasferito direttamente al reparto prodftiti mediante carrelli elevori. L'azienda e
organizzata secondo le seguenti atti

- attivita Direzionale

- attivita Tecnico©Organizzativ

- attivita Produttiva
Le attivita direzionali e tecnieorganizzative sono svolte all’interno di uffici cleecupano un
superficie di circa 700 frsu due livelli; ‘attivitd Produttiva si svolge nella restaparte dell’'area
coperta ed é organizzatadnoe linee di produzion
Linea Di Produzione PM1

- Preparazione Impasto;

- Impianto di Depurazion

- Macchina Continua;

- Locale Centrale Termica;

- Cartotecnica,

- Magazzino Prodotto Finit
Linea Di Produzione PM2

- Preparazione Impasto;

- Impianto di Depurazion

- Macchina Continua;

- Locale Centrale Termica;

- Cartotecnica;

- Magazzino Prodotto Fini.
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Si aggiungono i seguenti reparti:

- Magazzino Materie PrimeSussidiarie;

- Officina e Deposito Ricamt
L’azienda ha un ciclo produttivo continuo di 24 giernaliere e 7 giorni settimanali. Per tale ci
sono predisposte tre squadre di operai per trei famorativi di otto ore per ogni linea
produzione, codilistribuiti: 06,00/1400; 14,00/ 22,00; 22,00/ 06,00turni lavorativi sono ciclici ¢
non fissi.
Il processo di produziongella cart puo essere schematizzato come mostralia Figura B1.

S

Figura B1 a)Schematizzazione del ciclo produtt per la linea PM

15/54
Allegato tecnico fonte heRidar Praeiene primBania.it



N Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

Figura B1 ) Schematizzazione del ciclo produttivo per ladifMz

B.4.1. Fasi di processo

Magazzino Materie Prime

Il Reparto Magazzino Materie Prime, & dispostoapkrto nel piazzale esterno “lato comunt
casavatore”; essasulta totalmente recintato e completamente mentato con asfalto bituminos
Al magazzino accedono esclusivamente i carrelliidigt allo scarico ed alla movimentazione
materiali.La movimentazione del materiale in deposito vieffietteiataesclusivamente con carre
elevatori.

Preparazione Impasto (Linea di produzione P
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Il processo operativo inizia attraverso la presad pdsizionamento, su di un apposito trasporta
a nastro metallico, delle balle di carta da mageomezzo di carello a ragno/carrello elevator
tali balle sono quindi portate in quota al fine esere riversate dall’alto, nella vasca d
spappolatore; in tale vasca confluisce acqua, @@tdpo ¢ “spappolare’la carta, con I'aiuto di u
agitatore disposto lal base della vasca. In tal modo la carta viersfdrmata in pasta di car Una
prima epurazione della pasta di carta, da impung&roscopiche, (filo di ferro, fili di plastica ¢
avviene direttamente nella vasca dello spappolgterenezzo di ur griglia posta sul fondo; i cor|
estranei cosi raccolti sono successivamente egpeisinezzo di una macchina trommel adiac
allo spappolatore. La pasta di carta viene quirminata in una prima tina di stoccaggio dc
mantenuta in agitazione contien, subisce un ulteriore ciclo di epurazione. Ssgigamente, es¢
giunge all'impianto a caldo che provvede alla dismme dei materiali collanti mediante l'iniezio
di getti di vapore all'interno della massa pasi Da tale impianto, I'impasto € irato ad una
seconda tina di stoccaggio dove subisce un uleepoocesso di raffinazione ed infine e trattatc
un impianto selettore che ha lo scopo di selezetauparticelle piu minute di fibre presenti €
rinviarle allimpianto di epurazione, aine di ottenere una pasta con le caratteristiatieaste pe
l'ingresso in macchina continua.

Macchina ContinudélLinea di produzione PM

Il processo produttivo consiste nella trasformaeidella pasta di carta, proveniente dalla fas
preparazione ipasto, mediante tubazioni e sistemi di pompaggiajn nastro continuo di cat
disidratato ed essiccatola pasta, fatta convergere nelle casse d'afflussodistribuita
uniformemente su delle tele, dette tavole pianeyaao da formare un nastro dita dello spessore
e della densita desiderata. Lo spessore e la detsia carta sono regolati attraverso un sist
automatizzato, gestito da un operatore in una aggpoabina adiacente alla macchina contii
nella quale sono situati i quadri di ccndo. Al secondo livello della cabina si trova uaailo
laboratorio all'interno del quale sono eseguitepteve fisic-chimiche sulla carta prodot I
nastro, formato da pasta di carta in forma liquislabisce una prima aspirazione dell'acqui
ecceso per mezzo delle cassette aspiranti per poi massayiro feltri dove subisce un ulteric
processo di prosciugamento, prima di arrivare zblaa di essiccazione, costituita da un cilindr
grosso diametro (cilindro essiccatore), surrisdaldia vipore proveniente dalla cald: All'uscita
dal cilindro essiccatore, il nastro di carta € ezato da una strumentazione di misura, dota
sorgente radioattiva, per la verifica della gramure Infine il nastro € avvolto per mez
dell'arrotolatore 8 apposito tamburo di acciaio provvedendo cosifalimazione di bobine grez:

Cartotecnica (Linea di produzione P!

Tale reparto e in comunicazione diretta con i repaacchina continua e magazzino prodotto fil
Il processo produttivo consiste trasformare in prodotto finito la bobina di cart@zga in uscit
dall'arrotolatore della macchina continua. Seconbddipo di prodotto finito che si intenc
realizzare, la bobina grezza e inviata su una dklk linee di lavorazione differenti (piuzione
bobine/produzione risme)Nel caso di produzione bobine, la bobina grezzeglepats
dall'arrotolatore della macchina continua, per neezh carroponte, viene posizionata Si
macchina ribobinatrice, la quale provvede a riageod ordinatamente larta su apposite anime
cartone, formando bobine di carta di dimensioni s{aeilite; infatti durante la fase

riavvolgimento, tramite appositi coltelli da tagli®é possibile predeterminare le dimensioni d
bobina che si intende realizzare. La Ina cosi prodotta & scaricata dalla ribobinatrice
prossimita della macchina fasciatrice, che provvpde ad avvolgerla con un film plastico
polietilene. Infine, il rotolo finito per mezzo diarrelli elevatore a pinze, e trasferito al depc
prodotto finito. Nel caso di produzione di risme, la bobina greazauscita dall’arrotolatore
posizionata, per mezzo del carroponte, sull'indidtea del gruppo svolgitore, della ribobinatres
bobine multiple, in grado di accogliere anche fan®0 bokne contemporaneamente. | nastr
carta svolta sono quindi introdotti all'interno wiha macchina taglierina che provvede a ridur
risme di fogli; tali risme successivamente sonagoatate, mediante trasportatori a nastro,
postazioni di pesatar confezionamento (forno di termoretrazione) déefisdzazione. All'uscita i
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pallett viene prelevato da carrello elevatore aherprovvede al trasporto del prodotto fir
nell'apposito magazzino.

Magazzino Prodotto Finito (Linea di produzione B

Il magazzino prodotto finito € ubicato, in adiaceafla linea di produzione della cartotecnica.
reparto e possibile accedere direttamente dall’asBerna per mezzo di ingressi carre
sufficientemente ampLa pavimentazione di tale locale € cwita da lastre di cemento, mentre
pareti sono a pannelli cementizi prefabbricatillninazione naturale, spesso sufficiente pe
tipo di lavorazioni che si svolgono nel depositoc@munque supportata da un’illuminazic
artificiale con fari ad algenuri metallici Nel magazzino viene effettuato I'immagazziname
temporaneo delle bobine finite nonché dei pallétasine di fogli in attesa di essere caricati
auomezzi per linvio ai clientiLe bobine sono sistemate a colonna lungo le pded locale e
suddivise infunzione del tipo di prodott La movimentazione dei materiali all’interno del agjo
avviene per mezzo di carrelli eleva.

Preparazione Impasto (Linea di produzione F

Il processo operativo inizia attraverso la presa pdsizionamento, su di un apposito trasporta

nastro metallico, delle balle di carta da macenmonpezzo di carrello a ragno/carrello elevatore;

balle sono quindi portate in quota al fine di esserersate dall’alto, nella vasca dello spappo&!

in tale vasca confluisce acqua, con lo scopo dijsplape” la carta, con laiuto di un’agitatc

disposto alla base della vasca. In tal modo laacaene trasformaten pasta di carteUna prima
epurazione della pasta di carta, da impurita maogshe (filo di ferro, fili di plastica ecc)

avviene direttamente in vasca per mezzo di undigmpgsta sul fondo; i corpi estranei cosi racc

sSono successivamente espulsi per mezzo di una madcbmmel adiacente allo spappolatc La

pasta di carta ene quindi pompata in una prima tina di stoccagigiee, mantenuta in agitazio

continua, subisce ualteriore ciclo di epurazioneSuccessivamente, essa giunge ad un eput

(screen one) e quindi ad una seconda tina di ggjgeradove subisce un ultore processo di
raffinazione, al fine di ottenere una pasta coodeatteristiche richieste per I'ingresso in macal

continua.

Macchina Continua (Linea di produzione Pl

Il reparto Macchina Continua € direttamente comamtie con i reparti di preparazione impas
con il reparto di cartotecnicdl. processo produttivo consiste nella trasformagiaella pasta ¢
carta, proveniente dalla fase di preparazione itopasediinte tubazioni e sistemi di pompaggio.
un nastro continuo di carta disidratato ed essix La pasta, fatta convergere nelle casse d’affl
e distribuita uniformemente su delle tele, dett®la piane, in modo da formare un nastro di ¢
dello spessre e della densita desidereLo spessore e la densita della carta sono regttediversc
un sistema automatizzato, gestito da un operatotea apposita cabina adiacente alla macc
continua, nel quale sono situati i quadri di conw Il nastrq formato da pasta di carta in fori
liquida, subisce una prima aspirazione dell'acquadcesso per mezzo delle cassette aspiran
poi passare al giro feltri dove subisce un ulteriprocesso di prosciugamento, prima di arrivaee
zona di essica@one, costituita da un cilindro di grosso diamétitindro essiccatore), surriscaldz
da vapore proveniente dalla cald All’'uscita dal cilindro essiccatore, il nastro dirta € analizzat
da una strumentazione di misura, dotata di sorgetti®ativa, per la verifica della grammatu
Infine il nastro & avvolto per mezzo dell’arrotole su apposito tamburo di acciaio provvede
cosi alla formazione di bobine gre:

Cartotecnica (Linea di produzione P!

Il processo produttivo consiste nel tormare in prodotto finito la bobina di carta greazaiscita
dall'arrotolabre della macchina continudLa bobina grezza, prelevata dall’arrotolatore d
macchina continua, per mezzo di carroponte, viemgzpnata sulla macchina ribobinatrice,
guak provvede a riavvolgere ordinatamente la car@pgwsite anime di cartone, formando bot
di carta di dimensioni prestabilite; infatti duraria fase di riavvolgimento, tramite appositi clilt
da taglio, e possibile predeterminare le dimengiletia bobina che si intende realizzare. La bol
cosi prodotta é scaricata dalla ribobinatrice, rimspimita della macchina fasciatrice, che prow
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poi ad avvolgerla con un film plastico di polietie2 Infine, il rotolo finito per mezzo di carre
elevabre a pinze, e trasferito al deposito prodottadi

Magazzino Prodotto Finito (Linea di produzione P

Il magazzino prodotto finito &€ ubicato in un’areal dabbricato industriale all'uopo predispo
disposta in adiacenza al reparto cartotecnicaeparto e possibile accedere direttamente dall’
esterna per mezzo di ingressir@bili sufficientemente ampLa pavimentazione di tale locale
costituita da lastre di cemento, mentre le paretmosa pannelli cementizi prefabbric:
L’illuminazione naturale, spesso sufficiente per il tipo di lavavazche si hanno nel deposito
comunque supportata da un’illuminazione artificieda fari ad alogenuri metalli Nel magazzino
viene effettuato 'immagazzinamento temporaneoededbine finite in desa di essere caricati

automezzi per l'invio ai clienti. Le bobine son®temate a colonna lungo le pareti del loca
suddivise infunzione del tipo di prodottcL,a movimentazione dei materiali all’interno del agj

avviene per mezzo di carrelliezatori

Officina e Deposito Ricambi

Tale reparto e dislocato all'interno di un locatbagente al deposito prodotto finito della linez
produzione PM1 ed accessibile dall'area esterrLa superficie occupata dall’officina e di cir
350 mqg. Lapavimentazione € in cemento, la superficie finéstéaposta solo sul lato del locale «
affaccia sull’'area esterna. L’illuminazione nater& coadiuvata da una sufficiente illuminazi
artificiale a lampade a neon ancorate al sof In tale repartosi eseguono le operazioni
manutenzione piu comuni alle attrezzature e partacchine. In esso, e presente una scaffali
metallica sulla quale sono depositati materiakcgmbistica) occorrenti alla manutenzione d
impianti di produzione. Ndbcale, sono inoltre presenti dei fusti contenefitiminerali necessa
alla lubrificazione dei macchine La movimentazione di pezzi pesanti avviene mediéatssilio
di un carroponte.

Impianto di Depurazione (Linea di produzione PMlireea PM2

La depurazione delle acque di processo viene readizaiitaverso due impianti di depurazion

servizio delle due linee di produzione (PM1 e PM&3si sono ubicati nell’ar esterna. Tali
impianti sono condotti da personale qualificatm#aposti ad accaati controlli periodici registrar

in accordo alle procedure di Sistema di Gestionebigntale L'impianto di depurazione effettt

sui reflui un trattamento chimi-fisico a flottazione ottenuto insufflando nella gasaria in

pressione e aggiungendo usliplettrolita cationico che permette la flocculaze delle particelle |

sospensione nel refluo da trattare. Al terminepfecesso si ottiene un fango che si depositi

fondo il quale, a mezzo pompe, viene ricircolatteiamente nel ciclo di prodwone. Le acque
chiarificate vengono reimpiegate integralmenteprecesso di produzione al fine di recuperar

fibre in esse presenti. Lo scarico in fogna deltgqua depurate si verifica solo in occasion

transitori di produzione (fermi temporanella macchina continua, avviamento, ec

B.4.2. Impianti di trattamento

Gli impianti di trattamento presenti nell'ambitolldestabilimento, dei quali viene riportata u
breve descrizione, sono inerenti ai seguenti asgatiientali

- scarichi idrici

- fumi
La specifica attivita svolta nel sito industriale delCartiera artenope Srl genera le segue
tipologie di scarichi idrici:scarichi derivanti dal processo di lavorazic scarichi derivanti dai
servizi igienici; scarichi derivanti dalle acque temichedi gronda; scarichi derivanti dalle acc
meteoriche di piazzal@utti gli scarichi confluiscono in pubblica fognad
La Cartiera Partenop®rl al fine di adeguarsi alle vigenti normativenrateria di gestione del
acque meteoriche di piazzale, nor ottimizzare I'attuale rete di scarico ha redattopuogetto d
modifica dell’impianto di scarico ha previstinstallazione di tre unita di trattamento delle @eqli
prima pioggia a copertura di tutte le ascoperte impermeabilAttualmente i puntdi scarico sono

19/54
Allegato tecnico fonte Créfiidyer Paaiend prmpania.it



N Giunta Regionale della Campania - Area Generale di Coordinamento Ecologia - Settore Provinciale Ecologia di Napoli

undici. In seqguito all’installazione dell'impianth trattamento delle acque di prima pioggia, i p!
di scarico saranno i tredici elencati nella sege¢aibelle

CARATTERISTICHE PUNTI DI SCARICO (STATO DI PROGETTO )
Identificazione | Tipologia Scaricc Provenienza Pozzetto Fiscale
1 IgienicoSanitaric Servizi Igienici Uffici- PF1
2 Acque meteorict | Piazzale lato C.so S. D’Amatgronde capannol PF2
3 IgienicoSanitaric Servizi Igienici spogliatoi PF3
4 Acque meteorict gronde capannone PF4
5 IgienicoSanitaric Servizi Igienici spogliatoi PF5
6 Acque di lavorazior Depuratore PM1 PF6
7 Acque meteorict gronde capannone PF7
8 Acque meteorict gronde capannone PF8
9 Acque meteorict gronde capannone PF9
10 IgienicoSanitaric Servizi Igienici PF10
1 Acque meteorict gronde capannone PF11
12 Acque meteorict Piazzale Deposito Materie Prime PF12
13 Acque meteorict Piazzale Antistante Uscita PF13

| limiti da rispettare per tutti gli inquinanti @enti negli scarichi idrici sono quelli previprevisti
dal D.Lgs 152/06 e s.m.i.

Per ipunti di emissioni E1, E2, E3, E4, E5,, data la tipologia delle stesse emissioni, nc
previsto, e quindi nonsulta installato alcun impianto di abbattimenter il punto di emissione E
per il quale si € in attesa di autorizzazione,adosprevisto uno specifico impianto di abbattime
tipo “sistema ad umido conatone-scrubber”. Infatti in questo casoplinto di emissione € relati
ad un impianto di aspirazione polveri provenierdl grocesso terminale della lavorazione d
carta Tissue (linea di produzione PM2); per quégialogia di carta, qualunque dispositi
(raschie, punti di contatto, ecc.he si trova a contatto con la carta in formaziopevoca
produzione di polvere che si sviluppa nell’ambieriteostante

C. QUADRO AMBIENTALE
C.1. Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimen

La seguente dbella C1 riassume le errioni atmosferiche déimpianto. La georeferenziazior
dei punti emissivi e presente nella planimetria/éll presentato dalla Societd, riportata di sec
come Tabella C2.
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Tabella C1 -Quadro riassuntivo delle emissioni in atmos, relativo ai camini adnquinamento atmosfericognificativo

Sezione L.1: EMISSIONI

Reparto/fa (i) Inquinanti
- i Portata[Nn¥h] 9
ne | Posizio| ~se/ |lmpianto/macy ) A Limiti (DGR 4102/92) Dati emissivi
. ne blocco/lin| hinarioche | . . .
camin| \ 1 o i e impianto di o c t o i Ore di c t o i
. ] S H . A Ipologia oncentr. USSO dI massa oncentr. uSSsoO di massa
0 a | provenien| l'emissione abbattimentol. autorizzatal misurata [Mg/Nn] [kg/h] e [mg/Nn] [kg/h]
za
Caldaia | Generatore
E1 E PM1 Miﬁgggmi Non Presente 15000 | 14413 | NOx 250 24 101 1,45
(CD1) 8370 Kw
Esc;?cpcgazio Cappa di
E2 E ne PM1 essiccazioneg Non Presente 15140 14836 NOx 250 24 28 0,41
(MC1) PM1
Caldaia Gecr;?(;?éore
E3 E PM2 . . .| Non Presentg 15000 14667 NOXx 250 ——— 24 102,6 1,5
(CD2) Mingazzini
7329 Kw
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continua Tabella C1

Sezione L.1: EMISSIONI

Reparto/fa . : .
oo . | SIGLA | portataiNrivh] (ii) Inquinanti
N° - . [Impianto/macchi| impianto Limiti Dati emissivi
.| Posizione | blocco/lin . i ;
cami | va ea di ario che geners di i s Tt c t o i Ore di . t
no ’ . ’emissione abbattimi ipologia oncentr. usso di massa oncentr. .
provenien nto ata ta [mg/Nm?] [kg/h] funz.to [mg/Nm] Flusso di massa [kg/h]
za
Esc;?cpc%azio Cappa di Non
E4 E essiccazione 27500 | 26847 NOx 250 24 249 0,67
ne PM2 PM2 Presente
(MC2)
Sfiato
Pompe | Pompe a vuoto] Non
E5 E PM1 PM1 Presente 1000 Nessuno 24
(MC1)
Sfiato
Pompe | Pompe a vuoto] Non
=6 E PM2 PM2 Presente| 1000 | - | Nessuno 24
(MC2)
In attesa di nAeS pl(r)?\feI?i Macchina 43200 i i
E7 | autorizzazi P ) cic1 (stimat|  Polveri 50 24 8,8 (stimata) 0,38 (stimato)
one PM2 continua (pope a)
(CT2)
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Tabella C2 — Georeferenziazione dei punti emissivi

COORDINATE
DESCRIZIONE CAMINO CAPTAZIONE | ALTEZZA

Latldudine | Longltudine
E1 = Carnlno Caldala PM1 o1 B mt, 40° 54 28, 724" N 14° 16" 37,308 E
EZ2 - Camina Cappa PM1 cz & mt. 40° 54" 22,442 M| 14° 16" 37,635" E
E3= Camino Caldala PM2 c3 & mt, 40° 54" 28600" N | 14° 18" 37.560" E
E4 - Camino Cappa PM2 c4 & mi, 40° 54" 27,079" M 14° 16 37,2407 F
ES - Camino SAato pompe a vuoto PM1 cs & mit. 40° 54" 22 331" N 14% 16" 38,042 E
Efi - Camino Sflato pompe & vuoto PM2 Cé & mt, 40° 54 25935" N | 14° 16° 37,258 E
E7 - Camina Asplrazione Polverl PMZ2 o7 & mit, 40° 54'27,151" N | 147 16'37,236"E

ANMOTAZIONI

Altezza = Altezza Bocca Camino da Lastdco Solalo
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C.2. Emissioni idriche e sistemi di conteniment

Le acque di processo derivanti dal ciclo produtiiMdla cartiera vengono inviate agli impianti
depurazione dove subiscono un opportuno processteplirazione per essere successivan
reintrodotte nel ciclo produttivo. Il sito dispodedue impianti di depurazione delle acque, di
chimico-fisico a fldtazione, collegati alle due linee di produzionaM{Pe PM2), condotti d
personale qualificato e sottoposti ad accuratirotinperiodici registrati in accordo alle proceeé
di Sistema di Gestione Ambientale che I'Aziendarhassere. Entrambi gli inianti di depurazione
effettuano sui reflui un trattamento chin-fisico a flottazione ottenuto insufflando nella vasria
in pressione e aggiungendo un polielettrolita cetio che permette la flocculazione delle partic
in sospensione nel refluo deattare; L'asportazione dei materiali flottati #tve per mezzo (
coclea, mentre I'acqua chiarificata viene estradauna zona intermedia di quiete idraulica.
prima fase del trattamento chim-fisico € costituita dall’aggiunta del coagulanté acqua da
trattare che porta ad una destabilizzazione dekpensione colloidale. La seconda, rapprese
dalla flocculazione, consiste nell’aggregazione fiocchi delle particelle destabilizzate ne
coagulazione; la flocculazione viene ottenuta ite I'aggiunta di additivi chimici che devor
essere miscelati in regime turbolento. Gli agenilizaati nel trattamento chimi«fisico sono
normalmente polielettroliti cationici o polimeri. processo da origine ad un fango surnatante
viene ricircdato, a mezzo pompe, interamente nel ciclo di prazhe Anche le acque chiarifica
vengono inviate, a mezzo pompe, allo spappolatdtenendo in questo modo una dras
riduzione dei consumi delle acque. Per la linea RINf2ocesso di depurazione nalogo a quanto
riportato relativamente alla linea PN Il principale vantaggio del riciclo dei reflui drgduzione
oltre alla diminuzione dei consumi di acqua, caesisssenzialmente nel recupero delle fibr
carta (materia prima) che in caso corio andrebbero pers®ertanto lo scarico in fogna, de
acque di processo depurate, avviene in modo discamtsolo per la quantita di acqua che ecc
le necessita produttive; tale situazione normalmesit verifica nei transitori di produziol
(avvianmento, fermata, rottura carta, ecc.) nonché neidigdgrmo macchina PM1 (infatti in ques
caso I'acqua che proviene dal depuratore della RMR2puod essere riutilizzat

| reflui domestici, provenienti dai servizi igieniwengono convogliati nellate fognaria comunale
previa trattamento come di seguito riportadecantazione e chiarificazione (scarichi 3 e
decantazione (scarico 1); Vasca imhoff (scarico

Il trattamento delle acque di prima piogche la Societa ha previsto, comprerun sistema di
grigliatura, dissabbiatura @isoleature In dettaglio I'impianto di trattamento delle acqdieprima
pioggia € composto dae vasche interrate: vasca pozzetto deviatordni&tara seconda pioggie
vasca di raccolta prima pioggia; vasca distore.

Attualmente i punti di scarico sono undici. In segull'installazion¢ dell'impianto di trattament
delle acque di prima pioggia, i punti di scariccasao i tredici elencati nella seguente tab

| limiti da rispettare per tutti gli inquinanpresenti negli scarichi idrici sono quelli previsial
D.Lgs 152/06 e s.m.i.
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CARATTERISTICHE PUNTI DI SCARICO (STATO DI PROGETTO )
Identificazione | Tipologia Scaricc Provenienza Pozzetto Fiscale
1 IgienicoSanitaric Servizi Igienici Uffici- PF1
2 Acque meteorict | Piazzale lato C.so S. D’Amatgronde capannol PF2
3 IgienicoSanitaric Servizi Igienici spogliatoi PF3
4 Acque meteorict gronde capannone PF4
5 IgienicoSanitaric Servizi Igienici spogliatoi PF5
6 Acque dilavorazion: Depuratore PM1 PF6
7 Acque meteorict gronde capannone PF7
8 Acque meteorict gronde capannone PF8
9 Acque meteorict gronde capannone PF9
10 IgienicoSanitaric Servizi Igienici PF10
1 Acque meteorict gronde capannone PF11
12 Acquemeteorich Piazzale Deposito Materie Prime PF12
13 Acque meteorict Piazzale Antistante Uscita PF13

C.2.1. Acque tecnologiche

Le acque di processo derivanti dal ciclo produtiiadla cartiera vengono inviate agli impianti
depurazione dove subiscono un opportuno processtepmlirazione per essere successivan
reintrodotte nel ciclo produttivo. Il sito dispodedue impiari di depurazione delle acque, di ti
chimicodisico a flottazione, collegati alle due linee dioguzione (PM1 e PM2), condotti !
personale qualificato e sottoposti ad accuratirotinperiodici registrati in accordo alle proceel
di Sistema di Gestiee Ambientale che ’Azienda ha in essere. Entraghibmpianti di depurazion
effettuano sui reflui un trattamento chirr-fisico a flottazione ottenuto insufflando nella vasria
in pressione e aggiungendo un polielettrolita catio che permette ldocculazione delle particel
in sospensione nel refluo da trattare; L'asportazidei materiali flottati avviene per mezzo
coclea, mentre I'acqua chiarificata viene estraauna zona intermedia di quiete idraulica.
prima fase del trattamento ahicc-fisico e costituita dall’aggiunta del coagulant€aaua de
trattare che porta ad una destabilizzazione dekpensione colloidale. La seconda, rapprese
dalla flocculazione, consiste nell’aggregazione fiocchi delle particelle destabiliz:e nella
coagulazione; la flocculazione viene ottenuta ttanfiaggiunta di additivi chimici che devoi
essere miscelati imegime turbolento. Gli agenti utilizzati nel trattanto chimic-fisico sono
normalmente polielettroliti cationici o polimeri. processo da origine ad un fango surnatante
viene ricircolato, a mezzo pompe, interamente b @i produzione. Anche le acque chiarific
vengono inviate, a mezzo pompe, allo spappolatdtenendo in questo modo una dras
riduzione dei consumi tle acque. Per la linea PM2 il processo di deparazie analogo a quar
riportato relativamente alla linea PN Nell’anno 2009 lo scarico tecnologico al pozzette6 R
stato di 44.550 rh | rilievi effettuati a luglio 2010 sulle acque sicate alpozzetto PF6 sono
riportati in Tabella C3Secondo la documentazione presentata dalla Soswmia, rispettati limiti
previsti dal D.Lgs. 152/2006 Tabella 3 allegato I& garte Il colonna scarico in pubbli
fognatura ed anche i valori piu restriti per corpo idrico superficiale.
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Provaomalitign  Metodo di prova U.Misura Valere Limire ' Limite Rivelnbilith
pH APAT CNR IRSA 2050  anita pH 7,18 5,5-5,5 a1l
Temperanra APAT CNR IRBA 2100 °C 195 Vadi normativa 0,1
Colore APAT CNE IRSA 2020 = np /40 nop. 10 =
Oidore Valutazione soggettiva == non molesto non causi molestia =
Materiali grossoluni APAT CNE IRSA 2000 - Aszenti Assenti -
Solidi sospesi otali APAT CNR IRSA 2090B mg k] = 200 1
BODS APATCNER IRSA 5120 mgl 0, 25 < 250 5
CoD APAT CNE IRSA 5130 mg1 0y T8 = 500 10
Alluminio EPA 60204 2007 mg'l Al 0,283 <=2 0,005
Arsenico EPA 60204 2007 mg'l As 0.0035 = 03 10,0001
Bario EPA 60204 2007 mg/l Ba 0,0302 = 081
Boro EPA 60204 2007 mgl Bo 0,185 =4 0,085
Cadmio EPA 6020A 2007 mg/l Cd n.r = DJiz 0,000
Cromo totals EPA 60204 2007 mgfl Cr 0,006 =d 0,06802
Cromo esyvalente APAT CNE IRSA 5150 ma/l Cr ar = 02 a2
Ferra EPA 60204 2007 mg'l Fe 0.054 <14 0,085
Manganese EPA 60204 2007 mig'l Mn .59 =4 00,0002
Merzurio EPA 60204 2007 mgfl Hg T, = 0,005 00,0001
Michel EPA 60204 2007 mg/l Mi a.0a1% = d 00002
Fiombo EPA 60204 2007 mg1 Pb 00003 =03 0,000
Rame EPA 60204 2007 mgl Cu 0,0037 = 04 0,005
Selenin EPA 60204 2007 mg/l Se 90,0004 = 0,03 0,0002
Stagno EPA 60202 2007 mg'l Sn BT, i 00005
Linco EPA 60204 2007 mgl Zn 0,052 = 1.0 0,005
Ciaruri totali APAT CNE IRSA 4070 ma/l CN nf. = 1.0 .0es
Cloro Ebero APAT CNE IRSA 1030 mg/l Cl; wr <03 0,04
Proveswsliin  Metoo di provs L. M Walure Limite ' Limite Rivebnbilivy
Sul fieri APAT CHE IRSA 4160 mg/l H;5 ELT- oz 2 0,1
Solfi APAT CNR IRSA 4130 mg/l 50, FLT. =1 o1
Solfil APAT CHE TRSA 4020 mg/l 50, 9.0 = 1000 o1
Cloruri APAT CNK IRSA 4090  mg/l Tl 5.8 < 120D 0,1
Floruri APAT UMK IKSA 4100 mg/l F Iz = Iz U,
Fosforo totale APATCNRIRSA 4110 mgl P 0.31 = 10 0,1
Azoto ammoniacale APAT CNR IRSA 4030 mg/l NH, 9,72 < 30 0.1
Azolo nitroso APATCMR [RSA 4050 mgiN 0,21 < 0,8 0,01
Aczots nitrico APAT CHR TRSA 4060 me/ N 542 = 30 0,1
Girmssi ed oli anim.e vegetali  APAT CNR IRSA 516081 mgl n.r. = 40 0,5
Idrocarburi gotali APAT CMR IRSA 5160 mg/l n.r. =10 1
Femoli APAT CNR IRSA 5070 mg/ n.r. =1 0,1
Aldeidi APAT CNR IRSA 5010 mg/l HCHO n.r. =32 0.1
Solventi organici aromatici EPA S021A/03+8260/C06 mg/l n.r. = 0.4 0.01
Solventi onganici azotati MP-0122-R 1199 g/l n.r. =02 0,01
Tensioanivi totali APAT CME IRSA 5170 4

APAT CME IRSA 5180 mg/ nr. < 4 0,1
Pesticidi fos forati APAT CHRE IRSA 5060 mg/l n.r. = 0,10 0,001
*Pesticidi totali{esc. fosforati) APAT CNR IRSA 5060 mg/l n.r. = 0,05 0,001
ra cui:
-Aldrin APAT CMR IRSA 5060 mg/l n.r = 0,01 0,001
-Dieldrin APAT CNRE IRSA 5060 mgl I.T. = 0,01 0,001
~Endrin APAT CMR IRSA 5060 mg/l n.r = 0,002 0,001
-Isadrin APAT CME IRSA 5060 mg/l n.r. < 0,002 0,001
Solventi clorurati EPA 502 1A/03+B260/C06 mg/l n.r. <2 0,005
Escherichia coli APAT CHE IRSA 7030C UFC 00ml 1040 = 5.000 100
Tossicita acuta’ UNIEM 150 11348-3/01 % inibizicne 40 = &0 0

'Limite : limiti dell'ndlegmio 5§ TAB 3(scarico in fognatura) del D.Lgs n. 15206 pare terzs

PF6 (acque tecnologiche)

1 P ffettyntn com hamter hinhsminescenti della serie Vibrin Fierheri BNRERI-A-1117T
nr non rilevato, indics wnosaloee inferone ol lmite di dlevahilith indicnto
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C.2.2. Acque domestiche

I reflui domestici, provenienti dai servizi igieniwengono convogliainella rete fognaria comuna
previo trattamento come di seguito riportatdecantazione e chiarificazione (scarichi 3 e
decantazione (scarico 1); Vasca imhoff (scarico. Nel’anno 2009, gli scarichi domestici
pozzetti PF1, PF3, PF5, PF10 sondi di 4290 nf. | rilievi effettuati al april-maggio 2012 sulle
acque scaricate ai pozzetti PF1, PF3, PF5, PF10 sportati rispettivamente in Tabella C
Tabella C5, Tabella C6, Tabella . Secondo la documentazione presentata dalla Societé®
rispettatii limiti previsti dal D.Lgs. 152/2006 Tabella 3 @djato 5 alla parte Il colonna scaricc
pubblica fognaturaed anche i valori piu restrittivi per corpo idrisuperficiale

Tabella C4 -Quadro riassuntivo delle emissioni in accaprile-maggio201z, relativo al pozzetto
PF1 (acque domestiche)

Prova analitica Metodo di prova L. Misura Valore Limite' Limite Rivelabilith
pH APAT CNR IRSA 2060  unit pH 1,78 5,5-8.5 0.1
Temperaiura APATCNR IRSA 2100 °C 16,5 Vedi normativa (3,1
Colore AFAT CHE IRSA 20200 = n.p.1/40 np. 140 =
(daore Valutazione soggettiva = non malesto non cansi molestia =
Materiali grossolani APAT CNR IR5A 2000 = Assenti Assenti -
Solidi sospesi totali APAT CNR IRSA 20908 mg/l o, < 200 |
BODS APAT CNR IRSA 5120 mgl 0, 15 = 150 5
COD APAT CNR IRSA 5130 mgl 0, 448 = ) [k
Clero libero APAT CNR IRSA 4080  mp/] Cl, f.r. <03 0,05
Solfati APAT CNR IRSA 4020 mg/l SOy 32.9 < 1000 o,
Cloruri APAT CNR IRSA 4090 mg/l Cl 318 = 1200 0.1
Floruri APAT CNR IRSA 4100 mgl F 0,50 = I2 0.1
Foaforo totale APAT CNR IRSA 4110 mg/l P 0,25 <10 0.1
Azolo ammoniacale APAT CHR IRSA 4030 mg/l NH, 11,88 = 30 0.4
Azoto nitroso APAT CNR IRSA 4050 mg/l N n.r. < 0,6 0.01
Aarta nitrico APATCNR IRSA 4060 mglM 6,32 =30 0,1
Girassi ed oli anim.e vegetali APAT CNR IRSA 5160B1 mg/l nr. < 40 0.5
Tensioattivi totali APAT CNR IRSA 5170+

APAT CNR IRSA 5180 mg/l 0,18 < 4 0,1
Solventi clomurati EPA S021A03+8260/C06 mg/l 00085 =2 0,045
Escherichia coli APAT CNR IRSA 7030 UFC/100ml 4,800 < 5000 L (b0
Tossicitd acuta’ LIMI EN S0 11348-3/01 % immobilits [ = B0 ]

"Limite: : limiti dellallegato 3 TAB. 3{scarico in fognaturs) del DULgs n, 15206 parte terea
* Effettnata con batteri biolumincscenti dells serie Vibno Fischer NRRL-B=1 1177
n,r, cnom rilevato, indice un vabore inferiore al limite di nlevabilita mdicato.
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Tabella C5 -Quadro riassuntivo delle emissioni in accaprile-maggio 201, relativo al pozzetto
PF3 (acque domestiche)

Prova analitica Metodo di prova U.Misura Valore Limite' Limiie Rivelabilith
pH APAT CNR IRSA 2060  umita pH 735 5,5-9.5 0,1
Temperatura APAT CNR IRSA. 2100 °C 13,5 Vedi normativa 0,1
Colore APAT CNR IRSA 2020 — n.p.1/40 n.p.1/40 -
Odore Valutazione soggetiva == non molesto non cawsi molestia =
Materinli grossolam APAT CNR IRSA 2090 == Assenti Assenti =
Solidi sospesi totali APAT CNR IRSA 20908 mg P = 200 i
BODS APAT CNR IRSA 5120 mg/l Oy 10 < 250 5
oD APAT CNR IRSA 5130  mg/l Oy 385 = 20 10
Cloro libero APAT CNR IRSA 4080 mgCly f.r. =03 05
Solfati APAT CNR IRSA 4020 mg/ S0, 382 < 1000 01
Cloruri APAT CNR [RSA 4090  mgl1Cl 34 = 1200 0,1
Floruri APAT CNR IRSA 4100 mglF LI = 12 1
Fosforo totale APATCNR IRSA 4110 melP 031 £ 10 0,1
Azoto ammonizcale APAT CNR IRSA 4030 myg/l NH. 12,98 < 30 0.4
Azoto nitroso APAT CNR IRSA 4050 mg/l M I.r. = b 001
Azoto nitrico APAT CNR IRSA 4060 mgl1N n.r. = 30 0,1
Girassi ed ofi anim.e vegetali APAT CNR IRSA 5160B1 mg/l fLr. < 40 0.5
Tensioattivi totali APAT CNR IRSA 5170 +

APAT CNR IRSA 3180 mg 0,20 <4 0,1
Solventi clorrati EPA 5021 ADG+E260/006 mg/ 00125 <2 0,005
Escherichin coli APAT CNR IRSA 7030C UFC/100m] 4,404 = 3.000 100
Tossicith acuta’ LN EM 1SCr 11348-3/01 % immobilita 10 = Bl 0

‘E.Imlﬂ: ~Timit] del | allegate 5 TAR. S(scarico in fognmiur) el . Lgs n, | 55106 parte terzm
* Effettumta con batteri bioluminescenti delln serie Vibrio Fischeri NRRL-B-11177
mr, mon rilevato, indica un vadore inferiore al limite di rilevabilith indicato,
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Tabella C6 -Quadro riassuntivo delle emissioni in accaprile-maggio 201, relativo al pozzetto
PF5 (acque domestiche)

Prova i o di prov U, Misuira Valore Limite' Limite Rivelabilith
pH APAT CNR IRSA 2060  umita pH 1.23 5,595 0.1
Temperatura APAT CNR IRSA 2100 °C 14,5 Vedi normativa 0,1
Colore APAT CNR IRSA 2020 = n.p.1 /40 np.1/40 -
Crdore Valutazione soggettiva ke non molesto  non causi molestia =
Materiali grossolani APAT CNR IRSA 2090 == Assenti Assenti -
Solidi sospesi totali APAT CNR IRSA 209008 mg/ nr. < 200 1
BODS APAT CNR IRSA 5120 mg/ O, nLr. < 250 5
cop APAT CNR IRSA 5130 mg/lO; Ir, < 500 1
Cloro libero APAT CNR IRSA 4080 mg/1Cl, nr. <03 0,05
Solfati APAT CNR IRSA 4020 mg/l 50, 4,82 < 1000 0,1
Cloruri APAT CNR IRSA 4090  mg/ICl 20 < 1200 0,1
Floruri APAT CNR IRSA 4100 mglF nr. < 12 0.1
Fosforo totale APAT CNR IRSA 4110 mg/l P HE. < 10 0,1
Azoto ammoniacale APAT CNR IRSA 4030 mgl NH, nr. = 30 04
Azoto nitroso APAT CNR IRSA 4050 mg/lIN nr. < 0.6 0,01
Azoto nifrico APAT CNR IRSA 4060  mg1MN L. < 30 0.1
Girassi ed oli anim.e vegetli APAT CNR IRSA 516081 mg/l nr. < 40 0.5
Tensioattivi totali APAT CNR IRSA 5170 +

APAT CNR IRSA 3180 mg/l LF. <4 0.1
Solventi clonmrati EPA 5021 AD3+8260/C06 mygl nr. 22 0,005
Escherichia coli APAT CNR IRSA 7030C UFC/100ml nr. < 5.000 100
Tossicith scuts’ LML EN IS0 11348-3/01 % immobilia. 2 < 80 0

"Limite : limiti dell"allegato § TAB 3({scarico in fognatura) del D Lgs n. | 3206 pane terra

? Effettunta con batteri bioluminescemti delin serie Viberio Fischeri NRRIL-B-11177

nr, mon rlevato, indicn un vidore inferore ol limite di rilevabiiit ndicato,

Allegato tecnico
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Tabella C7 -Quadro riassuntivo delle emissioni in accaprile-maggio 201, relativo al pozzetto

PF10 (acque domestiche)

Prova analitica Metodo di prova L. Misura Valore Limite' Limite Rivelabiliti
pH AFPAT CNR IRSA 20600  unita pH 7.38 55-9.5 0.1
Temperatura APATCNR IRSA 21000 °C 16,5 Vedi normativa 0,1
Colore APAT CHR TRSA 2020 == np.1/40 n.p. 1 /40 =
Oiore Valutazione Soggettiva - fofl molesld  foh casl molesta =
Materiali grossolani APAT CNR IRSA 2080 = Assemti Asseii =
Solidi sospesi wali APAT CNR IRSA 20908 mg/l I.T. < 200 I
BODS APAT CNRIRSA 51200 mg/ Oy fr. = 250 5
Cob APAT CNR IRSA 5130 mg10- nr. < 500 i
Cloro Hibero APAT CNR [RSA 4080 mglCl, T < 0,3 0,05
Solfari APAT CNR TRSA 40206 me/l SO, ] < D00 0,1
Cloruri AFAT CNR IRSA 4090 mg/|Cl 46 < 1200 0.1
Floruri APAT CNR IRSA 4100 mgl F 17 < 12 0,1
Fosforo totale APAT CNR IRSA 41100 mg/l P nr = 10 0.1
Azoto ammeniacale APAT CNR IRSA 4030 mg'l NH, fr. < 30 0.4
AZO0 DITOS0 APAT CNR IRSA 4050 mgiN I.T. < 0.6 0,01
Azoto mitrico APAT CNR IRSA 4060 mg/l ™ 1,8 = 30 0.1
Girassi ed oli anim.e vegetah APAT CNR IRSA 516081 me/ n.r < 40 0.8
Tensioattivi totali APAT CNR IRSA 5170+

APAT CNR IRSA 5180 myg/l m.r < 4 0.1
Solventi clorurati EPA 5021 ADZ+B260/C06 mg/l n.r. 2 0,005
Escherichia coli APAT CNR IRSA T030C UFC/100m] n.r. = 5000 100
I'ossicith scutn’ LINIEN IS0 11343-3/01 % immobilita n.r. < B0 0

"L imite : Temitd dell '||.|||:‘|;;.:|.!|.r S TAB. 3(scarico in I!bgr.:l.!unl;l del D l'-FF n 15206 parts terzm
* Effertuntz con batteri bioluminescenti delka serie Vibrio Fischeri NRRL-B-11177
n.r. mon rilevato, indics un valore inferiore ol limite di rilevabilith indicato,

C.2.3. Acgue meteoriche

Relativamente alle acque meteoriche di piazzalerogetto prevede la installazione di tre uniti
trattamento delle acque di prima pioggia a copartlirtutte le aree scoperte impermee Tale
tipologia di impianto viene impicto per la depurazione e smaltimento programmdte deque d
origine meteorica precipitate nel periodo inizidell’'evento meteoricoll trattamento delle acqt
di prima pioggia prevede un sistema di grigliatdigsabbiatura e disoleatura. Le acdi prima
pioggia vengono convogliate tramite un pozzettdy-pass (separatore acque di prima pio
dalle acque di seconda pioggia) in apposite vasthgistema di trattamento prevede tre |
distinte:separare tramite un pozzetto scolmatore le [ acque meteoriche, che risultano inquin
dalle secondeaccumulare temporaneamente le prima acque metepmablto inquinate, perct
dilavano le strade ed i piazzali, per permettereamche il loro temporaneo stoccaggio,
sedimentazione delle sostamzolide convogliare le acque, temporaneamente stoccatmadnité
di trattamento per la separazione degli idrocar In pratica, le acque di prima pioggia vengc
separate da quelle successive (seconda pioggidareiate all’'unita di trattamenttramite un
bacino di accumulo interrato di capacita tale dateoeere tutta la quantita di acque meteorich
dilavamento risultante dai primi 5 mm di pioggiadata sulla superficie scolante di pertine
dell'impianto; il bacino & preceduto da un poto separatore che contiene al proprio interno
stramazzo su cui sfiorano le acque di seconda @atg momento in cui il pelo libero dell'acq
nel bacino raggiunge il livello della soglia deBtramazz. In dettaglio I'impianto di trattament
delle acque di prima pioggia € composto tre vasche atirvasca pozzetto deviatore (scolma
seconda pioggia); vasca di raccolta prima pioggara disoleator
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C.3. Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimen

La specifica attivita della Cartiera Partenope¢ genera emissioni sonore nell’ambiente esternc
effetto del funzionamento delle macchine/impianti mfoduzione nonché per effetto de
movimentazione del materiale con riferimento ahsito di automezzi e di carrelli elevatori |
operazioni di cado/scarico materiale. Le attivita di trasporto e vimentazione avvengor
normalmente nella sola fascia oraria diurna (8.00@Q) e nei giorni feriali, mentre lattivif
produttiva ha luogo a ciclo continuo per sette mjiar settimana. La compartimenione dei locali
in pannelli di calcestruzzo armato e laterizi pdts@na notevole attenuazione dumori verso
'ambiente esternd?er quanto riguarda la valutazione del rumore insme®lI’ambiente esterno,
CARTIERA PARTENOPE S.r.l. ha commissioniad un tecnico competente in materia di acu
I'effettuazione di un’indagine fonometrica, al fir verificare il rispetto dei limiti imposti dall
vigente legislazionéA tal fine si precisa che il Sito della Cartierateaope Srl € ubicato second
PZA del Comune di Arzano in un’area di Classe Viig@ esclusivamente industriale) per la qui
valori limite di emissione sono pari 65 dBA sia nel periodo diurno che in quello notturhe.aree
attigue sono classificate secondo le indicazioRi4A di Arzano verso Nord ed Est in Classe V
verso Ovest in Classe V (Prevalentemente indusjridl’area a Sud del sito della Carti
Partenope Srl, rientra, invece, nel comune di Catsa® ed € caratterizzata da civili abitazionirst
livelli, alcune attivita artigianali e sportive; poiché il comune@hsavatore non e dotato di Pz
per I'analisi delle immissioni si e fatto riferimenal D.P.C.M. 01/03/91. Secondo il PRG
Casavatore l'area interessata € in zona Sb (Arstindee ad attrezzaturellettive) e quindi si put
utilizzare quanto previsto dall’art. 6 del D.P.C.suddetto, sui limiti di accettabilita su tuttc
territorio nazionale (70dBA nel periodo diurno edB@ in quello notturno Il campionamento e
stato effettuato collocando i pti di misura in modo da includere i recettori séilsinelle
immediate vicinanze del sito monitorando in paticanodo gli edifici pit vicini ai due repal
(Macchina Continua PM1 e PM2) che maggiormentau@rfzano il clima acustico del comple:
indudriale. Nel report (Allegato REL6) sono evidenziddemisure effettuate nei punti esterni
complesso; inoltre sono state effettuate delle missullimmissione differenziale in ambier
interno in due camere da letto le cui finestre sawdocate frotalmente ai due repal
acusticamente piu critici. | rilievi fonometrici 80 stati effettuati sia nel periodo notturno !
diurno in condizioni metereologiche ottimali, a fpar dalle ore 09:00 del 02.06.2010 e si s
concluse alle 04:30 del 04.06.2C In particolare, le misure in ambiente interno sastate
effettuate nelle fasce orarie piu critiche peoitdo dovuto al traffico veicolare e sono statettife
in fasce orarie con fondo acustico piu basso. Banw riguarda i risultati delle misuioni, come
si evince dal rapporto tecnico a firma dell'ing.ngenzo De Angelis inserito nell’elenco de
Regione Campania dei tecnici ambientali espert@dastica vengono rispettati i valori limiti
emissione del Leq(A) diurno e notturno per la Ce VI pari a 65 dB(A). Presso i ricettori ubicati
Classe VI (limite diurno e notturno: 70 dBA), vemgorispettati i valori di immissione esser
questi inferiori 0 uguali a 65 dBA. Presso i riogttubicati in Classe V (limite diurno: 70 dB.
limite notturno: 60 dBA), avendo riscontrato valori di ingsione inferiori o uguali a 65 dBA n
periodo diurno e 57 dBA nel periodo notturno si @ifermare che in base al criterio del linr
massimo di esposizione al rumore, in relazione @gdistinazione d’'.o del territorio, non esiste
superamento dei limiti di legge. Presso i ricettdicati in Classe IV (limite diurno: 65 dBA; linei
notturno: 55 dBA), avendo riscontrato valori di imssione inferiori 0 uguali a 65 dBA nel perio
diurno e 55 dBA nel @riodo notturno si puo affermare che in base &mo del limite massimo (
esposizione al rumore, in relazione alla destineziduso del territorio, non esiste un superam
dei limiti di legge. Presso i ricettori piu critiohon essendo superati ambiente abitativo
rispettivamente i limiti del criterio differenziatk 5 dB(A) diurni e di 3 dB(A) notturni tra il Ielo
equivalente del rumore ambientale e quello del memesiduo, si puo affermare che, seconc
criterio differenziale, non es&stun superamento dei limiti di leg

Per quanto riguarda il progetto di ampliamento leh€artiera Partenope Srl intende mettere in
entro il primo semestre del 2011, che consiste nggenente nello spostamento dell’'unita
spappolamento (pulper eastro trasportato-elevatore) della carta da macero, della line:
produzione PM1, negli edifici ultimamente acquigltcali “ex-conceria”) e nell’aggiunta di dt
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ulteriori unita si spappolamento negli stessi Ipcal stato effettuato uno studio visionale di
impatto acustico (Allegato REL7) al fine di valigain modo previsionale, la situazione acus
che si andra a generare per effetto della modifigaantistica. Lo studio previsionale dell'impa
acustico e stato effettuato considerara potenza acustica dell’attuale impianto di spagpento ¢
triplicandola nel nuovo edificio compartimentato pareti larghe 40 cm in laterizi con cam

d’aria. In tal modo é stato possibile stimareol@énento medio delle strutture verticali ipotizdo

per queste una massa specifica di 268 2. Sono stati localizzati i ricettori sensibili piicini, alla

parte di impianto interessato alla modifica, misdi@ I'attuale fondo acustico diurno e nottu

comprensivo dell’attivita della cartiera. Davalutazione € scaturito che I'impatto acusticoal&ié

unita di spappolamento viene contenuto all’intedebcapannone industriale che le ospita forne
un esiguo contributo sui ricettori. Lo spostamedédio spappolatore esistente e I'aggiunta «

altri due non pregiudica il clima acustico dellemmsioni rell'area a sud del complesso industrii

In particolar modo per i ricettori sensibili pretemel comune di Casavatore vengono rispett
limiti della Classe IV (limite diurno: 65 dBA; lirte notturno: 55 dBA) e si esclude un potenz
superamento in ambiente abitativo dei limiti di B(&) diurni e di 3 dB(A) secondo quan
previsto dall’'Art. 4 del D.P.C.M. 14 Novembre 1€

La Tabella C8 riporta il qulio riassuntivo delle emissioimmissioni acustich per il periodo
diurno. La Tabella C%iporta il quadro riassuntivo delle emissi/immission acustiche per |l
periodo notturnoLa georeferenziazione dei punti di rilievo emiss(A-L) ed immissivi (IV-Z) &

riportata in Tabella C10
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