BAT Rit BAT di Riferimento R Misure Migliorative
Principale
I'zccqua meteonca che cade s supportl del bacino di NON
contenimento, s& D confamingta, & convogliata m
pozzeti & pud essere pompata nella refe fognaria APPLICABL
dellmsediamento & scaricata LE
le vane aree del bacine di comenimento somo NON
ISpedonate, soffoposte a mamfenmione e pulite
d " APPLICABI-
LE
é;xfﬂ.'ista N I teTzions Progranmata; APFIICATA
& disposto di wmo stoccagmo di emergenza per NON I rifiufi in ingresso gestiti
mutomezz che presentano perdite APPTICABL- | sono esclusivamente
LE solidi.
compensare gli sfiati durante le operaziom di canco Per gh umeci nfiuti|Tm ke procedus amendali esiste quella
delle antocisteme; liquidi, quelli prodotti | specifica deghi operaton estem che con
APPLICATA |mell’impianto, il prelievo | aotocisteme prelevma 1 ofiuti bgudi. In
e effettuate da Ditte |esse sono previste sia le atthvitd &
esterne. compensamone degli sfiahl sia 1 controlli sul
nspetto della procedira.
mettere n atto nusre tali da garantre che 1 nfud
DM 200107 | D112 Tecnichedi | Siano scaricafi nei comrett punti di trasfernmento e che | APPTICATA
AllL 11 valenza generale da gh stesm gane fasfent nel cometto pumte &
Teoniche di applicare alla SIOCAZRIO. __ _
stoccaggiodei | movimentazione dei | Alle scopo di evitare scanchi non autorizzati hmgo | NON
rifii rifivt le fubazioni di carico é stata mserita wna valvola di
mtercettazions; questa & stats mantemita bloccata net AFFLICABL-
peniodi in cud non Vi & stato wm controllo diretto ded LE
i di canico/scanico;
nel registo dellimpianto € stata anotsto o NON
sversamento  venficatos. Gl sversamenti  somo
tafternti  dai  bacii i comteimento e | AFFLICABL
mccessvamente  raccoli  wsando  matenali LE
assarbentt:
mettere m atto mimwe fali da sarntire che venga
senpre usato il cometto punto di scanico o la cometta | APPTICATA

area di s "toocaggm Alome possibili soluzioni per
realizzare cid comprendone Intlizze & cartelli




BAT

Principale

BAT di Riferimento

APPLICATA

MMisure Migliorative

controlli da parte del personale dellimupianto, chiavi,
Pl i scanco e bacim di confenimento colorati o
aree di dimeensioni particolart;

ufilizzare  soperfil  mpermeabii con  idonee
pendenze per il drenaggio. I mode da evitare che

Poiché s1 gestiscono solo
tipclogie  solide, gli

eveniuali spandiment possano defluire nelle aree di | apprICaTA | eventuali spandimenti
stoccagzo o fiormiscre dal sito dad punti & scanico e rignardano
di quaranters; esclusivaments 1 liguidi
di percolamento.
garantire che 1 bacin i confenimento e le fubazion NON
damnmeggiate non vengano utilizzat; APPLICABL
LE
Sono uhlizzate pompe vohmemche dotate di wm NON
gstemna di confrolle della pressione e valvole di
. APPLICARI-
LE
quanto sl movimentano et Bogmdi ke emissiom NON
gassose provenient dai serbatol sono collettate APPLICARL
LE
mslamare che lo svobmento di  grand NON
equpaggiamenti  (m@sformatonl e grandd
condensatori) o fist sia effethuatn solo da personale | 1T LIC O
esperto, LE
assicurare che tuffi 1 ifiuti creati trasferendo i PCB o NON
| niffuti generati dalla pulinia di sversamenti & PCB APPTICARL

diventine nfiuti che vengono Immagarzinati come
nffufl contamninati da PCB.




v' STOCCAGGIO FUORI TERRA

adeguatamente formato, in modo da evitare quanto

BAT - Rt . BAT di Riferimento e ““’a’]‘]’;’;’;‘?“’ rispetto Misure Migliorative
DM 290107 51 € consapevole che per lo stoccaggio dei PCB non & NOM
AllL11 D.1.1.13 Stoccaggio consentite lo stoccaggio in vasche. )
Tecnichedi | in vasche fisori terma APPLICABL-
stoccagmio de 1E
riffuti
v" TRAVASO DEI RIFIUTI
BAT . Rif. e BAT di Riferimento Posizioni d‘“ﬂ':,:’;ﬂ‘;“‘" rispetto Misure Migliorative
px evitre la generamione di odod molest
Tacommilo di materiali odorigeni avviene in modo | AFTLICATA
controllato (cioé non all ana aperta)
1conterntori con il coperchio chiso clo simllat sone | APPI ICATA
muanterati tali per quanto possibile;
1 riffutl sono trasfentl dad loto contentton a serbatol NON 51 gestiscono sole nfintl
di stoccaggio utilizzando tubature sotto batients APPLICABL solidi
LE
DM 290107 |1y 1 19 1- Attivita i | Pelle operazioni di nempimento delle cisterme viene| ~ NON
AL T efarone | Ublizzat: wma linea di compensazione degli sfiati| APPLICABL
Teamchedi | = ecseperi] | collegata ad un sistema di abbatiimento 1E
stoccaggiodel | o ifuh | 1 operaziom di tsferimento del rifuf da fust ad NON
riffufi aufocisterne (& viceversa) simo effetinate da almeno APPLICABI
due persone, mn mode che nel corso dell'operazions IE i
= sempre possibile controllare tubazion & vabvole;
1 fissth somo movimentatl usando mezm meccanicl
quali carrell elevator nmmif di un dispositive peril | APPLICATA
1 firstl sono fissatl con le regge; APPLICATA
il personale che mopiega 1 camelli elevaton nella
movimentazions  delle merei  palletizeate &| APPLICATA
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BAT di Riferimento

Posizioni dell impianto rispetto

alle BAT

Adisure Migliorative

pin possibile di danneggiare 1 fist con le forche det
camrell:

1 bancali somo m bucme condizom e non
dumesmat;

APPLICATA

& garantita che, nelle aree di stoccageio ded fist, ghi
spaz disponibili sono adeguatl alle necessita di
stoccagaio e movimentarions;

APPLICATA

la movimentazione des fust e degli alin comtenttor
mobili  da  mubicamone  allalim  avviene
esclusvamente  dietre disposizione 4 wm
responsabile;

APPLICATA

v' GIACENZA RIFIUTI

BAT

Rif.
Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell'impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

DM 29.01.07
All 11
Temiche di
stoccageo det
rifiuil

D113 Tecmche
per : ottmnizzare il

controllo delle

i rifiut

Per nfinti comermti m firsti, il controlle avviense
mediante eticheftatira smeola, In modo da poter
registrare la sua ubicazone fisica e la durata dello
stoccaggio;

APPLICATA

& disposta wmidonea capacith di stoccaggio di
emergenza

=

NOW
APPIICATA

Si prevede la realizzazione di ima zona per
lo stoccagmo d'emerzenza nell“area M-N.

tutfl 1 comteniton sono chiarmmente efichettati con la
data di amivo, 1 codicl dell’ Elenco Europeo del rftuh
ed 1 codici di pencolo significativ ed 1m mmero &
rifenmento od un codice idenfificativo umivoce che
1 | penmetia 1a loro idenfificamions nelle operazom di
confrolle delle macenze ed il loro abbmamento alle
registrazion dl}!f-ﬂftEUEﬂGD.EEdJWE'tHIID]JE

APPTICATA

le efichette somo sufficientervente resistenti per
restare attaccate al contentore ed essere legmbili per
tutto 1l tenpo di stoccageio nel sito;

APPIICATA

m caso & emergenza 2 fa neorso allinfistamento,
n que-sto caso tuite le mfcrmazion
su]]ebc]xttade] IMIoVo Confenitore

APPIICATA

la movimentazione i nlevamt quantitd di nffub

APPLICATA




BAT Rt BAT di Riferimento Posizioni dellmpianto rispetto Misure Migliorative
Principale alle BAT
contemitl n maxi-first & evitata,
& previsto in montoraggio automatico del vello de NON
sarbatol i stoccagmio per merzo di apposti| APPLICABL
mdicaton di bvello; IE
viene effetmate i controlle delle enmssom NOW
provemnienti dal setbatod in fase di muscelazions o di| APPLICABL
cameo/seanco; LE
nelle aree di stoccageio destmat al deevimento di NON
materiali, la permanenza di nffufl @ lnntata ad wm| APPLICABL
massimo di uma seffimana ILE
v' SEPARAZIONE DEI RIFIUTI
BAT Ri. BAT di Riferimento Posizioni dell"impianto rispetto Misure Migliorative
Principale alle BAT
E gamnfita la compatibilita del rifiuto con 1 natenale
utilizzato per la costruzione di contenitori, serbatoi o | APPLICATA
nvestimenti a conatto con 1 nfiuto stesso;
Esiste |a conmpatibilita del nfivto con gh altn nfufi | 4 pprp jeata
stoccati assieme ad esso. ) )
E vahutata ogni meompatibilita chimica per defimire 1
e i separazione.  Non  vengono mal| apprIcATA
A1l | D114 Tecniche | Pencolosionon pencolos))
Tecmiche di perla separazione | Non sono mal mescolat ol esausti con nfiva di NOoN
stoccaggio dei deed riffui PCB. La muscelamone di tali tipologe di nifiut APPLICABL
rifiuii comporterebbe mfath la necessita di considerare
"PCB" lintera miscela; IE
Somo differenziate le aree di stoccaggio a seconda | ApprICATA
della pericolosita del riffuto;
Sono realizzate pareti taghiafivoco tra 1 divers seftor NON
dedl pianto. APPLICARL
IE




v" TECNICHE PER LO STOCCAGGIO E MOVIMENTAZIONE RIFIUTI

Eif.

Posizioni dell' impianto rispetto

BAT Principale BAT di Riferimento e BAT Aisure Migliorative
1 ofto & stoccato iIn modo Siovro prima di avviare
ad 1ma successiva fase di trattamento nello stesso APPLICATA
mopiantn ovvero ad um processo di
trattamento/smaltimento presso altn mplants:
. Si dispone di vm adeguato vohme & stoccaggio. Per
_ | D12Tecche | ecenmio, nei periodi mei quali le attvith di
DM 29.01.07 CONMMEMENE | frattamnento e gl impianti di smalfimento non sono
*'j'-”j 11 ] m”ﬂk‘ operativi oppure qualora sia necessano prevedere | APPIICATA
Teomichedi | stoccaggioenella |y separazione temporale tra la raccolta e trasporto
stoccaggiodel | movimentazione del | Gal rifn ed 1 suo Tattamento ovvero allo scopo di
n nfun effettiare contrelli ed analis;
Sono differenziate le fasi di mecolta e trasporfo del | ApprICATA
riffuto da quelle relative al suo rattamento;
Vengono applicate procedure di classificazione, da
rm.ﬁimrsi?ifrhmte il periodo di APPLICATA
stoccaggio/acoummilo.
v TRASFERIMENTO RIFIUTI
BAT Ri. BAT di Riferimento Posizioni dell'impianto rispetto Misure Migliorative
Principale alle BAT
DM 29.01.07 D121, Le apparecchiature e 1 nfiu allo stato sohido sono
ATl 11 Trsferimento del | Rormabnents trasportat sul pranale & autocarm o
Temichedi  |rifiuto negli immpianti | all‘mterno di container e sono movimentati APPLICATA
stoccaggiodel | distoccaggioder | mediamte camrelhi elevatori, g1, pedane mobih,
BAT Rif. BAT di Riferimento Posizioni dell'impianto rispetto Misure Migliorative
Principale alle BAT
I mifiuti lieguieli e semni-liepoidi, imiballati m fissti o
cistemette, sono trasportatl con le medesime MNOMN
modalith dei nffutl solidh mentre quelh stoceati m .
serbatol sono normalmente trasportat in APPLICABL-
autocistema o farocistema e vengono LE
movirmentat mediante pompe e tubaziond




v" OPERAZIONI DI LAVAGGIO E BONIFICA

BAT o Rif. : BAT di Riferimento Posizioni d‘“a']'k‘mPﬂ = fto Misure Migliorative
Dopo 1a consegna ed il loro svuotamento, | mez= di L'attivithi i bonifica &
trasporto ed 1 comteniton sono bonificati (framme nel pffethiata  presso  implant
DM290107 | D113 Terniche | G50 M cul i contentton vengano a loro volta smalft APPLICATA  fogierm
All 11 per - Aftivita di o vengano muovamente utibzzat per il trasporto della
Temnichedi | movimentazione | Stessa fipologa di nifiuto) _
stoccagzio dei comnesse per i la bonifica viene effethwats marmalmente usando WO
rifuti tmvaso deirifn | 1Bnce con spruzzaton, lance ad alta pressione o APPLICABL
sitacel ed assorbenti, gia all miemo che all'estemo dai il
colteniton IE
v" RICICLAGGIO CONTENITORI
Rif. JTORC Posizioni dell’impianto rispetto - S
BAT Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
La maggior parte dei contenitori sono frantumati o - X .
el o
DIV__I 290107 D.1.2.3. Riciclaggio | schiacciati prima di essere avviati al recupero o allo N:ell Hpianto uovn N pl‘EV!SiTO
All 11 . . . . ‘ S I I"adeguamento vohunefrico
: 1o g | deicontenitorinegli | smaltimento. Alcuni fuisti e cisternette sono destinati | App JCATA = o
Tecniche di L o ) ) P Al dei contenitori usati. Tale
T impianti di al mutilizzo per successive operazioni di N
stoccaggio dei o . ) A aftivita & demandata ad
Sfut stoccaggio dei rifiuti uasfe_1m1e;n0 _de! mf!tenale ed _ altq vengono aziende esterne
lavati/bonificati prima di essere riutilizzati o venduti. )




v ATTREZZATURE UTILIZZATE

stoccaggio dei
rifiuti

trattaimento.

Rif. Posizioni dell’impianto rispetto
BAT s BAT di Riferimento Misure Migliorative
Principale alle BAT
I rfiuti liquidi sono stoceat m serbatoi o in NON
contenitori mobili (p.es. fusti o cisternetie). al coperto
o all'intemo di edifici adibiti a magazzino: ARPLICABE
1LE
I nfiuti solidi. in quanto confenenti residui oleosi, | APPT ICATA
sono mmballat allmtemo di fusti o masa-fusti;
cli operatori prestano attenzione in particolare per:
DM 290107 [D.1.2.4. Modalita di - ubicazione delle aree di stoccaggio
AlL 111 stoccageio od - stato di conservazione delle infrastrutture
Tecnichedi  |athezzanwe utilizzate delle.m.z:e d3 stoceaggio e o
stoccaggiodei | negli impianti di - condiziom m cw s1 trovano serbator, fusti e
nfuti stoccaggio det nfiutt aliri contenitors . APPLICATA
- controllo delle giacenze
- scparazione degli stoccagz per tipologie
omogenee dirifut
- dispositivi di contenimento ed altre misure
di prevenzione e protezione per lambiente
¢ la salute dei lavoratori.
sono state prese nusure di prevenzione € protezione | APPI ICATA
antincendio
v CAPACITA DI STOCCAGGIO
i Rif. Posizioni dell’impianto rispetto
BAT L BAT di Riferimento Misure Migliorative
Principale alle BAT Tighi
DM 29.01.07 Le capacita di stoccaggio sono previste in modo tale
All11 D.1.25 Capacitadi | da assicurare un servizio continuativo, in particolare ]
Tecniche di stoccaggio laddove tale attivita sia preliminare ad un successivo APPLICATA




TRATTAMENTO RIFIUTI

Le attivita di trattamento di rifiuti non pericolosvolti nell'impianto della societd Ambiente S.mlon ricadono ai punti previsti dall’allegato lld2. Lgs.
59/2005 e pertanto non sono attivita classificefe@. Tuttavia al fine di confrontare le attivitiokg con le migliori tecniche disponibili sono statonsiderate,

dove é stato possibile, le BAT relative alle atéiyper la produzione di CDR.

Rif. s aie Posizioni dell’impianto rispetto ; S,
BAT Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
lo scarico degh automezzi avviene sul pavimento a
o APPLICATA
1 carico dell'impianto avviens con pala meccanica? | APPTICATA
La selezione dimensionale (materiali al disotto di 10 impianto non presenta il [nserimento di un vaglio rotante avente la
mm vengono scartati. materiali voluminosi o di vaglio. funzione di effettuare automaticamente 1na
granch dimensioni vengono scartati: tipicamente film preselezione grossolana tra le bottiglie ed il
plastico e carta-cartone) avviene con vaglio a doppio film (separazione effetiuata fino ad ogg
stadio? manualmente).  Cid comporta o
spostamento del bunker da 20 me con
aprisacchetti dalla posizione preesistente alla
DM 20.01.07 — nuova posizione (in “legenda alla posizions
ALL V11 D]:l4: Pmﬂaiolmflc per NON 1 :];l'av, V del grafico allegato) a monte del
: frattamento de1 _ ; vaglio (postzione “47"). Esso sara conposto
N ei?c?l? : ees:i lllﬂfﬁl‘i'iﬂi da ITE!CCORH AFRLICATA ida un tamburo di vagliatwa, hingo cirea 8 m
sdberi i differenziata e diametro di coea 2.00 m avente wma
toratura da 250 mm. Dal vaglio s1 avia un
materiale  di  sopravaglio.  composto
essenzialmente di film in polietilene e carta
inviato alle varie postazioni di selezione, ed
mo i sottovaglio (costinuto da bottighe e
parti  fin) che andrd sul nasto di
alimentazione del separatore balistico
La selezions | dei metalli ferrost avviene con APPLICATA
elettromagnete?
La selezione dei materiali  leggen  (plastca, NON La tecnologia di selezione
allltminlidj _ si hﬂ. con Il'aspimzione dallalio e APPLICABILE avviene tra il materiale piatto e
successiva separazione in ciclone? quelio rotolante




Posizioni dell'impianto rispetto

BAT Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
La selezione dei metalli non ferrosi dal flusso det
matenali leggen avviene con macchina a correnti | APPLICATA
mdotte?
51 ha la selezione det metalh ferrosi dal flusso del
materiale pesante residuo? APPLICATA
S1 ?ﬂ‘dg.m il controllo di quakitd manuale del flusso APPLICATA
residuo?
Lo stoccageio det materiali separati avviens m box [Esistono vari bunker
Cof aperiia automatica a pavimento mobile o n i accunmilo dei mateniali:
cassom scarrabih? ifitm plastict — carta e cartone —
lazzirmato — pet colorato — pet
rasparerte = o
APPLICATA Vpolipropilene) — materiali di
scarto m plastica — metallo —
materiali fine nastro.
In pri ci sono contames di
accunmilo scarto ed un cassone
I'accnmmuilo dellalluminio.
S1 ha I'immssione comandata dei matemah sul
nastro frasportatore m uscita per la pressa e per il APPLICATA
carico sui mezz ch trasporto?
St ha Ia pressatua della plastica? APPLICATA
51 ha 1l canco sm camion de1 materiah recuperati | Appr ICATA
(vewo. plastica. latune di ferro. lamine di allunwnie)?
S1nmiano a discanca gh scarti? APPIICATA
Le framont selezionate che harmo carattenstiche di
qualita conformn a quelle specificate negh allegat
tecnici all'Accorde Quadro ANCI-CONAI sono | APPLICATA
titirate, previa stipula di convenziont. dai Consorzi di
fihera degh mmballagei?
DM 290107 . La separazione della carta di momal e rmaste [a cata &  cemits
All 111 DA, E&attaﬁxm:per avviene con sensori NIR e di forma o con cemita | APPLICATA  annalmente.
: il tratramento dei i
Processie EITREY mamale?
temo]qglem §ffrenziata 51 effettua 1l controllo di qualita manuale per la | ApprIcaTA
selezione carta?




BAT

Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

51 effettua lo stoccagzio delle diverse qualita di carta
selezionate?

APPIICATA

Sieffettuala pressatura delle diverse partite di carta
ottemite?

APPIICATA

I destinamn del prodotto ottenuto sono le Cartiere
efo, previa stipula di convenzioni. 1l Consorzio di
filiera della carta (COMIECO)?

APPLICATA

Per 1a selezione di differenti tipt di mateniali plastici
La separazione dimensionale con scarto det materiali
fimi e di material di grande dimensione (film) &
eseguita con separatore halistico che esercita anche
azione di vagliatura?

APPIICATA

La separazione per polimero delle plastiche avviene
con 1" ausilio di macching a senson NIR?

APPLICATA

La selezione per colore avviens con analist
colonmetnica eseguita sullimmagme nlevata da una
telecamera che meuadra 1 flusso der nfut e che
attrva un getto d'ana per separare un oggetto di
colore mdesiderato?

APPIICATA

Se necessario loperazione di cui al punto precedente
st ripete con diverse macchine i cascata (una per
ogni polimero da separare dal flusso principale)?

APPLICATA

A fine selezione viene effetinata la pressatura delle
diverse partite di matenale plastico selezionato?

APPLICATA

T destino dei matenali plastici selezionan sono 1
recuperatont i materiali plastici efo, qualora le
fraziom selezionate abbiano caratteristiche di qualita
conformm a quelle specificate negli allegati tecraci
all Accordo Quadro ANCI-CONAT 1l Consorzio di
filiera degli imballaggi in plastica (COREPLAJ?

APPIICATA

Per la selezione degh imgombranti 1 tipo di processo
i selemone ¢ mamale assistto da macchmna
operatrice?

APPIICATA

Lo scanco deght mgombrant aviiene m una piazzola
impermeabile e con raccolta separata del percolato?

APPLICATA




BAT i BAT di Riferimento it i Misure Migliorative
Principale alle BAT =
Viene effettuata 1a selezione mamuale del legno e del
ferro con 1l successivo canco dei cassoni scarrabili | APPLICATA
apposit?
Vengono effettuate eventuah nduziom volumetniche
del leeno presente negli ingombranti? APPLICATA
1 resi_d:.m non noiclabile degh mgombrant: & mvio a APPLICATA
smalnmento?
Tl destinatan dei nfiut seleziomati sono 1l Consorzio
Nazionale recupero legno (RiLegno) efo le mdustne
di panmelli truciolan per 1l legno e'o  Consorzio APPLICATA
Nazionale Acciain (CNA) efo le fondene per 1l
fermo?
L 'impianto & dotato di una o pio aree di consegna e
stoccagmo de rifiut al chwso sul pavimento? AFFHICATA
La tramogma con mastro di canco € cancata da APPLICATA
operatore con pala meccamca?
Wi & un nastro estattore di canco della bnea vaglio | appricaTa [Per vaghae s utlizza i
oscillante? separatore balistico
D7l1:tecmchee | Céunnasto di dismbuzione? APPLICATA
) negh impianti La separazione delle _ﬁa.aom_ leggere (plastica, NON Non a-iona la separazione
DM 19-(_]1-0? selerone dei nfut | Alluminio) aviene per via aeraulica? APPLICATA P& 'va aeraulica ma a mezzo
All 1.f1_1 ik s rope - . _ . eensor NIR.
Processie s I matenali gacenti sul nastro e distributt m maniera
tecnok_ngf = (Piattaforme per la ufonme e monostrato passano soffo una cappa
selezione wlezionedolla | 3spirante che b estrae dal flusso degh almi nfivti e i | 4ppr1cATA
rolia convogla a un ciclone dove si separano dall'ana e
nuiltimateriale) cadono m una tramoggia dove sono raccoli e mviat
alla pressa?
E presente un magnete overbelt per 1a separazione | ApprICATA
de1 metall ferros?
I femo separato @ stoccate i un contenmtore APPLICATA
sottostante alla linea di selezione?
Vi & un dispositivo a comenti indotte per 13| appricaTA

separazione dei1 metall non ferros?




Posizioni dell’impianto rispetto

BAT Principale BAT di Riferimento Alle BAT Misure Migliorative
I mateniali non ferros selezionati sono stoccat i un
contenttore sottostante alla lnea di selezione? ARFLICATA
Per il controllo di qualith gh operaton separano
maualmente le frazion diverse dal vetro rimaste | ApprICATA
nella comente di rottanu di vetro reswdua dopo ka
separazione degh alm materiah?
Lo stoccaggio del vetro avviene in un contenitore Poiché non s effethm lIa
scamahile sotiostante. posto alla fine del nastro. con separazione del nmilty
€l Viene pot trasportato al successivo rattamento di APPLICATA  Inateriale contenente vetro. lo
raffinazione? stesso velro  pud  essere
[presenite COmE MU,
Peragevolare I asportazione del femmo viene eseguita
una fase di nduzione volunetrica tramute pressa APPLICATA
apposita?
Sono presenn box di stoccaggio appogoian su celle IGhi  stoccagg  delle  vane
dh canco 1 modo che s1 possa avere m tempo reale 1l NON fraziom avvengono m bunker
peso delle singole fraziom separate? APPLICATA i1 grosse dimensiont. Salo 1 m
e di svuotamento  degh
Istesst aviaene la pesatura
I flusst in vscita sono costmuti da: matene plastiche
muste, vetro i diverss colon. lattme m banda | APPLICATA
stagnata, lattine in ferro, rifiun van?
L'impianto  presenta wn'area i comsegma e
stoccaggio det rfuti cellulosici a pavimento al | APPLICATA
D7.1:tecuchee | chmso?
ecnologie impiegate | E presenfe 1ma tamoggia cont naswo di canco Sone presenti due hnee o
negh mpanh canicata da operatore con pala meccanica sistema di selezione umo automatzzato
DM 29,0107 sehmdﬁnﬁlm vagh (a dischi o oscillantt) per la separazione del | AppricaTa fd umo n}mm]f. In guello
111 P = destnan'{lrem;ﬁ'o cartone dalla carta e per la separazione dimensionale rn:ma.talt_: 51 effettua anche 1a
) ; i matenia della carta stessa? eparazione tra la cara i
tecnologse st : . : Y il
bk @nplamodl . imomak e mviste
selezione meccamica | La separazione della cara di giomali e mviste | APPILICATA
perlaselenone e | avviene mammalments?
pulizia della carta | E presente un controllo di qualiti mamuale? APPTICATA
mista) Vi e lo stoocaggio separato delle vane quakita di APPLICATA

carta?




Posizioni dell'impianto rispetto

BAT ) BAT di Riferimento Misure Migliorative
Principale alle BAT =
Avviene | alimentazione meccanica della pressa? APPLICATA
Viene effettuata la pressatura m balle PSE? APPLICATA
A fine del processo ¢’é I'uscita m flusst separati di | AppPT ICATA
cartone, carta grafica e carta mista?
Lo scanco avviene al chmso sul pavimento? APPLICATA
Una macchina operatnce alimenta la fossa da cuw 1 L 'impianto & dotato di pala
nastro estrattore asporta il nfuio convogliandolo alla meccanica che alimenta 1
linea di produzione? NON dosatore. Cid & dovuto al fatto
_ APPLICABILE |che I'impianto & polivalente,
D7l tecmchr € pdoneo a selemionare vane
tecnologie inpiegate fipologie.
ne,_gh 111‘;;:1;1; .| Una macchma schiaccia 1 contenston (se provengono
selezione U frettamente dalla raccolta) o apre le balle e stacca 1l | ApPTICATA
destinati al recupero : ‘
e mateniale compattato se provengono da  alta
nhlnmf:m piattaforma?
| Jopranto P como vagh rotant per T prina selezone det it
al"-’_‘m OMERE- | di piccola dimensione e per la selezione dei fogli di | APPLICATA
DM 29.01.07 ?iqu@;;ﬁ;omr PET | film di grande dimensione?
1/11 Processi e e per colore Vi sono vagh a doghe longitodinali oscillanti per | 4 oor 1eara
tecnologie di almente 1 separazione delle plastiche leggere (shoppers)? ’
selezione nermaimente sato - '
per la valorizzazione | Vi & un nastro trasportatore su cui 1 confenitori sono | APPT JCATA
della raccolta disposti i un unico strato?
dﬂ:ﬂﬁmﬂt" delle Vi & un classificatore con dispositivo a NIR per la
bottighe m PET - | selezione dei polimen? (Il dispositivo analizza lo
ﬂm"ldl conterion | spetirg del raggio riflesso dall'oggetto di plastica e ne
per licuidh eseguiti in | registra Ia posizione, la dimensione e la forma sul
materie polimenche | nactro che lo trascina. Nel caso in cui loggetto sia da
drverse (PE. PET. | separare dal flusso principale viene azionato un getio
PP PS, PSE]) i ana compressa in comspondenza al passaggio

dello stesso di fronte a un detemumnato ugello di una
fila posta subito sotto alla testa del nastro. Il getto di
ana compressa spmge loggetto e lo fa cadere in un
vano diverso da quello m cui cadono per gravita. le
altre bottighe)




BAT

Rif.
Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell'impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

Vi & uno o pil dispositivi per anahsi del colore deghi
oggefti e 1a sepamzione per colore? (I dispositivo
consiste di una telecamera assistita da uno scanmer e
da un analizzatore del colore che mdmvidua il colore
de1 contenttort che passano trascmat dal mastro (per
riflessione o per trasnmssione) e ne registra la
posizione. I colon selerionati somo il bianco-
trasparente (Clear) e lazzumato: 1l resto (verde
mamone, blu, ecc. fanno parte del flusso colorato).
Con lo stesso meccanismo usato per la selezione del
polimero Ia bottigha del colore voluto viene spinta
dal getto d'ania in un contenitore separato)

APFLICATA

Avwiene 1l controllo di qualith mamuale?

APPLICATA

S1ha lo stoccaggio delle diverse plastiche?

APFLICATA

Wi & una pressa per imballagzo?

APPLICATA

L’uscita avviene a flussi separati per contentort di un
umco polimero e dh un wnico colore?

APFLICATA

Dhi2901.07
1/12 Process e
tecnologie di
selezione

E.1: Crtern generah
di scelia delle
tecnologie

E stato valutato 1l massimo rendimento dell impianto
rifento alluso dellenergia e alla quantita di materiak
recuperati a1 fini del nciclo?

APPLICATA

Sono state valutate le minmme enmssion con
particolare niguardo alla produzione di rifut?

APPLICATA

La scelta delle tecnologie mmpiegate nell mmpianto di
selezione & stata finalizzata ad una destinazione
defintta e certa di recupero o smaltimento per 1 fluss:
ch matenali e per gh scarti in uscita?

APFLICATA

I process tealizzati nell'mpianto garantiscono 1
hvelli ci qualita del mateniale. come nchiesto dalle
filkere i recupero a valle del frattamento, con 1l
minimo mpatto ambientale complessivo?

APPLICATA

Le prestazomi delle singole macchine componenti
limpianto, sono definite m relazione alla qualita del
materiale in ingresso e alla capacita di trattamento
delle smgole appareccluatme?

APPLICATA




BAT

Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell'impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

Ogm macchina & tmpiegata per una specifica
funzione dichiaratamenie espressa nelle specifiche di
fomitura? (la semplificazione degh schemn di
processo  defermuna sempre un aumento  di
affidabilita complessiva e una maggiore costanza
della produzione e quindi della qualita del prodotto)

APPLICATA

D 29.01.07
1/12 Processi e
tecnologie di
selezione

E.1.1: Bilancio ds

matena

-Sono state dimensionate comrettamente le vare
seziom di impianto m relazione al bilancio di
matena? (flussi di matenal n ingresso ed uscita
dallimpianto)

APPIICATA

E stata individuata una corretta logistica dei nifiuti in
ingresso e det materiali m uscita?

APPIICATA

Sono stati valutati comettamente 1 endiment del
processo e la produzione di scartt non recuperabihi?

APPLICATA

DM 29.01.07
1/12 Processi e
tecnologie di
selezione

E.1.2: Rendimento
ch separazione

Sono stat mdviduatt 1 rencimenti di separazione
delle varie frazioni?

(Es = F9Fc% ess0 va mieso Come rapporio
percentuale tra la quantith di frazione selerionata
avviata al recupero (Fs) e quella effettrvamente
contenita nel nfiuio da separare (Fc) e nlevata
tramute analisi merceclogica.

APPIICATA

I rendimentt di separazions
sono m linea con le ndicaziont
idi norma

DM 29.01.07
1/12 Processi e
tecnologie di
selezione

E 13 Rendimento di

Sono sttt mdmiduat 1 rendmentt di recupero
(Erec)? (Erec & mteso come mapporto tra 1a quantiti
complessiva di matenah selezionati avwviat ad
impiant di recupero (Qrec) e la quantita totale di
ifiut: i ingresso (Qtot), & un mdice delle prestazion
dellimpianto m temmm di recupero globale di
matena; Erec= Qrec/Qiot).

APPIICATA

DM 290107
1/12 Process e
tecnologie di

selezione

E3.2 Consumo di

energia

Poiché nelle Bat di settore sono indicati 1 consumi
medi di energia specifici per alcum processidi
selezione. quali-
Consumo di energia medio specifico per le
operaziom i selezione per tonnellata di rafto m
meresso KWh't
vagliatura per selezione di cartone da carta mista
6-8-kWht
selezione del nmlt mateniale
8-12 kWh't

APPIICATA




Posizioni dell'impianto rispetto

BAT Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
selezione della plastica per polimero e per colore
12-18 kWht
I consumi medi d'energia per le suddette attrvita
nientrano n deth mbervall?
Negh mpianti di selezione sono stati previst Nell'mpianto  la  nduzione
DM 29.01.07 mgmmm tecrici voln alla nduzione delle delle poh.m s oftiene con
1/12 Process e E3.3 Enussiom e emssiont? APPIICATA IMHIZZWE - della
tecnologiedi | produrzione di rifiuti % fecnologna di selezione ¢ con
lezic ladozione di  sisterm s
selezions abbattimento delle polven a
imezzo nebulizzaton ad acqua
Le mlgdli:}e e le attrezzature sono confornu alle | A ppr jeATA
nommative europee (certificazione CE etc)?
Sono garantit gl standard di qualitd fissan dalla
norma UNT per 1 materiali da avviare al recupero? APPLICATA
Sono controllate adeguatamente le qualit det nfott | ApprICATA
1 igresso”?
Sono controllate adeguatamente le caratteristiche det
l.l.]ﬂfEIlﬂ]l 111 1.15'2'1121. 111 bﬂEE a llﬂﬂdi(.‘h& d:l APPLICATA
campionamento normalizzate e concordate con 1
destinatani de1 mateniah avviat al recupero?
Sono utilizzate tecnologie spenmentate e consolidate La Societh & cerhificata
DM 29.01.07 e sistera di qualith aziendale, onde consentire la ENAS, ISO 14000 e 9000,
1/12 Processie | E.34 Analisidei | riduzione del rischio di utilizzare nel processo rifiuti | APPLICATA
tecnologie di rischi non conformi e/o il nschio di ottenere prodoth non
selezione conform alle specifiche norme di settore?
Le emissiont degh impiant di recupero sono
adeguatmmente controllate ed 1 disposimvi i | APPLICATA
abhattimento ben dimensionat ed efficienti?
Sono controllate le enussion di sostanze osmogene? | APPLICATA
Sono controllat 1 limit per 1 refhu depurat? NON Non w1 sono ftrattament di
liequdi. Sono  costantemente
APPLICABILE | itorat i liquidi in uscita
Sono controllate le emissiom di polvent? APPLICATA
E stato predisposto ed athuato un programma per Lj APPLICATA

pulizia der piazzali e dei loght circostanti gh




BAT

Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell’impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

impiant?

La societi ha adottato un sistema di EMLS.
(Environmental Management Systems) o di qualita
ambientale, onde ridurre 1 summenzionat rscli?

APPLICATA

Sono state prese le gste pm:au.aﬂm affinché 1
trrturatore e/o apnsacco sia montato m modo tale da
non recare danno agh opemtonn e alle stuthwe
dellimpianto anche m caso i esplosione
(evenmalmente blindato o bunkerizzato e disegnato
in modo che lo spostamento d'ana sia convoghato
verso lalto)? (mschi di esplosione, specificamente
nelloperazone di tmfurazione ponmana der nfun
indifferenziatt dovuh alla possibihita che bombolette
ch gas o mateniale esplosivo sia conteruio net riffui)

APPLICATA

La realizzazione degh immpant é stata posta
allesame prelinunare det VVFF. e alladozione di
metodi costruttii e i nmswe  antincendio
(attrezzatwe e anabst del nscuo e pam d
EMETgEnza), secondd nonme e prescrizion vigent?

APPLICATA

Sono state prese le dovite precauziom legate & nschi
per 1 lavoraton per la gestione degh impiann?

APPLICATA

Nella valuiazione dei nsclu dal pumfo di vista
dellimiens del lavoro sono statl analizzatn gh aspett
specifici che riguardano:

I'malazione di polven e gas nocvi?

1a possibilita di produrs: tagh?

1a possibilita di prodursi bucature ed altre abrasiom
superficiali?

APPLICATA

Sono stat vahutati 1 bt massimi di produttivita
sopportabil per la durata dell'orano di lavoro?

APPLICATA

Sono state valutate la presenza di macchine
mumorose?

APPLICATA

D 290107
|1/12 Processi e
tecnologie di

E 4- Mighor
tecniche e tecnologie
degli mpianti da

L'mpianto di selezione & dotato di vna zoma di
ncezione e accunmmilo temporanee den nfiun m
ngresso?

APPLICATA




BAT

Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell’'impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

selezione

selezione
E41:
Configurazione base
di un mmprAnto

L'mmpianto di selemone & dotato di una zoma di
trattamento?

APPIICATA

L'mmpianio di selemone & dotato di vna zona di
stoccagmo det nuaterial trattat e di canco sw mezn
i uscita?

APPLICATA

DM 290107
1/12 Processi e
tecnologie di

selezione

E4: Mighon
tecniche e tecnologie
degh mpiant di
selezione
E 4.2 Ricezione &

Lancezione e tutte e aree di stoccagzio di matrics ad
alta putrescibilita (RU indifferenziati o residun.
fraziom di lavoraziom infermedie o finali ad elevata
contammnazione da OTgAnIco) sono:

- realizzate al chiso?

- dotate di pavimento m calcestmizzo
impermeabilizzatn?

- dotate di opporiuni sistenu di aspirazione &
trattamento dell' ana esausta?

- dotate di sistema di raccolta degh eventual
percolan?

NON
APPLICABILE

MNell'tnpianto non vengono
stoccail nfiutl con matric: ad

i bilic

I nfnm combustbili, come carta e plastica sono
sioccatt m modo da ndume 1l nschio di mecendio
(possibilmente mmballan fino al momento del
traftamento )7

APPIICATA

E stato redatto un piano di pronio itervento in caso
di incendio?

APPIICATA

La ricezione e tutte le aree di stoccagmo di riffuti a
bassa putrescibifita (frazioni secche dervant da
raccolta differenziata, fraziom di lavoraziom
mtermedie o finah a bassa contammazione da
orgamco quah metall, mertt. RU essiccati o
bioessiccaty) sono:

- realizzate almeno sotto tettora o all'aperto m cassom
chusi?

- dotata di pavimentazione realizzata i asfalio o m
calcestnizzo?

- dotata di sistenu di raccolta delle acque di lavaggio
delle aree stesse?

APPIICATA

Tutte le aree di stoccaggio. nelle quali sia previstala
presenza nom episodica di operatory, sono realizzate
m modo tale da essere facilmente lavabihi?

APPIICATA




Posizioni dell’impianto rispetto

BAT ) BAT di Riferimento Misure Migliorative
Principale alle BAT =
Qualora la movimentazione dei nifiuti sia eseguita da
Misiori un operatore su pala meccamca ragno o gru ponte, la
.E'4' Mig .| cabina di manovra della macchina & dotata di APPLICATA
DM29.01.07 |tecniche etecnologie | . . S . .
g T E | chimatizzatore e di un sistema di filtrazione adegnato
|1/12 Processie | degh mpiant di : o : R -
losie di <eles a]lenpolc_:gled{nﬁlmd.a movimentare? _ .
- Tn caso di movimentazione i riffut ad elevata |Anche se nell mpianto non W
selezione E43 . .
Moy om putrescibilita con pala gommata o ragno. tutte learee | ApprJCATA pomo  nfiun  ad  elevata
i manovra sono realizzate m calcestruzzo putrescibilita.
corazzato?
Tutte le inee dh selezione meccamea sono realizzate
all'miterno di capanmone chiso? APPLICATA
Tutte le linee di selezione meccanica sono realizzate
in aree dotate di sistema di copertura? APPLICATA
Le linee di selezione realizzate al chiso sono dotate NON L mpianto & dotato di un
ch un mmpianto di asprazione di polven e/ odon? B misterna di abbatbmento delle
APPLICATA polven a mezo i
E4: Mighon mebulizzaton d’acqua
TN 29.0107 tecniche e tecnologie Le linee di selemione reahzzate sotto tettoa
o degli impianti di | prevedono accorgimenti att ad evitare Ia dispersione APPLICATA
11/12 Procesa e = ; - . i o
lomie di selezione ch polveni o odon o nfun?
elerione E44Modalitadi | E stato preso |'accorgimento di carterizzazione di APPLICATA
realizzazione di | macchine e astn? .
sisterm di selezione

E stato preso ['accorgimento d"aspiraziont

Per mugliorare le condiziom

localizzate su punti critici? NON lavorative & stato previsto un
APPLICATA |usterna i abbatimento a
mezzo nebulizzaton.
Sono stati previst sistermi che evitmo la dispersior
statl previs che ev 5 = | PPTICATA
aeraulica?
Tutte le superfici su cu sono postzionate le
macchine di trattamento meceanico sono dotate i | APPLICATA

adeguata pavimentazione mmpermeabilizzata e i
sisterna di raccolta delle acque di lavaggio?




BAT

Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell'impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

Gli impiant di selezione meccanica sono realizzan
mn modo da nchurre al minmo la presenza
contimuativa di operatori all'intemo delle aree di
trattamento?

APPLICATA

Sono previst sstenm di controllo remoto degh
impiant (da sala controllo) quali:

- telecamere?

- sensor di rotazione det nastra?

- senson di sbandamento dei nastn?

- Irvell di nempimento tramogge?

- controlli remoti delle eventuali regolazion di
velociti det nastr?

- segnalaziom di allarme delle vane parti?

APPLICATA

E previsto un sistenm di controllo remoto degh
impiant (da sala controllo) per la pesatura
automatica sull'alimentazione e sulle uscite det
matenahi?

PARZIAT MEN
TE
APPIICATA

Limpiante & dotato  di
valutazione volumetnica det
iflusst n mgresso. Per 1 flussim
uscia c'é la pesatuma delle
lballe che non & automatica.

Nell mmpianto di selezione & esclusa qualsiasi
operazione di cemta manuale (senza l'ausihio di
alcuna macching) su RU tal quahi o frazioni residue
dopo raccolta differenziata? (Le operazion di cemmta
possono essere previste solo su nfun preselezionati,
provementi da raccolta differenziata delle sole
fraziom secche)

APPLICATA

Le eventual operaziom di cemita manuale, eseguite
su rifiuti secchi da maccolta differenziata, che possono
dare luogo ad emmssiom i polven efo odor,
avvengono all'intemo di cabine chimatizzate, poste in
pressione o depressione e con prehievo di aria
eseguto all'estemo dell'mpianto di trattamento? (Si
consighano come mimmo 5 ricambi ora)

APPLICATA

DM 29.01.07
1/12 Processi e
tecnologie di

selezione

E4- Migliori

tecniche e tecnologie

degh mpiant di
selerione
E 4 6 Montioraggio
del fimzonamento

Nell impianto di selezione meccamica sono previst
accorgiment per potere eseguire agevolmente
operaziom i mamitenzione preventiva,
programmata dalla direzione dello stabilimento,
secondo le 1struziom del costrutiore?

A tale scopo le macchme delle linee di selezione

APPLICATA




Posizioni dell’impianto rispetto

BAT Principale BAT di Riferimento lle BAT Misure Migliorative
delle macchinee | sono dotate di-
programmazione | - sistenm di ingrassaggio e lubnficazione automatict
della manutenzione | o centralzzan?
- cuscinett: autolubrificant (dove possibile)?
- contaton di ore di fimzionamento, per la
programmazione degh intervent di mammenzione?
{alle macchine pm sofisticate s apphica 1l
moniiorageio a distanza con trasmassione dei dati)
- pulsantiere localt per azonamento manvale delle
macchine durante le mamitenziom?
- possibilita di accesso m tutte le zone con mezzi di
sollevamento (mantpolatore telescopico, autogr)
per mitervent i modifica o manuienzione?
Nell'mpianto di selezione meccamca sono previst
accorgimentt in grado di impedire |3 fuormiscita dei
riffuti dai nastr e dalle macchme di trattamento per
E 4- Migliori mmﬂamiapuliz:iadggﬁaﬂﬂmﬁ?
st clandlon [ A pmmpeitiopens: .
ik et —nammwtatcmmymnme@amonahdal
DM 29.01.(!? = mlrmi punto dl_ vista vc:immtw_:u? ] N
| 1/12 Processi e S A - puliter sulle testate de trasportaton e nastm APPLICATA
tecnologie di S = pulitort al di sotto det trasportaton?
selezione &%m’lmf o | -carterizzazioni?
e | cassonetts i raccolta del matenale di
g trascmamento. in comspondenza delle testate
ek posterior o dei rulli di ritomo?
- stnrture metalliche di supporto delle macchine tali
da permetiere 1l passaggio di macchie di pultzia det
pavimenti?
Al fine ch lnitare le emissiom di polveri sono
£ Mgl previst nicambi dana degh ambienti chivsiinc sl | APPTICATA
TR | odtee ke | Erno qpermie i oltmenks:
Hm? d"g:lekm:‘;fd‘ Y Y G PR Y S o s P Cge
g EAR T niitinis previst sismm;iim;pimdmx concentraia [cappe NON un sistema di_nebn!jzzazione
delie S colbcate su salfi nastro, tramogge dl_canco CSCANCO. |\ reaTa iad acqua. Cio pCIChE _ da
vagli copertura con appositi carter di macchme e ) anahis effetiuate. le aspraziom
nastrL ecc)? avrebbero COMpPOTTato




Posizioni dell’impianto rispetto

BAT Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
condiziont pegmiomative negh
ambient lavoratv
E assicurato un mumero di ricambi d'ana adeguato
alla mtensita delle enmssiom ed alla presenza di APPLICATA
operaton all'mterno del capannone?
E stato posto in atto un piano dettaghiato relativo alla NON Non stoccando nfuty
gestione degh odon? - putescibli  mon  vi @
APPLICATA [produzione d'odon

Sono state previste azioni da intraprendere in caso di
eventi anormal o di condiziom che possono

APPLICATA

L mmpianto di nebulizzazione
ad acqua per l'abbattimento

generare problerm di odon? delle  polven  consente
lutihzze di  prodoth  per
I"abbattmento degh odon
Sono stat adotiat criten e modalita specifiche nella NON Non vengono accettati rifium
fase di accettazione di flusst di mfiut che possono APPLICABILE iche producono forti odon

essere fonte di odon?

L mpianto & dotato di un sistema di raccolta delle
acgue di scanco n o sono distmte:

- la raccolta ed 1l trattamento delle acque di
processo?

- la raccolta ed 1l trattamento delle acque sanitane?
- |a raccolta ed 1l trattamento delle acoue di prina
piogga’l

- la raceolta ed 1l trattamento o 1l recupero delle
acque meteonche?

[PARZIAT MEN
TE
APPLICATA

Le acque di processo. quelle
sanitane e quelle metereolom
iche hanno sistenu di taccolta
separate. Le acque meteoriche
e di pnma piogma vengono
raccelte con lo stesso sistema e
separate a valle. Le acque di
processo (eventuali  percola
mentt) sono stoccate mn vasche
i terta e smaltite wanute Ditte
lesterne. Le acque di pnma
proggia vengono raccolte m
vasche e smaltte da Difte
lesterne. Non o1 sono sisterni di
trattamento m quanto le acque

(Vengono inmmesse in fogna.

Per le acque di processo st provvedera a
stoccarle m cisteme foon tema come da
wanante nchiesta m conferenza di sernizm
idall’ ATO. (51 veda il progetio di vanante)




BAT

Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dell*impianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

E stata valutata Ia possibilita di riutilizzo delle acque?

Per nutlizzare le acque
loccomerebbe preventivamente

NON effettuare un  processo  di
depurazions con  successivo
AFFLICATA accunmilo delle stesse cosa
antieconomica visto i basso
uhzzo.
Le acque di lavagmo delle aree di acounmmilo di nifiut Attnalmente  tah  acque [S1 prevede, come da nchieste dell’ATO,
e le acque di processo (percolati) sono raccolte i un vengono stoccate mn vasche a ['adozione di  serbaton foon tema di
sistema fognano mdipendente da quello delle acque femuta e smaltte da Datte faccunmilo delle suddetie acque.
meteoriche e mviate a depurazione in loco o ad APPLICATA [esteme.
opportiy serbatol o vasche di stoccaggio
temporaneo, provvist di bacmo di contermmento a
norma di legee_ per 1l successtvo mvio ad un
impianio di depurazione centralizzato?
In queste acque vengono controllati 1 seguenti Penodicamente, prma i
paramein di inqunamento, tipict delle acque di effetiuare 1 prelievo vengono
percolazione: Ammonica, As, Clorurs, BOD, COD, APPLICATA Lffetate le ambisi per la
Metalli. Azoto totale. pH. Fosforo totale, Solid determinazione det menzionat
s05pest? [parametr
T irattament da adottare sono n relazione alla quakita
delle acue? APPLICATA
Le acoue di prima piogga (comispondents a prm 5 Tali acque vengono raccolte,
mm ch precipitazione) cadent sulle superfici coperte analizzate e prelevate da ditte
e sulle superfici scoperte e impermeabilizzate APPLICATA [esteme autortzzate.
all'interno della recinzione dell'mpianto sono
raccolte m appostte vasche e inviate a depurazione
dopo analisi del tipo di maquinant contenuti?
Le acque proventents dagh mmpianti santan sono Tali refhu sono inwviat in fogna
irviate all impianto di depurazione centralizzato o APPLICATA [seTvita da depuratore
depurate m loco, nel nspetto della nonmativa centralizzato
vigenie?
& stata considerata la possibilita di trattamento m
impiant centralizzati esistenti nel termtorio APPLICATA

dell'impianto, purché leffluente sia compatibile con 1
limiti i accettability dellimpianto?




BAT

BAT di Riferimento

Posizioni dell'impianto rispetto
alle BAT

Misure Migliorative

T 5000 present nel percorso scolmaton di piena?

APPLICATA

lo scanico & compafibile con 1 regime dei colletton
fopman esstent?

APPIICATA

Sono mirodoth specifics controll & nusire per
aumentare Pafidabalits dell'abbatmento negh

NON Mo ol somo mopiant &
APPLICARILE [Fttamento des Liepads.

E mirodotto un sistemna di monmteragmo degli
mpianti & di re@strazione dei dan?

C'e m  mstema  d
AFFLICATA onitoraggo per b me d
eaptamone dei reflin

St ha1m sistema stomatico di rmccolta delle acque
di prima piogeia?

APPLICATA

E venficata penodicamente 1 temita dedle
mepermahilizaziom des serbatod. I contimuta des
PaVIment in cemento ete?

APPLICATA

Dovendo realizzare del serbatol fuon tema
per la captamone delle acque di processo
saramey tmplementate le procedure per &l
im0 sistens di deposito.

E stato idenfificato, carattenzzato & quanificato
crasom fusso di nfiuto che 51 genera nell mmmanto 2
che deve essare nmosso dall mstallazone?

APPLICATA

E stato individuato il sistema di gestione di oz tipo
di mffuto. madicando 1 pessbili recipen (o
descrivendo perche il recupero € tecnicamente
mmpossthile)?

AFFTICATA

Sono temat in ordine 1 docrmenti che mdicamo
come. dove. quands 1l nffte & stato recuperato o
smaltito (regsm di canco e scanco. fommidan efc)?

APPLICATA

Seno state prelimimarmente mdnaduate le pronepah
sorgenti di nunen & vibrazom (comprese sorgent
casualt) e le pi vicine posizion senshih al mmore?

APPTICATA

Somo state eseite canpamme di misTe & nEppare
ded Irvedli di nemore nell ambients?

APPLICATA

Dopo lNcgusimone di tutte e mftmmaziom
necessanie s0no stat mdividuat § provvedmment da
attuare?

APPLICATA

Thutte le macchne sono a noms e sono dotate d
sisten i abbattimento dei nenern. in particolare 1
mihpaton prman?

APPLICATA




