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PROGEST S.p.A.

Zona ASI Aversa Nord — Via della Stazione
Gricignano d’Aversa (CE)

DOCUMENTO DESCRITTIVO E PRESCRITTIVO CON APPLICAZIO NI BAT

Codici IPPC 5.1 e 5.3

ALLEGATO B

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale

PROGEST S.p.a.

Anno di fondazione

1988

Gestore Impianto IPPC

Alfonso Gallo nato a Nadd)31.08.1962

Sede Legale

Torre Uffici isola E/7, Centro Direzionale, 80143poli

Sede operativa

Zona A.S.I. Aversa Nord del Comune di Gricignandwrsa
(CE) 81030 alla Via della Stazione s.n.c.

Settore di attivita

Gestione dei Rifiuti

Codice attivita (Istat 1991) 37.20.2
Codice attivita IPPC 5.1-5.3
Codice NOSE-P attivita IPPC 109.7

Codice NACE attivita IPPC

090.02-090.01

|Codificazione Industria Insalubre

Classe | — Lett. B— P.to 100

Dati occupazionali 41 addetti
Giorni/settimana 7
Giorni/fanno 365
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B.1 QUADRO AMMINISTRATIVO — TERRITORIALE
Inquadramento del complesso e del sito

B.1.1llnquadramento del complesso produttivo
L'impianto IPPC della PROGEST S.p.a. € un impiap&y la gestione dei rifiuti, nel quale vengono

effettuate operazioni di stoccaggio provvisofl@eposito Preliminare D15 — Messa in Riserva R13) e
trattamento (D8-D9-D13-D14) di rifiuti speciali pavlosi e non pericolosi.

L'attivita € iniziata nel 2001, 'ultima ristruttazione & avvenuta nel 2007.

L'attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorziaae Integrata Ambientale (AlA) allo stato e:

N. Ordine Codice R Capacita produttiva
attivita IPPC | IPPC Attivita IPPC P
Imoi . . oo 400 t/g (rifiuti
1 51 mpianto per I ellmlngz‘lor?e oil recupero di rifiut liquidi)
pericolosi con capacita di oltre 10 ton/giorno 400 t/g (rifiuti solid)
> 53 Impianto per I'eliminazione di rifiuti non pericao 60?i;/3i(§ir)|f|utl
' con capacita di oltre 50 ton/giorno 400 t/g (rifiuti solidi)

Tabella B1 — Attivita IPPC

Il nuovo assetto impiantistico che sara completaeeperativo a seguito delle migliorie che I'aziarsi &
impegnata ad eseguire, prevede la diversa cagacithuttiva, nonché gli interventi migliorativi erélativi
tempi di attuazione cosi come riportati rispettieste nelle tabelle B1_bis e B1_ter

N. Ordine Codice R Capacita produttiva
attivita IPPC | IPPC Attivita IPPC P
Impi . . oo 150 t/g (rifiuti
1 51 mpianto per I ellmlngz‘lor?e oil recupero di rifiut liquidi)
pericolosi con capacita di oltre 10 ton/giorno 400 t/g (rifiuti solid)
> 53 Impianto per I'eliminazione di rifiuti non pericao 63?i;/3i(§ir)|f|utl
' con capacita di oltre 50 ton/giorno 400 t/g (rifiuti solidi)

Tabella B1_bis — Attivita IPPC

Entro 30 giorni dalla dataEntro 4 mesi dalla data giEntro 15 mesi dalla Entro 12 mesi dal rilascip
di adozione| adozione data di adozionedel titolo abilitativo &
dell’autorizzazione AIA dell’autorizzazione AIA | dell’autorizzazione| costruire le nuove vasche
AlA accumulo/stoccaggio
Si applicano: Deve essere realizzajdeve essere Deve essere realizzato
- i codici CER e i| 'adeguamento alle nuoveinstallato un| 'adeguamento  completo,
quantitativi disposizioni  logistichet sistema di con le procedure e e
indicati nelle| organizzative delle areeabbattimento a prescrizioni previste per le
tabelle da B7 adei rifiuti indicati nelle| carboni attivi al| aree di stoccaggio
B16; tabelle da B12 a B16,punto di emissione
-l Piano di| come riportato nella E1
Monitoraggio; planimetria V1 Rev.2

Tabella B1_ter

L'attivita produttive sono svolte in:
4+ un sito a destinazione industriale;
4 in due capannoni pavimentati e impermeabilizzatintivaltezza di circa 8 m;
+ all'esterno su superficie pavimentata e impermeazhaiia.
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La situazione dimensionale attuale, con indicazialedle aree coperte e scoperte dell'insediamento
industriale, & descritta nella tabella seguente:

Superficie

Superficie totale Superficie coperta e | Superficie scoperta g scoperta non

[m?] pavimentata [ pavimentata [rf] pavimentata
[m’]
11.287 3.000 7.500 787

Tabella B2 - Superfici coperte e scoperte dellbibtaento

L’organizzazione dello stabilimento PROGEST adafttaSistema di Gestione Ambientale conforme alla
norma UNI EN 1SO 14001/2004 per il controllo e Estione degli impatti ambientali legati all’att&iton la
relativa certificazione di seguito indicata.

SsEl 6l greeiene EMAS ISO 14001 SO 9001 ALTRO
volontari

Numero

certificazione/ 17888 373

registrazione

Data emissione 13/01/2012 30/05/2011

Tabella B3 —Autorizzazioni esistenti

B.1.2Inquadramento geografico—territoriale del sito

Lo stabilimento & ubicato nel Comune di Gricignandversa (CE) alla Via della Stazione s.n.c., 'asdla
A.S.l. Aversa Nord. L'area € destinata dal PRG@aune (D.R.6940 e D.C. n°16 del 14.06.1995 e n°25
del 30.07.1996) ad “Area di Sviluppo Industriale’7;Dsu di essa non esistono vincoli paesaggistici,
ambientali, storici o idrogeologici, e non si canfia la presenza di recettori sensibili in unaitasc 200
metri dall'impianto.

La viabilita e caratterizzata dalla presenza dumdc direttrici principali come la SP 335 Giugliano-
Marcianise e I'asse di supporto Nola-Villa Litercloe attraversano tutta la parte meridionale detaipcia

di Caserta e dalle quali & possibile raggiungecignfi@nte I’Autostrada del Sole.

B.1.3Stato autorizzativo e autorizzazioni sostitué
Lo stato autorizzativo attuale della ditta & cafirdto:

Numero ultima . .
intseiggsr:\to CIE ZZE IS @ scggft;za SIS EEUI S ri'f\le(:irmgn?:) cons’\ilgtta(iaezioni Soif'/f\' @
data di emissione
n. 91 Giunta Regionale dell
Aria 04/09/2022 Campania STAP D.Lgs. 152/06 Sl
Ecologia di Caserta
04/09/2007
Scarico acque . .
ot 0101001 o . Autorizzazione
ez el 28/07/2013 | _ Amministrazione | | oo 15506 | allacciamento si
meteoriche e Provinciale di Casertg lla f
industriali 28/07/2009 afla fogna
109 i i
Rifiuti 25/10/2017 | GluMaRegionale delid | o5 55/06 . sI
ampania
29/10/2007
Concessioni n. 100 del ) Comune di Gricignand i i NO
edilizie 26/10/2000 d’Aversa
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n. 33 del 14/04/2006

Iscrizione Albo

n. NA 000989/0S
per le Categorie e

Albo nazionale Gestor

”gfa';’t:‘)"’r‘:e Classi 4/F, 5/F, | 07/03/2013 | Ambientali Sezione | D.Lgs. 152/06 - NO
Ambientali 15/05/2008 Campania
_ n. NA 000989/0S
ISC;';'Z?Qﬁa'?‘erO per le Categorie e Albo nazionale Gestor
Gestori Classe 10B/C 05/05/2016 Ambientali Sezione | D.Lgs. 152/06 - NO
Ambientali 05/05/2011 Campania
. n. NA 000989/0S
|SCI[‘]I;IZCi)Qr?a/;‘gbO per le Categorie e Albo nazionale Gestorl
e Classe 9/C 04/08/2016 Ambientali Sezione | D.Lgs. 152/06 - NO
Ambientali 04/08/2011 Campania
Certificato n. 3878 I
A Comando Provinciale D.M.
Prler:/(?en:(lj(i)ne 12/04/2017 VV.E. di Caserta 16/02/1982 Prat. n. 23770 NO
12/04/2012
In iter il rilascio
Approvvigiona di concessione
PROVINCIA DI D.Lgs.152/200 Do
mento acqua da n. 93472 - CASERTA-SETTORE 6 dalla Provincia di
pozzi AMBIENTE Caserta Prat. n. NO
19127
03/07/2009
n. 231 Giunta Regionale dell3 D.P.R.
VLTS i Campania 12/04/96 i NG
14/03/2006

Tabella B4 - Stato autorizzativo dello stabilimeRIROGEST S.p.a.

B.2 QUADRO PRODUTTIVO — IMPIANTISTICO

B.2.1 Produzioni
L'attivita della ditta PROGEST S.p.a. € il recupgemmaltimento di rifiuti liquidi e solidi, pericolo® non

pericolosi.

Y

L'azienda allo stato attuale e autorizzata, aiisdef’art. 208 del D.Lgs. 152/06, come impianto di
stoccaggio provvisorio (Deposito Preliminare D1Blessa in Riserva R13) e trattamento (D8-D9-D13-D14)
di rifiuti speciali pericolosi e non, giusto Dearddirigenziale n°109 del 29/10/2007.
In forza di detto Decreto, la PROGEST é autorizzateattare (smaltimento e/o recupero) max. 396200
di rifiuti, di cui 220.000 t/a di rifiuti liquidi especificamente 600 t/giorno di non pericolosi & #giorno di
pericolosi, mentre per i rifiuti solidi la potenliia € pari a 176.000 ton./anno e specificamen@t4Ddi non
pericolosi e 400 t/g di pericolosi, con la precisae che & consentita la compensazione nelle gaanti
programmate per le diverse tipologie di rifiuti @izzate a condizione che non sia mai superataegsun
momento, la quantita totale massima autorizzatdanguantita massima di rifiuti pericolosi autoritaza

significando che é possibile aumentare solo quadiarifiuti non pericolosi a scapito di quella déiuti

pericolosi, nei limiti complessivi, come gia dettiej rifiuti totali autorizzati.
L'azienda sulla base della regolamentazione vigb@RC n° 1411/2007) & autorizzata allo stoccaggio
totale di 2.500 ridi rifiuti; distinti in 387 nT di rifiuti liquidi (187 n? pericolosi e 200 fhnon pericolosi) e

2.113 mi di rifiuti solidi (1.320 ni pericolosi e 793 finon pericolosi).

Nella domanda di AIA l'azienda propone una razi@aakione del ciclo produttivo, con particolare
riferimento al trattamento/smaltimento dei rifilijuidi. La razionalizzazione include la realizzazé di

nuovi volumi per lo stoccaggio, di nuove unita dittamento e la riduzione della capacita massima di
trattamento/smaltimento dei rifiuti liquidi.
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L'azienda chiede pertanto I'AlA per il trattamedtor80 t/g di rifiuti liquidi distinti in 630 t/gifiuti liquidi
non pericolosi e 150 t/g rifiuti liquidi pericolgsvengono inoltre ridotti da 450 a circa 140 | @ddER
ammessi al trattamento (D8-D9).

La potenzialita di trattamento richiesta per iutifisolidi € pari a 400 t/g di rifiuti non pericalioe 400 t/g di
rifiuti pericolosi.

In definitiva i quantitativi di rifiuti smaltiti e recuperati non devono superare complessivamé@a® @
t/a, di cui 245.000 t/a di rifiuti liquidi e 151.00/a di rifiuti solidi.

Nella domanda di AIA si elencano le migliorie dapapare al ciclo produttivo evidenziando che tali
migliorie saranno completate al termine dei 18 rsascessivi all'emanazione del decreto autorizaativ

Per quanto attiene alla miscelazione dei rifiuticenfermano tutte le prescrizioni previste nel @2¢c
Dirigenziale di autorizzazione n°109 del 29/10/20@0bntestualizzate rispetto alle ultime modifiche
introdotte al D.Lgs. 152/2006 mediante il D.Lgs52D10.

B.2.2 Materie prime

Materie prime ausiliarie
- uantita utilizzatg . L
Descrizione prodotto Q Stato fisico Applicazione
P (2010-2011) PP
Il Policloruro di Alluminio
(PAC), ha una concentrazione del
18 % ed & prodotto dalla BIERRE ~ 165.300 (kg) Liquido L2
CHIMICA s.r.l. e si presenta alld
stato liquido
polimero (polielettrolita) utilizzatd
rappresentato da etere poliglicolo|di 3.800 (kg) Liqui
A iquido L2
alcool grasso, é prodotto dalla
STOCKHAUSEN GmbH
Ossigeno 168.000 (1) Liquido L3
Perossido di idrogeno 2 () Liquido L2
Idrossido di sodio 12 (n13) Liquido L2-L3
Sodio Bisolfito 10 (n7) Liquido L3
Acido cloridrico 2 (n13) Liquido L2
Deodorante a base acquosa 200 (1) Liquido L2
Anti algante 500 (I) Liquido L2
Kit Esami di laboratorio 4500 (pezzi) Laboratorio L2-L3
Detergente 500 (1) Liquido S1
Idrossido di sodio 6 (nT) Liquido L5
Policloruro di Alluminio 36 (1) Liquido L5-L6
Polielettrolita 450 (1) Liquido L5-L6
Antischiuma 3 () Liquido L4

Tabella B5 - Materie ausiliarie (anno di riferimer010-2011)

L'azienda effettua trattamento dei rifiuti, le nmaeprime utilizzate, essenzialmentdhemicals sono
considerate materie prime ausiliarie.

B.2.3 Risorse idriche ed energetiche

Fabbisogno idrico

Il fabbisogno idrico della ditta ammonta a circ&@ ni annui (dato 2010) per un consumo medio
giornaliero pari a circa 12

Si tratta di acqua proveniente da due pozzi digpetgpubicati in aree contermini allo stabilimento.

Tali pozzi soncetichettati nel seguente modo:
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coord. geog. N 41°00,552’ - E 14°15,155'
coord. geog. N 41°00,478’ - E 14°15,168’

Tali pozzi sono entrambi autorizzati dalla Provéndi Caserta all’emungimento di acqua a scopo igien
sanitario, antincendio e pulizia piazzali. || pozthettato col n°1 é autorizzato all’'uso potahijieista
Attestazione dell’ASL CE2 prot. n.35 del 13/01/kRguanto le concentrazioni dei parametri analizzat
dal’ARPAC risultano conformi ai valori limite d€&).Lgs. 31/2001 e s.m.i., relativamente all'uso’detjua
destinata per il consumo umano.
L'acqua emunta dal pozzo n°1, e destinata al serngiznico-sanitario, € preliminarmente trattatain
impianto di purificazione ad osmosi inversa e saaif con lampada UV. L'acqua emunta da entrambi i
pozzi é utilizzata anche per I'uso antincendio kzpupiazzali.

Consumi energetici

L’energia elettrica € utilizzata per illuminaziorienzionamento degli impianti/apparecchiature altwrante
(gasolio) é impiegato per I'alimentazione del ti@iore primario e per i mezzi dedicati alla movitaeione

dei rifiuti.
ETEEE GLEie Consumo elettrico
Fase/attivita Descrizione consumata/stimata specifico (KWhit)
(KWh) () P
L3 OZONIZZAZIONE 181.440 7,68
L4 EVAPORATORE 43.200 50
L5 CHIMICO-FISICO - 0,19
L6 FLOTTATORE - 0,25
L2a Equalizzazione — 7.200 0,05
Neutralizzazione
L2b Coagulazione 25.920 0,18
L2b FLOCCULAZIONE 20.160 0,14
L2c SEDIMENTAZ. PRIM. 25.920 0,18
OSSIDAZIONE
Lla BIOLOGICA 588.960 4,09
CHIARIFICAZIONE
L1b FINALE 34.560 0,24
DISIDRATAZIONE
L8 FANGHI NON PER. 105.120 0,73
DISIDRATAZIONE
L9 FANGHI PER. 105.120 0,73
RIDUZ. VOLUMETR.
S3 SECONDARIO 33.400 50
TOTALI 1.171.000
* 1l consumo specifico di ogni fase di trattameststato stimato/calcolato in base a dati collegtian vari anni di
monitoraggio di tutte le fasi e i processi che \@rgeffettuati in stabilimento.
Per consumo specifico s'intende il consumo deidingacchinari rapportato alla singola tonnellaitaifilito trattato
dallimpianto.
** Determinazioni ricavate da schede tecniche.

Tabella B6a — Consumi di energia elettrica
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o - Consumo specifico di Consumo totale di
Fase/attivita Descrizione . . .
gasolio (I/t) gasolio (I) (*)
S1 Selezione - cernita 0,81 8486
S2 R|d_u2|one voll_Jmet_rlca 1,85 12617
(trituratore primario)
TOTALI - 21103
* |l consumo specifico di ogni fase di trattameststato stimato in base a dati collezionati in &ani di monitoraggio di
tutte le fasi e i processi che vengono effettuagitabilimento. .1l consumo totale fa riferiment@ansumo relativo al
2010.
Tabella B6b—Consumi di carburante (gasolio)
Rifiuti liquidi

| rifiuti liquidi sono raggruppati in macrotipologied ogni macrotipologia sottoposta ad uno specific
trattamento depurativo. Le macrotipologie sonortgte nelle seguenti tabelle B7+B11. Nelle steabelte
sono indicate, per ciascuna macrotipologia ditiifia potenzialitd massima giornaliera di trattamoe(D9 e
D8) e le ulteriori relative operazioni che é po#sibffettuare sui suddetti rifiuti.

La Progest S.p.A. é inoltre interessata alla mamoolta dei rifiuti che sono conferiti nei loro proimballi.

La microraccolta dei rifiuti liquidi interessa sidfiuti pericolosi che rifiuti non pericolosi.

| rifiuti da microraccolta che hanno codice CER rampartenenti alle macrotipologie indicate nellgetke
B7+B11non possono essere sottoposte a trattameptarativo (D8 e D9); tali rifiuti, indicati nellabelle
B12 e B13, rispettivamente pericolosi e non pedsiplpossono essere stoccati nell’area dedicat&, (R1
D15), ed eventualmente sottoposti ad operazionitrditamento (R12, D13, D14) ed awviati a
smaltimento/recupero presso impianti terzi.

Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m%g)
19 07 03 percolato di discarica, diverso da queilicui alla voce 19 07 02* 150 D15, R13, D8, D9, D13, D14
Tabella B7 - Elenco rifiuti liquidi non pericoloaiviati a pretrattamento nell'impianto di ozonizirae
Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)

06 03 13* | sali e loro soluzioni, contenenti metalli pesanti D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 01 03* | solventi organici alogenati, soluzioni@iaggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 01 04* | altri solventi organici, soluzioni di ggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 02 03* | solventi organici alogenati, soluzioni@iaggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 02 04* | altri solventi organici, soluzioni di lggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 03 03* | solventi organici alogenati, soluzioniaiaggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 03 04* | altri solventi organici, soluzioni di laggio ed acque madri D15, R13, D8, DY, D13, D14
07 04 03* | solventi organici alogenati, soluzioniaiaggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 04 04* | altri solventi organici, soluzioni di laggio ed acque madri D15, R13, D8, DY, D13, D14
07 05 03* | solventi organici alogenati, soluzioniaiaggio ed acque madri 30 D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 05 04* | altri solventi organici, soluzioni di lggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 06 03* | solventi organici alogenati, soluzioniaiaggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 06 04* | altri solventi organici, soluzioni di ggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 07 03* | solventi organici alogenati, soluzioniaiaggio ed acque madri D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 07 04* | altri solventi organici, soluzioni di kaggio ed acque madri D15, R13, D8, DY, D13, D14
09 01 01* | soluzioni di sviluppo e attivanti a basguosa D15, R13, D8, D9, D13, D14
09 01 02* | soluzioni di sviluppo per lastre offsdia@se acquosa D15, R13, D8, D9, D13, D14
09 01 04* | soluzioni fissative D15, R13, D8, D9, D13, D14
09 01 05* | soluzioni di lavaggio e soluzioni di ate fissaggio D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 01 14* | liquidi antigelo contenenti sostanze gaEdse D15, R13, D8, D9, D13, D14

Tabella B8 - Elenco rifiuti liquidi pericolosi awai a pretrattamento nell'impianto di evaporazione
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Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)

010413 rifiuti prodotti dalla lavorazione dellafa, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07 D15, R13, D8, D9, D13, D14
01 05 04 fanghi e rifiuti di perforazione di popar acque dolci D15, R13, D8, D9, D13, D14
04 01 04 liguido di concia contenente cromo D15, R13, D8, D9, D13, D14
04 01 05 liguido di concia non contenente cromo D15, R13, D8, D9, D13, D14
04 01 06 fanghi, prodotti in particolare dal tratento in loco degli effluenti, contenenti cromo DR 3, D8, D9, D13, D14
04 01 07 fanghi, prodotti in particolare dal traitnto in loco degli effluenti, non contenenti cromo D15, R13, D8, D9, D13, D14
04 02 17 tinture e pigmenti, diversi da quelli di alla voce 04 02 16 D15, R13, D8, D9, D13, D14
04 02 20 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla vocel@2 19 D15, R13, D8, D9, D13, D14
06 03 14 | sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cuielvoci 06 03 11 e 06 03 13 D15, R13, D8, D9, D13, D14
06 05 03 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla vocés@5 02 D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 02 12 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla voc&g @2 11 D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 0512 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla voc& @5 11 D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 06 12 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla voc& @6 11 D15, R13, D8, D9, D13, D14
08 01 16 fanghi acquosi contenenti pitture e vérdigersi da quelli di cui alla voce 08 01 15 DE8L3, D8, D9, D13, D14
08 01 20 sospensioni acquose contenenti pittuegrdal, diverse da quelle di cui alla voce 08 01 19 D15, R13, D8, D9, D13, D14
08 02 02 fanghi acquosi contenenti materiali cecami D15, R13, D8, D9, D13, D14
08 02 03 sospensioni acquose contenenti mateeighaici D15, R13, D8, D9, D13, D14
08 03 07 fanghi acquosi contenenti inchiostro D15, R13, D8, D9, D13, D14
08 03 08 rifiuti liguidi acquosi contenenti inchios D15, R13, D8, D9, D13, D14
08 04 14 fanghi acquosi contenenti adesivi e sigfi] diversi da guelli di cui alla voce 08 04 13 19)R13, D8, D9, D13, D14
08 04 16 rifiuti liguidi acquosi contenenti adesavsigillanti, diversi da quelli di cui alla voc8 04 15 D15, R13, D8, D9, D13, D14
1001 19 rifiuti prodotti dalla depurazione dei fiudiversi da quelli di cui alle voci 10 01 05, 0@ 07 e 57 D15, R13, D8, D9, D13, D14

100118
100121 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla vocé®D1 20 D15, R13, D8, D9, D13, D14
1001 23 fanghi acquosi da operazioni di pulizigaie, diversi da quelli di cui alla voce 10 01 22 D15, R13, D8, D9, D13, D14
1101 10 fanghi e residui di filtrazione, diversi guelli di cui alla voce 11 01 09 D15, R13, D8, D9, D13, D14
110112 soluzioni acquose di lavaggio, diversguikgle di cui alla voce 10 01 11 D15, R13, D8, D9, D13, D14
1101 14 rifiuti di sgrassaggio diversi da queillcdi alla voce 11 01 13 D15, R13, D8, D9, D13, D14
12 01 15 fanghi di lavorazione, diversi da queliédi alla voce 12 01 14 D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 01 15 liquidi antigelo diversi da quelli di @lla voce 16 01 14. D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 03 04 rifiuti inorganici, diversi da quelli ducalla voce 16 03 03 D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 03 06 rifiuti organici, diversi da quelli di calla voce 16 03 05 D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 10 04 concentrati acquosi, diversi da queltidialla voce 16 10 03 D15, R13, D8, D9, D13, D14
17 05 06 fanghi di dragaggio, diversa da guelleuilialla voce 17 05 05 D15, R13, D8, D9, D13, D14
18 01 07 sostanze chimiche diverse da guelle daliaiivoce 18 01 06 D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 08 09 miscele di oli e grassi prodotte dallaasgpone olio/acqua, contenenti oli e grassi contiiniés D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 09 02 fanghi prodotti dai processi di chiarifitae dell'acqua D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 11 06 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla voc®111 05 D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 13 04 fanghi prodotti dalle operazioni di bardfidei terreni, diversi da quelli di cui alla vac® 13 03 D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 13 06 fanghi prodotti dalle operazioni di risaxemto delle acque di falda, diversi da quelli diadla D15, R13, D8, D9, D13, D14

voce 19 13 05
19 1308 rifiuti liquidi acquosi e concentrati aoguprodotti dalle operazioni di risanamento dattgue D15, R13, D8, D9, D13, D14

di falda, diversi da quelli di cui alla voce 1903
200108 rifiuti biodegradabili di cucine e mense D15, R13, D8, D9, D13, D14
2003 03 residui della pulizia stradale D15, R13, D8, D9, D13, D14

Tabella B9.a - Elenco rifiuti liquidi non pericoloavviati a pretrattamento nell'impianto

di prectpzione chimica

Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m%g)

04 02 16* tinture e pigmenti, contenenti sostareecplose 54 D15, R13, D8, D9, D13, D14
04 02 19* fanghi prodotti dal trattamento in locegdl effluenti, contenenti sostanze pericolose [RE3, D8, D9, D13, D14
06 04 05* rifiuti contenenti altri metalli pesanti D15, R13, D8, D9, D13, D14
06 05 02* fanghi prodotti dal trattamento in locegdl effluenti, contenenti sostanze pericolose [RE3, D8, D9, D13, D14
07 01 01* soluzioni acquose di lavaggio ed acqudrina D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 01 11* fanghi prodotti dal trattamento in locegdl effluenti, contenenti sostanze pericolose [RE3, D8, D9, D13, D14
07 02 01* soluzioni acquose di lavaggio ed acqudria D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 03 01* soluzioni acquose di lavaggio ed acqudrina D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 04 01* soluzioni acquose di lavaggio ed acqudrma D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 05 01* soluzioni acquose di lavaggio ed acqudrina D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 05 11* fanghi prodotti dal trattamento in locegdl effluenti, contenenti sostanze pericolose RE3, D8, D9, D13, D14
07 06 01* soluzioni acquose di lavaggio ed acqudrma D15, R13, D8, D9, D13, D14
07 06 11* fanghi prodotti dal trattamento in locegdl effluenti, contenenti sostanze pericolose [RE3, D8, D9, D13, D14
07 07 01* soluzioni acquose di lavaggio ed acqudrma D15, R13, D8, D9, D13, D14
08 01 15* fanghi acquosi contenenti pitture e v@rmiontenenti solventi organici o altre sostanze D15, R13, D8, D9, D13, D14

pericolose
08 01 19* sospensioni acquose contenenti pittwereici, contenenti solventi organici o altre sog& D15, R13, D8, D9, D13, D14

pericolose
08 04 13* fanghi acquosi contenenti adesivi e Isigil, contenenti solventi organici o altre sos&nz D15, R13, D8, D9, D13, D14

pericolose
08 04 15* rifiuti liquidi acquosi contenenti adeisévsigillanti, contenenti solventi organici o altr D15, R13, D8, D9, D13, D14

sostanze pericolose
1001 18* rifiuti prodotti dalla depurazione detij contenenti sostanze pericolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
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Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)

10 01 20* fanghi prodotti dal trattamento in locegdl effluenti, contenenti sostanze pericolose [RE3, D8, D9, D13, D14
10 01 22* fanghi acquosi da operazioni di puliziddaie, contenenti sostanze pericolose D15, R13DO8D13, D14
11 01 05* acidi di decappaggio D15, R13, D8, D9, D13, D14
11 01 06* acidi non specificati altrimenti D15, R13, D8, D9, D13, D14
11 01 07* basi di decappaggio D15, R13, D8, D9, D13, D14
11 01 09* fanghi e residui di filtrazione, contetimwstanze pericolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
1101 11* soluzioni acquose di lavaggio, contensastanze pericolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
1101 13* rifiuti di sgrassaggio contenenti sostapericolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
1101 15* eluati e fanghi di sistemi a membran&&mi a scambio ionico, contenenti sostanze D15, R13, D8, D9, D13, D14

pericolose
11 01 98* altri rifiuti contenenti sostanze perinsg D15, R13, D8, D9, D13, D14
12 01 14* fanghi di lavorazione, contenenti sostapericolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 03 03* rifiuti inorganici, contenenti sostanzripolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 03 05* rifiuti organici, contenenti sostanzeipelose D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 07 09* rifiuti contenenti altre sostanze penisa D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 10 01* soluzioni acquose di scarto, contenergianze pericolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 10 03* concentrati acquosi, contenenti sostaezieolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
17 05 05* fanghi di dragaggio, contenente sostpez&olose D15, R13, D8, D9, D13, D14
18 01 06* sostanze chimiche pericolose o contersestianze pericolose D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 01 06* rifiuti liquidi acquosi prodotti dal ttatmento dei fumi e di altri rifiuti liquidi acquosi D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 08 11* fanghi prodotti dal trattamento biologelle acque reflue industriali, contenenti sostanz D15, R13, D8, D9, D13, D14

pericolose
19 08 13* fanghi contenenti sostanze pericoloselgitoda altri trattamenti delle acque reflue D15, R13, D8, D9, D13, D14

industriali
19 11 05* fanghi prodotti dal trattamento in locegdl effluenti, contenenti sostanze pericolose RE3, D8, D9, D13, D14
19 13 03* fanghi prodotti dalle operazioni di bacdf dei terreni, contenenti sostanze pericolose ,B13, D8, D9, D13, D14
19 13 05* fanghi prodotti dalle operazioni di risamento delle acque di falda, contenenti sostanze D15, R13, D8, D9, D13, D14

pericolose
1913 07* rifiuti liquidi acquosi e concentrati agxpi prodotti dalle operazioni di risanamento delle D15, R13, D8, D9, D13, D14

acque di falda, contenenti sostanze pericolose

Tabella B9.b - Elenco rifiuti liquidi pericolosi &iati a pretrattamento nell’impianto di precipitazie chimica

Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)
12 01 08* emulsioni e soluzioni per macchinari, tementi alogeni D15, R13, D8, D9, D13, D14
12 01 09* emulsioni e soluzioni per macchinari, wontenenti alogeni D15, R13, D8, D9, D13, D14
12 03 01* soluzioni acquose di lavaggio D15, R13, D8, D9, D13, D14
12 03 02* rifiuti prodotti da processi di sgrassata vapore D15, R13, D8, D9, D13, D14
13 01 04* emulsioni clorurate D15, R13, D8, D9, D13, D14
13 01 05* emulsioni non clorurate D15, R13, D8, D9, D13, D14
13 05 02* fanghi di prodotti di separazione oliajaa 59 D15, R13, D8, D9, D13, D14
13 05 03* fanghi da collettori D15, R13, D8, D9, D13, D14
13 05 07* acque oleose prodotte dalla separazibo@aoqua D15, R13, D8, D9, D13, D14
13 08 02* altre emulsioni D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 07 08* rifiuti contenenti olio D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 08 10* miscele di oli e grassi prodotte dallpasazione olio/acqua, diverse da quelle di cui\ediee D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 08 09

19 11 03* rifiuti liquidi acquosi D15, R13, D8, D9, D13, D14

Tabella B10 - Elenco rifiuti liquidi pericolosi aiati a pretrattamento nell’impianto di flottaziorsal aria disciolta

Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)
020101 fanghi da operazioni di lavaggio e pulizia 420 D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 01 06 feci animali, urine e letame (compredettéere usate), effluenti, raccolti separatamente D15, R13, D8, D9, D13, D14
trattati fuori sito
02 02 01 fanghi da operazioni di lavaggio e pulizia D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 02 04 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 0301 fanghi prodotti da operazioni di lavaggiolizia, sbucciatura, centrifugazione e separazitin D15, R13, D8, D9, D13, D14
componenti
02 03 04 scarti inutilizzabili per il consumo ottasformazione D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 03 05 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 0501 scarti inutilizzabili per il consumo ottasformazione D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 0502 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 0599 rifiuti non specificati altrimenti D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 06 03 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti D15, R13, D8, D9, D13, D14
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Quantita
massima
CER Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)
02 07 01 rifiuti prodotti dalle operazioni di lawgig, pulizia e macinazione della materia prima DR%3, D8, D9, D13, D14
02 07 04 scarti inutilizzabili per il consumo otltasformazione D15, R13, D8, D9, D13, D14
02 07 05 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti D15, R13, D8, D9, D13, D14
16 10 02 soluzioni acquose di scarto, diverse @dledi cui alla voce 16 10 01 D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 06 03 liquidi prodotti dal trattamento anaerohi rifiuti urbani D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 06 05 liquidi prodotti dal trattamento anaerohik rifiuti di origine animale o vegetale D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 08 02 rifiuti dell'eliminazione della sabbia D15, R13, D8, D9, D13, D14
19 08 05 fanghi prodotti dal trattamento delle acegflue urbane D15, R13, D8, D9, D13, D14
1908 12 fanghi prodotti dal trattamento biologitmle acque reflue industriali, diversi da quellcdi D15, R13, D8, D9, D13, D14
alla voce 19 08 11
1908 14 fanghi prodotti da altri trattamenti deltzjue reflue industriali, diversi da quelli di alia voce D15, R13, D8, D9, D13, D14
1908 13

20 03 04 fanghi delle fosse settiche (*) D15, R13, D8, D9, D13, D14
20 03 06 rifiuti della pulizia delle fognature. D15, R13, D8, D9, D13, D14
(*) : il rifiuto caratterizzato dal CER 20 03 04 puo presentare sia allo stato liquido che allotstaolido; se accettato come rifiuto solido pudeesssottoposto alle solg
operazioni: D15, R12, R13, D13, D14.

Tabella B11 - Elenco rifiuti liquidi non pericoloavviati direttamente a trattamento nell'impiantoimico-fisico-

biologico

Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)
13 0101* oli per circuiti idraulici contenenti PCB 01 D15, R12, R13, D13, D14
13 03 01* oli isolanti e termoconduttori, contendh€B !
2001 25 oli e grassi commestibili(*) 0,1 D15, R12, R13, D13, D14
05 01 05* perdite di olio
12 01 06* oli minerali per macchinari, contenemigeni (eccetto emulsioni e soluzioni)
12 01 07* oli minerali per macchinari, non conten@fogeni (eccetto emulsioni e soluzioni)
12 01 10* oli sintetici per macchinari
12 01 19* oli per macchinari facilmente biodegratab
13 01 09* oli minerali per circuiti idraulici, clarati
13 01 10* oli minerali per circuiti idraulici, noglorurati
13 01 11* oli sintetici per circuiti idraulici
1301 12* oli per circuiti idraulici, facilmente ddegradabili
1301 13* altri oli per circuiti idraulici
13 02 04* scarti di olio minerale per motori, ingeggi e lubrificazione, clorurati
13 02 05* scarti di olio minerale per motori, ingaaygi e lubrificazione, non clorurati
13 02 06* scarti di olio sintetico per motori, iagggi e lubrificazione
13 02 07* olio per motori, ingranaggi e lubrificame, facilmente biodegradabile
13 02 08* altri oli per motori, ingranaggi e lulicéizione
13 03 06* oli minerali isolanti e termoconduttoldiurati, diversi da quelli di cui alla voce 13 03 0.8 D13, D14, D15, R12, R13
13 03 07* oli minerali isolanti e termoconduttodmclorurati
13 03 08* oli sintetici isolanti e termoconduttori
13 03 09* oli isolanti e termoconduttori, facilmeriodegradabili
13 03 10* altri oli isolanti e termoconduttori
13 04 01* oli di sentina della navigazione interna
13 04 02* oli di sentina delle fognature dei moli
13 04 03* altri oli di sentina della navigazione
13 05 06* oli prodotti dalla separazione olio/acqua
13 07 01* olio combustibile e carburante diesel
13 07 03* altri carburanti (comprese le miscele)
16 01 13* liquidi per freni
19 02 07* oli e concentrati prodotti da processiearazione
19 02 08* rifiuti combustibili liquidi, contenensiostanze pericolose
20 01 26* oli e grassi diversi da quelli di cdeaVoce 20 01 25
(*) : il rifiuto caratterizzato dal CER 20 01 25mi0 presentare sia allo stato liquido che allmstalido

Tabella B12.a - Elenco rifiuti liquidi (a base o) pericolosi e non pericolosi da microraccoltanéeribili in imballi

propri e sottoposti alle operazioni:D13, D14, DF12, R13.

Quantita

massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni

complessiva
(m%g)

0104 07* :Tl]fgglﬁ;)erﬁenentl sostanze pericolose, prodottird@tamenti chimici e fisici di minerali non 6 D13, D14, D15, R12, R13
01 05 05* fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli
01 05 06* fanghi di perforazione ed altri rifiuti di perfoiane contenenti sostanze pericolose
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02 01 08* rifiuti agrochimici contenenti sostanze pericolose

03 02 01* prodotti per i trattamenti conservativi del legrantenenti composti organici non alogenati

03 02 02* prodotti per i trattamenti conservativi del legramtenenti composti organici clorurati

03 02 03* prodotti per i trattamenti conservativi del legrmntenenti composti organometallici

03 02 04* prodotti per i trattamenti conservativi del legramtenenti composti inorganici

04 01 03* bagni di sgrassatura esauriti contenenti solvemtza fase liquida

04 02 14* rifiuti provenienti da operazioni di finitura, cartenti solventi organici

05 01 02* fanghi da processi di dissalazione

05 01 03* morchie depositate sul fondo dei serbatoi

05 01 04* fanghi acidi prodotti da processi di alchilazione

05 01 06* fanghi oleosi prodotti dalla manutenzione di impignapparecchiature

05 01 09* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéhti, contenenti sostanze pericolose

05 01 12* acidi contenenti oli

05 07 01* rifiuti contenenti mercurio

06 01 01* acido solforico ed acido solforoso

06 01 02* acido cloridrico

06 01 03* acido fluoridrico

06 01 04* acido fosforico e fosforoso

06 01 05* acido nitrico e acido nitroso

06 01 06* altri acidi

06 02 03* idrossido di ammonio

06 02 04* idrossido di sodio e di potassio

06 02 05* altre basi

06 03 11* sali e loro soluzioni, contenenti cianuri

06 04 03* rifiuti contenenti arsenico

06 04 04* rifiuti contenenti mercurio

06 06 02* rifiuti contenenti solfuri pericolosi

06 10 02* rifiuti contenenti sostanze pericolose

06 13 01* prodotti fitosanitari, agenti conservativi del leged altri biocidi inorganici

07 01 07* fondi e residui di reazione, alogenati

07 01 08* altri fondi e residui di reazione

07 01 09* residui di filtrazione e assorbenti esauriti, aloag

07 02 07* fondi e residui di reazione, alogenati

07 02 08* altri fondi e residui di reazione

07 02 11* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfhti contenenti sostanze pericolose

07 02 14* rifiuti prodotti da additivi, contenenti sostanzerjgolose

07 03 07* fondi e residui di reazione alogenati

07 03 08* altri fondi e residui di reazione

07 03 11* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéhti, contenenti sostanze pericolose

07 04 07* fondi e residui di reazione alogenati

07 04 08* altri fondi e residui di reazione

07 04 11* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfhti contenenti sostanze pericolose

07 05 07* fondi e residui di reazione, alogenati

07 05 08* altri fondi e residui di reazione

07 06 07* fondi e residui di reazione, alogenati

07 06 08* altri fondi e residui di reazione

07 07 08* altri fondi e residui di reazione

07 07 10* altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

07 07 11* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéhti, contenenti sostanze pericolose

08 01 11* pitture e vernici di scarto, contenenti solvengaici o altre sostanze pericolose

08 01 13* fanghi prodotti da pitture e vernici, contenentiveati organici o altre sostanze pericolose

08 01 17+ fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e verinicontenenti solventi organici o altre
sostanze pericolose

08 01 21* residui di vernici o di sverniciatori

08 03 12* scarti di inchiostro, contenenti sostanze perialos

08 03 14* fanghi di inchiostro, contenenti sostanze periglos

08 04 09* adesivi e sigillanti di scarto, contenenti solverrganici o altre sostanze pericolose

08 04 11* fanghi di adesivi e sigillanti, contenenti solvemtganici o altre sostanze pericolose

08 04 17* olio di resina

09 01 03* soluzioni di sviluppo a base di solventi

09 01 06* rifiuti contenenti argento prodotti dal trattameiidoco di rifiuti fotografici

09 01 13* rifiuti liquidi acquosi prodotti dal recupero indo dell'argento, diversi da quelli di cui alla
voce 09 01 06

10 01 09* acido solforico

10 02 11* rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, contenti oli

10 02 13* fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattanto dei fumi, contenenti sostanze
pericolose

10 03 25* fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattanto dei fumi, contenenti sostanze
pericolose

10 03 27* rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difraldamento, contenenti oli

10 03 29* rifiuti prodotti dal trattamento di scorie salineseorie nere, contenenti sostanze pericolose

10 04 07* fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi

10 04 09* rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difraldamento, contenenti oli

10 05 06* fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi

10 05 08* rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, contenenti oli

10 06 07* fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattanto dei fumi

10 06 09* rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, contenenti oli

10 07 07* rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difraldamento, contenenti oli

10 08 17+ fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattanto dei fumi, contenenti sostanze
pericolose

10 08 19* rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difraldamento, contenenti oli

10 11 09* scarti di mescole non sottoposte a trattamentoi¢efroontenenti sostanze pericolose
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fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi, contenenti sostanze
pericolose

11 02 07* altri rifiuti contenenti sostanze petase

12 01 18* fanghi metallici (fanghi di rettifica, affilaturalappatura) contenenti olio
13 08 01* fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di diagaine

13 08 99* rifiuti non specificati altrimenti

14 06 01* clorofluorocarburi, HCFC, HFC

14 06 02* altri solventi e miscele di solventi, alogenati

14 06 03* altri solventi e miscele di solventi

14 06 04* fanghi o rifiuti solidi, contenenti solventi alogen

14 06 05* fanghi o rifiuti solidi, contenenti altri solventi

16 05 06* sostanze chimiche di laboratorio contenenti o tatida sostanze pericolose, comprese ¢
miscele di sostanze chimiche di laboratorio

16 05 07* sostanze chimiche inorganiche di scarto contemeatistituite da sostanze pericolose
16 05 08* sostanze chimiche organiche di scarto conteneststituite da sostanze pericolose
16 06 06* elettroliti di batterie ed accumulatori, oggettaaicolta differenziata

16 08 06* liquidi esauriti usati come catalizzatori

16 09 02* cromati, ad esempio cromato di potassio, dicrordapmtassio o di sodio
16 09 03* perossidi, ad esempio perossido d'idrogeno

16 09 04* sostanze ossidanti non specificate altrimenti

17 03 01* miscele bituminose contenenti catrame di carbone

17 03 03* catrame di carbone e prodotti contenenti catrame

18 01 08* medicinali citotossici e citostatici

18 02 05* sostanze chimiche pericolose o contenenti sos{agrzeolose

18 02 07* medicinali citotossici e citostatici

19 01 05* residui di filtrazione prodotti dal trattamento diemi

19 02 05* fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, cenenti sostanze pericolose
19 02 11* altri rifiuti contenenti sostanze pericolose

19 03 04* rifiuti contrassegnati come pericolosi, parzialngesitabilizzati

19 07 02* percolato di discarica, contenente sostanze peseol

19 08 07* soluzioni e fanghi di rigenerazione delle resirscambio ionico

19 08 08* rifiuti prodotti da sistemi a membrana, contengnBtanze pericolose

19 11 04* rifiuti prodotti dalla purificazione di carburartamite basi

19 11 07* rifiuti prodotti dalla purificazione dei fumi

2001 13* Solventi

20 01 14* acidi

2001 15* sostanze alcaline

2001 19* Pesticidi

20 01 27* vernici, inchiostri, adesivi e resine contenenttaoze pericolose

20 01 29* detergenti contenenti sostanze pericolose

20 01 31* medicinali citotossici e citostatici

1011 17*

Tabella B12.b - Elenco dei rifiuti liquidi pericado da microraccolta, conferibili in imballi propre sottoposti alle
operazioni:D13, D14, D15, R12, R13.

Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)
01 03 09 fanghi rossi derivanti dalla produzione di allumidaversi da quelli di cui alla voce 01 03 07 D13, D14, D15, R12, R13
010412 sterili ed altri residui del lavaggio e della put@ di minerali, diversi da quelli di cui alle voci 3

010407e010411

01 05 07 fanghi e rifiuti di perforazione contenenti baritéyersi da quelli delle voci 01 05 05 e 01 05 0
01 05 08 fanghi e rifiuti di perforazione contenenti clorudiversi da quelli delle voci 01 05 05 e 01 05 (06
02 01 09 rifiuti agrochimici diversi da guelli della voce @ 08

oy

02 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

02 02 03 scarti inutilizzabili per il consumo o la trasforriane
02 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

02 03 02 rifiuti legati allimpiego di conservanti

02 03 99 rifiuti non specificati altrimenti

02 04 02 carbonato di calcio fuori specifica

02 04 03 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfhti
02 04 99 rifiuti non specificati altrimenti

02 06 01 scarti inutilizzabili per il consumo o la trasformiane
02 06 02 rifiuti legati allimpiego di conservanti

02 06 99 rifiuti non specificati altrimenti

02 07 02 rifiuti prodotti dalla distillazione di bevande alche
02 07 03 rifiuti prodotti dai trattamenti chimici

02 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
030199 rifiuti non specificati altrimenti
0302 99 prodotti per i trattamenti conservativi del legranrspecificati altrimenti

03 03 02 fanghi di recupero dei bagni di macerazione (gtiegror)
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfhti, diversi da quelli di cui alla voce

030311 0303 10

03 03 99 rifiuti non specificati altrimenti

04 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

04 02 10 materiale organico proveniente da prodotti natyealies. grasso, cera)
04 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

0501 10 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéhti diversi da quelli di cui alla voce 05 01 09
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Quantita

massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni

complessiva
(m*g)

0501 13 fanghi residui dell'acqua di alimentazione dellela@
050114 rifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento
0501 16 rifiuti contenenti zolfo prodotti dalla desolforazione del petrolio

050117 Bitumi

05 06 04 rifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento

05 07 02 rifiuti contenenti zolfo

05 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 02 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 03 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 04 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 06 03 rifiuti contenenti solfuri diversi da quelli di caila voce 06 06 02
06 06 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 09 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 10 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 13 99 rifiuti non specificati altrimenti

070112 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéhti, diversi da guelli di cui alla voce 07 01 11

07 02 15 rifiuti prodotti da additivi, diversi da quelli diui alla voce 07 02 14

07 02 17 rifiuti contenenti silicone diversi da quelli meorati alla voce 07 02 16

07 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

07 03 12 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli e&hti, diversi da quelli di cui alla voce 07 03 11
07 03 99 rifiuti non specificati altrimenti

070412 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfhti diversi da quelli di cui alla voce 07 04 11
07 04 99 rifiuti non specificati altrimenti

07 05 99 rifiuti non specificati altrimenti

07 06 99 rifiuti non specificati altrimenti

07 07 12 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéhti, diversi da quelli di cui alla voce 07 07 11
07 07 99 rifiuti non specificati altrimenti

080112 pitture e vernici di scarto, diverse da quelleuialla voce 08 01 11

080114 fanghi prodotti da pitture e vernici, diversi deetjudi cui alla voce 08 01 13

0801 18 fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e verinidiversi da quelli di cui alla voce 08 01 17

08 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

08 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

08 03 13 scarti di inchiostro, diversi da quelli di cui allace 08 03 12

08 03 15 fanghi di inchiostro, diversi da quelli di cui alace 08 03 14

08 03 99 rifiuti non specificati altrimenti

08 04 10 adesivi e sigillanti di scarto, diversi da quellicdi alla voce 08 04 09

0804 12 fanghi di adesivi e sigillanti, diversi da quelliali alla voce 08 04 11

08 04 99 rifiuti non specificati altrimenti

09 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

1001 07 rifiuti fangosi prodotti da reazioni a base di éalnei processi di desolforazione dei fumi
1001 26 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difraldamento

10 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

1002 01 rifiuti del trattamento delle scorie

10 02 08 rifiuti prodotti dal trattamento dei fumi, diverda quelli di cui alla voce 10 02 07

rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratidamento, diversi da quelli di cui alla voce 10

1002 12 02 11
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|
1002 14
1002 13
1002 15 altri fanghi e residui di filtrazione
10 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

1003 24 rifiuti prodotti dal trattamento dei fumi, diverda quelli di cui alla voce 10 03 23

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|

100326 10 03 25

rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratildamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
10 03 28 03 27

rifiuti prodotti dal trattamento di scorie salineseorie nere, diversi da quelli di cui alla voce 10
10 03 30 03 29
10 03 99 rifiuti non specificati altrimenti

rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratildamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
10 04 10 04 09
10 04 99 rifiuti non specificati altrimenti

rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratidamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
10 05 09 0508
10 05 99 rifiuti non specificati altrimenti

rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratidamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
10 06 10 06 09
10 06 99 rifiuti non specificati altrimenti

10 07 05 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi

10 07 08 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difraldamento, diversi da quelli di cui alla voce 10

07 07
10 07 99 rifiuti non specificati altrimenti

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|
10 08 18 1008 17

rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratidamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
10 08 20 08 19
10 08 99 rifiuti non specificati altrimenti
10 09 99 rifiuti non specificati altrimenti
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Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m°lQg)
101099 rifiuti non specificati altrimenti
101110 scarti di mescole non sottoposte a trattamentoi¢errdiverse da guelle di cui alla voce 10 11 [09

101116 rifiuti prodotti dal trattamento dei fumi, diverda quelli di cui alla voce 10 11 15
1011 18 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattanto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|

1011 17

101199 rifiuti non specificati altrimenti

101213 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfhti

101299 rifiuti non specificati altrimenti

101307 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi

10 1399 rifiuti non specificati altrimenti

11 0199 rifiuti non specificati altrimenti

11 02 03 rifiuti della produzione di anodi per processi gfgftici acquosi

11 02 06 rifiuti della lavorazione idrometallurgica del rapiversi da quelli della voce 11 02 05

11 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

11 0599 rifiuti non specificati altrimenti

12 0199 rifiuti non specificati altrimenti

16 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

16 05 09 sostanze chimiche di scarto diverse da quelle idilteivoci 16 05 06, 16 05 07 e 16 05 08

16 07 99 rifiuti non specificati altrimenti

16 08 03 catali;zatpri e;aurit? contenenti metalli di trashe o composti di metalli di transizione, non
specificati altrimenti

18 0104 rifiuti che non devono essere raccolti e smalpplecando precauzioni particolari per evitare

infezioni (es. bende, ingessature, lenzuola, indunmonouso, assorbenti igienici)
18 01 09 medicinali diversi da quelli di cui alla voce 18 08
rifiuti che non devono essere raccolti e smalpplecando precauzioni particolari per evitare

18 02 03 ) o
infezioni
18 02 06 sostanze chimiche diverse da quelle di cui alleeviig 02 05
18 02 08 medicinali diversi da quelli di cui alla voce 18 02
19 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
19 02 03 miscugli di rifiuti composti esclusivamente dautfinon pericolosi

19 02 06 fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, digeda quelli di cui alla voce 19 02 05
19 02 10 rifiuti combustibili, diversi da quelli di cui alleoci 19 02 08 e 19 02 09

19 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 06 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 08 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 09 03 fanghi prodotti dai processi di decarbonatazione

19 09 06 soluzioni e fanghi di rigenerazione delle resirseambio ionico
19 09 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 10 99 rifiuti non specificati altrimenti

1911 99 rifiuti non specificati altrimenti

2001 28 vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi dabjui cui alla voce 20 01 27
2001 30 detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20281

2001 32 medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 81

200199 altre frazioni non specificate altrimenti

20 03 99 rifiuti urbani non specificati altrimenti

Tabella B13 - Elenco dei rifiuti liquidi non perilsi da microraccolta, conferibili in imballi prope sottoposti alle
operazioni:D13, D14, D15, R12, R13.

Rifiuti solidi

| rifiuti solidi che l'azienda intende trattare soimdicati nelle tabelle B14, B15 e B16, nelle gualfiuti
sono suddivisi in rifiuti non pericolosi (Tabellal®), rifiuti pericolosi (Tabella B15) e RAEE periosi e
non (Tabella B16). Nelle stesse tabelle sono itditaquantita complessive che possono esseratérattie
operazioni che sono effettuate sui rifiuti.

Quantita

massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni

complessiva
(m°lg)

01 03 09 fanghi rossi derivanti dalla produzionallimina, diversi da guelli di cui alla voce 03 07 400 D13, D14, D15, R12, R13
01 04 08 scarti di ghiaia e pietrisco, diversi deltj di cui alla voce 01 04 07
01 04 09 scarti di sabbia e argilla
0104 10 polveri e residui affini, diversi da quell cui alla voce 01 03 07
01 05 07 fanghi e rifiuti di perforazione contetidrarite, diversi da quelli delle voci 01 05 09®05 06
01 0508 fanghi e rifiuti di perforazione contetieforuri, diversi da quelli delle voci 01 05 05& 05 06
02 01 03 scarti di tessuti vegetali
02 01 09 rifiuti agrochimici diversi da quelli delvoce 02 01 08
02 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
02 02 03 scarti inutilizzabili per il consumo otlasformazione
02 02 99 rifiuti non specificati altrimenti
02 03 02 rifiuti legati all'impiego di conservanti
02 03 03 rifiuti prodotti dall'estrazione tramitel\gente
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Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)
02 03 99 rifiuti non specificati altrimenti
02 04 02 carbonato di calcio fuori specifica
02 04 03 fanghi prodotti dal trattamento in loemhi effluenti
02 04 99 rifiuti non specificati altrimenti
02 06 01 scarti inutilizzabili per il consumo otfasformazione
02 06 99 rifiuti non specificati altrimenti
02 07 02 rifiuti prodotti dalla distillazione delande alcoliche
02 07 03 rifiuti prodotti dai trattamenti chimici
02 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
030101 scarti di corteccia e sughero
030105 segatura, trucioli, residui di taglio, legno, paliirdi truciolare e piallacci diversi da quelli dui
alla voce 03 01 04
030199 rifiuti non specificati altrimenti
03 02 99 prodotti per i trattamenti conservatiildgno non specificati altrimenti
030301 scarti di corteccia e legno
03 03 02 fanghi di recupero dei bagni di macerazigneen liquor)
030310 sgarti di fib_re e fanghi cpntenenti fibre, riempite prodotti di rivestimento generati dai processi
di separazione meccanica
030311 fanghi prodotti dal trattamento in loemli effluenti, diversi da guelli di cui alla vo€8 03 10
03 03 99 rifiuti non specificati altrimenti
040101 carniccio e frammenti di calce
04 01 02 rifiuti di calcinazione
04 01 08 cuoio conciato (scarti, cascami, ritggdiyeri di lucidatura) contenenti cromo
04 01 09 rifiuti delle operazioni di confezionametfinitura
04 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
04 02 09 rifiuti da materiali compositi (fibre inggnate, elastomeri, plastomeri)
04 02 10 materiale organico proveniente da prodatiirali (ad es. grasso, cera)
04 02 15 rifiuti da operazioni di finitura, diverda quelli di cui alla voce 04 02 14
040221 rifiuti da fibre tessili grezze
04 02 22 rifiuti da fibre tessili lavorate
04 02 99 rifiuti non specificati altrimenti
0501 10 fanghi prodotti dal trattamento in loemli effluenti diversi da quelli di cui alla voc& @1 09
0501 13 fanghi residui dell'acqua di alimentaeidelle caldaie
050114 rifiuti prodotti dalle torri di raffredd&ento
0501 16 rifiuti contenenti zolfo prodotti dallastgforizzazione del petrolio
050117 Bitumi
05 06 04 rifiuti prodotti dalle torri di raffreddsnto
05 07 02 rifiuti contenenti zolfo
05 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 02 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 03 16 ossidi metallici, diversi da quelli di @lia voce 06 03 15
06 03 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 04 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 06 03 rifiuti contenenti solfuri diversi da djudi cui alla voce 06 06 02
06 06 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 09 02 scorie fosforose
06 09 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 10 99 rifiuti non specificati altrimenti
06 13 03 Nerofumo
06 13 99 rifiuti non specificati altrimenti
07 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
07 02 13 rifiuti plastici
07 02 15 rifiuti prodotti da additivi, diversi daigjli di cui alla voce 07 02 14
07 02 17 rifiuti contenenti silicone diversi da jumenzionati alla voce 07 02 16
07 02 99 rifiuti non specificati altrimenti
07 03 12 fanghi prodotti dal trattamento in loemhi effluenti, diversi da guelli di cui alla vo€F 03 11
07 03 99 rifiuti non specificati altrimenti
0704 12 fanghi prodotti dal trattamento in loegli effluenti diversi da quelli di cui alla vocg @4 11
07 04 99 rifiuti non specificati altrimenti
07 05 14 rifiuti solidi, diversi da quelli di culla voce 07 05 13
07 05 99 rifiuti non specificati altrimenti
07 06 99 rifiuti non specificati altrimenti
0707 12 fanghi prodotti dal trattamento in locgldeffluenti, diversi da quelli di cui alla voc& @7 11
07 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
080112 pitture e vernici di scarto, diverse dallgudi cui alla voce 08 01 11
080114 fanghi prodotti da pitture e vernici, dsieda quelli di cui alla voce 08 01 13
0801 18 fanghi prodotti dalla rimozione di pitt@erernici, diversi da quelli di cui alla voce 08 07
08 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
08 02 01 polveri di scarto di rivestimenti
08 02 99 rifiuti non specificati altrimenti
08 03 13 scarti di inchiostro, diversi da quellicdi alla voce 08 03 12
08 03 15 fanghi di inchiostro, diversi da quellicdii alla voce 08 03 14
08 03 18 toner per stampa esauriti, diversi daliqgietui alla voce 08 03 17
08 03 99 rifiuti non specificati altrimenti
08 04 10 adesivi e sigillanti di scarto, diversicieelli di cui alla voce 08 04 09
08 04 12 fanghi di adesivi e sigillanti, diversigiaelli di cui alla voce 08 04 11

Pagina 15 di 77

fonte: http://burc.regione.campania.it



RegioneN Campania

Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)

08 04 99 rifiuti non specificati altrimenti

09 01 07 carta e pellicole per fotografia, contén@mento o composti dell'argento

09 01 08 carta e pellicole per fotografia, non eoenti argento o composti dell'argento

09 01 10 macchine fotografiche monouso senza mtter

090112 macchine fotografiche monouso diverseugdieydi cui alla voce 09 01 11

09 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

1001 01 ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaanne le polveri di caldaia di cui alla voce(ll004)

10 01 02 ceneri leggere di carbone

1001 03 ceneri leggere di torba e di legno nottatia

10 01 05 rifiuti solidi prodotti da reazioni a batdiecalcio nei processi di desolforazione dei fumi

1001 07 rifiuti fangosi prodotti da reazioni ssbali calcio nei processi di desolforazione deiifum

1001 15 ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia pradtl coincenerimento, diverse da quelli di cui
alla voce 10 01 14

1001 17 ceneri leggere prodotte dal coincenerimetiverse da quelle di cui alla voce 10 01 16

100124 sabbie dei reattori a letto fluidizzato

1001 26 rifiuti prodotti dal trattamento delleqae di raffreddamento

10 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

1002 01 rifiuti del trattamento delle scorie

10 02 02 scorie non trattate

10 02 08 rifiuti prodotti dal trattamento dei fyrdiversi da quelli di cui alla voce 10 02 07

1002 10 scaglie di laminazione

1002 12 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
0211

1002 14 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|
1002 13

1002 15 altri fanghi e residui di filtrazione

10 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

10 03 02 frammenti di anodi

10 03 05 rifiuti di allumina

1003 16 schiumature diverse da quelle di cuinalize 10 03 15

10 03 20 polveri dei gas di combustione, diverseuigle di cui alla voce 10 03 19

10 03 22 altre polveri e particolati (comprese quelle proelata mulini a palle), diverse da quelle di cui
alla voce 10 03 21

100324 rifiuti prodotti dal trattamento dei furdiversi da quelli di cui alla voce 10 03 23

10 03 26 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal tratianto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|
10 03 25

10 03 28 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
03 27

10 03 30 rifiuti prodotti dal trattamento di scorie salinseorie nere, diversi da quelli di cui alla voce 10
03 29

10 03 99 rifiuti non specificati altrimenti

10 04 10 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
04 09

10 04 99 rifiuti non specificati altrimenti

10 05 01 scorie della produzione primaria e secoada

10 05 04 altre polveri e particolato

10 05 09 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
05 08

1005 11 scorie e schiumature diverse da quelteidilla voce 10 05 10

10 05 99 rifiuti non specificati altrimenti

10 06 02 impurita e schiumature della produzioregria e secondaria

10 06 10 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
06 09

10 06 99 rifiuti non specificati altrimenti

10 07 01 scorie della produzione primaria e secoada

10 07 02 impurita e schiumature della produzioregria e secondaria

10 07 03 rifiuti solidi prodotti dal trattamentoidemi

10 07 05 fanghi e residui di filtrazione prodalail trattamento dei fumi

10 07 08 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difratldamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
07 07

10 07 99 rifiuti non specificati altrimenti

10 08 04 polveri e particolato

10 08 09 altre scorie

1008 11 impurita e schiumature diverse da queltidalla voce 10 08 10

10 08 16 polveri dei gas di combustione, diverseuigle di cui alla voce 10 08 15
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattanto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|

10 08 18 1008 17
rifiuti prodotti dal trattamento delle acque difraildamento, diversi da quelli di cui alla voce 10

10 08 20 08 19

10 08 99 rifiuti non specificati altrimenti

1009 03 scorie di fusione

10 09 06 forme e anime da fonderia non utilizzdiwgrse da quelle di cui alla voce 10 09 05

1009 10 polveri dei gas di combustione diverseuigle di cui alla voce 10 09 09

100912 altri particolati diversi da quelli di alla voce 10 09 11

10 09 99 rifiuti non specificati altrimenti

101003 scorie di fusione

10 10 06 forme e anime da fonderia non utilizzdiwgrse da quelle di cui alla voce 10 10 05

1010 10 polveri dei gas di combustione, diverseuigle di cui alla voce 10 10 09

101012 altri particolati diversi da quelli di alla voce 10 10 11
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Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m*g)
101099 rifiuti non specificati altrimenti
101103 scarti di materiali in fibra a base droet
1011 05 polveri e particolato
101110 scarti di mescole non sottoposte a tratt@otermico, diverse da quelle di cui alla vocel1®9
101112 rifiuti di vetro diversi da quelli di calla voce 10 11 11
101114 lucidature di vetro e fanghi di macinaeiodiversi da quelli di cui alla voce 10 11 13
1011 16 rifiuti prodotti dal trattamento dei fyrdiversi da quelli di cui alla voce 10 11 15
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattanto dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce|
101118 1011 17
10 11 20 rifiuti solidi prodotti dal trattamento in loco deegffluenti, diversi da quelli di cui alla voce 10
1119
10 11 99 rifiuti non specificati altrimenti
101201 scarti di mescole non sottoposte a tratdéotermico
1012 10 rifiuti solidi prodotti dal trattamentoidemi, diversi da quelli di cui alla voce 10 12 09
101212 rifiuti delle operazioni di smaltaturaetisi da quelli di cui alla voce 10 12 11
101213 fanghi prodotti dal trattamento in loemhi effluenti
1012 99 rifiuti non specificati altrimenti
101307 fanghi e residui di filtrazione prodalail trattamento dei fumi
101313 rifiuti solidi prodotti dal trattamenteidumi, diversi da quelli di cui alla voce 10 13 1
10 1399 rifiuti non specificati altrimenti
110199 rifiuti non specificati altrimenti
11 02 03 rifiuti della produzione di anodi per gessi elettrolitici acquosi
11 02 06 rifiuti della lavorazione idrometallurgidel rame, diversi da quelli della voce 11 02 05
11 02 99 rifiuti non specificati altrimenti
11 0501 zinco solido
11 0502 ceneri di zinco
11 05 99 rifiuti non specificati altrimenti
120101 limatura e trucioli di materiali ferrosi
12 01 02 polveri e particolato di materiali ferrosi
12 01 03 limatura e trucioli di materiali non fesio
12 01 04 polveri e particolato di materiali norrdesi
12 01 05 limatura e trucioli di materiali plastici
120113 rifiuti di saldatura
1201 17 materiale abrasivo di scarto, diversowtdlg di cui alla voce 12 01 16
120121 corpi d'utensile e materiali di rettifesauriti, diversi da quelli di cui alla voce 1220
12 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
150101 imballaggi in carta e cartone
1501 02 imballaggi in plastica
1501 03 imballaggi in legno
1501 04 imballaggi metallici
15 01 05 imballaggi in materiali compositi
15 01 06 imballaggi in materiali misti
1501 07 imballaggi in vetro
1501 09 imballaggi in materia tessile
1502 03 assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumeprotettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15
02 02
16 01 03 pneumatici fuori uso
16 01 12 pastiglie per freni, diverse da quellewialla voce 16 01 11
16 01 16 serbatoi per gas liquido
16 01 17 metalli ferrosi
16 01 18 metalli non ferrosi
160119 Plastica
16 01 20 Vetro
16 01 22 componenti non specificati altrimenti
16 01 99 rifiuti non specificati altrimenti
16 05 09 sostanze chimiche di scarto diverse dieqtiecui alle voci 16 05 06, 16 05 07 e 16 05 08
16 06 04 batterie alcaline (tranne 16 06 03)
16 06 05 altre batterie ed accumulatori
16 07 99 rifiuti non specificati altrimenti
catalizzatori esauriti contenenti metalli di trasne o composti di metalli di transizione, non
16 08 03 SN ;
specificati altrimenti
altri rivestimenti e materiali refrattari proventedalle lavorazioni metallurgiche, diversi da
16 11 04 A
quelli di cui alla voce 16 11 01
rivestimenti e materiali refrattari provenienti ld@orazioni non metallurgiche, diversi da quelli
16 11 06 A
di cui alla voce 16 11 05
170101 Cemento
17 0102 Mattoni
17 01 03 mattonelle e ceramiche
17 0107 miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelEemiche, diverse da quelle di cui alla vode
17 01 06
17 02 01 Legno
17 02 02 Vetro
17 02 03 Plastica
17 03 02 miscele bituminose diverse da quelle dalia voce 17 03 01
17 04 07 metalli misti
1704 11 cavi, diversi da quelli di cui alla voc@4 10
17 05 04 terra e rocce, diverse da quelle di daivadce 17 05 03
17 05 08 pietrisco per massicciate ferroviariegio da quello di cui alla voce 17 05 07
17 06 04 materiali isolanti diversi da quelli di elle voci 17 06 01 e 17 06 03
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17 08 02 materiali da costruzione a base di geissosiida quelli di cui alla voce 17 08 01

17 09 04 rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demnione, diversi da quelli di cui alle voci 17 09 01,
1709 02 e 17 09 03

18 01 01 oggetti da taglio (eccetto 18 01 03)

18 01 02 parti anatomiche ed organi incluse le sacche g#agima e le riserve di sangue (tranne 18 01
03)

180104 rifiuti che non devono essere raccolti e smalpple&cando precauzioni particolari per evitare
infezioni (es. bende, ingessature, lenzuola, inciinmonouso, assorbenti igienici)

18 01 09 medicinali diversi da quelli di cui allace 18 01 08

18 02 01 oggetti da taglio (eccetto 18 02 02)

18 02 03 rifiuti che non devono essere raccolti e smalppl&cando precauzioni particolari per evitare
infezioni

18 02 06 sostanze chimiche diverse da guelle daliiivoce 18 02 05

18 02 08 medicinali diversi da quelli di cui allace 18 02 07

190112 ceneri pesanti e scorie, diverse da qdedai alla voce 19 01 11

190114 ceneri leggere, diverse da quelle di kaivace 19 01 13

1901 16 polveri di caldaia, diverse da quelleuiadla voce 19 01 15

190118 rifiuti della pirolisi, diversi da quedli cui alla voce 19 01 17

19 01 19 sabbie dei reattori a letto fluidizzato

19 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 02 03 miscugli di rifiuti composti esclusivarteda rifiuti non pericolosi

19 02 06 fanghi prodotti da trattamenti chimicsidi, diversi da quelli di cui alla voce 19 02 05

1902 10 rifiuti combustibili, diversi da quelli dui alle voci 19 02 08 e 19 02 09

19 02 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 03 05 rifiuti stabilizzati diversi da quelli dui alla voce 19 03 04

19 03 07 rifiuti solidificati diversi da quelli diui alla voce 19 03 06

19 0501 parte di rifiuti urbani e simili non congpata

19 05 02 parte di rifiuti animali e vegetali nomggostata

19 05 03 compost fuori specifica

19 06 04 digestato prodotto dal trattamento amaeoddi rifiuti urbani

19 06 06 digestato prodotto dal trattamento amaendi rifiuti di origine animale o vegetale

19 06 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 08 01 Vaglio

19 08 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 09 01 rifiuti solidi prodotti dai processi ditfazione e vaglio primari

19 09 03 fanghi prodotti dai processi di decarl@ziane

19 09 04 carbone attivo esaurito

19 09 05 resine a scambio ionico saturate o esaurit

19 09 06 soluzioni e fanghi di rigenerazione dedlene a scambio ionico

19 09 99 rifiuti non specificati altrimenti

191004 fluff - frazione leggera e polveri, divieda quelli di cui alla voce 19 10 03

19 10 06 altre frazioni, diverse da quelle di dia goce 19 10 05

19 10 99 rifiuti non specificati altrimenti

19 11 99 rifiuti non specificati altrimenti

191201 carta e cartone

1912 02 metalli ferrosi

1912 03 metalli non ferrosi

191204 plastica e gomma

1912 05 Vetro

1912 07 legno diverso da quello di cui alla voBel2 06

19 12 08 prodotti tessili

1912 09 minerali (ad esempio sabbia, rocce)

191210 rifiuti combustibili (CDR: combustibile reato da rifiuti)

1912 12 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodottiad trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 19 12 11

191302 rifiuti solidi prodotti dalle operazioni di bonificdei terreni, diversi da quelli di cui alla voc& 1
1301

200101 carta e cartone

2001 02 Vetro

2001 10 Abbigliamento

200111 prodotti tessili

2001 28 vernici, inchiostri, adesivi e resine dsvela quelli di cui alla voce 20 01 27

2001 30 detergenti diversi da quelli di cui alice 20 01 29

2001 32 medicinali diversi da quelli di cui allace 20 01 31

2001 34 batterie e accumulatori diversi da quliui alla voce 20 01 33 D15, R12, R13, D13

2001 38 legno, diverso da quello di cui alla va6ed1 37

200139 Plastica

2001 40 Metallo

2001 99 altre frazioni non specificate altrimenti

200201 rifiuti biodegradabili

2002 02 terra e roccia D13, D14, D15, R12, R13

2002 03 altri rifiuti non biodegradabili

200301 rifiuti urbani non differenziati (*)

2003 02 rifiuti dei mercati

20 03 07 rifiuti ingombranti

20 03 99 rifiuti urbani non specificati altrimenti

(*) i rifiuti identificati con il CER 20 03 01 devm essere avviati a trattamento/smaltimento er@rord dal loro conferimento in impianto

Tabella B14 -Elenco rifiuti solidi non pericolosihaati al trattamento
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a
(m%g)
01 05 05* fanghi e rifiuti di perforazione conteieoli D13, D14, D15, R12, R13
01 05 06* fanghi di perforazione ed altri rifiuli perforazione contenenti sostanze pericolose ,D13, D15, R12, R13
02 01 08* rifiuti agrochimici contenenti sostanaipolose D13, D14, D15, R12, R13
03 01 04* segatura, trucioli, residui di taglio, legno, paliird truciolare e piallacci contenenti sostanze D13, D14, D15, R12, R13
pericolose
03 02 01* prodotti per i trattamenti conservatiei tegno contenenti composti organici non alogenati D13, D14, D15, R12, R13
03 02 02* prodotti per i trattamenti conservatigl tgno contenenti composti organici clorurati PD34, D15, R12, R13
03 02 03* prodotti per i trattamenti conservatiei tegno contenenti composti organometallici D134PpD15, R12, R13
03 02 04* prodotti per i trattamenti conservatiei tegno contenenti composti inorganici D13, D145PR12, R13
04 02 14* rifiuti provenienti da operazioni di finra, contenenti solventi organici D13, D14, D15, R12, R13
05 01 02* fanghi da processi di dissalazione D13, D14, D15, R12, R13
05 01 03* morchie depositate sul fondo dei serbatoi D13, D14, D15, R12, R13
05 01 04* fanghi acidi prodotti da processi dihillezione D13, D14, D15, R12, R13
05 01 06* fanghi oleosi prodotti dalla manutenzidinémpianti e apparecchiature D13, D14, D15, R12, R13
05 01 09* fanghi prodotti dal trattamento in ladeygli effluenti, contenenti sostanze pericolose 314, D15, R12, R13
0501 15* filtri di argilla esauriti D13, D14, D15, R12, R13
05 07 01* rifiuti contenenti mercurio D15, R12, R13, D13, D14
06 02 01* idrossido di calcio D13, D14, D15, R12, R13
06 02 03* idrossido di ammonio D13, D14, D15, R12, R13
06 02 04* idrossido di sodio e di potassio D13, D14, D15, R12, R13
06 02 05* altre basi D13, D14, D15, R12, R13
06 03 11* sali e loro soluzioni, contenenti cianuri D13, D14, D15, R12, R13
06 03 15* ossidi metallici contenenti metalli pesan D13, D14, D15, R12, R13
06 04 03* rifiuti contenenti arsenico D13, D14, D15, R12, R13
06 04 04* rifiuti contenenti mercurio D13, D14, D15, R12, R13
06 06 02* rifiuti contenenti solfuri pericolosi D13, D14, D15, R12, R13
06 07 01* rifiuti dei processi elettrolitici, comtenti amianto D13, D14, D15, R12, R13
06 07 02* carbone attivato dalla produzione dielor D13, D14, D15, R12, R13
06 10 02* rifiuti contenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
06 13 01* prodotti fitosanitari, agenti conservadel legno ed altri biocidi inorganici D13, D141P, R12, R13
06 13 02* carbone attivato esaurito (tranne 06 2)7 0 D13, D14, D15, R12, R13
06 13 05* Fuliggine 310 D13, D14, D15, R12, R13
07 01 07* fondi e residui di reazione, alogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 01 08* altri fondi e residui di reazione D13, D14, D15, R12, R13
07 01 09* residui di filtrazione e assorbenti eggwalogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 01 10* altri residui di filtrazione e assorbesghuriti D13, D14, D15, R12, R13
07 02 07* fondi e residui di reazione, alogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 02 08* altri fondi e residui di reazione D13, D14, D15, R12, R13
07 02 09* residui di filtrazione e assorbenti eggwlogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 02 10* altri residui di filtrazione e assorbessiuriti D13, D14, D15, R12, R13
07 02 11* fanghi prodotti dal trattamento in ladegli effluenti contenenti sostanze pericolose 184, D15, R12, R13
07 02 14* rifiuti prodotti da additivi, contenerstdstanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
07 02 16* rifiuti contenenti silicone pericolosdegisione2001/573/CE) D13, D14, D15, R12, R13
07 03 07* fondi e residui di reazione alogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 03 08* altri fondi e residui di reazione D13, D14, D15, R12, R13
07 03 09* residui di filtrazione e assorbenti egaafogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 03 10* altri residui di filtrazione e assorbesghuriti D13, D14, D15, R12, R13
07 03 11* fanghi prodotti dal trattamento in labegli effluenti, contenenti sostanze pericolose 30114, D15, R12, R13
07 04 07* fondi e residui di reazione alogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 04 08* altri fondi e residui di reazione D13, D14, D15, R12, R13
07 04 09* residui di filtrazione e assorbenti egaafogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 04 10* altri residui di filtrazione e assorbesghuriti D13, D14, D15, R12, R13
07 04 11* fanghi prodotti dal trattamento in ladegli effluenti contenenti sostanze pericolose M4, D15, R12, R13
07 04 13* rifiuti solidi contenenti sostanze petase D13, D14, D15, R12, R13
07 05 07* fondi e residui di reazione, alogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 05 08* altri fondi e residui di reazione D13, D14, D15, R12, R13
07 05 09* residui di filtrazione e assorbenti eggwlogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 05 10* altri residui di filtrazione e assorbessiuriti D13, D14, D15, R12, R13
07 05 13* rifiuti solidi contenenti sostanze petase D13, D14, D15, R12, R13
07 06 07* fondi e residui di reazione, alogenati D13, D14, D15, R12, R13
07 06 08* altri fondi e residui di reazione D13, D14, D15, R12, R13
07 06 10* altri residui di filtrazione e assorbesghuriti D13, D14, D15, R12, R13
07 07 08* altri fondi e residui di reazione D13, D14, D15, R12, R13
07 07 10* altri residui di filtrazione e assorbessiuriti D13, D14, D15, R12, R13
07 07 11* fanghi prodotti dal trattamento in loaegtl effluenti, contenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
08 01 11* pitture e vernici di scarto, contenentventi organici o altre sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
08 01 13* fanghi prodotti da pitture e vernici, tementi solventi organici o altre sostanze periselo D13, D14, D15, R12, R13
08 01 17+ fanghl prodotti dalla rimozione di pitture e verinicontenenti solventi organici o altre sostanze D13, D14, D15, R12, R13
pericolose

08 01 21* residui di vernici o di sverniciatori D13, D14, D15, R12, R13
08 03 12* scarti di inchiostro, contenenti sostapegcolose D13, D14, D15, R12, R13
08 03 14* fanghi di inchiostro, contenenti sostapegcolose D13, D14, D15, R12, R13
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08 03 17* toner per stampa esauriti, contenentasae pericolose D13, D14, D15, R12, R13
08 04 09* adesivi e sigillanti di scarto, contemspiventi organici o altre sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
08 04 11* fanghi di adesivi e sigillanti, conteriesilventi organici o altre sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
09 01 11* macchine fotografiche monouso contenenti battedkise nelle voci 16 06 01, 16 06 02 o 1§ D13, D14, D15, R12, R13

06 03
10 01 04* ceneri leggere di olio combustibile eveol di caldaia D13, D14, D15, R12, R13
1001 13* ceneri leggere prodotte da idrocarbuniksionati usati come carburante D13, D14, D152,AR13
10 01 14* ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia pradtl coincenerimento, contenenti sostanze D13, D14, D15, R12, R13

pericolose
10 01 16* ceneri leggere prodotte dal coincenerbmezontenenti sostanze pericolose D13, D14, B2, R13
10 02 O7* rifiuti solidi prodotti dal trattamenteidfumi, contenenti sostanze pericolose D13, Mip, R12, R13
10 02 13* fanghi e residui di filtrazione prodattl trattamento dei fumi, contenenti sostanzecptose D13, D14, D15, R12, R13
10 03 04* scorie della produzione primaria D13, D14, D15, R12, R13
10 03 08* scorie saline della produzione secondaria D13, D14, D15, R12, R13
10 03 09* scorie nere della produzione secondaria D13, D14, D15, R12, R13
10 03 15* ;er\ilél(r)\roastgre infiammabili o che rilasciano, al cétat@on I'acqua, gas infiammabili in quantita D13, D14, D15, R12, R13
10 03 19* polveri dei gas di combustione, conteinepdtanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
10 03 21* altre polveri e particolati (comprese quelle proelata mulini a palle), contenenti sostanze D13, D14, D15, R12, R13

pericolose
10 03 23* rifiuti solidi prodotti dal trattamenteidfumi, contenenti sostanze pericolose D13, Mip, R12, R13
10 03 25* fanghi e residui di filtrazione prodattl trattamento dei fumi, contenenti sostanzecptose D13, D14, D15, R12, R13
10 03 29* rifiuti prodotti dal trattamento di soesaline e scorie nere, contenenti sostanze pesieol D13, D14, D15, R12, R13
10 04 01* scorie della produzione primaria e seeoiad D13, D14, D15, R12, R13
10 04 02* impurita e schiumature della produzioriengria e secondaria D13, D14, D15, R12, R13
10 04 04* polveri dei gas di combustione D13, D14, D15, R12, R13
10 04 05* altre polveri e particolato D13, D14, D15, R12, R13
10 04 06* rifiuti solidi prodotti dal trattament@dfumi D13, D14, D15, R12, R13
10 04 O7* fanghi e residui di filtrazione prodattil trattamento dei fumi D13, D14, D15, R12, R13
10 05 03* polveri dei gas di combustione
10 05 05* rifiuti solidi prodotti dal trattament@dfumi D13, D14, D15, R12, R13
10 05 06* fanghi e residui di filtrazione prodattil trattamento dei fumi D13, D14, D15, R12, R13
10 05 10* scorie e sch_lumature infiammabili o che rilasciaaia;ontatto con I'acqua, gas infiammabili in D13, D14, D15, R12, R13

quantita pericolose
10 06 06* rifiuti solidi prodotti dal trattamenteidfumi D13, D14, D15, R12, R13
10 06 07* fanghi e residui di filtrazione prodattl trattamento dei fumi D13, D14, D15, R12, R13
10 08 08* scorie salate della produzione primas@eondaria
10 08 10* impurita e schl_umature infiammabili o che rilas@aal contatto con l'acqua, gas infiammabili D13, D14, D15, R12, R13

in quantita pericolose
10 08 15* polveri dei gas di combustione, conteinepdtanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
1008 17* fanghi e residui di filtrazione prodattl trattamento dei fumi, contenenti sostanze pkrge D13, D14, D15, R12, R13
10 09 05* forme e anime da fonderia non utilizzatmtenenti sostanze pericolose
10 09 09* polveri dei gas di combustione contensositanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
10 09 11* altri particolati contenenti sostanzeiqgeose D13, D14, D15, R12, R13
10 10 05* forme e anime da fonderia non utilizzatmtenenti sostanze pericolose D13, D14, D12, R13
10 10 09* polveri dei gas di combustione, conteingssgtanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
10 10 11* altri particolati contenenti sostanzeig@ose D13, D14, D15, R12, R13
10 11 09* scarti di mescole non sottoposte a trateto termico, contenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
10 11 11* rifiuti di vetro in forma di particolato e polvedi vetro contenenti metalli pesanti (provenient D13, D14, D15, R12, R13

ad es. da tubi a raggi catodici)
10 11 13* lucidature di vetro e fanghi di macimam®, contenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
10 11 15* rifiuti solidi prodotti dal trattamenteidfumi, contenenti sostanze pericolose D13, Mip, R12, R13
101117+ fanghi e residui di filtrazione prodattl trattamento dei fumi, contenenti sostanzecptose D13, D14, D15, R12, R13
10 11 19* rifiuti solidi prodotti dal trattamenta loco degli effluenti, contenenti sostanze pensel D13, D14, D15, R12, R13
10 12 09* rifiuti solidi prodotti dal trattamenteidfumi, contenenti sostanze pericolose D13, Mip, R12, R13
10 12 11* rifiuti delle operazioni di smaltatucntenenti metalli pesanti D13, D14, D15, R12, R13
1013 12* rifiuti solidi prodotti dal trattament@idfumi, contenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
11 01 08* fanghi di fosfatazione D13, D14, D15, R12, R13
11 01 16* resine a scambio ionico saturate o esauri D13, D14, D15, R12, R13
11 02 02* rifiuti della lavorazione idrometalluegi dello zinco (compresi jarosite, goethite) P34, D15, R12, R13
11 02 05* rifiuti della lavorazione idrometallucgi del rame, contenenti sostanze pericolose D13, D15, R12, R13
11 02 07* altri rifiuti contenenti sostanze petase D13, D14, D15, R12, R13
11 05 03* rifiuti solidi prodotti dal trattament@dfumi D13, D14, D15, R12, R13
11 05 04* fondente esaurito D13, D14, D15, R12, R13
12 01 12* cere e grassi esauriti D13, D14, D15, R12, R13
12 01 16* materiale abrasivo di scarto, contensagtanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
12 01 18* fanghi metallici (fanghi di rettificaffitlatura e lappatura) contenenti olio D13, D14, D15, R12, R13
12 01 20* corpi d'utensile e materiali di rettifiesauriti, contenenti sostanze pericolose D13, D15, R12, R13
13 05 01* rifiuti solidi delle camere a sabbia gdidotti di separazione olio/acqua D13, D14, [(R%2, R13
13 05 08* miscugli di rifiuti delle camere a sabbidei prodotti di separazione olio/acqua D134115, R12, R13
13 08 99* rifiuti non specificati altrimenti D13, D14, D15, R12, R13
14 06 03* altri solventi e miscele di solventi D13, D14, D15, R12, R13
14 06 04* fanghi o rifiuti solidi, contenenti solvg alogenati D13, D14, D15, R12, R13
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14 06 05* fanghi o rifiuti solidi, contenenti algolventi D13, D14, D15, R12, R13
1501 10* imballaggi contenenti residui di sostapeeicolose o contaminati da tali sostanze D1B}, 15, R12, R13
15 01 11* imballaggi metallici contenenti matrici solide peeopericolose (ad esempio amianto), D13, D14, D15, R12, R13 (*)
compresi i contenitori a pressione vuoti (*)
15 02 02* gssorbenp, matel_’la_lll flltrantl_(lnc_lu5| filtri didlio non specificati altrimenti), stracci e D13, D14, D15, R12, R13
indumenti protettivi, contaminati da sostanze pHose
16 01 08* componenti contenenti mercurio D13, D14, D15, R12, R13
16 01 09* componenti contenenti PCB D13, D14, D15, R12, R13
16 01 10* componenti esplosivi (ad esempio air bag) D13, D14, D15, R12, R13
16 01 21* componenti pericolosi diversi da quelli di cui akleci da 16 01 07 a 16 01 11, 16 01 13 e 16|01 D13, D14, D15, R12, R13
14
16 05 06* sostanze _chlmlche di Ia_lbqratorl(_) contenenti o tgsgida sostanze pericolose, comprese le D13, D14, D15, R12, R13
miscele di sostanze chimiche di laboratorio
16 05 07* sostanze chimiche inorganiche di scastdementi o costituite da sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
16 05 08* sostanze chimiche organiche di scartbecmmti o costituite da sostanze pericolose D13, D15, R12, R13
16 06 01* batterie al piombo D13, D14, D15, R12, R13
16 06 02* batterie al nichel-cadmio D13, D14, D15, R12, R13
16 06 03* batterie contenenti mercurio D13, D14, D15, R12, R13
16 08 02* catalizzatori esauriti contenenti metalli di tramsne (2) pericolosi o composti di metalli di D13, D14, D15, R12, R13
transizione pericolosi
16 09 01* permanganati, ad esempio permangangiotassio D13, D14, D15, R12, R13
16 09 02* cromati, ad esempio cromato di potasti@pmato di potassio o di sodio D13, D14, D15, R12, R13
16 09 03* perossidi, ad esempio perossido d'idroge D13, D14, D15, R12, R13
16 09 04* sostanze ossidanti non specificatenadtnti D13, D14, D15, R12, R13
16 11 03* altri rivestimenti e materiali refrattari proventedalle lavorazioni metallurgiche, contenenti D13, D14, D15, R12, R13
sostanze pericolose
16 11 05* rivestimenti e materiali refrattari provenienti ldaorazioni non metallurgiche, contenenti D13, D14, D15, R12, R13
sostanze pericolose
17 01 06* miscugli o scorie di cemento, mattonittoreelle e ceramiche, contenenti sostanze perieolo D13, D14, D15, R12, R13
17 02 04* vetro, plastica e legno contenenti sasgrericolose o da esse contaminati D13, D14, R12, R13
17 03 01* miscele bituminose contenenti catrameadione D13, D14, D15, R12, R13
17 03 03* catrame di carbone e prodotti contereaitame D13, D14, D15, R12, R13
17 04 09* rifiuti metallici contaminati da sostarzericolose D13, D14, D15, R12, R13
17 04 10* cavi, impregnati di olio, di catrame drisone o di altre sostanze pericolose D13, D14, R12, R13
17 05 03* terra e rocce, contenenti sostanze geseo D13, D14, D15, R12, R13
17 05 07* pietrisco per massicciate ferroviarieptemente sostanze pericolose D13, D14, D15, R13,
17 06 01* materiali isolanti contenenti amianto D15, D13
17 06 03* altri materiali isolanti contenenti o tibsti da sostanze pericolose D13, D14, D15, RR23
17 06 05* materiali da costruzione contenenti atsian D15, D13
17 08 01* materiali da costruzione a base di gesstaminati da sostanze pericolose D13, D14, R12, R13
rifiuti dell'attivita di costruzione e demolizionepntenenti PCB (ad esempio sigillanti D13, D14, D15, R12, R13
17 09 02* contenenti PCB, pavimentazioni a base di resinéecemti PCB, elementi stagni in vetro
contenenti PCB, condensatori contenenti PCB)
17 09 03* altri rifiuti dell'attivita di costruzione e demalbne (compresi rifiuti misti) contenenti sostanze D13, D14, D15, R12, R13
pericolose
18 01 08* medicinali citotossici e citostatici D13, D14, D15, R12, R13
18 01 10* rifiuti di amalgama prodotti da intervemtlontoiatrici D13, D14, D15, R12, R13
18 02 05* sostanze chimiche pericolose o contesstianze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
18 02 07* medicinali citotossici e citostatici D13, D14, D15, R12, R13
19 01 05* residui di filtrazione prodotti dal tramento dei fumi D13, D14, D15, R12, R13
19 01 07* rifiuti solidi prodotti dal trattamenteidfumi D13, D14, D15, R12, R13
19 01 10* carbone attivo esaurito, impiegato pémitamento dei fumi D13, D14, D15, R12, R13
19 01 11* ceneri pesanti e scorie, contenenti sastpericolose D13, D14, D15, R12, R13
1901 13* ceneri leggere, contenenti sostanze @ese D13, D14, D15, R12, R13
19 01 15* ceneri di caldaia, contenenti sostanzie@ese D13, D14, D15, R12, R13
1901 17* rifiuti della pirolisi, contenenti sostanpericolose D13, D14, D15, R12, R13
19 02 04* miscugli di rifiuti contenenti almeno tifiuto pericoloso D13, D14, D15, R12, R13
19 02 05* fanghi prodotti da trattamenti chimicsidi, contenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
19 02 09* rifiuti combustibili solidi, contenergbstanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
19 02 11* altri rifiuti contenenti sostanze petase D13, D14, D15, R12, R13
19 03 04* rifiuti contrassegnati come pericolosirgialmente (2) stabilizzati D13, D14, D15, R12, R13
19 03 06* rifiuti contrassegnati come pericolosijdificati D13, D14, D15, R12, R13
19 08 06* resine a scambio ionico saturate o esauri D13, D14, D15, R12, R13
19 08 07* soluzioni e fanghi di rigenerazione eeésine a scambio ionico D13, D14, D15, R12, R13
19 08 08* rifiuti prodotti da sistemi @ membranantenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R13,
19 10 03* fluff - frazione leggera e polveri, comémti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
19 10 05* altre frazioni, contenenti sostanze doise D13, D14, D15, R12, R13
19 12 06* legno contenente sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
19 12 11* altri rifiuti (compresi materiali misti) prodottiad trattamento meccanico dei rifiuti, contenent| D13, D14, D15, R12, R13
sostanze pericolose
19 13 01* rifiuti solidi prodotti dalle operaziodi bonifica dei terreni, contenenti sostanze péose D13, D14, D15, R12, R13
20 01 15* sostanze alcaline D13, D14, D15, R12, R13
2001 17* prodotti fotochimici D13, D14, D15, R12, R13
2001 19* Pesticidi D13, D14, D15, R12, R13
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Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabllel Operazioni
complessiv
a
(m%g)
20 01 27* vernici, inchiostri, adesivi e resine totenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
20 01 29* detergenti contenenti sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
20 01 31* medicinali citotossici e citostatici D13, D14, D15, R12, R13
20 01 33* batterie e accumulatori di cui alle voci 16 06 08,06 02 e 16 06 03 nonché batterie e D15, R12, R13, D13
accumulatori non suddivisi contenenti tali batterie
20 01 37* legno, contenente sostanze pericolose D13, D14, D15, R12, R13
18 01 03* rifiuti che devono essere raccolti e smaltiti apgiido precauzioni particolari per evitare
infezioni(**) 20 D13, D14, D15, R12, R13
18 02 02* rifiuti che devono essere raccolti e smaltiti apmfido precauzioni particolari per evitare
infezioni (**)
16 01 O7* filtri dell'olio 30 D13, D14, D15, R12, R13
(*): R12 - R13 - D14 non applicabili in caso di pemza di amianto
(**) : i rifiuti caratterizzato dai CER 180103* e8l02 02* si possono presentare sia allo stato sotile allo stato liquido

Tabella B15 -Elenco rifiuti solidi pericolosi avtial trattamento

Quantita
massima
C.E.R. Descrizione trattabile Operazioni
complessiva
(m¥g)

16 02 09* trasformatori e condensatori contene@BP D13, D14, D15, R12, R13
16 02 10* apparecchiature fuori uso contenenti PCB o dacesgaminate, diverse da quelle di cui alla D13, D14, D15, R12, R13

voce 16 02 09
16 02 11* apparecchiature fuori uso, contenentodloorocarburi, HCFC, HFC D13, D14, D15, R12, R13
16 02 12* apparecchiature fuori uso, contenentaatoi in fibre libere D13, D15
16 02 13* apparecchiature fuori uso, contenenti componemit@esi (1) diversi da quelli di cui alle D13, D15, R12, R13

voci 16 02 09 e 16 02 12
16 02 14 apparecchiature fuori uso, diverse daedetui alle voci da 16 02 09 a 16 02 13 D135PR12, R13
16 02 15* componenti pericolosi rimossi da appahmetare fuori uso 40 D13, D15, R12, R13
16 02 16 componenti rimossi da apparecchiature fism;, diversi da quelli di cui alla voce 16 02 15 D13, D15, R12, R13
2001 21* tubi fluorescenti ed altri rifiuti contenti mercurio D13, D14, D15, R12, R13
20 01 23* apparecchiature fuori uso contenentiafloorocarburi D13, D15, R12, R13
20 01 35* apparecchiature elettriche ed elettroniche fuawj déverse da quelle di cui alla voce 20 01 D13, D15, R12, R13

21 e 20 01 23, contenenti componenti pericolosi (1)
2001 36 apparecchiature elettriche ed elettroniche fuowj déverse da quelle di cui alle voci 20 01 D13, D15, R12, R13

21,2001 23e 200135

Tabella B16 -Elenco rifiuti solidi pericolosi e npericolosi identificati come RAEE

Stoccaggio rifiuti

L'azienda, nella domanda di AlA, intende raziormdiz lo stoccaggio dei rifiuti, sono previsti nugeiumi

di stoccaggio per i rifiuti liquidi dedicati a piiee tipologie di rifiuti. Nella nuova configurazien
dell'impianto, lo stoccaggio dei rifiuti non periosi & autorizzato sulla base di quanto indicattene
TabelleB7, B9.a, B11, B13 e B14, mentre quellotiedaai rifiuti pericolosi €& indicato nelle TabelR8,
B9.b, B10, B12, B15 e B16.

Quantita
C.E.R. Descrizione EEET Stoccaggio
stoccabile
(m®)
Tabella B8 Tabella B8 30 All. V1 Rev.2: Serbatoio n°5
Tabella B9.b Tabella B9.b 60 All. V1 Rev.2: Serbatoi n°6 e 7
Tabella B10 Tabella B10 60 All. V1 Rev.2: Serbatoi nn°1 e 2
Tabella B12.b | Tabella B12.b 40 All. V1 Rev.2: Area 001
13 01 01* oli per circuiti idraulici contenenti PCB i
13 03 01* oli isolanti e termoconduttori, contenétB 2 All. V1 Rev.2: Area 003
05 01 05* perdite di olio
12 01 06* oli minerali per macchinari, contenetigeni (eccetto emulsioni e soluzioni) 6 All. V1 Rev.2: Area 002
12 01 07* oli minerali per macchinari, non conteh@fogeni (eccetto emulsioni e soluzioni)
12 01 10* oli sintetici per macchinari
12 01 19* oli per macchinari facilimente biodegratiab
13 01 09* oli minerali per circuiti idraulici, clarati
13 01 10* oli minerali per circuiti idraulici, noglorurati
1301 11* oli sintetici per circuiti idraulici
1301 12* oli per circuiti idraulici, facilmente diegradabili
1301 13* altri oli per circuiti idraulici
13 02 04* scarti di olio minerale per motori, ingaaygi e lubrificazione, clorurati
13 02 05* scarti di olio minerale per motori, ingeggi e lubrificazione, non clorurati
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Quantita
C.E.R. Descrizione massima Stoccaggio
stoccabile
(m®)
13 02 06* scarti di olio sintetico per motori, iagiaggi e lubrificazione
13 02 07* olio per motori, ingranaggi e lubrificark, faciimente biodegradabile
13 02 08* altri oli per motori, ingranaggi e lulicéizione
13 03 06* oli minerali isolanti e termoconduttoldirati, diversi da quelli di cui alla voce 13 03
13 03 07* oli minerali isolanti e termoconduttodmclorurati
13 03 08* oli sintetici isolanti e termoconduttori
13 03 09* oli isolanti e termoconduttori, facilmeriodegradabili
13 03 10* altri oli isolanti e termoconduttori
13 04 01* oli di sentina della navigazione interna
13 04 02* oli di sentina delle fognature dei moli
13 04 03* altri oli di sentina della navigazione
13 05 06* oli prodotti dalla separazione olio/acqua
13 07 01* olio combustibile e carburante diesel
13 07 03* altri carburanti (comprese le miscele)
16 01 13* liquidi per freni
19 02 07* oli e concentrati prodotti da processseparazione
19 02 08* rifiuti combustibili liquidi, contenensiostanze pericolose
20 01 26* oli e grassi diversi da quelli di cueatoce 20 01 25
16 01 07* filtri dell'olio 30 All. V1 Rev.2: Area 005
All. V1 Rev.2:
TabellaB15 | Tabella B15 690 ﬁ;eDe Stoccaggio™10A - 108 - 10C -
Aree “Pronto Conferimento”: 10E- 10F

Tabella B16 Tabella B16 (*) 40 All. V1 Rev.2: Area 007
18 01 03* rifiuti che devono essere raccolti e smaltiti aggfido precauzioni particolari per evitare

infezioni i
18 02 02* rifiuti che devono essere raccolti e smaltiti aggfido precauzioni particolari per evitare 20 All. V1 Rev.2: Area 006

infezioni

Totale rifiuti pericolosi 978
(*) Rientrano in tabella anche i RAEE non pericolos

Tabella B17 - Elenco delle quantita massime dififpericolosi di cui € consentito lo stoccaggio

Quantita
C.E.R. Descrizione massima Caratteristiche
stoccabile
(m®)
Tabella B7 Tabella B7 150 All. V1 Rev.2: Area 008
Tabella B9.a| Tabella B9.a 60 All. V1 Rev.2: Serbatoi n°3 e 4
Tabella B11| Tabella B11 100 All. V1 Rev.2: Area 012
Tabella B13| Tabella B13 20 All. V1 Rev.2: Area 009
All. V1 Rev.2:
Aree “Stoccaggio™ 11A - 11B - 11C -
Tabella B14| Tabella B14 1.000 11D- 11E
Aree “Pronto Conferimento™: 11F—
11G
2001 25 oli e grassi commestibili 2 All. V1 Rev.2: Area 004
Totale rifiuti non pericolosi 1332

Tabella B18 Elenco delle quantita massime di rifiuti nonipetosi di cui & consentito lo stoccaggio

In assenza di vincoli di ordine tecnico e fermdardo la capacita complessiva dell'impianto & cotitsela
compensazione nelle quantita programmate per kersivtipologie di rifiuti previste, a condizioneechon
sia mai superata, in nessun momento, la quantdédéetmassima né la quantitd massima di rifiuti queasi
previste, con la precisazione per i rifiuti liquidd8-D9) indicati nelle tabelle B8 — B9/b — B10,s80n0
essere compensati con i rifiuti indicati nella t&b811;
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B.2.4 - Ciclo di lavorazione

Il ciclo di lavorazione € schematizzato in Figurh Bi seguito si fornisce una descrizione sucoitgciclo

di lavorazione rimandando, per approfondimenta &klazione Techica Generale allegata alla domedinda
AlA.
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Figura B1 - Schema a blocchi del processo di tratato

B.2.4.1 - Accettazione del rifiuto
Le fasi preliminari di codifica ed accettazione déiti in ingresso all'impianto hanno lo scopo\dirificare
che i rifiuti in ingresso siano conformi a quelidicati nell'omologa; tale procedura riduce la jtabta che
all'impianto possano giungere rifiuti incompatibdon le caratteristiche dell'impianto e le tipolegiei
processi a quali sarebbero sottoposti. Tali fasbsapplicate sia per i rifiuti solidi, che per fiuti liquidi,
senza differenziazioni a seconda del successittartmanto che gli stessi subiranno.
I rifiuti, giunti allimpianto, prima dello scaricwengono sottoposti ad un’operazione di controko a
relativa accettazione; loscarico € consentito gakndo sono state soddisfatte le seguenti condizion
» Completezza e correttezza dei documenti autorizzafativi al trasporto;
» Corretta compilazione del FIR;
» Conformita dei rifiuti rispetto alla descrizionepoitata sui formulari di accompagnamento di cui
all'art. 193 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.;
Conformita del rifiuto rispetto alla classificazeanalitica, di cui alla istruttoria di omologa;
Conformita del rifiuto conferito al documento di ologa ed autorizzazione al conferimento dello
stesso, emesso da PROGESTS.p.a;
Conformita delle operazioni di conferimento e darsoo agli standard qualitativi aziendali, delle
norme UNI EN ISO 9001:2000 e UNI EN ISO 14001, ulila PROGEST é certificata.
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Il personale addetto, pud prelevare un campionsottaporre ad analisi rapide con il laboratori@inb per
la verifica di conformita, in tal caso lo scaricel dnateriale conferito viene sospeso in attesaigeltato
analitico.

L'accettazione del rifiuto avviene in area dedicatdicata nell’All.V1 Rev.2 (area accettazione)
Completata la fase di accertamento preliminangfiiito accettato, viene pesato e collocato ngllecifiche
aree e strutture di stoccaggio. Gli addetti all&tazione provvedono ad annotare sul registro dcaa
scarico l'origine, la quantita, le caratteristickee destinazione specifica dei rifiuti, la data datico e dello
scarico, il mezzo di trasporto utilizzato e il medadi trattamento a cui il rifiuto € destinato.

B.2.4.2 - Stoccaggio preliminare

Lo stoccaggio dei rifiuti deve avvenire nel rispettelle BAT evitando la contaminazione delle matric
ambientali: aria, acqua, suolo. Lo stoccaggio dwitir deve avvenire di norma al coperto, € conierib
stoccaggio in aree esterne quando i rifiuti siateccati al riparo dagli agenti atmosferici, in camtori a
tenuta e con copertura superiore, in aree dotatardilizzazione delle acque meteoriche.

Tutte le aree di stoccaggio devono essere dotatalfognaria separata e deve essere previstadanza di
vasche per la raccolta di eventuali sversamenidaotali. Lo stoccaggio dei rifiuti infiammabili de essere
effettuato nel rispetto di quanto autorizzato nel.C

| rifiuti dovranno essere stoccati, nel rispettiedquantita indicate nelle Tabelle 17 e 18, naliee dedicate
e indicate nell'All.V1 Rev.2. Per le aree di staygia dei rifiuti solidi riportate nella planimetriall. V1
Rev.2 & consentita una tolleranza per la superfioivista e per le quantita dei rifiuti pari al 15%er
I'eventuale modifica delle aree di stoccaggio deitr solidi non rientrante nella tolleranza india al punto
precedente, la Progest dovra presentare comunieaaid®kegione Campania, Provincia e ARPAC indicando
il periodo e allegando la relativa planimetria AMIIL Rev.2 modificata; viceversa per i rifiuti castti da oli,
rifiuti sanitari e RAEE dovra essere inoltrata sfies richiesta di modifica non sostanziale.

Lo stoccaggio dei rifiuti deve essere effettuatgusmdo i principi generali:

* lo stoccaggio dei rifiuti deve essere realizzatingdrno di un area recintata e sorvegliata 24/}

* non é consentito lo stoccaggio durante i giorrtiies di notte su i mezzi di trasporto all'intermlel
sito;

* le aree di stoccaggio sono ubicate in modo da nizemne la necessita di frequenti movimentazioni
dei rifiuti all'interno del sito;

 tutte le aree di stoccaggio devono essere adegeatanprotette, mediante apposito sistema di
canalizzazione, dalle acque meteoriche esterne;

» deve essere definita in modo chiaro e non ambigundssima capacita di stoccaggio di ogni area;

* le infrastrutture di drenaggio delle aree di stggia devono essere dimensionate in modo tale da
poter contenere ogni possibile spandimento di rizdgéecontaminato e che rifiuti con caratteristiche
fra loro incompatibili non possano venire in cotdagli uni con gli altri, anche in caso di
sversamenti accidentali;

» deve essere prevista la presenza di sostanze adspdppositamente stoccate nella zona adibita ai
servizi dell'impianto, da utilizzare in caso di gz accidentali di liquidi dalle aree di conferinte
e stoccaggio; deve essere garantita la presemzdatsivi-sgrassanti;

» gli accessi a tutte le aree di stoccaggio devorserestenute sgombere, in modo tale che la
movimentazione dei contenitori non renda necessiriapostamento di altri contenitori che
bloccano le vie di accesso (con I'ovvia ecceziaidusbti facenti parte della medesima fila);

» i serbatoi di stoccaggio devono essere collocatdisuna superficie impermeabile, resistente al
materiale da stoccare. | serbatoi devono esseati dogiunzioni a tenuta e devono essere contenuti
all'interno di bacini di contenimento di capaci@ipalmeno al 30% della capacita complessiva di
stoccaggio e, comunqgue, almeno pari al 110% depjadita del serbatoio di maggiore capacita;

» deve essere assicurato che le strutture di supgdeiteerbatoi, le tubazioni, le manichette fledisébie
guarnizioni siano resistenti alle sostanze (eralkrele di sostanze) che devono essere stoccate;

* non devono essere impiegati serbatoi che abbigperato il tempo massimo di utilizzo previsto in
progetto;

» deve essere prestata particolare cura allo scopevithre perdite e spandimenti sul terreno, che
possano contaminare il suolo e le acque sotterramsgmettere che i rifiuti defluiscano verso corsi
d'acqua.
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» devono essere adottate tutte le migliori tecnicke Ip riduzione delle emissioni di degli odori
connessi con le attivita di stoccaggio dei rifiuri,particolare per i rifiuti che possono dar lucaypb
emissioni di odori deve essere minimizzato il pdoiali stoccaggio che deve essere realizzato in
edifici chiusi, la movimentazione di rifiuti che ggmono dal luogo ad emissione di odori deve
avvenire in contenitori completamente chiusi e rmwhiidonei sistemi di abbattimento;
Le aree di stoccaggio dei rifiuti dovranno essemtrassegnate da idonea segnaletica da cui risulti:

* lindicazione che 'area é adibita a stoccaggioiif

» il simbolo di rifiuto (R nera in campo giallo);

* |l divieto di fumare e usare fiamme libere;

» il divieto di introdurre nell'area telefoni cellulaon protetti accesi;

» il divieto di accesso al personale non autorizzato;

» ['obbligo di indossare i DPI previsti.
Piu specificatamente in corrispondenza del singifilsto dovra essere presente un cartello segraletal
guale risultino con chiarezza:

* la denominazione del rifiuto e il CER conferito;

e i primi interventi che si debbono prestare in cds@ontaminazione accidentale (della pelle,

degli occhi, in caso di ingestione o inalazione);

» gli interventi necessari per bonificare il suoloedentuali rifiuti sversati accidentalmente.
Le informazioni da riportare hanno lo scopo di assire la corretta manipolazione del rifiuto datgatel
personale addetto alla sua movimentazione e gestien di organizzare adeguatamente il carico
dell'automezzo adibito al trasporto evitando a@oshti pericolosi.
Particolare cura deve essere disposta infine pentenitori impiegati per imballare il rifiuto; iparticolare
ogni sistema di contenimento deve recare in pasizfacilmente visibile le seguenti indicazioni itet®li e
inamovibili:

» contenitori idonei;

e la capacita di contenimento espressa in litri;

« la quantita massima di materiale, espressa ingiaitomi, che pud essere contenuta;

« le caratteristiche merceologiche del rifiuto;

e [l'altezza massima dell'impilaggio in metri;

« lindicazione del senso di alto e basso con indi¢arafici conformi alla UNI EN 20780;

e contrassegni di leggi e frasi di avvertenza retativ

B.2.4.3 - Particolari tipologie di rifiuti

o Per irifiuti a base oleosa (Tabella 12.a) i serbdt stoccaggio degli oli e dei filtri oli, dovrao essere
dotati di bacini di contenimento a tenuta;

o | rifiuti sanitari pericolosi a rischio infettivol@bella B15, per i CER 180103*-180202*) dovrannsees
disposti in un’area dedicata all’interno del capamnaziendale (All. V1 Rev.2: Area 006) nel rispett
guanto prescritto dal D. P.R. 254/03.

B.2.4.4 - Movimentazione dei rifiuti
La movimentazione dei rifiuti deve avvenire apptida le seguenti procedure:

* mettere in atto le procedure aziendali tali dacasare che i rifiuti siano trasferiti alle appragig
aree di stoccaggio in modo sicuro;

* mantenere attivo il sistema di rintracciabilita déuti, che ha avuto inizio nella fase di
preaccettazione con riferimento alla fase di aaz&ihe, per tutto il tempo nel quale i rifiuti sono
detenuti nel sito;

* mantenere attivo il sistema di gestione per leigtdi presa in carico dei rifiuti nel sito e di
successivo conferimento ad altri soggetti, considdo anche ogni rischio che tale attivita puo
comportare;

* nel registro dell'impianto deve essere annotatd ®grsamento verificatosi. Gli sversamenti
devono essere trattenuti dai bacini di contenimergoccessivamente raccolti usando materiali
assorbenti;

e mettere in atto misure tali da garantire che vesggapre usato il corretto punto di scarico o la
corretta area di stoccaggio;
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» utilizzare superfici impermeabili con idonee permteper il drenaggio, in modo da evitare che
eventuali spandimenti possano defluire nelle arstodcaggio o fuoriuscire dal sito dai punti di
scarico e di quarantena;

» garantire che i bacini di contenimento e le tubaizitanneggiate non vengano utilizzati;

» utilizzare pompe volumetriche dotate di un sistelineontrollo della pressione e valvole di
sicurezza;

» assicurare che lo svuotamento di grandi equipaggisinitrasformatori e grandi condensatori) o
fusti sia effettuato solo da personale esperto;

e assicurare che tutti i rifiuti creati trasferend®@B o i rifiuti generati dalla pulizia di sversamtie
di PCB diventino rifiuti che vengono immagazzinaime rifiuti contaminati da PCB.

B.2.4.5 - Trattamento sui rifiuti liquidi

| rifiuti liquidi, pericolosi e non pericolosi, indduati nelle Tabelle B7-B11, sono sottoposti afgerazioni

D8 e D9 nellimpianto schematizzato in Figura Bar. Fifiuti liquidi la densita si assume pari a/th’.
L'impianto di trattamento/smaltimento & costitui@ un impianto chimico-fisico-biologico e da unaieseli
pre-trattamenti su particolari tipologie di rifiutiL'azienda ha ridefinito la sequenza di apparetare,
introdotto nuovi stoccaggi e nuove apparecchiatdirepre-trattamento. La configurazione che viene
autorizzata (Figura B1) e quella che l'azienda simpegnata a realizzare nei 18 mesi successivi
all'autorizzazione. Nelle more della realizzazioesta fissato quanto riportato nel cronoprogramma.

Di seguito si effettua una succinta descrizionepdetesso di trattamento, rimandando alla docuraenta
allegata alla domanda di Autorizzazione Integratsbfentale per la definizione dei dettagli tecnici.

B.2.4.5.1 - Pre-trattamento sui rifiuti liquidi
| rifiuti individuati nelle Tabelle B7-B11 saranrepttoposti a pre-trattamenti differenziati, allmgo di
rendere piu efficace il successivo trattamento @dorfisico-biologico. | pre-trattamenti previstirsm
0 0zonizzazione - L3
0 evaporazione - L4
o chimico-fisico con precipitazione - L5
o flottazione con aria disciolta - L6
di seguito si fornisce una breve descrizione degrmdi pre-trattamenti.

B.2.4.5.1.1 - Ozonizzazione

I rifiuti individuati in Tabella B7, caratterizzadia un elevato carico organico, sono inviati netifizzatore.

La potenzialita di trattamento autorizzata & pafi5@ m/g. Per questa tipologia di rifiuti, allo scopo di
garantire una omogeneizzazione fra diversi cadchifiuto in ingresso, € prevista la realizzazialienuovi
serbatoi di stoccaggio dedicati. In particolareggesta linea sara realizzato un nuovo volume dicsiggio
pari a 150 m(All. V1 Rev.2: Area 008).

L'impianto che opera in continuo 24h/24h, & dotdtoun generatore di ozono a partire da ossigeno
molecolare. Il contatto fra il rifiuto liquido e leorrente gassosa contenente ozono e realizzaio sistema
doppio stadio (venturi e colonna a riempimento)éegrevisto uno stadio per la rimozione dell'eveletua
ozono residuo prima dello scarico della correntesgsa all'atmosfera. Il liquido in uscita dall'ieaptio di
ozonizzazione confluisce nella vasca di equalizrezidellimpianto chimico-fisico-biologico che sara
descritto nel seguito.

B.2.4.5.1.2 - Evaporatore

I rifiuti individuati in Tabella B8, caratterizzadia un elevato carico inorganico (sali/metalli)adia presenza
di solventi organici, sono inviati nellimpianto elvaporazione.

La potenzialita di trattamento autorizzata & paBOant/g. Per questa tipologia di rifiuti, allo scopo di
garantire una omogeneizzazione fra diversi cadchifiuto in ingresso, e previsto l'utilizzo esslvo di un
serbatoio esistente del volume di 30(#ll. V1 Rev.2: Serbatoio n°5).

L'impianto che opera in continuo 24h/24h, consethtseparare il rifiuto alimentato in due correnin
concentrato e un evaporato. Nella fase concensatd presente principalmente la componente inargani
(sali/metalli) e quella organica altobollente; thdse sara smaltita come rifiuto presso impiamgité.a fase
distillato, in cui sara presente la componente tilelael rifiuto (acqua e solventi organici voldtilsara
inviata, previo trattamento di adsorbimento sudilé carboni attivi per la rimozione di parte delventi
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organici, nella vasca di equalizzazione dell'impmiachimico-fisico-biologico che sara descritto Bebuito.

Le acque di controlavaggio del filtro a carbonévatsono re-inviate in testa all'impianto.

L'impianto di evaporazione opera sotto vuoto allespione di 70 kPa (assoluti) ed €& dotato di
ricompressione meccanica del vapore.

B.2.4.5.1.3 - Chimico-fisico con precipitazione

I rifiuti individuati in Tabella B9.a (non pericadd e B9.b (pericolosi), caratterizzati da bassa
biodegradabilita e da elevato contenuto di metalno inviati nellimpianto chimico fisico con
precipitazione che l'azienda intende installare.

La potenzialita complessiva di trattamento di qaestova linea & pari a 120/g, suddivisa in 60 ffg per i
rifiuti in Tabella B9.a e 60 g per i rifiuti in Tabella B9.b. Per questa tipgia di rifiuti, allo scopo di
garantire una omogeneizzazione fra diversi carithifiuto in ingresso, & previsto l'utilizzo essluo di
serbatoi di stoccaggio del volume totale di 6bper i rifiuti pericolosi indicati in Tabella B9.(All. V1
Rev.2: Serbatoi n°6 e 7) e del volume totale dirB@er i rifiuti non pericolosi indicati in Tabella%Ba (All.

V1 Rev.2: Serbatoi n°3 e 4).

L'impianto che l'azienda intende installare operaracontinuo 24h/24h. Tale impianto consente la
separazione per precipitazione chimica causatansalzamento del pH (aggiunta di soda) di parte de
metalli sotto forma di idrossidi. La separaziondaeilitata dall'aggiunta di coagulanti (policlorurmdi
alluminio/cloruro ferrico e polielettrolita). Dadthpianto il materiale sedimentato (fango) saradtatin una
centrifuga dedicata, per il suo ispessimento, eesgivamente smaltito come rifiuto presso terzi.

La fase liquida dopo il trattamento di precipitagflottazione viene filtrata in un filtro a quaezied uno a
carbone attivo, prima di essere inviata alla vadicaqualizzazione dell'impianto chimico-fisico-tbgico
che sara descritto nel seguito. Le acque di catagjgio di questi filtri sono re-inviate in testbimpianto.

B.2.4.5.1.4 - Flottazione con aria disciolta.

| rifiuti individuati in Tabella B10, caratterizaatla elevato contenuto di oli, sono inviati nelfii@anto di
flottazione con aria disciolta che I'azienda ineentstallare.

La potenzialita complessiva di trattamento di gaesiova linea & pari a 60°%m. Per questa tipologia di
rifiuti, allo scopo di garantire una omogeneizzaeidra diversi carichi di rifiuto in ingresso, eepisto
I'utilizzo esclusivo di serbatoi del volume di 66 ¢All. V1 Rev.2: Serbatoi nn°1 e 2).

L'impianto che l'azienda intende installare opeliar&ontinuo 24h/24h. Tale impianto prevede una fas
preliminare in cui si realizza la dissoluzione diassotto pressione nella fase liquida. Una sudccadase
(depressurizzazione) consente lo sviluppo di muifebdi aria che facilita la separazione degli ioli
superficie sotto forma di schiume; le schiume atex@colte in superficie sono separate dalla igsédh e
smaltite presso terzi come rifiuto.

La fase liquida dopo il trattamento di flottaziomiene inviata alla vasca di equalizzazione delllanm
chimico-fisico-biologico che sara descritto nelséy

B.2.4.5.2 - Trattamento chimico-fisico-biologico
L'impianto chimico-fisico-biologico & esistente édorganizzato su due linee parallele. La linea lua
potenzialita massima di 450 t/g, mentre la lind@2ina potenzialita di 330 t/h. La potenzialita ptassiva
alimentata all'impianto & pari a 780 t/g.
Ogni linea e dotata di una vasca di equalizzazioe#a quale confluiscono sia i rifiuti in uscitaidore-
trattamenti (per una potenzialita massima di 3@D & sia i rifiuti non pericolosi (Tabella B11) chen
subiscono pre-trattamenti.
L'impianto chimico-fisico-biologico (L2-L1) & esa&ite ed € organizzato su due linee parallele.riealll ha
una potenzialita massima di 450 t/g, mentre laali@eha una potenzialitd di 330 t/h, entrambe le€lin
effettuano la seguente sequenza di operazioni:
* grigliatura primaria;
e equalizzazione e neutralizzazione;
* chimico fisico:
0 coagulazione;
o flocculazione
0 sedimentazione;
* biologico:
0 equalizzazione e denitrificazione;
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0 ossidazione e nitrificazione;
o sedimentazione finale;
* scarico finale.

Nella documentazione allegata alla domanda di AdAcsriportate le principali caratteristiche tecatelle
apparecchiature impiegate in entrambe le lineelaNiElcumentazione allegata alla domanda vienetatzor
la relazione di verifica dell'intero impianto. Tatelazione, a firma dell'ing. M. Allegretti, certd che
l'impianto & idoneo a trattare le potenzialita i@aidraulico e organico) indicate rispettandonooli allo
scarico.

B.2.4.5.3 - Affinamento refluo

L'azienda deve installare entro 12 mesi dal rilasigl titolo abilitativi a realizzare le vasche sistema di
filtrazione su tela del refluo in uscita dal tratento chimico-fisico-biologico. Tale sistema hadimpito di
affinare la qualita del refluo prima di inviarlolalscarico. L'unita che l'azienda intende installaara
dimensionata per il trattamento dell'intera portatascita dall'impianto: 780 y.

B.2.4.5.4 - Linea fanghi

Entrambe le linee di trattamento danno luogo altalpzione di fanghi. In particolare, i fanghi scseparati
dalla fase acquosa nel sedimentatore dell'impiasitonico-fisico e nel sedimentatore dell'impianto
biologico. La linea fanghi relativa alla fase dattamento chimico-fisico-biologico (L7-L8) preved
separazione e disidratazione dei fanghi, in unarifega, per la riduzione del contenuto di acqutarighi
disidratati sono smaltiti come rifiuto presso tetz centrifuga ha una potenzialita massima pag ai/h.

La linea fanghi relativa alle fase di pre-trattaimoe(h.9) prevede la separazione e disidrataziondashghi, in
un‘altra centrifuga, per la riduzione del contendtoacqua. i fanghi separati nelle operazioni dé-pr
trattamento saranno tenuti distinti da quelli afterlall'impianto chimico-fisico-biologico e caratizzati
(pericolosi/non pericolosi) in modo distinto; i fgim disidratati sono smaltiti come rifiuto pressazt.

B.2.4.5.5 - Scarico finale

L'azienda propone una soluzione di sicurezza pecdwoico finale del refluo trattato. Tale soluzi@uasiste

in due vasche del volume di 15¢° mgnuna, nelle quali si fara confluire il refluo iscita dallimpianto
prima dello scarico finale. Le due vasche avranndunzionamento alternato, quando una é in fase di
riempimento l'altra & in fase di scarico; in questodo I'azienda garantisce che prima dello scagico
possibile effettuare il controllo analitico dellaiaita del refluo. In caso di parametri oltre inite sara
possibile re-inviare il contenuto della vasca, fgpecifica, in testa all'impianto invece che igratura.

B.2.4.5.6 - Rifiuti liquidi da microraccolta

L'azienda é interessata al trattamento dei rifigtidi da microraccolta (conferiti in imballi proip elencati
nelle Tabelle B12.a, B12.b e B13. Per tali tipotodi rifiuti I'azienda é autorizzata alle operaziot3, D14,
D15, R12, R13. Su tali rifiuti I'azienda operaaggruppamento e il ri-confezionamento medianteaayv
Tali operazioni sono effettuate al coperto in atestinata (per i rifiuti in Tabella B12.a: All. \Rev.2: Area
002-Area 005; per i rifiuti in Tabella B12.b: A¥1 Rev.2: Area 001; per irifiuti in Tabella B131AV1
Rev.2: Area 009).

Si precisa che per tali rifiuti & vietata la misc@bne fra rifiuti diversi, ed in particolare é tdata la
miscelazione fra rifiuti pericolosi e non pericdldse operazioni di ri-confezionamento e di travasyono
essere eseguite nel rispetto delle BAT e dei mirggnerali espressi dall'art. 178 comma 2 deldx L
152/2006 e s.m.i.

B.2.4.6 - Linea acque meteoriche

L'azienda ha implementato il sistema per il tragato delle acque meteoriche, come da progetto mdse

in ambito di procedimento per autorizzazione AlAalél impianto e stato dimensionato per trattare una
portata di 90 rih raccolta sulla superficie dei piazzali che &i @ard500 rA. L'impianto prevede la
disoleazione delle acque raccolte mediante flaitezi

B.2.4.7 - Rifiuti Solidi

| rifiuti solidi che I'azienda intende trattare soimdicati nelle Tabelle B14, B15 e B16, nelle dualfiuti
sono suddivisi in rifiuti non pericolosi (Tabellal®), rifiuti pericolosi (Tabella B15) e RAEE periosi e
non (Tabella B16).
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Per i rifiuti indicati nelle Tabelle B14 e B15 lianda effettua una serie di trattamenti meccandii \a
recuperare dal rifiuto le frazioni recuperabili aldlove questo non fosse possibile, rendere iltaiffiu
facilmente avviabile alle operazioni di smaltimeritoale; l'insieme di queste operazioni & descrittd
seqguito. Per i rifiuti RAEE pericolosi e non (TdbelB16) l'azienda effettua esclusivamente il ri-
confezionamento prima di inviarli a destinaziomafe secondo normativa.

B.2.4.7.1 - Trattamento su i rifiuti solidi
L'azienda esegue su i rifiuti solidi, indicati melTabelle B14 e B15, e nel rispetto delle quaritithcate
nelle Tabelle B14 e B15; i seguenti trattamentietagioni D13,D14,D15,R12,R13):

e cernita manuale;

* triturazione e deferrizzazione primaria;

« triturazione e deferrizzazione secondaria;

» stoccaggio

* miscelazione.
Di sequito si effettua una breve descrizione dgtlerazioni effettuate sui rifiuti rimandando alla
documentazione allegata alla domanda di AIA pdetiagli delle macchine operatrici.

B.2.4.7.2 - Cernita manuale
Il rifiuto prima di essere alimentato al trituragoprimario viene sottoposto ad una cernita manpale
I'eliminazione di eventuali corpi estranei. L'opaoae viene effettuata dagli operatori.

B.2.4.7.3 - Triturazione e deferrizzazione primar.

Il rifiuto viene sottoposto a triturazione primadhe ha lo scopo di ridurre le dimensioni del tdia valori

di circa 15-20 cm. Tale operazione viene condatipiégando un trituratore primario monoalbero della
DOPPSTADT dotato di lame a 4 facce di taglio indenbiabili e controlame registrabili e reversiblli.
trituratore primario puo essere alimentato conrpasasportatore oppure con la pala gommata. leriade,

in uscita dal trituratore viene allontanato contmagsli espulsione ed inviato al deferrizzatore faer
separazione dell'eventuale materiale ferroso pteseal rifiuto. Il materiale in uscita dal trattante
primario puo essere stoccato in attesa di ultetiatiamenti oppure proseguire lungo la linea aitémento.

Il rifiuto a base ferrosa raccolto nel deferrizzateiene recuperato con il codice CER 19 12 O2vaio a
recupero presso terzi.

B.2.4.7.4 - Triturazione e deferrizzazione secondar.

Il rifiuto in uscita dal trattamento primario puse ritenuto necessario, essere sottoposto alnmeta di
triturazione secondaria. Il trituratore secondat&a BANO s.r.l. & dotato di un monoalbero con dadi
taglio piu piccole, nonché di griglia vagliante uscita, tale da garantire un prodotto trituratgezzatura
max. 3-7 cm. A valle del trituratore secondario respnte un nastro di espulsione e un deferrizzatore
secondario.

Il rifiuto in uscita dal trattamento secondariongestoccato in cassoni o cumuli in attesa deldraménto
presso terzi, o di essere sottoposto al processmistielazione. Il rifiuto a base ferrosa raccol n
deferrizzatore viene recuperato con il codice CBR2 02 e inviato a recupero presso terzi.

B.2.4.7.5 - Stoccaggio dei rifiuti trattati

Il rifiuto dopo il trattamento viene stoccato innauli 0 cassoni nelle aree indicate nell'All. V1 Ravil
rifiuto stoccato pud, a secondo delle esigenzendaig essere direttamente smaltito presso terzi, i
alternativa puo essere sottoposto a miscelazianmeaptello smaltimento finale. Per lo stoccaggio rifaiti
trattati valgono tutte le indicazioni riportate palragrafo B.2.4.2.

B.2.4.7.6 - Miscelazione dei rifiuti

La PROGEST, sulla base dell'attuale provvedimenitoréizzativo ex art. 208 D.Lgs. 152/06 e s.m.i, €
autorizzata alla miscelazione di rifiuti speciatimpericolosi tra loro, alla miscelazione di rifigpeciali
pericolosi tra loro ed alla miscelazione di rifispeciali pericolosi con rifiuti speciali non peigsi, anche

in deroga all'art. 187 del D.Lgs. 152/06 e s.mad esclusione dei rifiuti liquidi provenienti dalla
microraccolta.

L’attivitd di miscelazione consiste nell'accorpanatrici con CER diversi ma assimilabili tra lorogonanto
destinabili alla stessa tipologia di trattamentmglimento e/o recupero) finale. Sulla base daikde
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autorizzazione la miscelazione di rifiuti pericalesn non pericolosi, determinera sempre e comungue
riclassificazione del miscuglio in termini piu redivi (e.g. rifiuti pericolosi); con lo stesso pyccio la
miscelazione di due rifiuti uno recuperabile ed waoinviare a smaltimento dara luogo ad un rifidéo
inviare a smaltimento.

L'attivita di miscelazione deve essere eseguitaamgf@ndo sempre e comunque il rispetto dei seguenti
principi informatori:

» La miscelazione deve essere effettuata al soloosdbprodurre miscele di rifiuto ottimizzate, anifi
del successivo smaltimento/recupero;

» La miscelazione puo essere effettuata tra rifioth @naloghe caratteristiche chimico-fisico o che
abbiano identico destino finale di smaltimento/pEre e comunque tra rifiuti che hanno sufficiente
compatibilita, garantendo sempre i massimi standfrdicurezza, sia per i lavoratori che per
'ambiente, evitando rischi dovuti a eventuali imguatibilitd delle caratteristiche chimico-fisicheid
rifiuti stessi;

* Non deve essere mai effettuata la miscelaziondidii the possano dare origine a sviluppo di gas
tossici 0 molesti;

* La miscelazione deve essere effettuata adottandoegure atte a garantire la trasparenza delle
operazioni eseguite. Le operazioni di miscelazieffettuate vengono registrate, al fine di rendere
individuabili in ogni momento le tipologie, le quéa e le classificazioni dei rifiuti avviati a &l
trattamento, cid anche al fine di rendere semmendscibile la composizione del mix di risulta
avviato al successivo trattamento o allo smaltimeetupero finale;

» Le operazioni di miscelazione devono essere, semptemunque, effettuate previo accertamento
preliminare, effettuato da parte del Responsabienico della gestione rifiuti sulla scorta di
adeguate verifiche tecniche, inerente la naturarapatibilita dei rifiuti e le loro caratteristiche
chimico-fisiche, certificate da tecnico abilitatdassificazioni analitiche). Il Responsabile Teonic
deve provvedere ad evidenziare l'esito positivoladelerifica riportandolo nello spazio delle
“annotazioni” sul registro di carico e scaricoatelo alla registrazione della miscela prodotta;

» La partita di rifiuti risultante dalla miscelaziomeve, sempre e comunque, possedere caratteristiche
tali da non pregiudicare I'efficacia del trattanwriinale a cui verra destinata detta miscela, ne
tantomeno la sicurezza di tale trattamento;

* Le operazioni di miscelazione non devono avere iim@me di declassare o diluire i rifiuti, con lo
scopo di una diversa classificazione dei rifiutgovari, in particolare per quanto relativo ai eritdi
ammissibilita in discarica di cui all’art. 7 del Dgs. 36/2003 s.m.i., nonché al fine di rendere
recuperabili rifiuti che non avevano detta car@tima anche prima di sottoporli al processo di
miscelazione;

» Le miscele ottenute devono essere sottoposte ralteegura di caratterizzazione, intendendosi con cio
che per ogni cumulo di miscela prodotta, sia ess@osa che non pericolosa, prima di avviare lo
stesso al relativo impianto di smaltimento/recupeso deve provvedere alla caratterizzazione
chimico-fisica del medesimo a cura di consulenten@o esterno opportunamente incaricato al
riguardo;

|l codice finale, cioé quello da attribuire al uifdo miscelato, deve essere individuato, in linea di
massima, tra quelli appartenenti alla stessa ctassgitolo dei primi 18 che formano i CER.

B.2.5 Gestione rifiuti

L’'azienda effettua attivitd di gestione dei rifiuti rifiuti indicati in Tabella B19 includono quelthe
ufficio/manutenzione/laboratorio.

Nelle tabelle B20 e B21 sono indicati le aree desé al deposito dei rifiuti. La movimentazione dButi
viene registrata sul registro di carico e scarimsi come le eventuali attivita di lavorazioni efffiete.

R Impianti di . .
Descrizione del rifiuto Quiantita roF\J/:nier?z Codice Classificazione Stato DLl
[t/annd P a CER fisico zione
lggtzzggrpﬂﬁgﬁgsisa“““' contenent 0,08 Uffici 080317*| Pericoloso-H14  solidd  DI15[RI
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Imballaggi in carta e cartone 0,132 Uffici 1501 Q1 Non Pericoloso solido D15/R12
Imballaggi in materiali misti 2,0 Uffici 150106 Non Pericoloso solido D15/R172
Impallaggl contenenti residui di sostanze 0,1 Laboratorio 1501 104 Pericoloso - H14 solidp 19IR12
pericolose
Assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri .
dell'olio non specificati altrimenti) Depos'?" . .
A, . o o 0,01 Attrezzi/ 1502 02* | Pericoloso - H14 solidg D15/R12
stracci, indumenti protettivi, contaminati .
. Manutenzione
da sostanze pericolose
Tubi fluorescenti ed altri rifiuti contenent 4 5, Uffici | 200121*| Pericoloso-H14  solidd  D15M&I
mercurio
Rifiuti ingombranti 0,083 Uffici 200307 Non Perloso solido D15/R12
Fanghi prodotti da altri trattamenti delle Impianto fanaoso
acque reflue industriali, diversi da quelli 3.000 trattamento | 19 08 14 Non Pericoloso algbile D15/R12
di cui alla voce 19 08 13 rifiuti liquidi P
miscugli di rifiuti composti Impianto . .
’ R . . 900 trattamento | 19 02 03 Non Pericoloso solidd D15/R12
esclusivamente da rifiuti non pericolosi PR
rifiuti solidi
miscugli di rifiuti contenenti almeno un Impianto . .
e . 390 trattamento | 19 02 04* | Pericoloso - H14 solido| D15/R12
rifiuto pericoloso AP
rifiuti solidi
fanghi prodotti da trattamenti chimico- 130 Impianto di | 49 55 05+ | pericoloso - H14  liquidd ~ D15/R1P
fisici, contenenti sostanze pericolose evaporazione
altri rifiuti (compresi materiali misti) .
prodotti dal trattamento meccanico dei Impianto . .
A ) A 2.200 trattamento | 191212 Non Pericoloso solidd D15/R12
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 PP
12 11 rifiuti solidi
altri rifiuti (compresi materiali misti) Impianto
prodotti dal trattamento meccanico dei 3.000 trattamento | 1912 11* | Pericoloso - H7 solido D15/R1p
rifiuti, contenenti sostanze pericolose rifiuti solidi
Fanghi contenenti sostanze pericolose Impianto Pericoloso - H7-| fanaoso
prodotti da altri da altri trattamenti delle 800* trattamento | 19 08 13* 9o D15/R12
. - PP, H14 palabile
acque reflue industriali rifiuti liquidi
Oli e concentrati prodotti da processi da| Impianto Pericoloso - H7- | . .
- 100* trattamento | 19 02 07* liquido D15/R12
separazione e H14
rifiuti liquidi
(*) quantitativi stimati in forza della nuova cogéirazione impiantistica
Tabella B19 - Rifiuti prodotti dalla Progest S.ganno 2010)
Quantita . N
s . . L Capacita | Destinazio
Descrizione del rifiuto Cl R'f'u“ . oo (.j' Ub|ca2|one el del ne Codice CER
Pericolosi deposito deposito deposito [t] | successiva
[t/anno] P
Toner per stampa esauriti, contenenti BIG BAGS DX/Rx
per stamp : 0,08 CAPANNONE A 20 Impianti 0803 17*
sostanze pericolose ONU terzi
Imballaggi contenenti residui di BIG BAGS DX/.RX.
; 0,1 CAPANNONE A 20 Impianti 1501 10*
sostanze pericolose ONU terzi
Assorbenti, materiali filtranti (inclusi
filtri dell'olio non specificati BIG BAGS Dx/Rx
altrimenti), stracci, indumenti 0,01 ONU CAPANNONE A 20 Impianti 15 02 02*
protettivi, contaminati da sostanze terzi
pericolose
. . Co Dx/Rx
Tubifluorescenti ed altri rifiuti 0,02 SCATOLE | CAPANNONEA 20 Impianti | 2001 21*
contenenti mercurio terzi
miscugli di rifiuti contenenti almeno CUMULO CAPANNONE B DX/.RX.
un rifiuto pericoloso 390 E/O SOTTO 880 Impianti 19 02 04*
P CASSONI TETTOIE terzi
. . S Dx/Rx
fgng_hl prodotti Qa trattamenti c_:hlmlc b 130 CISTERNET CAPANNONE A 880 Impianti 19 02 05*
fisici, contenenti sostanze pericolose TE terzi
altri rifiuti (compresi materiali misti) CUMULO | CAPANNONE B Dx/Rx
prodotti dal trattamento meccanico dei 3.000 E/O SOTTO 880 Impianti 1912 11*
rifiuti, contenenti sostanze pericolosge CASSONI TETTOIE terzi
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Fanghi contenenti sostanze pericolose CUMULO | CAPANNONE B Dx/Rx
prodotti da altri da altri trattamenti 800 E/O AREA 880 Impianti 19 08 13*
delle acque reflue industriali CASSONI ESTERNA terzi
. . . i Dx/Rx
Oli e concentrati prodotti da processi CISTERNET | TETTOIA DEL L "
da separazione 100 TE CAPANNONE A 10 m;g'r;m' 190207
Tabella B20 - Deposito dei rifiuti pericolosi dafaiogest S.p.a. (anno 2010)
Quantita
di Rifiuti . . L Capacita | Destinazio
Descrizione del rifiuto Non d-(l;lp(())s(ijtlo Ublggzg)sr;gdel del ne Codice CER
Pericolosi P P deposito [t] | successiva
[t/anno]
Dx/Rx
Imballaggi in carta e cartone 0,132 Bl%ﬁﬁGS CAPANNONE A 20 Impianti 150101
terzi
Dx/Rx
Imballaggi in materiali misti 2,5 BUSTE CAPANNONE A 20 Impianti 1501 06
terzi
Dx/Rx
Rifiuti ingombranti 0,083 PALLETS | CAPANNONE A 20 Impianti 20 03 07
terzi
Fanghi prodotti da altri trattamenti CUMULO | CAPANNONE B Dx/Rx
delle acque reflue industriali, diversi| 3.000 E/O AREA 900 Impianti 1908 14
da quelli di cui alla voce 19 08 13 CASSONI ESTERNA terzi
miscugli di rifiuti composti CUMULO | CAPANNONE B Dx/Rx
esclusivamente da rifiuti non 900 E/O AREA 900 Impianti 1902 03
pericolosi CASSONI ESTERNA terzi
prodoti cal wraiamento meccanica de CUMULO | CAPANNONE B DXIRX
rifiuti, diversi da quelli di cui allavocp  22°° E/O AREA 900 Impianti | 191212
! il CASSONI ESTERNA terzi

191211

Tabella B21 - Deposito dei rifiuti non pericolosilid Progest S.p.a. (anno 2010)

B.3 QUADRO AMBIENTALE

B.3.1 Emissioni in atmosfera e sistemi di conteniméo

Le emissioni in atmosfera della PROGEST S.p.a. $oradizzate in due punti di emissione (indicatmeo
El, E2) e dovute alle seguenti lavorazioni:

« triturazione dei rifiuti sol

idi;

» processo di ozonizzazione.

L'impianto di evaporazione/concentrazione é a @wathiuso e non produce emissioni in atmosfera.

A monte del punto di emissione E1 e presente uamsé di trattamento per la rimozione delle polwdrd
possono generarsi dalla triturazione dei rifiuthlel sistema € costituito da una canalizzaziongainetro
600 mm, munita di n. 24 bocche aspiranti, displstgo tre dei quattro lati del capannone B, collagal un

elettroventilatore centrifugo con portata nomingil&8.000 nVh (tale da garantire almeno 5 ricambi d’aria

per ora) che viene inviata a due cicloni (diamelirad600 mm) per I'abbattimento delle polveri . lisamla
dichiara un efficienza di rimozione delle polveairpa 92 — 96%.

A monte del punto di emissione E2 e presente uers& di trattamento per la rimozione dell’eventuale

0zono in eccesso che pud essere presente in afititpianto di ozonizzazione. Tale sistema realizia
distruzione chimica dell'ozono mediante contatto goa soluzione di lavaggio (soda + bisolfito dilig. Il

contatto gas-liquido avviene in un lavatore a daelisn serie; il primo stadio € un Venturi, il s&clo una
colonna di lavaggio, di tipo a riempimento (an#MALL 25x25").
Le principali caratteristiche di queste emissiamigindicate in Tabella B22.
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o . Posizione Fase di Macchinario Inquinanti Concentr. Portata[Nrﬁlh]
ATl Amm.va lavorazione che_ge_nera [mg/NnT]
I'emissione autorizzata | misurata
Autorizzato . .
con D.D. n. 91 Rldu2|or]e . . .
El S Volumetrica | Trituratori Polveri <5 35000 21200
del (S2 - S3)
04/09/2007
Autorizzato Impianto di
E2 con Doigll n. 91 ozonizzazion| Ozonizzatorg Ozono 0,1 46 38
oa/09/2007 | €13

Tabella B22 -Principali caratteristiche delle enwssin atmosfera della Progest S.p.a. (anno 2010)

L'azienda deve realizzare la proposta migliorapea il punto di emissione E1 entro 15 mesi dalsdia
dell’AlA. Tale proposta prevede sulla linea di aapione del Capannone B di aggiungere un trattaondint
adsorbimento a carboni attivi per la rimozionevrguali SOV e delle sostanze odorigene. | dettaghici
di questa nuova soluzione, che prevede inoltreddifica della posizione del camino E1, sono allegha
domanda di AlA.

B.3.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

L'azienda effettua il trattamento dei rifiuti liglii pertanto scarica nel collettore fognario larente acquosa
derivante dal trattamento dei rifiuti liquidi ingresso.

Le emissioni della PROGEST S.p.a. sono indicatélabella B23 e sono riferite allanno 2011. Tali
emissioni sono scaricate in continuo nel colletfoignario ASI che é presente all'uscita dello $itakinto.
Nello stesso collettore la PROGEST S.p.a scarichere acque meteoriche raccolte nei piazzali dello
stabilimento. Per queste acque e presente un sigledisoleatore per la rimozione di carburantiieche
possono essere presenti nelle acque di dilavandenfmazzali.

Inquinanti presenti PR M= .
s . ) Flusso di massa
Attivita | Fasi di provenienza | (riferimento tab. 1.6.3 o
IPPC del D.M. 23/11/01) . 3 (kg/a)
m°/g m*/anno
Azoto nitroso 11,40
Azoto nitrico 911,00
Azoto ammoniacale 118,00
Fosforo totale 370,30
Solidi sospesi totali 12812,00
. Tensioattivi totali 16,85
Trattamento rifiuti Cromo totale 313
5.1,5.3 liquidi 340,62 125420 :
L1-L9 Ferro 130,96
Cadmio 0,28
Manganese 2,85
Piombo 0,85
Nichel 5,69
Zinco 25,62
Rame 5,12

Tabella B23 -Principali caratteristiche degli schtriin collettore fognario della Progest S.p.a.

B.3.3 Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimento
Le principali sorgenti di rumore dell’'impianto pnattivo sono le seguenti:

» ventilazione capannoni
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* triturazione rifiuti

* macchine operatrici

» disidratazione fanghi
I Comune di Gricignano di Aversa (CE) non ha aacprovveduto alla stesura del piano di zonizzazione
acustica come previsto dalle Tabelle 1 e 2 defiggto B del D.P.C.M. 01.marzo.1991. In assenzaldi t
piano, poiché la zona su cui é insediato lo stakilito della PROEST S.p.a. & classificata come “Area
esclusivamente industriale (classe VI)”, ai sensilat. 6 del DPCM 01.03.1991 il valore limite di
immissione sonora consentito per tali aree e diB@\) sia per il periodo diurno (h 06:00 — 22:0®emer
guello notturno (h 22:00 — 06:00).
La PROGEST S.p.a. ha consegnato perizia fonomepieaisionale che considera il futuro assetto
dellimpianto a seguito delle migliorie che l'aziansi & impegnata ad eseguire. Considerato chiudiios
previsionale ha evidenziato che al confine deléadia i limiti di rumore sono prossimi ai limiti dmissione,
la Progest dovra effettuare nuove indagini fonoitie¢r con la messa a regime dell'impianto dopo
I'adeguamento dello stesso, inviando le risultaadleeAutorita previste dall’AlA.

B.3.4 Rischi di incidente rilevante
Il complesso industriale Progest S.p.a. non & dtmaegli adempimenti di cui all’art. 8 del D.Lgs.
334/1999 come modificato dal D.Lgs. 238/05.

B.4 QUADRO INTEGRATO

B.4.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazisecondo quanto dichiarato dalla Progest Sdebe,
migliori tecniche disponibili per la prevenziongdgrata dell'inquinamento, individuate per I'attvb.1 e

5.3.

B.4.1.1 Accettazione

Posizioni dellimpianto rispetto

BAT RIif. Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
DM . Sono state implementate proae di
29.01.07 D.L1 Tec_nlche preaccettazione, consistenti, nella ver
Generali da e
All. 1/1 considerare della presenza e della corretta compilaz
Linee guiday - i iduazioned®l  documenti e dei  formulari Applicata i i
relative ad accompagnamento, oftre che ¢
—— | dele BAT edella| """ .
impianti ) .~ cormispondenza tra documentazione
. . movimentazione A
esistenti pel dei rifiuti accompagnamento e i rifiuti  confe
le attivita mediante controllvisivo.
”er?guzm Sono state implementate procedure
) l'ammissione allo stoccaggio finalizzate
categorie L ! e
IPPC5 — accertare Ig carattenspche dfel matenah, (
e el 0 10| g | -
stoccaggio P

requisiti richied per i materiali in uscita da
avviare successivamente
decontaminazione o allo smaltime
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L'impianto €& gestito da operafc
specializzato, capace di sorvegliare
frasportatore al rispetto delle norme
sicurezza nonché la cormita dei requisit
ADR/RID e la presenza delle mis

Gli operatori della
Progest chiedono
anche il rispetto dg
parte del
trasportatore
autorizzato delle
norme di sicurezzg,
della conformita

e richieda esplicitamente che i rischi
'ambiente o per la salute si
minimizzati

specifiche adottate per prevenire o mitig| ~ APplicata igé?gﬁljs't' dell -
agionevoli rischi per i lavoratori e per resenza Zelﬁe a
salute pubblica e per lambiente derivant ﬁwisure specifiche
anomalie, guasto, perdite accidentali ¢ adottate Fp))er
apparecchi e conttori contenenti prodotti prevenire /o
pericolosi e persistel mitigare i rischi pe
i lavoratori, la
salute pubblica e
I'ambiente.
La verifica, di cui al punto precedent
compresa in fase di scarico; inoltre Applicata i i
eventuali materiali non conformi  sc
allontanati e depositen area dedicata.
| centro & delimitato con idon
recinzione lungo tutto il suo perimet
Norme di buona pratica ambient Limpianto &
suggeriscono la  predisposizione delimitato da Sara realizzata un copertura dg
un'adeguata barriera esterna di protez Applicata | igonea recinzione | ™0 di cinta con delle piante
n genere realizzata con siefberature e lUNdo tutto il Suo rampicanti per ridurre I'impatto
schermi mobili, ati a minimizza 9 visivo
impatto visivo dellimpianto. E’ garant perimetro.
a manutenzione nel tempo di d
barriera di protezione ambient
E garantita la presenza di persol
gualificato ed adeguatamente addes
nel gestire gli specifici rifiuti, evitanc Applicata
rlasci nellambiente, nonché sl
kicurezza e sulle procedure di emergenza
n caso diinciden
A chiusura dellimpianto € previsto
piano di ripristino al fine di garantire Applicata
fruibilita del sito in coerenza con
destinazione urbanistica dell’s
L'autorizzazione concessa allimpianto|
ndica la capacita di stoccaggio, in m
da garantire che essa non venga sug Applicata

B.4.1.2

Manutenzione dei depositi di rifiuti

Posizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
DM D.1112: [Sono state attivate procedure per
29.01.07 | Tecniche per fegolare ispezione e manutenzione delle|  Applicata
All. 171 migliorarela di stoccaggio, inclusi fusti, serba
Linee guida] manutenzione dejpavimentazioni e bacini di contenimel
relative ad | depositi dei rifiuti e ispezioni sono effettuate presta i
impianti particolare attenzione ad ogni segnc| Applicata
esistenti pel danneggiamento deterioramento e pe
le attivita Nelle registrazioni sono  annot
rientranti dettagliatamente le azioni correttive attus licata
nelle difetti saranno riparati corla massima Applical
categorie tempestivit3
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Posizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

IPPC5— Se la capacita di contenimento o lidor
Tecniche di dei bacini di contenimento, dei pozzet
stoccaggio delle pavimentazioni dovesse risut
dei rifiuti compromessa, i rifiuti sono spostati sir
guando dli interventi di riparazione r
siaro stati completati
Sono effettuate ispezioni periodiche ¢
condizioni dei contenitori e dei bancali.
un contenitore risulta essere danneg
presenta perdite 0 si trova in uno <
deteriorato, sono presi prowedimenti ¢
infustamento del contenitore in contenitore
di maggiori dimensioni o il trasferimento
contenuto in un altro contenitc
Bancali danneggiati in modo tale
compromettere la stabilita dei conten| Applicata
s0No sostituit
E' slata programmata ed osservyata
unispezione di routine dei serbatoi, inc
periodiche verifiche dello spessore c
membrature. Qualora si sospettino dar|  Applicata
Sia stato accertato un deteriorament
contenuto dei serbatoi deve essere tras
N uno soccaggio alternativo appropriato.
Le ispezioni sono effettuate da persc
esperto indipendente ed & mantenuta ttf  Applicata
scritta sia delle ispezioni effettuate che
ogni azione correttiva adott

DM Per i rifiuti liquidi sfusi, il controllg
29.01.07 delle giacenze comporta che |si
Al.1/1 | D.1.1.3Tecniche mantenga traccia dei flussi |d
Linee | perottimizzare il materiale in tutto il processo. PRer i
guida controllo delle | rifiuti contenuti in fusti, il controllg Applicata
relative ad| giacenzenei | necessita che ogni fusto sia

impianti | depositi di rifiuti | etichettato singolarmente, in mogdo

Applicata

Applicata

esistenti da poter registrare la sua ubicazione

perle fisica e la durata dello stoccaggio.

attivita E necessario disporre di un‘idonea pppjicata
rientranti capacita di stoccaggio di emergenza.

nelle Tutti i contenitori devono essere
categorie chiaramente etichettati con la datd di
IPPC:5— arrivo, i codici dell' Elenco Europeo
Tecniche dei rifiuti ed i codici di pericolg

di significativi ed un numero di

stoccaggig riferimento od un codice  Applicata
dei rifiuti identificativo univoco che permetta

la loro identificazione nelle
operazioni di controllo delle
giacenze ed il loro abbinamento dlle
registrazioni di pre-accettazione e|di
accettazione.
Ogni etichetta deve  essere
sufficientemente  resistente  per i
restare attaccata al contenitore | edAPplicata
essere leggibile per tutto il tempo|di
stoccaggio nel sito.
Fare ricorso all'infustamento dei fusti
in maxi-fusti solo come misura ¢i i
emergenza. Tutte le informazidni Applicata
necessarie devono essere riportate
sull'etichetta del nuovo contenitore}
La movimentazione di rilevanti
quantita di rifiuti contenuti in max
fusti deve essere evitata, prevedendo licata
il reinfustamento dei rifiuti una volta Applical
che l'incidente che ha reso necessgario
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Posizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

tale operazione € stato risolto.
Prevedere un monitoraggio
automatico del livello dei serbatoi (di applicata
stoccaggio per mezzo di appositi
indicatori di livello
Effettuare il controllo delle emissioni
provenienti dai serbatoi in fase |di o
miscelazione o di carico/scarico (coMon applicabile
sistemi di compensazione degli sfiati
o con filtri a carbone attivo).
Limitare la permanenza dei rifiyti
nelle aree di stoccaggio destinate Rbn applicabile
ricevimento dei materiali ad yn
massimo di una settimana.

B.4.1.3 Movimentazione dei rifiuti

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento APPLICATA Misure Migliorative

DM D.1.1.2 TecnichelSono stati messi in atto sistemi e proce
29.01.07 (divalenza generalli da assicurare che i rifiuti siano trasf|  Appjicata
All. 1/1 da applicare allaglle appropriate aree di stoccaggio in mpdo

Linee guida] movimentazione sicuro
relative ad dei rifiuti E' attivo il sistema di rintracciabilita ¢

impianti rifiuti, che ha inizio nella fase di | i
esistenti pe accettazione con riferimento alla fas(|  Applicata
le attivita accettazione, per tutto il tempo nel que
rientranti rifiuti sono deenuti nel sito;
nelle E’ attivo un sistema di gestione per le att
categorie di presa in carico dei rifiuti nel sito e
IPPC:5— successivo conferimento ad altri soge|  Applicata
Tecniche di considerando anche ogni rischio che
stoccaggio attivita pud comportal
dei rifiuti

| collegamenti per la movimentazione fei

rifiuti liquidi sono realizzata tenendo

considerazione i seguenti asy

- utlizzare adeguate tubazigni
flessibili e provvedere alla loro
corretta manutenzione

- utilizzare materiali che
garantiscano un collegamento che
sia in grado di reggere alla
massima pressione della valvpla
di chiusura della pompa (i
trasferimento;

- la protezione delle tubazigni i
flessibili potrebbe non essgre Applicata
necessaria nel caso in cui| il
trasferimento dei liquidi awenIa

per gravita. In ogni caso |&
comungque necessario mantenere
un collegamento efficace ad ogni
estremita del flessibile stesso
- potenziali perdite dovute Ri
dispositivi di collegamento somo
controllate per mezzo di sistemi
abbastanza  semplici,  quali
vaschette di gocciolamento o aree
adibite allo scopo allinterno del
sistema di contenimento.
| 'acqua meteorica che cade sui suppor
bacino di contenimento, se hon contamil L'acqua  meteorica
e convogliata in pozzeti e pud es: ) non contaminata passa
Applicata :
pompata nella rete fogns attraverso una seziope
dellinsediamento e scaria. preliminare d
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento APPLICATA Misure Migliorative

disoleatura

Le varie aree del bacino di contenime¢|  Applicata
S0N0 ispezionate, sottoposte a manuten
e pulite regolarment

E’ prevista una manutenzione programr Applicata

E’ disposto uno stoccaggio di emergenz:

automezzi che presentano per Non applicabile

Compensare gli sfiati durante le operaz| Non applicabile
di carico delle autocisten

Mettere in atto misure tali da garantire ¢
rifiuti siano scaricati nei corretti punti |di
trasferimento e che gli stessi siano tras
nel corretto punto di stoccaggio. Allo scr )
di evitare scarichi non autorizzati, lung¢ APPlicata
tubazioni di carico é stata inserita una val
di intercettazione; que: & stata mantenuta
bloccata nei periodi in cui non vi
controllo diretto dei punti di carico/scar

Nel registro dellimpianto & stata annc
ogni  sversamento  verificatosi. )
sversamenti sono trattenuti dai bacin|  APplicata
contenimento  successivamente  raccolti

DM usando materiali assorbe
29.01.07 - = - -
Al 11 Mettere in atto misure tali da garantire
ST venga sempre usato il corretto punic
Linee guida| : h
. scarico 0 la corretta area di stoccag
relative ad

impianti | D.1.1.2 TecnicheAlcune pOSSIk?I|I_$O|UZIC_)I’II per realizzare | - Applicata
. . - comprendonciutilizzo di cartellini, controll
esistenti perdi valenza general o
L . a parte del personale dellimpianto, ch
le attivita | da applicare alla A ! A !
; . ; .~ “Jpunti di scarico e bacini di contenime
rientranti | movimentazione

colorati o aree di dimensioni partico

cz;ggiri o dei rfut Utilizzare superﬁg:i impermgabili con idor

IPPC5 — pepdenze per il drtlanagglo,. moqlo dd )
Tecniche di pvitare che eventuali spandimenti pos: Applicata
stoccaggio deﬂu_lre ne_IIe ar_ee_dl stoccaggio o fuorius

dei rifiut dal sito dai punti di scarico e di quaran

Garantire che i bacini di contenimento )
tubazioni danneggiate non veng Applicata
utilizzati,

Sono utilizzate pompe volumetriche dc )
di un sistema di controllo della pressior| Applicata
delle valvole di sicurez:

Quando si movimentano rifiuti liquidi
emissioni gassose provenienti dai serl| Non applicabile
sono collettat

Assicurare che lo svuotamento di gr
equipaggiamenti  (trasformatori e gre Applicata
condensatori) o fusti sia effettuato solc
ersonale espel

IAssicurare che tutti i rifiuti creati trasferer

PCB o | rifiuti generati dalla puliziai )
sversamenti di PCB diventino rifiuti ¢ff — Applicata
vengono immagazzinati come rifi
contaminati da PC

DM D.1.1.2.1 Attivita [Effettuare 'accumulo di materiali odorig
29.01.07 di solamente in modo controllato (Cioe 1| Applicata
All. 171 | movimentazionegallaria aperta) per evitare la generazior
Linee connesse con ilpdori molest

guida | travaso deirifiuti Mantenere i cntenitori con il coperchio - applicata

relative ad chiuso e/o sigillati, per quanto possi

impianti Trasferire i rifiuti dai loro contenitori )
esistenti serbatoi di stoccaggio utiizzando tuba| Applicata
perle 'sotto battente

attivita Nelle operazioni di riempimento de

rientranti cistemne, utlizzare una linea ciN licabil
nelle compensazione degli sfiati collegata ac on appicablle

Pagina 39 di 77

fonte: http://burc.regione.campania.it




RegioneN Campania

BAT RIif. Principale BAT di Riferimento APPLICATA Misure Migliorative
categorie doneo sistema di abbattime
IPPC5— Garantire che le operazioni di trasferime
Tecniche dei rifiuti da fusti ad autocisteme
di viceversa) siano effettuate da almeno|  Applicata
stoccaggio persone, in modo che nel corgo
dei rifiuti delloperazione sia sempre poss
controllare tubazioni e valvc
Movimentare i fusti usando me

meccanici quali carrelli elevatori muniti di | Non applicabile
dispositivo per il ribaltamento dei fu
Fissare tra loro i fusti con regge. Applicata

IAddestrare il personale che impiega i ca
elevatori nella movimentazione delle m i
pallettizzate, in modo da evitare quanto| APPlicata
possibile di danneggiare i fusti con le for
dei carrel
Usare bancali in buone condizioni e |  Appiicata
danneggia
Sostituzione di tutti i bancali che risulte i
essere danneggiati e non utilizzarli nelle | APPplicata
di stoccaggir
Garantire che, nelle aree di stoccaggic ]
fusti, gli spazi csponibili siano adeguati alle APPlicata
necessita di stoccaggio e movimentaz
Spostare i fusti e gli altri contenitori mo
da un'ubicazione allaltra (0 per il cal
nalizzato al loro conferimento allestel i
el sito) solamente dietro disizione diur)  APplicata
esponsabile; assicurare inoltre che il sis
i rintracciabilita dei rifiuti venga aggiom:
registri il cambiamen

B.4.1.4 Tecniche per lo stoccaggio e la movimentare dei rifiuti

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento ezl d;:lelrg%a_nto 153202 Misure Migliorative
DM D111 TecnicheDEf'mZ'or.]e di adegugte p'rqcedurg
29.01.07 ' stoccaggio nel caso in cui i mezzi
divalenza R
Al. 171 enerale  [rasporto dei rifiuti debbano ess¢ i
Linee guidal glicabili allo PParcheggiati nel sito durante la not Applicata
relative ad | PP . fin giorni festivi, qualoré
o stoccaggio dei |,. . . -
impianti it l'insediamento non sia presidiato
esistenti pel tali periodi
le attivita Le aree di stoccaggio devono esg
rientranti ubicate lontano da corsi d'acqua €
nelle altre aree sensibili e realizzate i
categorie modo tale da eliminare o minimizzel Applicata
IPPC5— la necessita di frequer
Tecniche di movimentazioni dei rifiuti all'intern
stoccaggio dell'insediamnto.
dei rifiuti Le aree si stoccage
Tutte le aree di stoccaggio devc i all'aperto sono destine
essere dotate di un opportuno sist{ APplicata 3 rifiuti stoccati i
di coperture cassoni  coperti  cc
idonei teli a tenu
Le aree di stoccaggio vono esserg
adeguatamente  protette, medie|  Applicata
apposito sistema di canalizzazio
dalle acque meteoriche este
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

Deve essere previsto un adegyato
sistema di raccolta ed
allontanamento delle acque i
meteoriche, con pozzetti di raccaofta Applicata
muniti di separatori per oli e vasca|di

raccolta delle acque di prima

pioggia.

Le aree di stoccaggio devono essere
chiaramente identificate e munjte
dell' Elenco Europeo dei rifiuti, di
cartellonistica, ben visibile per
dimensioni e collocazione, indicarjte

le quantita, i codici, lo stato fisico|e applicata
le caratteristiche di pericolosita dei
rifiuti stoccati nonché le norme di
comportamento per la manipolazigne
dei rifiuti e per il contenimento dei
rischi per la salute delluomo e per
I'ambiente.

deve essere definita in modo chiarp e
non ambiguo la massima capacitd di
stoccaggio  dellinsediamento | e i
devono essere specificati i metodi APplicata
utilizzati per calcolare il volume di
stoccaggio raggiunto, rispetto |al
volume massimo ammissibile.

La capacita massima autorizzata per
le aree di stoccaggio non deve maiApplicata
essere superata.

Deve essere assicurato che | le
infrastrutture di drenaggio delle aree
di stoccaggio siano dimensionate| in
modo tale da poter contenere ogni
possibile spandimento di materiale Appjicata
contaminato e che rifiuti con
caratteristiche fra loro incompatibjli
non possano venire in contatto (gli
uni con gli altri, anche in caso {di
sversamenti accidentali.

Deve essere prevista la presenza di
sostanze adsorbenti, appositamente
stoccate nella zona adibita ai seryizi
dellimpianto, da utilizzare in caso|di Appjicata
perdite accidentali di liquidi dalle
aree di conferimento e stoccagdio;
deve essere inoltre garantita |la
presenza di detersivi-sgrassanti.

Gli accessi a tutte le aree |di
stoccaggio (p.es. accessi pedongdli e
per i carrelli elevatori) devono
sempre essere mantenuti sgomberi,

in modo tale che la movimentazione appjicata
dei contenitori non renda necessaria

lo spostamento di altri contenitqri
che bloccano le vie di accesso (¢on
l'ovwvia eccezione dei fusti facenti
parte della medesima fila).

Deve essere predisposto un piang di
emergenza che contempli I'eventualeAPplicata
necessita di evacuazione del sito.
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BAT

Rif. Principale

BAT di Riferimento

Paosizioni dellimpianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

Le aree di immagazzinamen

devono avere un sistema di allarme
Le aree i
immagazzinamento all'interno degli
devono avere un sistema
antincendio preferibilmente non ad

antincendio.
edifici

acqua. Se il sistema antincendio €

acqua, il pavimento del locale (di
dovra essere
limitato da un cordolo ed il sistema
pavimento non
dovra portare all'impianto di raccolta

immagazzinamento
di drenaggio del
delle acque nere o bianche, ma dg

avere un sistema di raccolta prop
(per es. dotato di pompa).

to

dehrzialmente
applicata

vra
rio

Deve essere identificato attentame
il lay-out ottimale di serbato
tenendo sempre presente la tipolg
di rifiuto da stoccare, il tempo
stoccaggio, lo schema d'impianto
serbatoi ed i sistemi di miscelaziof
in modo da evitare l'accumulo
sedimenti e rendere agevole la |
rimozione. | serbatoi di stoccagg

devono essere periodicamente puliti

dai sedimenti.

nte
éia
i
dei )

he, Applicata
di

Dro

io

| serbatoi devono essere dotati
idonei sistemi di abbattimento, cq

come di misuratori di livello ed
allarmi  acustico-visivi. Questi
sistemi devono essefRon applicabile

sufficientemente robusti e sottopgsti

a regolare manutenzione in modo

evitare che schiume e sedimgnti

di
si

da

affioranti compromettanp
I'affidabilita del campo di misura.
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Rif. Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dellimpianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

Le cisterne contenenti rifiu
infiammabili o] altament
inflammabili  devono  rispettan
specifici requisiti.

ki
P Applicata

D

Le tubazioni dovranno ess€g
realizzate preferibilmente al di sop
del terreno; se, peraltro, le tubazi
dovessero essere interrate, €
dovranno essere contenute all'inte
di idonee condotte ispezionabili.

re
r .
)r?famalmente

ssé\pplicata
rno

| serbatoi interrati o parzialmen
interrati, sprovvisti di un sistema
contenimento  secondario  (p.
doppia camicia con sistema
rilevazione delle perdite) dovran
essere sostituiti da serbatoi fu
terra.

te
di
eS.
dNon applicabile
no
ori

| serbatoi  dovranno  esse
equipaggiati con sistemi di controll
quali spie di livello e sistemi ¢
allarme.

(rﬁDalzialmente
li  Applicata

| serbatoi di stoccaggio dovran
essere collocati su di una superfi
impermeabile, resistente al materi
da stoccare.

no

Cie Applicata
Ale

| serbatoi dovranno essere dotati
giunzioni a tenuta ed esse
contenuti all'interno di bacini ¢
contenimento di capacita pg
almeno al 30% della capac
complessiva di  stoccaggio

comunque, almeno pari al 110
della capacita del serbatoio

maggiore capacita.

di
re
f
ari
3 Applicata
e,

%

di

Deve essere assicurato che
strutture di supporto dei serbatoi,
tubazioni, le manichette flessibili e
guarnizioni siano resistenti al
sostanze (e alle miscele di sostar
che devono essere stoccate.

le

e

le Applicata
le

ze)

Non devono essere utilizzati serbs
che abbiano superato il tem
massimo di utilizzo previsto i
progetto, a meno che gli stessi n
siano ispezionati ad interval
regolari e che, di tali ispezioni, g
mantenuta traccia scritta, la qu
dimostri che essi continuano

essere idonei all'utilizzo e che la Ig
struttura si mantiene integra.

toi
po
h
on
li Applicata
ia
ale
ad
ro

Deve essere prestata particolare (
allo scopo di evitare perdite
spandimenti sul terreno, ¢
potrebbero contaminare il suolo e
acque sotterranee o permettere c
rifiuti defluiscano in corsi d'acqua

ura
e

€ Applicata
le

he i

Ottimizzare il controllo del period
di stoccaggio.

0 Applicata

Movimentare i composti odorigeni
contenitori completamente chiusi
muniti  di idonei sistemi d

nePalziaImente
i Applicata

abbattimento.
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Posizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

Immagazzinare fusti ed alfri i
contenitori di materiali odorigeni in Applicata

edifici chiusi.
DM DLLL1 || rifiuti contenuti in contenitor ,
29.01.07 | Tecniche datenelgevono essere immagazzinati | alAPplicata
All. 171 presente nello | coperto.

Linee guida]  stoccaggio di

relative ad | rifiuti contenutiin Gli ambienti chiusi devono essdre

ventilati con aria esterna per evitare

impiant fust e altre I'esposizione ai vapori di coloro che
esistenti pe tipologie i Iavg)ranlgI aII'irI1t\(larr[?O'I lIJn'ade uata
le attivita contenitori o . quat
. . ventilazione assicura che l'aria
flentran all'interno sia respirabile e con upa ;
nelle - p . ) Applicata
. concentrazione di contaminanti |al
categorie . S .
IPPC5 — disotto dei limiti ammessi per [a
N salute umana. La ventilazione delle
Tecniche di N
St . aeree coperte puo essere effettyiata
occaggio ) ) i
dei rifiuf mediante aeratori a soffitto o |a

parete.

Le aree di immagazzinamento
dedicate ed i container (in genergale i
quelli utilizzati per le spedizion|) Applicata
devono essere ubicati all'interno |di

recinti lucchettabili.

Gli edifici adibiti a magazzino e
container devono essere in bugne
condizioni e costruiti con plastita appjicata
dura o metallo, non in legno o fin
laminato plastico, e con muri a segco
0 in gesso.

Il tetto degli edifici adibiti 4
magazzino o dei container e i
terreno circostante deve avere (inaA\Ppiicata
pendenza tale da permettere sempre

un drenaggio. nr

I pavimento delle aree (i
immagazzinamento all'interno degli i
edifici deve essere in cemento o in/APplicata
foglio di plastica di adeguato
spessore e robustezza.

La superficie di cemento deve essere
verniciata con vernice epossidica APplicata
resistente.

Le aree dedicate allo stoccaggio| di

sostanze sensibili al calore e alla lyceappficata
siano coperte e protette dal calorg e
dalla luce diretta del sole.

D

| rifiuti infiammabili devono essere
stoccati in conformita con quanto appjicata
previsto dalla normativa vigente |in
materia.

| contenitori con coperchi e tappi
devono essere immagazzinati Benppplicata
chiusi e/o siano dotati di valvole|a

tenuta.

| contenitori devono  essefe
movimentati seguendo istruzioni
scritte.  Tali istruzioni devonp
indicare quale lotto deve essere oppjicata
utilizzato nelle successive fasi (di

trattamento e quale tipo di
contenitore deve essere utilizzato per
i residui.
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

Devono essere adottati sistemi dli’arzi amente
ventilazione di tipo positivo o che
l'area di stoccaggio sia mantenutd inApplicata
leggera depressione.
Deve essere utilizzato un sistema di
illuminazione antideflagrantéNon applicabile
(laddove necessario).
| fusti non devono essefre
immagazzinati su piu di 2 livelli p i
che deve essere assicurato semprépplicata
uno spazio di accesso sufficiente per
effettuare ispezioni su tutti i lati

| contenitori devono  essefe
immagazzinati in modo tale che
perdite e sversamenti non possano
fuoriuscire dai bacini di Applicata
contenimento e dalle apposite are¢ di
drenaggio impermeabilizzate (p.es.
sopra bacinelle o su aree delimitate
da un cordolo a tenuta).
| cordoli di contenimento devorjo
essere sufficientemente alti per
evitare che le eventuali perdite ¢lai APplicata
fusti/contenitori causino Ia
tracimazione dal cordolo stesso.

I materiali solidi contaminati (p.es.
ballast, piccoli condensatori, alfri
piccoli apparecchi, detriti, indumenti
di lavoro, materiali di pulizia e i
terreno) devono essere Applicata
immagazzinati all'interno di fustj,
secchi metallici, vassoi o alfri
contenitori metallici appositamente
costruiti.

Deve essre valutata la compatibilita
del rifiuto con il materiale utilizzat
per la costruzione di contenito Applicata
serbatoi o rivestimenti a contatto ¢

DM il
29.01.07 rifiuto stessc

Al. 11 Deve essere valutata la compatibi i
Linee guidal del rifiuto con gli altri rifiuti stoccd | Applicata
relative ad assieme ad es

impianﬁ D114 Valutan? pgn[ inc.om.payibilita chimic
esistenti pel Tecni.cr.]e. or 1€ definire i criteri di separazior ]
le attivita € PEr a\jon immagazzinare e/o miscelar| Applicata
rientrang | SCPafazione del]-’CB con altri rifiuti (pericolosi o no

rifiuti
nelle pericolosi)

categorie Non mescolare oli esausti con rifil
IPPC5— di PCE. La miscelazione di tali i
Tecniche di tipologie di rifiuti comporterebb| Applicata
stoccaggio infatti la necessita di considerg
dei rifiuti "PCB" l'intera miscel:

Differenziare le aree di stoccaggicl  Appiicata
seconda della pericolosita del rifi

Realizzare pareti tagliafico tra i

diversi settori dell'impian Non applicabile

DM D.1.2 Tecniche |l rifiuto € stoccato in modo sicuro prima
29.01.07 | comunemente awiarlo ad una successiva fase ]
All. 1/1 adottate nello  frattamento nello stesso impianto owver| Applicata

Linee guida| stoccaggio e nellaun processo di  trattamento/smaltime
relative ad | movimentazione presso altri impian
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
impianti dei rifiuti Si dispone i un adeguato volume di
esistenti pel stoccaggio. Per esempio, nei periodi
le attivita quali le attivita di trattamento e gli impiant
rientranti smaltimento non sono operativi opf. i
nelle gualora sia necessario prevedere Applicata
categorie separazione temporale tra la raccol
IPPC5— trasporto del rifiuto edl suo trattamentp
Tecniche di ovvero allo scopo di effettuare controlli
stoccaggio analisi
dei rifiuti Sono differenziate le fasi di raccolte i
trasporto del rifiuto da quelle relative al : Applicata
trattaments
Vengono  applicate  procedure i
Classificazione, darealizzarsi durante fi APplicata
eriodo di stoccaggio/accum
scelta delle modalita di trasporto dei ri
dipende dallo stato fisico del materiale
DM deve essere trasportato. In altre paro )
trasporto di rifiuti allo stato liquido e que| APPlicata
29.01.07 ; : )
Al 11 di _apparecchlature _ed glrlﬁutl a_lllo stato
S solido comporta [impiego di tecnic
Linee guida i
. iverse
relative ad - —
S D121 Le apparecchiature e i rifiuti allo
impianti . .
esistenti pe Trasferimento del stato solido saranno normalmente
e atfivita r]ﬁutp nggl_l tra,_sportatl sgl plangle di autocarri o Applicata
; . impianti di all'interno di container e verranno
rientranti L ) . . ;
nelle stocc_:ag_glo dei | movimentati mediante  carrelli
) rifiuti elevatori, gru, pedane mobili, ecc.
categorie —
IPPC5— | rifiuti liquidi e sem-liquidi, imballati in
; : fusti o cisterette, saranno trasportati cc
Tecniche di ) TS
stoccaggio medesime modalita dei rifiuti solidi mer ]
dei rifit queli stoccati in  serbatoi sarar| APplicata
normalmente trasportati in acisterna d
ferrocisterna e verranno movimer
mediante pompe e tubazi
DM Dopo la consegna ed il loro svuotamer
29.01.07 mezzi di trasporto ed i contenitori dew
All. V1 essere bonificati, tranne nel caso in ¢ aApplicata
Linee guidal . lcontenitori vengano a loro va smaltiti o
i D.1.2.2 Lavaggid o
relative ad o . vengano nuovamente utiizzati per
—— "~ 7| e bonifica dei . o
impianti mezzi di trasporto della stessa tipologia di rifi
esistenti pel t to e dei A causa della molteplicita dei contenitori
le attivita | ooPOr0 € SClyinea puo essere effettuata manualrr i
; . |contenitori negli . Applicata
rientranti impianti di usando lance con spruzzatori, lance ac
nelle : - [pressione stracci ed assorbenti.
.| stoccaggio deif—— -
categorie rifiuti vita di bonifica deve essere effettuata
|PF’Q5 - allinterno che allesterno dei contenitori, ¢ ]
Tecniche di scopo di garantire la possibilita di riutiiz| APplicata
stoccaggio degli stess
dei rifiuti
DM La maggior parte dei contenitgri
29.01.07 vengono frantumati o schiacciati Appllcata
All. 1/1 prima di essere avviati al recuperg o
Linee guidal . | allo smaltimento.
- D.1.2.3 Lavaggid - ——
relative ad e bonifica 3gi Alcuni fusti e cisternette vengono
impianti mezzi di destinati al riutilizzo per successive
esistenti pel .| operazioni di trasferimento dgl
.. | trasporto e dei : h
le attivita o | materiale  ed altri vengorno
; . |contenitori negli . e . .
rientranti impianti di lavati/bonificati prima di essefe i
nele | Al S | ritilizzati o venduti Applicata
.| stoccaggio dei )
Categornie | pifiuti
IPPC:5—
Tecniche di
stoccaggio
dei rifiuti
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

DM Le capacita di stoccag devono essere
29.01.07 previste in modo tale da assicurare
Al 11 servizio continuativo, in particolare laddt

Linee guida| tale attivita sia preliminare ad un succes
relative ad trattamentt
impianti
esistenti pel
le attivita
rientranti
nelle
categorie
IPPC:5—
Tecniche di
stoccaggio
dei rifiuti

D.1.25 Capacitd Applicata
di stoccaggio

B.4.1.5 Attrezzature impiegate

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento esw sl d;:gn;ﬂ?_mo fispetio
| rifiuti liquidi sono stoccati, in serbatoi 0
contenitori mobili (p.es. fusti o cistemette|  Applicata

coperto o allinterno di edifici adibiti

Misure Migliorative

DM magazzin

29.01.07 Gli_ operatori  prestano  attenzione
Al 171 paticolare per. |
Linee guidal - ubicazione delle aree (i

stoccaggio;
- stato di conservazione delle
infrastrutture  delle aree (i
stoccaggio;
- condizioni in cui si trovand Appiicata

relative ad | D.1.2.4 Modalita

impianti | di stoccaggio ed
esistentiper  attrezzature
le attivita | utilizzate negli

rientranti impianti di e ) )
nelle stoccaggio dei serbatoi, fustl_e altri C(?ntenltor,
. "9 - controllo delle giacenze;
categorie rifiuti . . )
IPPC5 - separazione degli stoccaggi per
S tipologie omogenee di rifiuti;
Tecnichedi . Lo .
. - dispositivi di contenimento ed
stoccaggio . ! X
de rifit altre misure di prevenzione| e

protezione per lambiente e|la
salute dei lavoratori.

Sono state prese misure di prevenzio|  Appiicata
rotezione antincenc

B.4.1.6 Impianto di trattamento dei rifiuti liquidi

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento HEL3lLL d;:grgﬂ?_mo fispetto Misure Migliorative
DM Sono predisposte le diverse se:
29.01.07 | E5.1.1Criteri dellimpianto ispirandosi a criteri di massil ]
All. 1 Linee | generali e sistemicompattezza possibile, al fine di conse Applicata
guida di monitoraggio un controllo pit efficace sulle emissigni
relative ad olfattive ed acusticl
impianti In prossimita di centri urbani si devc
esistenti pel privilegiare, in caso di possibilita di rilas L'impianto e
le attivita di composti osmogeni, sistemi di trattam¢ Non applicabile| localizzato in zona
rientranti nterrati 0 coperti dotati di sistemi ASI
nelle decdorizzazione e ventilazione
categorie impianto di trattamento & delimitato
IPPC:5— donea recinzione lungo tutto il <
Gestione dei perimetro. La barriera esterna di protezi
rifiuti deve essere realizzata con siepi, albere licata
(Impianto di schermi mohili, atti a minimizzare limpa Applical
trattamento, visivo dellimpianto. Deve essere garantil
chimicoffisi manutenzione nel tempo di detta barrie
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coe
biologico
dei rifiuti)

rotezione ambient:

E prevista la presenza di appositi spazi [
realizzazione di eventuali adementi
tecnici e dimensionali e/o ampliam

Applicata

E previsto un adeguato sistema
canalizzazione a difesa dalle ac
Imeteoriche ester

Applicata

Per il trattamento presso impianti
impianti dotati di sezione di pretrattame
chimico-fisico e di sezione di depurazid
biologica) & determinata la potenzialita <
base della capacita residua dellimpie
rispetto alla quantita prodotta in propric
comungue convogliata tramite conc

riceve
liquidi

L’impianto
ne rifiuti

Non applicabile| addotti
esclusivamente cgn
autobotti

Sulla base delle caratteristiche specifich
rifiuti liquidi da trattare e delle tipologie
trattamento messe in atto & stato predis
un adeguato piano di monitorag
finalizzato a definire priorit:amente:

a. iparametri da misurare;

campionamento;
C. ipuntidi prelievo dei campioni
cui effettuare le misuraziol
tenendo conto dei costi anali

di esecuzione;

(campionamento

manuale, automatico);
e. la scelta dele metodolog
analitiche.

b. la frequenza ed i tempi (i

(reagenti e strutture) e dei tempi

d. le modalita di campionamento
istantan¢o,
composito, medio ponderato,

u
i, Applicata
ici

ie

E garantito, sulla base delle indicaz
contenute nel piano di monitoraggio,
adeguato livello di interver

Applicata

E garantto che il programma

monitoraggio preveda, in ogni ¢

a. controlli periodici dei paramet
quali-quantitativi  del  rifiut
liquido in ingresso;

b. controlli periodici
quantitativi del
liquido/refiuo in uscita;

c. controlli periodici qual
quantitativi dei fanghi;

d. controlli periodici delle emissioni

e. controli periodici intemi 4
processo.

quali
rifiutoy

i

Applicata

L'impianto € dotato di un proprio laboratc
nterno, fomito di attrezzature specifiche
le analisi di bas

In caso di assenzd un laboratorio devi
essere comungue, prevista la possibil
effettuare le analisi pit semplici direttame
n impianto, ad esempio mediante l'utiliz
di kit analitici

°  Applicata

Per i processi di trattamento bioloc
garantire, allintemo d reattori o dell
vasche, condizioni ambientali di [
temperatura, oOssigenazione e G
adeguate. Per assicurare [efficienza
ratamento €& opportuno  effettu
periodiche analisi biologiche volte
verificare lo stato di "salute” del fango. ~

Applicata

enalisi possono essere di diverso tipo:
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a. analisi della microfauna del fango
attivo per la valutazione del
processo biologico- depurativo,
con particolare riferimento nei
processi a fanghi attivi alla
identificazione e valutazione
dela componente filamentasa
per la prevenzione e la diagnpsi
di problemi legati alla fase fli
chiarificazione;

b. analisi metaboliche, quali Ja
valutazione di OxygenUp
Rate (OUR), Ammoni
Utilization Rate (AUR) e Nitrat
Utlization Rate (NUR), ch
sono in grado di evidenzigre
anomalie o variazioni delle
condizioni allintemo della vas
di ossidazione e consentgno
laccertamento di fenomeni |di
inibizione del processo.

E predisposto e conservato un apposito
registro dei dati di monitoraggio su cui
devono essere riportate, per ogni campipne,
la data, l'ora, il punto di prelievo, le
modalita di campionamento, le metodiche
analitiche utilizzate e i relativi valori. | dati
raccolti nellambito dellattivita di
monitoraggio devono essere organizzat) ed
espressi in modo tale che sia possibile
effettuare delle elaborazioni statistiche efo
matematiche al fine di quantificare i
principali aspetti di gestione del processo ed
incrementare costantemente la resa
dellimpianto. Il rattamento e
l'elaborazione dei dati acquisiti dovra
prevedere:
a. leffettuazione di bilanci di massa
del processo riferiti ai singali
component;

b. il calcolo dei rendiment
depurativi per ogni unita;
c. il bilancio  energetico B Applicata

deiconsumi, in funzione della
tipologia di fonte (elettrica,gas,

combustibili liquidi
convenzionali, rifiut), nonchg
la valutazione dei

consumienergetici specifici di
ogni operazione unitaria;
d. la verifica dei calcoli cinetigi
relativamente ai  processi
fondamentali e
valutazionecomplessiva  dei
processi mediante  modelli
matematici;
e. la definizione di  specifigi
indicatori  finalizzati  allg
valutazione delle prestazian
delprocesso (es. MWhtt rifiuto
trattato);
f. lo sviluppo di un apposito piano|d
efficienza;
g. lo sviluppo di tecniche a minpr
€oNnsumo energetico.

Sono previste procedure di diagnosi in

Non applicabile
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tempo reale dello stato del sistema in caso
di disfunzioni. A tale scopo & opportuna [a
predisposizione di apposite tabelle di
riferimento indicanti:

a. evidenze della disfunzione;

b. possibili conseguenze a breve e
lungo termine;

C. possibili cause;

d. analisi e verifiche di controllo;

e. possibilita di interventi correttivi.

Per le disfunzioni di tipo meccanico
devono essere, altresi, previste:

f. procedure per la sostituzione|in
tempo rapido delle
apparecchiatureeletromeccan
he in avaria;

g. procedure per la messa in by-pass
parzille o totale della fase
interessata dall'avaria.

Devono essere, inoltre, effettuati periodici
interventi di manutenzione, ad opera di
personale opportunamente addestrato,
finalizzati ad assicurare il corretto
funzionamento delle diverse sezioni ed
apparecchiature dellimpianto
L'impianto & dotato di un piano di gestic ]
dele emergenze e di un registo ¢| APplicata
ncident

E garantito un adeguato livello di affidabi
del sistema impiantistico @ché siand  Applicata
raggiunte le prestazioni richieste n
diverse condizioni operati

E garantita la presenza di perso
gualificato, adeguatamente addestrato
gestione degli specifici rifiuti tratt)  Applicata
nellimpianto ed in grado di adott
tempestivamente procedure di emergen
caso di incider

E disposto un sistema che assicuri la
tracciabilita dell'intera sequenza di
trattamento del rifiuto, anche al fine di
migliorare l'efficienza del processo. In tal
senso, un sistema efficace deve consertire:

a. la verifica dellidoneita del rifiutg
liquido al trattamento;

b. di documentare i trattamenti
mediante appositi diagrammi|di
flusso e bilanci di massa;

c. di mantenere la tracciabilita de
rifiuto lungo tutte le fasi di
trattamento
(accettazione/stoccaggio/tratts
mento/step successivi); Applicata

d. di disporre, mediante acceg,o

C

122

immediato, di tutte |
informazioni  relative  all
caratteristiche  merceologiche
ed allorigine del rifiuto in
ingresso. Dowvrebbe, inoltre,
essere garantita la possibilita per
l'operatore di individuare, in
ogni momento, la posizione (di
ciascuna ftipologia di rifiutp
lungo la sequenza di
trattamento;
e. lidentificazione dei principall
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costituenti chimici del rifiutg
liquido trattato (anche tramite
I'analisi del COD) e l'analisi del
loro destino una volta imme
nellambiente.
Sono disposte procedure che consentano di
separare e di verificare la compatibilita delle
diverse tipologie di rifiuto. Tra cui:
a. test di compatibilita effettu}l
|

Misure Migliorative

preliminarmente al
miscelazione dei diversi rifiut
liquidii;
b. sistemi atti ad assicurare ¢he
leventuale miscela di rifiuf
liquidi sia trattata seconddle
procedure previste per |la
componente caratterizzata (da
maggiore pericolosita;
C. conservazione dei risultati dei test, Appjicata
ed in particolare di quelli che
hanno portato a reazgn
potenzialmente pericolose
(aumento di  temperatura,
produzione di gas D
innalzamento di  pressione,
ecc.), registrazione dei
parametri  operativi, quali
cambio di viscosita,
separazione o precipitazione| di
solidi e di qualsiasi altr
parametro  rilevante (4
esempio, sviluppo di emissiq
osmogene).
A chiusura dellimpianto € stato previsto
piano di ripristino al fine di garantire |  Applicata
fruibilita del sito in coerenza con
destinazione urbanistica darea
E stato pianificato un sistema
Benchmarking, che consenta di analizz:
confrontare, con cadenza periodice ]
processi, i metodi adottati e i risull Applicata
raggiunti, sia economici che ambientali,
quelli di altri impianti e orgarzazioni che
effettuano le stesse attiv
Le aftivita connesse con la gest
dellimpianto e le varie procedure opera
che le regolamentano fanno parte di
apposito manuale di gestione al qua i
gestore dellimpianto si attiene. tal sensg  APplicata
sono attivate le procedure per 'adozion
sistemi di certificazione ambientale (.
14000) e soprattutto 'adesione al sist

2.8°

EMAS.
DM E stata prevista la pianificazione delle att
29.01.07 di  formazione, informazione
All. 1/16 . ... .jaggiornamento del personale impianto i
Linee guidal E5.1.2. AVIRIE "o a fomire tutte le informazioni| Applicata
i informazione - o
relative ad carattere generale in materia di que
impianti sicurezza ed ambiente nonché indica
esistenti pel relative ad ogni specifico repe
le attivita E garantita alle autorita competenti ed al
rientranti pubblico 'accesso ai dati di funzionamento,
nelle ai dati relativi alle emissioni, ai rifiuti
categorie prodotti, nonché alle altre informazioni Applicata
IPPC5— sulla manutenzione e controllo, inclusi g
Gestione dei aspetti legati alla sicurezza. Le informazioni
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
rifiuti dovranno includere:
(Impianto di a. dati e responsabile delle situazipni
trattamento criiche o di emergenza;
chimicoffisi b. descrizione delle attivita esercitgte;
coe c. materiali utiizzati e relative
biologico caratteristiche;
dei rifiuti) d. procedure di emergenza in casp di
inconvenienti tecnici;
e. programmi di monitoraggio delle
emissioni e dellefficienza
dellimpianto.
E resa pubblica la documentazione elabgrata
affinché sia garantita la trasparenza ¢ i
coinvolgimento della popolazione in tutte Applicata
fasi di realizzazione dellimpianto attrave
relazioni periodiche di tipo divulgati
DM Sono localizzate le aree di stocco in zone
29.01.07 istanti da corsi d'acqua e da aree sensil
AlL1te |13 Stoccagg.%qodo tale da r(i;((jqurre al minimo | Applicata
; . _|e movimentaziong_ . . )
Linee guidal fnovimentazione ed il trasporto ne
relative ad successive fasi di trattame
impianti Nellimpianto sono distinte le aree
esistenti pel stoccaggio dei rifiuti liquidi in ingreo da
le attivita quelle utiizzate per lo stoccaggio dei rit
rientranti n uscita e dei materiali da awiare| Applicata
nelle recupero; lo stoccaggio dei rifiuti liqu
categorie awviene in maniera tale da evitare qual
IPPC5— ipo di miscelazione con i rifiuti che har
Gestione dei ia subito il trattamen
rifiuti Fono dotate le aree di conferimento
(Impianto di essa in sicurezza, di stoccaggio dei t _
trattamento iquidi di una copertura resistente | Applicata
chimicoffisi ntemperie e di superfici resistenti allatta
coe chimico dei rifiut
biologico L'area di stoccaggio € dotata qoposit
dei rifiuti) sistemi di drenaggio al fine di prever ,
rilasci di reflui contaminati nellambiente|  APplicata
sistema di drenaggio deve, inoltre, evita
contatto di rifiuti tra loro incompatik
| rifiuti liquidi contenenti sostanze vola
osmogne sono stoccati in serbatoi| o
contenitori & tenuta stagna, adeguatar| Non applicabile
mpermeabilizzati, posti in locali confinat
mantenuti in condizioni di temperat
controllate
| recipienti fissi e mobili, comprese le vas
ed i bacini ulizzati per lo stoccaggio dei
rifiuti liquidli, possiedono adeguati requisit)  Applicata
resistenza in relazione alle proprieta chir
- fisiche ed alle caratteristiche di pericolosita
dei rifiuti stes:
| serbatoi contenenti i rifiuti liquidi peolosi ]
sono prowisti di opportuni disposit| Applicata
antitraboccamento e contenimi
Le soluzioni acide e basiche sono conse
n idonei contenitori; tali soluzioni devo i
essere successivamente riunite, in moc Applicata
garantime la neutralizzaze, in apposit
serbatoi di stoccagc
| sistemi di collettamento dei rifiuti liqui
sono dotati di apposite valvole di chius ]
Le condutture di troppo pieno sono colle|  Applicata
ad un sistema di drenaggio confinato (
confinata o serbato
Sono dotati tutti i serbatoi ed i contenitol
adeguati sistemi di abbattimento degli o Non applicabile
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nonché di strumenti di misurazione €
allarme (sonoro e visiv

Disporre ogni contenitore, dotato di appc
ndicatore i livello, in una zona
mpermeabilizzata; i contenitori  devc
essere prowisti di idonee valvole
sicurezza e le emissioni gassose de
essere raccolte ed opportunamente ti

L

Non applicabile

Sono limitati il pit possibile i tempi
stoccagoo di rifiuti  liquidi  organici
biodegradabili, onde evitare l'evolvere
rocessi fermentat

Applicata

E garantita la facilta di accesso alle are
stoccaggio evitando l'esposizione diretta
uce del sole elo al calore di soste
particolarnente sensibili

Non applicabile

Nella movimentazione dei rifiuti liquidi
applicano le seguenti tecnic

a. si hanno in uso sistemi ¢
assicurino la movimentazione
sicurezza;

b. si ha un sistema di gestione
flussi entranti ed uscenti che
in  considerazione  tutti
potenziali rischi connessi a f
operazioni;

c. si dispone di personale chimi
dei rifiuti  provenient d

delle sostanze

allorganizzazione dei rifiuti i

imballaggi e contenitori specifig

d. si adotta un sistema che assi
lutlizzo delle tecniche idone
per lo stoccaggio ed
trattamento dei rifiuti liquidi

Esistono

etichettatura, accurg

supervisione di tecniq

particolari codici d

riconoscimento e  utilizzo

connessioni specifiche per o

tipologia di rifiuto liquido;

€. nhon sono in uso tubature

connessioni danneggiate e

viene anche assicurato

tempo;

di sistema di controllo del
pressione e di valvole
sicurezza;

g. S garantisce che le emissi
gassose provenienti
contenitori e serbatoi venga
raccolte e convogliate ver
appositi sistemi di trattamento.

qualificato, preposto al controllo

laboratori, alla classificazione

opzioni qudli

f.  siutiizzano pompe rotative doLTte
|

he
in

dei
ha
i
i

s
curi
e
il Parzialmente

Applicata
ta

i
i
gni

o
ciO
hel

a
i

DN
da
no
50

II mescolamento di rifiuti liquidi dev
avvenire seguendo le rette procedure, cd
una accurata pianificazione, sotto

supervisione di personale qualificato e
locali prowvisti di adeguata ventilazic

>

Applicata

Non € possibile prevedere in nessun t
comunque, operazioni di miscelazi
nalizzate a durre le concentrazioni de
rnquinanti. Dovrebbe essere, comun

gli Applicata
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento

evitata la miscelazione di rifiuti che poss
produrre emissioni di sostanze maleodc
E utilizzato un sistema di identificazione
serbatoi e le condutture, cc seguenti
accorgiment
a. tuttii serbatoi ed i contenitori sono
etichettati al fine di una univota
identificazione;
b. le etichette permettono (i
distinguere le varie tipologie (i
rifiuto e la direzione di flussp
allinterno del processo; i
c. si conserva un registro aggiompto APplicata
relativo ai serbatoi di stoccaggjio,
SU cui annotare: capacia,
tipologie di soluzioni stomale,

programmi di manutenzione| e
risultati delle ispezioni, rifiu
liquidi compatibili con ogn|
specifico contenitore. Cio anche
considerando  le  proprigta
chimico-fisiche  del rifiut
liquido.
Nel caso di sostanze che richiedono
stoccaggio separe
a é verificata l'eventuale
incompatibilita chimica tra |i
diversi rifiuti;
b. non vengono mescolate emulsioni i
oleose con rifiuti costituiti dp APplicata
solventi;
c. a seconda della pericolosita el
rifiuto Si conducong
Separatamente, se necessario,
oltre allo stoccaggio, anche |le
operazioni di pretrattamento.
Prevenzione del rischio di esplosioni trat
DM alinstallazione di un rilevatore gi
|

29.01.07 infiammabilita allinterno d
All. 1/16 sistema di collettamento delle
Linee emissioni, nel caso sussista un
guida significativo ~ rischio  d
relative ad formazione di  miscel
impianti esplosive;
esistenti b.il mantenimento delle mist
per le gassose in condizioni
attivita sicurezza, corrispondenti |al
rientranti E5.1.4 25% del limite inferiore
nelle Trattamento infiammabilita  (LEL); tali
categorie | delle emissioni condizioni possono  ess
IPPC:5 — gassose garantite mediante l'aggiunta
Gestione di aria, l'iniezione di gas ineti
dei rifiuti (@d es. azoto) o |i
(Impianto mantenimento di  atmosfgra
di inerte nei  serbatoi i
trattament produzione. In altemnativa |si
o] pud mantenere la miscela gei
chimicoffi gas in condizioni tali da
sico e garantre  un sufﬁcienﬂe
biologico superamento  del  limite
dei rifiuti) superiore di infiammabilita
(HEL)
Utilizzare attrezzature e/o equipaggian
donei a prevenire linnesco di miscele
ossigeno e gas infiammabili, o quanton'| Non applicabile
A minimizzam gli effetti, tramite strumenti

rNeon applicabile
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quali dispositivi d'arresto di detonazion
fusti sigillat

Effettuare una attenta valutazione
consumi idric

Applicata

Tenere in adeguata considerazione i cor
ed i recuperi di acque diocesso e d
raffreddament

i Applicata

Utilizzo di sistemi chiusi in depressione
dotati di apparati di estrazione
convogliamento dei gas ad appositi sis
di abbattimento delle emissioni, in partic
modo nel caso di processi che prevedc
trattamento ed il trasferimento di liqu
volatili (incluse le fasi di carico e scarico
serbatoi

Non applicabile
di

Limitato utilizzo di serbatoi con tap
superiore, nonché di vasche e p
garantendo, possibilmente, il collegam
di tutti gli sfiatatoi con appositi sistemi
abbattimento al fine di eliminare
guantomeno, ridurre le emissioni dirett
atmosfer:

dilon applicabile

Utlizzo di  sistemi di  estrazior
opportunamente dimensionati a servizi
tutto rimpianto (serbatoi di sicaggio,
reattori e serbatoi di miscelazione/reazio
aree di trattamento), oppure la presen.
sistemi  specifici di trattamento de
emissioni gassose per ogni serbato
reattore (ad esempio, filtri in carbone at
per i serbatoi a tenuta conteti solvent,
ecc.)

Non applicabile

Presenza di colonne di lavaggio ("scrubt
per il trattamento dei principali compc
norganici contenuti nelle emissioni nel ¢
di processi O operazioni unit
caratterizzate da emissioni punt

Applicata

Sezione Ozono

Installazione di uno scrubber secondaric
determinati sistemi di pretrattamento
caso di emissioni gassose eccessivar
elevate 0 eccessivamente concentrate [
scrubber principe

Non applicabile

Corretto controllo ofrativo e una costante

manutenzione dei sistemi di abbattime
nclusa la gestione dei mezzi di lavag
esaus

Non applicabile

Recupero  dellHCI quando possit
attraverso lo scrubbing con acqua nelle
preliminari del trattamento, in modo
produrre una soluzione di acido cloridi
riutilizzabile nellimpiantc

Non applicabile

Recuperare 'ammoniaca quando pos:

Non applicabile

Predisporre un programma
lindividuazione e la riparazione delle per

Non applicabile

Ridurre, ove necessario, delle emis:
complessive del particolato - 20 mg/Nm

Applicata

Ridurre, ove necessario, delle emis:
complessive di composti organici volatili
L 20 mg/Nr

Non applicabile

Applicazione, quando possil, di tecniche
di recupero quali  condensazic
Separazione tramite  membrane
adsorbimento, per recuperare mat
grezzi e solven

Non applicabile

Rimuovere gli inquinanti dalle corre

Applicata

gassose tramite [l'applicazione di |

Si prevede
I'installazione di

Pagina 55 di 77

fonte: http://burc.regione.campania.it




RegioneN Campania

Posizioni dellimpianto rispetto
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opportuna  applicazie delle seguent un filtro a carbone
tecniche attivo

- scrubbing ad umido;
- scrubbing con solvent;
- adsorbimento;
- condensazione;
- ossidazione termica;
- ftrattament biologic]
(filtrazione/scrubbing/filtri
percolatori);
- SNCRoOSCR.
E prevista la riduzione dellutiizzo e
minimizzazione della  contaminazic
dellacqua median
a. impermeabilizzazione del sito;
b. controlli periodici dei serbatoi;
c. la dotazione di sistemi separati di
DM drenaggio delle acque, a ses(ﬁ[xda
del relativo carico di inquinante
29.01.07 diori e i
AL 1/16 (acque di prima pioggia, acque
Linee guida) processo, ecc.), provvisti di in
relative ad adeguato sistema d_|
impiant F:ollettamento in  grado ' i
esistenti pe intercettare le acque meteoriche, Appiicata
le atfivita le acque di Iavagglo qel serbato[
fientrani e le perdite occasionali nonché di
E.5.1.5 Gestione isolare le acque che potrebbero
nelle | e ifuti prodotti fenzialment isulta
categorie ei ri ’.utl prodof potenzialmente  risultafe
IPPC5 — nellimpianto maggiormente  inquinanti  da
Ge sﬁoﬁe del quelle meno con'_ram_lnate; _

g d la presenza nellimpianto di un
(Impianto di bacmo. di raccolta delle acque| in
trattamento| caso d emergenza, .
chimicoffisi e. vgnﬁche penocjm;he dgl S|stema

e |qnco, al fine diridurre i consui

biologico di acqua e  prevenime
dei rifu) contaminazioni.
E' prevista lesecuzione di contr
giomnalieri allinterno del sistema di gestic|  Applicata
degli effuent e la compilazione
conservazione di un apposito regi
E' prevista la presenza di ide strutture d ]
accumulo dei refiui a valle delle sezion| APplicata Si prevede la realizzazione di n
retrattamento e trattame vasche di accumulo da 150 mc/cad

DM . __[E sempre eseguita la caratterizzazione

200107 | =510 G0N prodot al fine di indviduar le|  Applicata
All. 1/16 dalli P tecniche piu idonee di trattamento

. X impianto
Linee guidal recuperc

relative ad E sempre preferito, ove possibile, il riutili Applicata
impianti dei contenitori use
esistenti pel C'e [lottimizzazione, ove possibile, ( i

le attivita sistemi di riutilizzo e riciclaggio allinterr| APplicata
rientranti dellimpiarto.

nelle Il trattamento dei fanghi awiene medicl  Appiicata

categorie sistema di filtropressatt

IPPC:5— | | fanghi prodotti sono stabilizzati prima
Gestione de una ulteriore operazione di trattament| Non applicabile
( rifiuti g smaltiment

mpianto di Sono presenti idonee struttidi accumulg 1
trattamento dei fanghi resid! Applcata
chimicoffisi | fanghi derivanti dal trattamento dovrebt

coe essere sottoposti ad analisi periodiche a

biologico di valutame il contenuto in metalii pes:
dei rifiuti) quali, ad esempio, Cd, Cr (VI e totale), |  Applicata
Hg, Ni, Pb, Zn, As) e caoposti organic
quali
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Posizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

- linear alchibenzen solforT‘)

Misure Migliorative

(LAS);
- composti organici  alogenati
(AOX);
- Di(2-etilesiliftalato (DEHP);
- Nonilfenolo e nonilfenolotoxilatp
(NPE);
- Idrocarburi policiclici aromatigi
(IPA);
- Poaliclorobifenili (PCB);
- Policlorodibenzodiossine
(PCDD);
- Paliclorodibenzofurani (PCDF).
L'idoneita dei fanghi trattati provenienti d
Impianti di depurazione che ricevono rif
liquidi, deve essere valutata dall'e
erritoriale competente ai fini del rilas Non anolicabile
dell'autorizzazione 0 spandimento al suglo app
degli stessi o per un loro invio ad impian
compostaggio o] trattamet
meccanico/biologic
Nella conduzione delle reazioni chin-
fisiche le tecniche adottate antiscono:
a. a. una chiara definizione, per tutte

DM o -
le operazioni del processo, degli
29.01.07 SR s
specifici obiettivi e delle reazioni
All 1/16 chimiche previste;
Linee guidal p : .

. b. una \verifica di laboratorip
relative ad - , . "
imoianti preliminare alladozione di una

rhan qualsiasi nuova combinaziong di
esistenti pel S - 8 . g
le attivits E.5.2. Miglliori reazioni o0 miscelazione di rifiti
; . tecniche e liquidi e/o reagent;
rientranti ! . S - .
nelle tecnologie per i c. [lutilizzo di reattori i
. trattamenti specificatamente progettati pey il Applicata
categorie L - ’
) chimico-fisici - trattamento condotto;
IPPC:5— o R 8 .
. . E.5.2.1 Criteri d. la localizzazione dei reattori jn
Gestione dei . S . S
it generali ambienti confinati, dotati dli
: ' adeguati sistemi di aerazione|ed
(Impianto di . SO
abbattimento degli inquinant;
trattamento| . 4 ;
o ) e. il costante monitoraggio delle
chimicoffisi o SO
coe reazioni al fine di assicurare un
L corretto svolgimento delle stesse;
biologico f.  che sia evitato il mescolamentq di
dei rifiuti) :

rifiuti liquidi efo di altri flussi di
rifiuti che contengono sia metalli
che agenti complessati.
Rispetto alle diverse @tteristiche dei rifiut
liquidi da trattare sono previsti i segur
processi pratice
a. neutralizzazione per correggere il
pH;
b. ossidazione e riduzione chimica
per la trasformazione di sostaJue
tossiche;
c. coagulazione e precipitazio
chimica per la rimozione degli Applicata
inquinanti, sotto forma di
composti insolubili, e dei solidi
SOspesi;
d. sedimentazione, filraziong
adsorbimento su carboni attivi;
e. disidratazione dei fanghi;
f. evaporazione e strippaggio ¢ei
solventi.
Quando lo scarico trattato in un
successiva sezione biologica la capaci| Applicata

Parzialmente
ne
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BAT

Rif. Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dellimpianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

dalla necessita di non  modifici
significativamente le caratteristic
gualitative dello scarico finale e dei fan
della sezione biologica stesNel caso deli
rifiuti liquidi pericolosi € sempre previsto

al trattamento biologit

trattamento chimicfisico viene determinata

pre-trattamento chimico-fisico propedeutico

Nei processi di neutralizzazione € ser
assicurata 'adozione dei comuni metoc

e taratura degli strumenti. E sempre, inc
garantito lo stoccaggio separato dei rifiuti
sottoposti a trattamento i quali, dopo
adeguato periodo di tempo, sono ispezi
al fine di verificame le caratteristic

misurazione ed una perica manutenzione

Applicata

Sono applicate le seguenti tecniche
processi di ossidoriduzio

durante i processi ossido riduti
b. disporre di misure di sicurezza €

emissioni gassose (es. rilev:
appositi per HCN, b5, NQ).

ai

a. abbattere le emissioni gasspse

Vlglon applicabile

sistemi di rilevazione dealf
ori

Le aree relative ai trattamenti di filtrazior
disidratazione vanno collegate al sisterr
abbattimento emissioni dellimpia

Non applicabile

Vengono aggiunti gli agenti flocculanti
fanghi ed ai rifiuti liquidi d. trattare, al fine di
accelerare il processo di sedimentazio
promuovere il piu possibile la separazi
dei solidi

Applicata

Sono applicate le tecniche di pulitura ray
ad acqua ad alta pressione, per i Si
filtranti.

Applicata

In assnza di contaminanti biodegradabil
previsto lutiizzo di una combinazione
trattamenti chimici (per la neutralizzazior
a precipitazione) e di trattamenti mecce
per l'eliminazione di sostanze non discic

e

Applicata

Sono favorite le tniche che garantiscano
rigenerazione ed il recupero delle basi e
acidi contenuti nei rifiuti liquidi e l'utilizz
degli stessi nelle  operazioni
chiariflocculazione, precipitazione, €
effettuate presso limpian

a

Applicata

Nel caso di wio del rifiuto liquido ad ur
trattamento di tipo biologico, la sezione
pretrattamento chimi-fisico garantisce |l
raggiungimento dei limiti previsti da
normativa vigente per gli scarichi d
acque reflue in rete fognaria per qui

oli minerali, solventi organici azotati
aromatici, composti organici alogen
pesticidi fosforati e clorurati. | fenoli
devono superare una concentrazione f
10 mg/l

riguarda i eguenti parametri: metalli pesanti,

Non applicabile

DM
29.01.07
All. 1/16

Linee

guida
relative ad

impianti
esistenti

E.5.2.2 Tecniche
specifiche per
categoria di
inquinante — Oli g

La rimozione di oli ed idrocarburi, nel c:
in cui la loro presenza sia abbondante ¢
da rendere il rifiuto liquido incompatib
icon i trattamenti previsti nellimpianto, vie
condotta mediante un'appropr
combinazione delle seguenti tecni

microfiltrazione o API, o, i

- separazione tramite  ciclone,

Non applicabile

E prevista [linstallazione di un
sezione di pretrattamento media

Flottatore

inte

idrocarburi
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Posizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
perle altemnativa, attraverso ['utilizzo di
attivita sistemi a piati paraleli p
rientranti corrugati  (PPI  Parallel PifIg
nelle Interceptor, CPI Corrugats
categorie Piate Interceptor);
IPPC:5— - microfitrazione, filtrazione con
Gestione mezzi granulari (ad esempio, |su
dei rifiuti sabbia) o flottazione;
(Impianto - trattamenti biologici.
di Effettuazione delle seguenti operazioni:
trattamentd a. test o analisi per la verifica dejla
chimicoffis presenza di cianuri nele
icoe emulsioni; se presenti, |Blon applicabile
biologico necessario ricorrere ad appdsiti
dei rifiuti) pretrattamenti;

b. test di simulazione in laboratorig.
Rottura delle emulsni oleose ed il recuper
dei componenti separati; per favorire
E.5.2.2 Tecnicheseparazione pud rendersi  neces
specifiche per ['aggiunta di flocculanti efo agenti coagule
categoriadi |L'operazione di separazione delle emul:
inquinante —  oleose dovrebbe essere effettuata nelle |
Separazione dellasi del trattmento al fine di prevenire effetti
emulsioni oleoseindesiderati e danni nei successivi ¢
Nel caso in cui la presenza di emuls
oleose possa rappresentare fonte
danneggiamento delle strutture poste a
ma l'operazione di disgregazionile stesse i
non sia attuabile, deve essere, comu| Applicata
assicurata la loro rimozione medie
appropriate tecniche quali, ad esen
ossidazione con aria, evaporazione
degradazione biologir
Rimozione dei solidi sospesi totali, nel ¢
in cui essi possano rappresentare fon
danneggiamento delle sezioni dellimpic
poste a valle (ad esempio, raschiatur.
E.5.2.2 Tecnichgostruzione di  pompe e conduth
specifiche per ([deterioramento ¢ sistemi di trattamento
categoriadi (quali filtri, colonne di assorbimento, filtri Applicata
inquinante — |membrana, reattori di ossidazione, ecc
Solidi sospesi ftal fine deve essere adottata una
totali seguenti tecniche di trattame

- sedimentazione;

- flottazione;

- fitrazione;

- microfiltrazione/ultrafiltrazione
Rimozione dei solidi sospesi dai rifi
liquidi che privilegi tecniche in grado
consentire il successivo recupero dei <
stess
Utilizzo di agenti flocculanti e/o coagule
in caso di presenza di nriale finemente ]
disperso o non altrimenti separabile, al | Applicata
di formare fiocchi di dimensioni sufficiel
per la sedimentaziol
La copertura o lisolamento dei locali/sist
di trattamento qualora gli odori e/o i rur
prodotti  dal traamento  possarjo
rappresentare un problema; le emis:
gassose devono essere convogliate| Non applicabile
necessario, ad un apposito sistem:
abbatimento. Devono essere, alt
applicate adeguate misure di sicurezz:
caso si prospettino rischi di esplos

o

Non applicabile

Non applicabile
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Paosizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

Rimozione e appropriato trattamentc )
smaltimento dei fanghi derivanti ( Applicata
roCess

Conduzione del processo di precipitaz
nelle condizioni ottirali ed in particolare
deve essel
a. portato il pH al valore di minima
solubilita del composto metalli
che si intende precipitare
(idrossido, carbonato, solfuro,
ecc.);
b. evitata lintroduzione di agent
complessanti, cromati e cianun;
C. evitata la presenza di materiple Applicata
organico che potrebbe interferire
nei processi di precipitazione;
d. consentita, quando possibile, | la
chiarificazione per decantazione,
e/lo mediante laggiunta (di
additivi, del rifiuto liquido
trattato;
e. favorita la precipitazione media}te

la formazione di sali di solfur
E.5.2.2 Tecniche in  presenza di  age
specifiche per complessati.

fi

categoriadi [Trattamento separato dei rifiuti liqu
inquinante —  contenenti metalli pesanti e loro compos )
Metalli pesanti solo successivamente, la loro even Applicata
miscelazione con altre tipologie di rifit
Jiquido.

Applicazione di tecniche in grado

privilegiare il recupero di materia, di seg

elencatt

- Precipitazione/Sedimentazip
ne o Flottazione aNon applicabile
aria/Filtrazione

- Scambio lonico

- Nanofiltrazione/Osmosi
Inversa

IApplicazione dlle seguenti tecniche nel

trattamento di rifiuti liquidi contener

composti del Cromo (V

a. evitare il mescolamento di rifiti
contenenti Cromo (VI) con altiNon applicabile
rifiuti;

b. ridurre il Cr(VI) a Cr(lll);

c. favorire la precipitazione de
metallo trivalente.

IAppropriato trattamento dei rifiuti liqui
contenenti sali efo acidi inorganici, medit

| ricorso alle seguenti tecnic popl
. - evaporazione; plicata
E.5.2.2 Tecniche haaaiagl
specifiche per - scambioionico;
categoria di - Osmosiinversa; _ .
inquinante — Sali - rimozione biologica dei solfati.
elo acidi Qualora attuabile, il ricorso a tecniche

trattamento che permettano il recupero
riutilizzo, nel rispetto delle normative vige
dei contaminanti separati, previa valutaz
dei rispetivi effetti trasversali ed impatti
ambiental

inorganici
Non applicabile

E.5.2.2 TecnicheEliminazione  dei  cianuri  mediar

specifiche per fpssidazion Non applicabile

categoriadi |Aggiunta di soda caustica in eccesso

U L . - Non applicabile
inquinante —  prevenire I'cidificazione della soluzione. any

Cianuri Evitare il mescolamento di rifiuti contene

Non-anpli
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BAT

Rif. Principale

BAT di Riferimento

Posizioni dellimpianto rispetto

alle BAT

Misure Migliorative

cianuro ed acic

Monitoraggio  dellavanzamento  dke
reazioni tramite misure del potenz
Elettrico

Non applicabile

E.5.2.2 TecnicheEvitare il mescolamento di rifiuti contene

specifiche per
categoria di
inquinante —
Nitriti

Nitriti con altri rifiuti

Non applicabile

Monitorare ed evitare emissioni di I
durante il processo di ossidoriduzi

Non applicabile

E.5.2.2 TecnicheRecupero dellammoniaca dagli scrul

specifiche per
categoria di
inquinante —
Ammoniaca

Utilizzo di un sistema di strippaggio ad
con scrubber acido per rifiuti conten
soluzioni di ammoniaca fino al 20%in p

Non applicabile

Non applicabile

Eliminare lammoniaca rimossa dalla 1
gassosa mediante lavaggio acido, con
solforico, per produrre solfato di amma

Non applicabile

Campionamenti di aria anche nelle sezic
fitropressatura 0 nei camini, al fine
gararire il monitoraggio completo del
emissioni di composti organici vola

é\lon applicabile

E.5.2.2 Tecniche
specifiche per
categoria di
inquinante —
Inquinanti non
idonei ai
trattamenti
biologici

Se presenti in concentrazioni elev
prevedeme lamozione prima di ogni altn
trattamento, ricorrendo, ad esempio,
operazioni di strippagc

MNon applicabile

Utilizzo di una delle tecniche elencate
seguito, preliminarmente, o in alternative
trattamento biologic

- ossidazione;

- riduzione;

- ossidazione ad aria umida;

- nanofiltrazione/osmosi inversa;

- adsorbimento;

- estrazione;

- distillazione/rettifica;

- evaporazione:

- strippaggio.

Applicata

Utilizzo di tecniche che consentono, que
possibile, di recuperare le sostanze sep
tra cui
- nanofiltrazione/osmosi inversa;
- adsorbimento, applicando
accorgimenti pitl appropriati;

0 evaporazione o strippaggio.

- estrazione o distillazione/retti fica

I[\Ion applicabilg
gli

Presa in considerazione dei consurr
acqua associati ai seguenti trattan

- estrazione;

- distillazione/rettifica;

- evaporazione o strippaggio

Non applicabile

DM
29.01.07
All. 1/16

Linee

guida
relative ad
impianti
esistenti

perle

attivita
rientranti

nelle
categorie
IPPC5—
Gestione
dei rifiuti
(Impianto

Migliori tecniche
e tecnologie per
trattamenti

biologici — E.5.3.1Determinazione della capacita della sez

Criteri generali

Utilizzo di una delle seguenti tecniche pe
stoccaggio e la movimentazic

a. ilricorso a sistemi automatizzati

fine di garantire che le ste
rimangano aperte per peri
limitati;

b. dotare larea di sistemi
collettamento dellaria esausta,

apertura e chiusura delle port%al

di

e
di
Non applicabilg
di

di pretrattamento chimi-fisico in modo da
nor modificare significativamente
caratteristiche qualitative dello scarico fir
e dei fanghi della sezione biolog

L

D

Applicata
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Posizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
di
trattamentd
chimicoffis
icoe
biologico
dei rifiuti)
Rimozione delle sostanze biodegradabil
DM rifiuti liquidi utilizzando uno dei trattamenti
29.01.07 biologici elencati di seguito o una I ]
All. /16 opportuna combinaziol Applicata
Linee guidal - trattamento anaerobico;
relative ad - trattamento aerobico  (fanghi
impianti attiviffilro percolatore).
esistenti per  E.5.3.2 Tecnichéapplicazione di tecniche Applicata

leattivita | specifiche per  pitrificazione/denitrificazion
rientranti | alcune tipologie djj percolato di discarica individuato col

nelle sostanze ed yifiuto pericoloso dal codice dellElen Per il percolato
categorie impiantidi |Europeo dei rifiuti dovrebbe essere, in « _ ericoloso non &
IPPC5— | traftamento — , sottoposto a trattamenti prelimina| Non applicabile P previsto il

Gestionedei  Sostanza  ino chimice- fisico prima del suo awio alla trattamento in D9
rfiuti | biodegradabili sezione di trattamerbiologico.

(Impianto di

trattamento| Il percolato individuato come non pericol

chimicoffisi dal codice dellElenco Europeo dei rif Ileﬁsgfglgt:vr\;ic;r:o
coe dovrebbe essere sottoposto a preve l P ;

e h . Y| Applicata ad una sezione d
biologico analisi al fine di valutame loneity retrattamento
dei rifiuti) allimmissione  diretta a  depurat P del bioloai

biologico prima del biologicg

Evitare lintrduzione nellimpianto di rifiuti
fiquidi non biodegradabilii 0 non idonei | Appicata
essere adeguatamente trattati dagli spe
sistemi presenti nellimpiar

29D0|? o7 Opportuna miscelazione dei refui e
Al 1/16 I:Iﬁutl in entrata al fine di favorir  Appficata
. X equalizazione dei rispettivi carichi (i
Linee guidal A . o
i nquinanti e sfruttare gli effetti sinerc
relative ad

[Trattamento del rifiuto liquido in entre
utilizzando una combinazione dei segt
frattament

impianti | E.5.3.2 Tecniche
esistenti pe  specifiche per
le attivita | alcune tipologie d

fientrani sostanze ed - chiarificazione primari
nelle impianti di comprensiva di sistemi di pre-
categorie | trattamento — mespolamgnto; . )
IPPC5— Impianti - aerazione (in bacino o serbat i0)
Gestione déi  centralizzati di Z‘Sccggsci’vao cg:Ja?iﬁmS;?g:]e o
fiiuti | wrattamento fitrazione; Applicata
(Impianto di biologico ; . .
trattamento - filtrazione o flottazione ad aria per
chimicoffisi limitare la presenza di fiocchi,
coe non facilimente separabili, nei
biologico fanghi attivi o o
dei rifiut) - in atemativa al 2° e 3° punto,
possibile utilizz0 di un bacino |o
un serbatoio di aerazione dotato
di membrane da ultrafiltraziong o
microfiltrazione.
BAT Rif. Principale BAT di Riferimento ey d;:lelrgglgnto fispetto Misure Migliorative
DM La riceziore e tutte le aree (i
29.01.07 stoccaggio di matrici ad al
All.1/16 | E.4.2 Ricezione gputrescibilita (RU indifferenziati
Lineeguida]  stoccaggio [residui, frazioni di lavorazior| Applicata
relative ad intermedie o finali ad eleva
impianti contaminazione da organico) sc
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- realizzate al chiuso;
- dotate di pavimento ih
calcestruzzo
impermeabilizzato;
- dotate di opportuni sistemi di
aspirazione e trattamento
dell’ aria esausta;
- dotate di sistema di raccolta
degli eventuali percolati.

Elevate quantita di rifiut
combustibili, come carta e plasti
sono stoccate in modo da ridurre  Applicata
rischio di incendio (possibilmen
imballati fino al momento de¢

eIS|ste_nt_| pe trattamento)
riGe?]Ithnltz E' stato redatto un piano di pror|  applicata
nelle mteryentq in caso di incend
categorie La ricezione e tp.tte. le aree
IPPC5 — stoccaggio di rifiuti a bass
Gestione dei put_resm_blllta frazioni _ secc_he
rifiuti derlyaqtl _da racc_oltq _dlf'ferenz_la1
(Impianti i f_ra2|_on| di lavorazioni |n_termed|e
selezione finali a bass_a conta_mlr_1a2|qne
produzioné organico qqall r'netal.ll, inerti, RI
CDRe essiccati 0 bloeSS|ccat|) o} i
fraftamentol - realizzate almeno  sotto Applicata

i tettoia o all'aperto ir
cassoni chiusi;

arecchi . . .
appure - dotata di pavimentazione
clettriche ed realizzata in asfalto o in
cletironiche calcestruzzo;

- dotata di sistemi di raccolia
delle acque di lavaggio
delle aree stesse.

Tutte le aree di stoccaggio, nelle qt
sia prevista la presenza non episot )
di operatori, sono stz realizzate i Applicata
modo tale da essere faciime
lavabili.

Tutte le aree di stoccagg
temporaneo  di rifiuti ad eleva
putrescibilita, nelle quali sia previs  applicata
la presenza non episodica
operatori, sono liberate e lavate ¢
adeguata freqinza.

Paosizioni dellimpianto rispetto

BAT Rif. Principale  [BAT di Riferimento Misure Migliorative

alle BAT
DM Qualora la movimentazione dei rifit
29.01.07 sia eseguita da un operatore su |
All. 1/16 meccanica ragno o ¢
Linee guidal ponte, la cabina di manovra de|  Applicata
relative ad mecchina e dotata di climatizzatorg e
impianti di un sistema di filtrazione adegus
esistenti pel alle tipologie di rifiuti  de
le attivita movimentare
rientranti In caso di movimentazione di rifiL
nelle E43 ad elevata putrescibilita con pi
categorie Movimentazioni @oMmata o ragno, tutte le aree
IPPC5— manovra sono reizzate in|
Gestione dei calcestruzzo corazza
rifiuti i
(Impianti di Applicata
selezione,
produzione
CDRe
trattamento|
di
apparecchi
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manuale (senza l'ausilio di alcu

ure
elettriche ed
elettroniche
L N Posizioni dellimpianto rispetto - A B
BAT Rif. Principale BAT di Riferimento alle BAT Misure Migliorative
DM Tutte le linee di selezione meccan
iﬁ%l(g E.4.4 Modalta di SOno-rez:lallllz’iznatltt'—zrno di capannong licata
Linee guidal _reahz_za}zmne_dl chiuso; Applca
relative ad sistemi di seleziong_ in aree dotate di sistemi (i
impianti copertura.
esistenti pel Le linee di selezione sono dotate di i
le attivita impianto di aspirazione di polveri € Applicata
rientranti odori.
nelle A seconda dei casi e dei rifiuti tratt
categorie il sistema di aspirazione € localizo Un intero
IPPC:5— | nei punti critici (cappe collocate | Non applicabilg CaPannone & dotato
Gestione dei salti nastro, tramogge di carico di sistema d
rifiuti scarico, vagli, caratterizzazioni aspirazione
(Impianti di macchine e nastri, ec(
selezione, Le linee di selezione realizzate sc
produzione tettoia prevedono accorgimenti atti ad
CDRe evitare la dispersione di polveri ¢
trattamento| odori e/o rifiuti; a seconda dei cas
di delle differenti tipologie dei rifiut
apparecchi devono essere adottate i segu o
ure accorgiment Non applicabile
elettriche ed - caratterizzazione di
elettroniche macchine e nastri;
- aspirazioni localizzate dqu
punti critici;
- sistemi che evitino Ia
dispersione aeraulica.
Tutte le superfici su cui sor
posizionate le macchine
trattamento meccanico sc Applicata
dotate di adeguata pavimentazic
impermeabilizzata e di sistema
raccolt: delle acque di lavaggio
Gli impianti di selezione meccani
sono realizzati in modo da ridurre
minimo le
presenza continuativa di operat
all'interno delle aree di trattamento
tale scopo sono previsti sistemi
controllo remoto deli impianti (da
sala controllo) qual
- telecamere;
- sensori di rotazione dei
nastri; o
- sensori di sbandamento déyon applicabile
nastri;
- livelli di riempimento
tramogge;
- controlli remoti dellg
eventuali regolazioni di
velocita dei nastri;
- segnalazioni di allarme delle
varie parti;
- pesatura automatiga
sull'alimentazione e sulle
uscite dei materiali.
Negli impianti di selezione vier
esclusa qualsiasi operazione di cer Non applicabild
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Posizioni dellimpianto rispetto

BAT RIif. Principale BAT di Riferimento alle BAT

Misure Migliorative

macchina) su RU tal quali o frazic
residue dop raccolta differenziata

Le operazioni di cernita sono previ:
solo  su rifiuti  preselezional Non applicabilg
provenienti da raccolta differenzie
delle sole frazioni secct

Tutte le eventuali operazioni
cernita manuale, eguite su rifiuti
secchi da raccolta differenziata, ¢
possono dare luogo ad emissioni o
polveri e/o  odori, avvengor| Non applicabil
allinterno di cabine climatizzat
poste in pressione o depressione e
prelievo di aria eseguito all'ester
dell'impianto di trattaiento.

Sono previsti come minimo 5 ricam|  applicata

ora
DM IAlcune tecniche da considerare sc
29.01.07 - installazione di u
All. 1/16 separatore magnetico
Linee guidal linea con il nastro ch
relative ad trasporta i rifiuti,
impianti posizionato sulla traiettorfa
esistenti pel di caduta degli stessi;
le attivita - installazione di un ulteriorp
rientranti stadio di separazione con un
nelle separatore a  tambujo
categorie magnetico o a puleggia, per
IPPC:5— E'4'5. le piccole parti ferrose di icabi
. . Separazione > P! parti te Non applicabile
Gestione dei magnetica difficile captazione;
rifiuti - incremento della velocita dgl
(Impianti di nastro magnetico per avere
selezione, un minore spessore del
produzione materiale  trasportato |e
CDRe migliori rese di separaziong;
trattamento| - impiego di un separatore
di magnetico alimentatp
lapparecchi dall'alto.
ure
elettriche ed
elettroniche
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento esw sl d;:lelrgil\?_nto fispetto Misure Migliorative
DM Le macchine delle linee di selezic
29.01.07 sono dotate ¢
All. 1/16 - sistemi di ingrassaggio |e
Linee guida| lubrificazione automatici @
relative ad centralizzati;
impianti - cuscinetti autolubrificanti
esistenti pel (dove possibile);
le attivita - contatori di ore d
rientranti funzionamento, per Ia
nelle programmazione degli
categorie interventi di manutenzione}
IPPC5— - alle macchine piu sofisticate
. ' E.4.6 . S . )
Gestione dei Monitoradaio si applica il monitoraggio g o
rifiuti 99 distanza con trasmission&lon applicabile
S del A
(Impianti di . dei dati
. funzionamento . .
selezione, - - pulsantiere locali per
. delle macchine X
produzione e azionamento manuale delle
CDRe roarammaziol macchine durante e
trattamento| P9 manutenzioni;
i ne della S .
i - - possibilita di accesso in tutte
.| manutenzione| T
apparecchi le zone con mezzi (i
ure sollevamento (manipolatore
elettriche ed telescopico, autogru) per
elettroniche interventi di modifica @
manutenzione.
Qualora gli spazi a disposizione npon
lo permettano, occorrerebpe o
prevedere un carro ponte o parar|dNpn applicabile
di manutenzione dedicati.
DM Negli impianti di selezione meccanita
29.01.07 sono previsti accorgimenti in grado
All. 1/16 impedire la fuoriuscita dei rifiuti de
Linee nastri e dalle macchine di trattame
guida per mantenere la pulizia de| Non applicabile
relative ad ambienti; a tale scopo occorre mett
impianti in opera
esistenti - nastri trasportatori ampiamerjte
perle dimensionati dal punto di vis
attivita volumetrico
rientranti - pulitori sulle testate dei trasportatpri
nelle E.47 e nastrini pulitori al di sotto d| Non applicabile
categorie | Accorgimenti trasportator
IPPC:5—| per limitare la - — N icabl
Gestione | diffusione di | caraterizzazioni; on applicablle
deirifiuti | rifiuti negli [ cassonetti di raccolta del materigle
(Impianti |~ ambienti di di trascinamento, in - corrisponder| Non applicabild
di lavoro delle testate posteriori o dei rulli
selezione, ritorno;
produziong - strutture metalliche di supporto
CDRe delle macchine tali da permettere
trattamenta passaggio di macchine di pulizia «
di pavimenti
apparecch Non applicabile
ature
elettriche
ed
elettronich
€)
DM E 4 8Limitazio Al flnc_e di evitare le emissioni ¢
29.01.07 polveri devono essere previ
ne delle : R . L
All. 1/16 o - ricambi d’'aria degli ambienti —
: emissioni di AR i Non applicabilg
Linee . chiusi in cui si svolgono le
. polveri LT .
guida operazioni di trattamento;
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BAT Rif. Principale BAT di Riferimento HEL3lLL d;:lelrgil\?_nto fispetto Misure Migliorative
relative ad - sistemi di aspirazion
impianti concentrata (capq
esistenti collocate su salti nastrp,
perle tramogge di  carico e
attivita scarico, vagli, copertura con
rientranti appositi carter di macchine
nelle e nastri, ecc).
categorie Assicurare un numero di ricamr
IPPC:5— d'aria adeguato alla intensita de _
Gestione emissioni ed alla presenza di opera| Applicata
dei rifiuti all'interno del capannone, varise da|
(Impianti 1a4
di L’aria aspirata con entrambi i siste
selezione, deve essere trattata con filtri a tess E’ prevista l'installazione di un sisterpa
produziong aventi caratteristich fitrante a carboni attivi
CDRe tali da assicurare un’efficienza
trattamentd abbattimento pari ad almeno il 9¢
di delle emissioni in ingresso; Applicata
apparecch ogni modo devono eere definiti:
ature - tipo di tessuto (polipropilene
elettriche o feltro poliestere);
ed - max velocita d
elettronich attraversamento (1.25 *m
e) m2 mind).
\Va, inoltre, prevista
- la pulizia automatica delle
maniche;
- l'evacuazione delle polveri o
tramite contenitori a tenutd; Non applicabilg
- la caratterizzazione delle
polveri raccolte al fine di
individuare le modalita di
smaltimento piu adeguate,|
DM Il trituratore primario pud esse
29.01.07 costituito da uno o due rotori
All. 1/16 rotazione lenta (da 15 a 60 giri/mii
Linee e ad azione mista di frantumazion
guida taglio, dotati di elementi di tagli
relative ad muniti  di rostri che eseguor
impianti un'azione di lacerazione e rottL
esistenti venendo a contrasto con uno o piu
perle contrclame fisse, denominate anche appjicata
attivita contropettine, con un accoppiame
rientranti lasco. Pezzatura in uscita: :-300
nelle mm. Dispositivo di blocco in caso
categorie D.7.2 lifiuti non triturabili.
IPPC5—| Descrizione [Tipologie
Gestione delle - a cesoie plurialbero (< 15
deirifiui | tecnologie rpm);
(Impianti | disponibili per - monoalbero (<60 rpm);
di produzione di - bialbero ( < 60 rpm).
selezione,| combustibili dajituratore secondario pud avere
produzione rifiuti o due rotori, con un numero di g
CDRe inferiore 0 uguale a 120 rpm, mur
trattamentd di placche taglienti triangolari ct
di esercitano una netta azione di tagli
apparecch contrasto con Lo statore che ne cop
ature esattamente la forma triangola] Applicata
elettriche Pezzatura in uscita: 1-150 mm.
ed Griglia che impedisce il passaggio
elettronich pezzatura superiore, dispositivo
€) blocco in caso di rifiuti non triturabi
Tipologia
- lenti a taglio (< 120 rpm)
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L'Azienda e tenuta a rispettare le prescrizionifgtelsente quadro, dove non altrimenti specificato.

B.5.1 Aria

Nell'impianto sono presenti due punti di emissioconvogliate E1 e E2, dovute alle seguenti lavorazio

* triturazione dei rifiuti solidi;
* processo di ozonizzazione.

A monte del punto di emissione E1 e presente uarse di trattamento per la rimozione delle polatwe
possono generarsi dalla triturazione dei rifiutadienda deve realizzare entro 15 mesi dal rilagdeibAIA
un impianto nuovo, a carboni attivi, a monte detiissione E1 e a valle del ciclone esistente.

B.5.1.1 Valori di emissione

Nelle Tabelle B24 e B25 sono indicati i limiti cdevono essere rispettati nei punti di emissiones ER

rispettivamente.
Punti di emissione E1l
PROVENIENZA EMISSIONI Movimentazionest(r)iltilé?azione dei rifiuti
SISTEMI DI ABBATTIMENTO .
Ciclone

Esistenti

Migliorie da apportare entro 15

Impianto di adsorbimento a carboni

mesi dal rilascio dell'AlA attivi
Portata 22.000 Nnih .
Conc.ne Flusso di Mass

INQUINANTI mg/Nm3 (g/h)
Polveri 20 440
Amminé™ 20 440
Aldeidi e chetonf™ 150 3.300
Fenoli™” 20 440
Acidi organici® 20 440
Mercaptani™ 5 110
SOv organici e clorurati’ 20 440
Idrocarburi totali™ 150 3.300
Solfuri organici (GS)"” 150 3.300
Indolo - -
Tiocresold™ - -
Scatold™ - -
Anidride carbonic8’ - -

@il flusso di massa & stato calcolato alla porta22.000 Nnh

™ valori indicati nel: All. 1 D. Lgs 152/2006; alrteine di tre campagne di
monitoraggio I'azienda é tenuta a presentare uopgsta sui limiti da

introdurre.

Tabella B24 — Limiti di emissione da rispettargpahto di emissione E1
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Punti di emissione E2
PROVENIENZA EMISSIONI Impianto di trattamento con 0zono
SISTEMI DI ABBATTIMENTO Assorbimento con reazione -(soda +
Esistenti bisolfito di sodio)
Portata 50 Nnv/h
Conc.ne Flusso di Massd”
INQUINANTI ma/N? @h)
Ozono 5 0,25
@il flusso di massa & stato calcolato alla porta&0 Nn/h

Tabella B25 — Limiti di emissione da rispettargpahto di emissione E2

Le fasi di stoccaggio, movimentazione e trattameleicaifiuti possono dar luogo ad emissioni diffudetale
scopo, sulla base di quanto indicato nel Piano ahitaraggio tali emissioni devono essere monitocate
cadenza quadrimestrale per il primo anno, e innasséi superamenti, con cadenza semestrale nagli an
successivi.

Le emissioni diffuse saranno monitorate in puniaeaenti al perimetro aziendale, nelle quattro dinez
cardinali. Gli inquinanti da monitorare sorféolveri, Composti inorganici, Ammine, Aldeidi e Chéoni,
Fenoli, Acidi organici, Mercaptani, SOV organici e clorurati, Idrocarburi totali, Solfuri organici,
Indolo, Tiocresolo, Scatolo, Ossigeno, Anidride Céonica.

B.5.1.2 Requisiti, modalita per il controllo, presgzioni impiantistiche e generali.
1.Per i metodi di campionamento, d’analisi e di vahitine circa la conformita dei valori misurati ai
valori limite di emissione, servirsi di quelli piisti dall’allegato VI alla parte quinta del D. Lg3.
aprile 2006, n. 152 e dal D.M. 25 agosto 2000, hérdalla DGRC 5 agosto 1992, n. 4102.
2.1 controlli degli inquinanti dovranno essere esdguklle piu gravose condizioni di esercizio
dell'impianto (primavera-estate).
3.L’accesso ai punti di prelievo deve essere a nalins&curezza secondo le norme vigenti.
4.0ve tecnicamente possibile, garantire la captazidneonvogliamento e I'abbattimento (mediante
I'utilizzo della migliore tecnologia disponibile)etle emissioni inquinanti in atmosfera, al fine di
contenerle entro i limiti consentiti dalla normatistatale e regionale.
5.Contenere, il piu possibile, le emissioni diffuseogotte, rapportate alla migliore tecnologia
disponibile e a quella allo stato utilizzata e di¢tscnella documentazione tecnica allegata adliiga
di autorizzazione.
6.Provvedere all'annotazione (in appositi registm gagine numerate, regolarmente vidimate dall'Ente
preposto, tenuti a disposizione dell’autorita cotapte al controllo e redatti sulla scorta degliesuh
esemplificativi di cui alle appendici 1 e 2 dell&jato VI alla parte quinta del D. Lgs. 3 aprilédg0
n. 152) di:
a. dati relativi ai controlli discontinui previsti ghunto 2 (allegare i relativi certificati di
analisi);
b. ogni eventuale caso d'interruzione del normale ifumamento dell'impianto produttivo e/o
dei sistemi di abbattimento;
7. Porre in essere gli adempimenti previsti dall’aml comma 14, D. Lgs. 3 aprile 2006, n. 152, irocas
di eventuali guasti tali da compromettere il rispetei valori limite d’emissione;
8. Comunicare e chiedere l'autorizzazione per eventwaldifiche sostanziali che comportino una
diversa caratterizzazione delle emissioni o ilfeasento dell'impianto in altro sito;
9. Qualunque interruzione nell’esercizio degli impiami abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualoraesistano equivalenti impianti di abbattimento
di riserva, deve comportare la fermata, limitatat@enl ciclo tecnologico ad essi collegato,
dell'esercizio degli impianti industriali. Quesitimi potranno essere riattivati solo dopo la rigem
efficienza degli impianti di abbattimento ad esslenati;
10. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di caomamento e di analisi, le frequenze di
campionamento e le modalita di trasmissione desiti dei controlli devono essere coincidenti con
guanto riportato nel Piano di monitoraggio;
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11. L'impianto di abbattimento delle polveri relativé punto di emissione E1 deve essere munito di
apposita flangia di campionamento che rispettigursiti tecnici previsti dalla normativa vigente in
materia;

12. L'azienda deve realizzare le migliorie previste@whto di emissione E1 (impianto di adsorbimento a
carboni attivi) entro 15 mesi dal rilascio dell'Al&d entro i 12 mesi successivi a realizzare tre
campagne di monitoraggio sulle emissioni dal puito | risultati di tali campagne di monitoraggio
saranno impiegati a definire i limiti, eventualmepiu stringenti di quelli indicati in Tabella B24.

13. Per limpianto a carboni attivi, da realizzareziéada deve tenere traccia documentale della

sostituzione dei carboni attivi esausti e del lmaltimento.

B.5.2 Acqua

B.5.2.1 Scarichi idrici

Nello stabilimento della Progest S.p.a. & presenie scarico idrico derivante dal trattamento dgutii
liquidi che la azienda effettua. Nello stesso smarprima di confluire nel collettore fognario ASéno
scaricate le acque meteoriche che insistono sdtiiamento industriale.

Il gestore dello stabilimento dovra assicurare,dmto scarico, il rispetto dei parametri fissatil'dllegato
5, tabella 3 del D. Lgs, 152/2006 e s.m.i.

Secondo quanto disposto dall’art. 101, comma Pdélgs. 152/06, i valori limite di emissione nonsgono,
in alcun caso, essere conseguiti mediante diluizemm acque prelevate esclusivamente allo scopo.
L'azienda, deve effettuare il monitoraggio dellarito secondo quanto indicato nel Piano di monitgi@ae
controllo.

L’azienda deve realizzare entro 18 mesi dal ritasi@ll'AIA tutte le migliorie impiantistiche destte nella
documentazione allegata alla domanda e riportateddo sintetico nel punto B.2.4.5. Al termine d8i 1
mesi dal rilascio dell'AlA per i parametri indicati Tabella B26 i limiti che I'azienda deve rispe¢t sullo
scarico sono indicati nella colonna 3 della TabBl6. Si precisa che i parametri indicati in Tahdl26
corrispondono a quelli impostiall'allegato 5, tabella 5 del D. Lgs, 152/2006 e s,mer i quali I'azienda
deve rispettare limiti ridotti del 30%.

. 1 2 3
Parametri Lli/lnigﬁrgl Scarico in acque Scarico in rete Scarico in rete fognaria con
superficiali fognaria limiti ridotti del 30%
Arsenicd mg/| <0,5 <0,5 <0,5
Cadmid mg/| <0,02 <0,02 <0,02
Cromo Totale mg/| <2 <4 <2,8
Cromo esavalente mg/| <0,2 <0,2 <0,2
Mercurio mg/| <0,005 <0,005 <0,005
Nichel mg/l <2 <4 <2,8
Piombo mg/l <0,2 <0,3 <0,21
Rame mg/| <0,1 <0,4 <0,28
Selenid mg/l <0,03 <0,03 <0,03
Zinco mg/l <0,5 <1,0 <0,7
Fenoli mg/l <0,5 <1,0 <0,7
Solventi organici aromatici mg/| <0,2 <0,4 <0,28
Solventi organici azotati mg/| <0,1 <0,2 <0,14
Pesticidi fosforitt mg/| <0,1 <0,1 <0,1
Iper questi parametri non si applica la riduzione 8@% rispetto al limite per lo scarico in rete fugyia in quanto tale limite coincide con quello
per lo scarico in acque superficiali.

Tabella B26. Limiti allo scarico per le sostanze elencate nella Tabella 5 Allegato 5 alla Parte Terza del D.
Lgs. 152/06

Per i parametri indicati in Tabella B26 I'obiettidelle diverse CdS per il rilascio dell’AlA é stajoello di
giungere al rispetto dei limiti impostiall’allegato 5, tabella 3 del D. Lgs, 152/2006 perdariso in acque
superficiali; a tale obiettivo l'azienda intendergiere a seguito di un periodo di monitoraggio ®&iea da
effettuarsi nel periodo compreso fra i 18 e i 24l rilascio dell'AlA. Al termine di questo pedo (24
mesi dal rilascio dell’AlA) se le verifiche effettie hanno dato esito positivo I'azienda per i patam
indicati nella Tabella B26, é tenuta al rispet& kimiti per lo scarico in acque superficiali (ooha 1 —
Tabella B26). Se le verifiche effettuate dall'adi@manno dato esito negativo, l'azienda deve pezeeslla
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installazione di nuove tecnologie nel periodo coesprfra i 24 e i 30 mesi dal rilascio dell’AlA. $carsi 30
mesi dal rilascio dell'AlA l'azienda deve assicarar ogni caso, per i parametri indicati in Tab&R26, al
rispetto dei limiti imposti per lo scarico in acgsgperficiali (colonna 1 — Tabella B26).

L'azienda comunichera all'autorita competente ARIPAC e Comune l'esito delle verifiche effettuate a
termine del periodo compreso fra i 18 e i 24 mesi.

Durante il periodo dal rilascio dell’AlA e fino abmpletamento dei lavori di adeguamento si apptatneo
gli attuali limiti previsti per gli scarichi in fatp.

B.5.2.2 Requisiti e modalita per il controllo
1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di gaomamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quigntidato nel Piano di monitoraggio.
2. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a nalinsecurezza secondo le norme vigenti.

B.5.2.3 Prescrizioni impiantistiche

| pozzetti di prelievo campioni devono essere dgbiartenuta, mantenuti in buono stato e sempigrfacte
accessibili per i campionamenti, periodicamenter@ano essere asportati i fanghi ed i sedimentigotesul
fondo dei pozzetti stessi.

La Progest dovra realizzare tutte le migliorie gadé nella domanda di AlA e sinteticamente ripertagl
punto B2.4.

La Progest dovra provvedere all'installazione dicampionatore automatico sigillabile per lo scadetie
acque reflue, a completamento delladeguamenté@rdpianto.

B.5.2.4 Prescrizioni generali

1.L’'azienda dovra adottare tutti gli accorgimentii @tl evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla gudkgli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) atesg avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamalite scrivente Settore ed al dipartimento
ARPAC competente per territorio; qualora non passsere garantito il rispetto dei limiti di legge,
l'autoritd competente potra prescrivere I'internm immediata dello scarico;

2.Devono essere adottate tutte le misure gestiordliingpiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all’eliminazione degli sprechi ed alBuzione dei consumi idrici anche mediante
I'impiego delle MTD per il riciclo ed il riutilizzadell'acqua;

3.Gli autocontrolli effettuati sullo scarico, con feequenza indicata nel Piano di monitoraggio e
controllo, devono essere effettuati e certificadi loaboratorio esterno accreditato, i risultati e le
modalita di presentazione degli esiti di detti aotdrolli, devono essere comunicati alle autorita
competenti secondo quanto indicato nel Piano ditm@ggio.

B.5.3 Rumore

B.5.3.1 Valori limite

La ditta, in assenza del Piano di zonizzazione taauslel territorio di Gricignano di Aversa (CE)ewk
garantire il rispetto dei valori limite, con rifemento alla legge 447/1995, al D.P.C.M. del 01 ma@@1 e al
D.P.C.M. del 14 novembre 1997

B.5.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

La frequenza delle verifiche di inquinamento aaaste le modalitd di presentazione dei dati di dette
verifiche vengono riportati nel Piano di monitoragg

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguil rispetto delle modalita previste dal D.M. diél
marzo 1998 da un tecnico competente in acusticéesuatbe deputato all'indagine.

La Progest, al termine dei lavori di adeguamentpiamtistico (18 mesi dal rilascio dell'AlA) dovra
effettuare nuove indagini fonometriche con la measgegime dell'impianto inviando le risultanze allo
scrivente Settore, al Comune di Gricignano d'Avéga) e al’ARPAC dipartimentale di Caserta.

B.5.3.3 Prescrizioni generali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli ampi o0 interventi che possano influire sulle enussi
sonore, previo invio della comunicazione allo senite Settore, dovra essere redatta una valutazione
previsionale di impatto acustico. Una volta realtezle modifiche o gli interventi previsti, dovrasere
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effettuata una campagna di rilievi acustici al pettiro dello stabilimento e presso i principali teme che

consenta di verificare il rispetto dei limiti di &gione e di immissione sonora.

Sia i risultati dei rilievi effettuati - contenuéll'interno di una valutazione di impatto acustieosia la

valutazione previsionale di impatto acustico deveseere presentati allo scrivente Settore, al Cendlin
Gricignano di Aversa (CE) e allARPAC dipartimergtali Caserta.

B.5.4 Suolo

1. Devono essere mantenute in buono stato di pulkzigriglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

2. Deve essere mantenuta in buono stato la pavimenampermeabile dei fabbricati e delle aree di
carico e scarico, effettuando sostituzioni del male impermeabile se deteriorato o fessurato.

3. Le operazioni di carico, scarico e movimentazioaeotho essere condotte con la massima attenzione al
fine di non far permeare nel suolo alcunché.

4. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deveeessetenuto e ripreso, per quanto possibile aosecc

5. La ditta deve segnalare tempestivamente agli Emtipetenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inquinamento del suol

B.5.5 Rifiuti
L'azienda opera nel settore: trattamento e smaittiondei rifiuti, pertanto i rifiuti vengono distinin rifiuti
accettati per il trattamento/smaltimento e riffutodotti.

B.5.5.1 Rifiuti accettati per il trattamento/smaltimento

L'azienda pud accettare i rifiuti indicati nelle Gedle B7, B8, B9a, B9b, B10 e B11l per sottoporli a
trattamento di smaltimento; operazioni: D8-D9, mgbetto dei quantitativi massimi giornalieri indicnelle
Tabelle stesse. Per queste tipologie di rifiuticsoonsentite inoltre le operazioni D13, D14, D1R1S.
L'azienda pu0 accettare i rifiuti indicati nelle Gedle B12a, B12b, B13, B14, B15 e B16 per sottopmorl
trattamento; operazioni: D13, D14, D15, R12 e RiE8 rispetto dei quantitativi massimi giornalierdicati
nelle Tabelle stesse.

B.5.5.2 Stoccaggio dei rifiuti - Deposito preliminee-Messa in riserva

L’azienda puo stoccare i rifiuti pericolosi nelpgto delle quantita massime stoccabili indicatiarieabella
B17.

L'azienda puo stoccare i rifiuti non pericolosi nmedpetto delle quantita massime stoccabili indica¢lla
Tabella B18.

Per le operazioni di stoccaggio e movimentazionerifieti pericolosi e non pericolosi I'azienda dev
garantire il rispetto di quanto indicato nel caluitB2 e in ogni caso il rispetto delle BAT secorglmnto
indicato nel capitolo B4.

L'azienda deve rispettare quanto indicato espress@nal punto B.2.4.2 e B.2.4.3.

Si confermano inoltre tutte le prescrizioni indeatel punto 6) del Decreto Dirigenziale n°109 del
29/10/2007 di autorizzazione all'azienda; che pengietezza vengono di seguito riportate:

o devono essere rispettate le modalitd di stoccaglgiscritte e rappresentate negli elaborati
tecnico/progettuali presentati dalla Progest S.quallegati alla domanda di AlA,

o le aree di stoccaggio del rifiuti devono esser¢irdies da quelle utilizzate per lo stoccaggio delle
materie prime;

o il settore per il conferimento, tenuto rigorosaneedistinto da quello di deposito preliminare e/o
messa in riserva, deve essere attrezzato con elatdve di radioattivita, anche portatile, in modo
da consentire l'individuazione in ingresso di materadioattivi eventualmente presenti tra i rifju

o la superficie del settore di conferimento e quelidavorazione devono essere impermeabili e
dotate di adeguati sistemi di raccolta per evengyandimenti accidentali di reflui;

o il settore del deposito preliminare e quello deflessa in riserva devono essere organizzati in aree
distinte per ciascuna tipologia di rifiuto opporaumente delimitate;

o tali aree devono essere contrassegnate da tabelfeyvisibili per dimensioni e collocazione,
indicanti le norme di comportamento per la manipiolae dei rifiuti e per il contenimento dei
rischi per la salute delluomo e per I'ambienteipgrtanti i codici CER, lo stato fisico e la
pericolosita dei rifiuti staccati;

Pagina 72 di 77

fonte: http://burc.regione.campania.it



RegioneN Campania

nella stoccaggio in cumuli questi ultimi devono egssrealizzati su basamenti impermeabili
resistenti all'attacco chimico dei rifiuti che pettano la separazione del rifiuti dal suolo
sottostante e con una pendenza tale da convogfiae¥entuali liquidi in apposite canalette e in
pozzetti di raccolta inoltre, lo stoccaggio diutfiin cumuli deve avvenire in aree confinate;

nella stoccaggio in contenitori e serbatoi fuorragfissi o mobili, questi ultimi devono possedere
adeguati requisiti di resistenza in relazione pheprieta chimico-fisiche ed alle caratteristiche d
pericolosita del rifiuto e inoltre essere provviitisistema di chi usura e accessori e dispositivi

ad effettuare in condizioni di sicurezza, le openaizdi riempimento, travaso e svuotamento; le
manichette ed i raccordi dei tubi da utilizzare peararico e lo scarico del rifiuti liquidi devono
essere mantenuti in perfetta efficienza al finewliare dispersioni nell'ambiente;

i contenitori o serbatoi fissi 0 mobili devono peelere una parte del volume, pari al 10%, riservata
alla sicurezza ed essere dotati di dispositiviteitoccamento o da tubazioni di troppo pieno e di
indicatori e di allarmi di livello; gli sfiati deserbatoi che contengono sostanze volatili e/otrifiu
liquidi devono essere captati ed inviati ad apeosistema di abbattimento;

i contenitori e i serbatoi devono essere postiatinpento impermeabilizzato e dotati di sistemi di
contenimento di capacita pari al serbatoio steggoum@ nel caso che nella stesso bacino di
contenimento vi siano piu serbatoi, la capacitabdeino dovra essere pari ad almeno il 30% del
volume totale dei serbatoi, in ogni caso non inferial volume del serbatoio di maggiore capacita,
aumentato del 1 0%;

i rifiuti che possono dar luogo a fuoriuscita djdidi devono essere collocati in contenitori a
tenuta, corredati da idonei sistemi di raccoltai piguidi;

per lo stoccaggio dei fusti o cisternette che eeteffito allinterno della struttura fissa, la
sovrapposizione diretta non deve superare i trai;piaontenitori devono essere raggruppati per
tipologie omogenee di rifiuti e disposti in maniet@le da consentire una facile ispezione,
l'accertamento di eventuali perdite e la rapidazione di eventuali contenitori danneggiati;

i recipienti fissi o mobili, utilizzati all'internalell'impianto e non destinati ad essere reimpiegat
perle stesse tipologie di rifiuti, devono esserttoposti a trattamenti di bonifica appropriati alle
nuove utilizzazioni; detti trattamenti devono esseffettuati presso idonea area dell'impianto
opportunamente attrezzata con sistema di depuni@nesso centri autorizzati;

i rifiuti da avviare a recupero devono essere stacgeparatamente dai rifiuti destinati allo
smaltimento;

lo stoccaggio dei rifiuti deve essere realizzatariado da non modificare le caratteristiche del
rifiuto compromettendone il successive recupero;

la movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti liduo solidi deve avvenire in modo che sia evitata
ogni contaminazione del suolo e dei carpi ricetsonperficiali e/o profondi; devono inoltre essere
adottate tulle le cautela per impedire la formagidhprodotti esplosivi ed inflammabili, aeriformi
tossici ovvero lo sviluppo di notevoli quantitaddilore tali da ingenerare pericolo per l'impianto,
strutture e addetti; inoltre deve essere impeditBofmazione di odori e la dispersione di polveri;
nel caso di formazione di emissioni gassose e/eepolimpianto deve essere fornito di idoneo
sistema di captazione ed abbattimento delle stesse;

l'impianto, inoltre, deve essere dotato di:

. sistema di convogliamento delle acque meteoricbtd di pozzetti per il drenaggio, vasca
di raccolta e decantazione adeguatamente dimenaiemaunita di separatore per ali;
. sistema di raccolta e trattamento dei reflui, camfEamente a quanta previsto dalla normative

vigente in materia ambientale e sanitaria;

devono essere mantenute in efficienza, nel tengonpermeabilizzazioni della pavimentazione,
delle canalette e dei pozzetti di raccolta degéirguali sversamenti su tutte le aree interessdte da
deposito e dalla movimentazione dei rifiuti, nonde¢sistema di raccolta delle acque meteoriche;

i capannoni devono essere attrezzati per fronteg@eaentuali emergenze e per contenere i rischi
per la salute dell'uomo e per 'ambiente e, comengaddisfare i seguenti requisiti:

" contenere i livelli di rumorosita entro i limiti @0 dB (A), diurni e notturni, fatti salvi gli
eventuali adempimenti previsti dai provvedimentcaimpetenza comunale;

" rispettare la legislazione vigente in materia djueg

deve essere evitato il pericolo di incendi e ptavia presenza di dispositivi antincendio di prima
intervento, fatto salvo quanta espressamente [ittesior materia dai Vigili del Fuoco, nonché
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osservata ogni altra norma in materia d1 sicurdémzaarticolare, quanta prescritto D. Lgs. 81/2008
e s.m.i;

in materia di RAEE la Progest S.p.a. deve atterserpianto espressamente disposto dal D. Lgs.
151/05;

i rifiuti depositati non devono contenere policlditeenzodiossine e policlorodibenzofurani,
policlorodibenzofenoli in quantita superiore 2.5mpmé policlorobifenile, policlorotrifenile in
quantita superiore a 25 ppm;

la gestione dei CFC (clorofluorocarburi) e degli FH (idroclorofluorocarburi) deve avvenire in
conformita a quanta previsto dal DM ambiente 2@002, pubblicato sulla G.U. n. 230 del 02.1
0.2002;

per quel che riguarda poi, in particolare, i rificdbntenenti PCB o da essi contaminati deve essere
osservato quanta di seguito specificate:

. i rifiuti contenenti PCB devono essere staccatasgjamente dagli altri in contenitori atti ad
impedire fuoriuscite del loro contenuto;

. la movimentazione dei rifiuti contenenti PCB edatt modo tale da impedire ogni forma di
contaminazione;

. devono essere adottati tutti gli accorgimenti attjarantire un'adeguata protezione contra le
perdite, anche di lieve entita, o spandimentigliilli contenenti PCB;

. le misure antincendio adottate devono dare sufficigaranzie nei confronti del rischio

incendio o di formazione di composti pericolosigamati da reazioni incontrollate dei PCB, fatte
salve le disposizioni in merito da parte dei Vigiéil Fuoco;

. devono essere adottate adeguate procedure e raodalésercizio che diano sufficienti
garanzie in ordine alla sicurezza dei lavoratoglled popolazione e delllambiente, fatto salvo
guanta espressamente previsto in merito dall'Aldteompetente;

. in particolare i lavoratori devono essere adeguataenformati circa il tipo di attivita ed il
tipo di rischi connessi alla manipolazione deiutificontenenti PCB e devono essere dotati di
idonei dispositivi di protezione individuate duraid loro manipolazione;

devono essere adottate in generate le precauzientautela contenute nella guida Tecnica 10-38
del CEI (Comitato Elettrotecnico Italiano);

in materia di rifiuti sanitari, la societa deveesitrsi a quanta espressamente disposto dal D. P.R.
254/03;

i rifiuti identificati con il CER 20 03 01 devoncsere avviati a trattamento/smaltimento entro 48
ore dal loro conferimento in impianto

B.5.5.3 Miscelazione dei rifiuti

Nelle operazioni di miscelazioni dei rifiuti perdeali la Progest S.p.a. & gia autorizzata in deediart. 187
del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. dovra garantire il rispeli quanto indicato al punto B.2.4.7.6.

Per le attivita di miscelazione si confermano ireolutte le prescrizioni indicate nel punto 6) Belcreto
Dirigenziale n°109 del 29/10/2007 di autorizzazi@ikazienda; che per completezza vengono di sequit
riportate:

o le miscelazioni di rifiuti non vietate dall'art. 2&lel D. Lgs. 152/06 (ovvero miscelazioni diiuif
pericolosi con diversi codici CER ma apparteneiiti atessa categoria di cui all'allegato G della
parte quarta del D. Lgs. 152/06, nonché la migoate di rifiuti non pericolosi) sono autorizzate
con le sotto elencate prescrizioni:

» la miscelazione deve essere effettuata tra rifioti analoghe caratteristiche chimico-fisiche
(indipendentemente, peri rifiuti pericolosi, dglfmrtenenza alla stessa categoria
dell'allegato G), in condizioni di sicurezza, ewida rischi dovuti a eventuali incompatibilita
delle caratteristiche chimico-fisiche dei rifiutessi. La miscelazione deve essere finalizzata
a produrre miscele di rifiuti ottimizzate, ai fidél successivo smaltimento/recupero;

» e vietata la miscelazione di rifiuti che possanoat@ine a sviluppo di gas tossici o molesti;

* la miscelazione dovra essere effettuata adottamutegdure atte a garantire la trasparenza
delle operazioni eseguite. Devono risultare indieioili sulla base delle registrazioni
effettuate, le tipologie, le quantita e le classifioni dei rifiuti avviati a tale trattamento, cio
anche al fine di rendere sempre riconoscibile lmmusizione del mix di risulta avviato al
successivo trattamento o allo smaltimento finale;
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» le operazioni di miscelazione dovranno avvenirevigraccertamento preliminare da parte
del Tecnico responsabile dell'impianto, sulla scali adeguate verifiche sulla natura e
compatibilita dei rifiuti e delle loro caratteristie chimico-fisiche, certificate da tecnico
competente. Il Tecnico Responsabile dovra provvededrevidenziare I'esito positivo della
verifica riportandolo nella spazio "annotazioni" latevo alla registrazione della
miscelazione, effettuata sui registro di cariGzarico;

» le partite omogenea di rifiuti risultante dalla o@kazione non dovra pregiudicare I'efficacia
del trattamento finale, né la sicurezza di talgamento;

* la miscelazione non deve dare origine a diluiziorgeclassamento dei rifiuti, con lo scopo
di una diverse classificazione dei rifiuti originar sensi del d.lgs. 152/06;

» in conformita a quanta previsto dal decreta letjigda36 del 13 gennaio 2003 e vietato
diluire o miscelare rifiuti al solo fine di rendedonformi ai criteri di ammissibilita in
discarica di cui all'articolo 7 del citato d.lg€/33;

* non & ammissibile attraverso la miscelazione fiatirio I'accorpamento di rifiuti con lo
stesso CER o la miscelazione con altri materialdiluizione degli inquinanti per rendere i
rifiuti compatibili a una destinazione di recupégiroparticolare recupero ambientale);

e i rifiuti in origine non gia utilizzabili per la @ktinazione a recupero non possono essere
miscelati ad altri rifiuti o materiali di alcun tipal fine di renderli idonei;

» l'accorpamento e miscelazione di rifiuti destiratecupero puo essere fatto solo se i singoli
rifiuti posseggono gia singolarmente le carattietigt di idoneita per questa riutilizzo e siano
fatte le verifiche di miscelazione previste;

» la destinazione dei materiali miscelati (sia faseedupero che fase di smaltimento) deve
garantire un criterio di precauzione rispetto diatinazione del singolo rifiuto. Ad esempio
due fanghi destinati a discarica (0 anche uno deghsi) non possono essere miscelati e
destinati a recupero o a compostaggio);

* nel caso in cui il miscuglio di rifiuti sia destiiwaa smaltimento in discarica, il rifiuto potra
essere conferito in discarica solo nel caso invamigano dettagliatamente specificate le
caratteristiche dei rifiuti originari che devonasere fra quelli autorizzati nella discarica e
gia conformi ai criteri di ammissibilita della sses prima della miscelazione;

» il codice finale (quello cioé da attribuire al ufo miscelato) dovra essere, in linea di
massima individuato tra quelli appartenenti allessa classe o capitolo dei primi 18 che
formano il CER. Peri rifiuti destinati allo smaltmto & autorizzata - in conformita alla
richiesta di cui agli elaborati approvati in comfera di servizi - anche l'applicazione dei
codici 190203 e 190204*;

0 Le miscelazioni dei rifiuti di cui all'art.187 conan® del D. Lgs. 152/06 (ovvero la miscelazione di
categorie diverse di rifiuti pericolosi apparteneitallegato G alla parte quinta del D. Lgs. 182/
ovvero di rifiuti pericolosi con altri rifiuti nompericolosi, sostanze o materiali) sono autorizaate
deroga al fine di renderne piu sicuro il recupeto smaltimento.

o Per assicurare il rispetto dei presupposti petdtéarzazione in deroga di cui al 2° comma dell'an3
del D. Lgs 152/06, le attivita di miscelazione dewaessere condotte in conformita alle seguenti
specifiche condizioni:

a) Le operazioni di miscelazione, devono essere ateata registro di cui all'art-190 del d.Igs.
152/06 e riportare le seguenti informazioni:

e codice e provenienza dei rifiuti che originano lscela (rifiuti di partenza);

* codice della miscela ottenuta (desumibile dal goufip.... avente caratteristiche di rifiuto
pericoloso); il codice attribuito alla miscela fieainfatti, dovra sempre e in ogni caso riferasiin
rifiuto pericoloso;

e tipologia ed autorizzazione dell'impianto di deatiione finale della miscela di rifiuti;

b) Lo smaltimento in discarica dei rifiuti ottenuti llda miscelazione di rifiuti appartenenti a
categorie diverse e possibile solo se la discarieatorizzata a ricevere i singoli rifiuti compotien
la miscela;

c¢) L'impianto di destinazione per lo smaltimento ordcupero della miscela deve essere
autorizzato a ricevere singolarmente tutti i codi&iR che compongono la miscela stessa;

d) ogni singola partita di rifiuti derivante dalla roédazione deve essere caratterizzata mediante
specifica analisi prima di essere avviata al redaitnpianto di smaltimento a recupero.
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0 Le miscelazioni dei rifiuti liquidi sono autorizzaton le sotto elencate prescrizioni:
e ogni serbatoio di stoccaggio deve riportare unk slgidentificazione;
e le partite di rifiuto in ingresso dovranno essemmtoollate e monitorabili nel corso delle
operazioni di gestione. Pertanto il rifiuto devesere preventivamente controllato a cura del
responsabile dell'impianto mediante una prova dicelazione su piccole quantita di rifiuto per
verificarne la compatibilita chimico-fisica e il meato verificarsi di reazioni pericolose.
Nell'apposito registro di carico e scarico dovramesere evidenziate:
*  partite, quantita, CER dei rifiuti miscelati;
e  cisterna, serbatoio, o area di stoccaggio;
» esiti delle verifiche di miscelazione.

B.5.5.4 Smaltimento rifiuti - operazioni D8-D9

Nelle operazioni di trattamento dei rifiuti finatiate allo smaltimento, I'azienda é tenuta a rigpetiutti gli
elaborati tecnici allegati alla domanda di aut@zmne AIA, insieme con le indicazioni riportatel ne
capitolo B.2.4.5, nel rispetto delle BAT indicate napitolo B.4.

B.5.5.5 Rifiuti prodotti
| rifiuti prodotti nello stabilimento nelle variea$i del ciclo produttivo nellanno 2010, sono queportati
nella Tabella B19 del capitolo B.2.5.

B.5.5.6 Prescrizioni generali

1.

2.

Il gestore deve garantire che le operaziontaticaggio e deposito temporaneo avvengano nelttispe
della parte IV del D. Lgs. 152/06 e s.m.i.

Dovra essere evitato il pericolo di incendi evista la presenza di dispositivi antincendio dimpor
intervento, fatto salvo quanto espressamente ftesén materia dai Vigili del Fuoco, nonché
osservata ogni altra norma in materia di sicureizeparticolare, quanto prescritto dal D. Lgs. D2

e s.m.i..

L'impianto deve essere attrezzato per fronteggieventuali emergenze e contenere i rischi per la
salute dell'uomo e dell’ambiente.

Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono essdistinte da quelle utilizzate per lo stoccaggiolalel
materie prime.

La superficie del settore di deposito temporatee essere impermeabile e dotata di adeguadirgist
di raccolta per eventuali spandimenti accidentaletiui.

Il deposito temporaneo deve essere organizzatarée distinte per ciascuna tipologia di rifiuto
opportunamente delimitate e contrassegnate daldalin visibili per dimensioni e collocazione,
indicanti le norme di comportamento per la manipolae dei rifiuti € per il contenimento dei rischi
per la salute del’'uomo e per I'ambiente e ripditacodici CER, lo stato fisico e la pericolosii&i
rifiuti stoccati.

| rifiuti da avviare a recupero devono essere sibceeparatamente dai rifiuti destinati allo
smaltimento.

Lo stoccaggio deve essere realizzato in modo da modificare le caratteristiche del rifiuto
compromettendone il successivo recupero.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti desgvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi ricettori sfipiali e/o profondi; devono inoltre essere adita
tutte le cautele per impedire la formazione di ptidnfiammabili e lo sviluppo di notevoli quardidi
calore tali da ingenerare pericolo per I'impiamgtrutture e addetti; inoltre deve essere impedita |
formazione di odori e la dispersione di polveri] waso di formazione di emissioni di polveri
I'impianto deve essere fornito di idoneo sistemaagtazione ed abbattimento delle stesse.

10. Devono essere mantenute in efficienza, le imperitiezdzioni della pavimentazione, delle canalette e

dei pozzetti di raccolta degli eventuali spargimesut tutte le aree interessate dal deposito e dalla
movimentazione dei rifiuti, nonché del sistemaatioolta delle acque meteoriche.
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B.5.6 Ulteriori prescrizioni

1. Ai sensi dell'art. 29-nonies del D. Lgs. 152/06 .m.§, il gestore € tenuto a comunicare allo
scrivente Settore variazioni nella titolarita deligestione dellimpianto ovvero modifiche
progettate dell'impianto, cosi come definite datl'@9-ter, commi 1e 2 del decreto stesso.

2. Il gestore del complesso IPPC deve comunicare tstimpenente allo scrivente Settore, al
Comune di Gricignano d'Aversa (CE), alla ProvindiaCaserta e allARPAC dipartimentale
eventuali inconvenienti o incidenti che influiscamomodo significativo sul’ambiente nonché
eventi di superamento dei limiti prescritti.

3. Aisensidel D. Lgs. 152/06 e s.m.i. art.29-dedciesnma 5, al fine di consentire le attivita di ali
commi 3 e 4 del medesimo art.29-decies, il gestexe fornire tutta I'assistenza necessaria per lo
svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relatigi'impianto, per prelevare campioni e per
raccogliere qualsiasi informazione necessarianadtl presente decreto.

B.5.7 Monitoraggio e controllo

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettusgguendo i criteri individuati nel piano relatidescritto al
successivo Allegato C.

Tale Piano verra adottato dalla ditta secondontgpistica riportata.

Le registrazioni dei dati previste dal Piano di mhonaggio devono essere tenute a disposizione dayii
responsabili del controllo e, a far data dalla coivazione di avvenuto adeguamento, dovranno essere
trasmesse allo scrivente Settore, al Comune diigaano d'Aversa (CE) e al dipartimento ARPAC
territorialmente competente secondo quanto premst®iano di monitoraggio.

La trasmissione di tali dati, da effettuarsi innfiar cartacea, dovra avvenire con la frequenza &fzortel
medesimo Piano di monitoraggio.

Sui referti di analisi devono essere chiaramentbcati: 'ora, la data, la modalita di effettuazeomlel
prelievo, il punto di prelievo, la data e I'oraaffettuazione dell’analisi, i metodi di analisij ghkiti relativi e
devono essere sottoscritti da un tecnico abilitato.

L’Autorita ispettiva effettuera due controlli orain nel corso del periodo di validita dell’autodzzone
rilasciata, di cui il primo orientativamente ens®i mesi dalla data del presente provvedimentd sxtondo
entro il 31.12.2015, e comunque dopo gli intervdhtideguamento previsti.

B.5.8 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le pdoce per prevenire gli incidenti (pericolo di incém e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermadagli impianti di abbattimento, reazione tra préidefo
rifiuti incompatibili, versamenti di materiali carninati in suolo e in acque superficiali, anomabesistemi
di controllo e sicurezza degli impianti produttvidi abbattimento e garantire la messa in attaideidi
individuati per ridurre le conseguenze degli impait’ambiente.

B.5.9 Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiorhpiano di emergenza, fissare gli adempimenti cesnia
relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioincompetenza dei Vigili del Fuoco e degli Emiigressati
e mantenere una registrazione continua degli esentinali per i quali si attiva il piano di emerganz

B.5.10 Interventi sull’area alla cessazione dell’sivita

Allo scadere della gestione, la ditta dovra proeredal ripristino ambientale, riferito agli obigttidi
recupero e sistemazione dell'area, in relaziona d#stinazione d'uso prevista dall’area stessajigre
verifica dell’assenza di contaminazione ovveropiesenza di contaminazione, alla bonifica dell'aka
attuarsi con le procedure e le modalita indicateddé.gs. 152/06 e s.m.i.
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