ALLEGATO 2

APPLICAZIONE DELLE BAT
(prot. 0031315 del 15/01/2013)
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S| REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «D»: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE *

INDIVIDUAZIONE DELLE MTD specifiche per tutti gli i _mpianti di trattamento chimico — fisico dei rifiuti_liquidi :
N BEST AVAILABLE TECHNIQUES APPLICAZIONE

APPLICATA : I'impianto € stato realizzato in modo
sufficientemente compatto al fine di ridurre le ssini
sonore ed olfattive in aree limitate

predisporre le diverse sezioni dell'impianto ispitasi a criteri di massima compattezza
possibile, al fine di consentire un controllo pfficace sulle emissioni olfattive ed acustiche

ove necessario, ad esempio in prossimita di certigni, si devono privilegiare, in caso di | NON APPLICABILE : L'impianto & sito su un’area
2 possibilita di rilascio di composti osmogeni, sisteli trattamento interrati o coperti dotati di industriale distante da centri urbani e nell'impeancomposti
sistemi di deodorizzazione e ventilazione osmogeni sono in quantita ininfluenti

1. La presente scheda deve riportare la valutaziefie soluzione impiantistica da sottoporre aiiee dell’autorithd competente. Tale (auto)valutagideve essere effettuata dal
gestore dell'impianto IPPC sulla base del princigéd’approccio integrato, delle migliori tecnictisponibili, delle condizioni ambientali locali, nché sulla base dei seguenti
criteri:
a. dei documenti di riferimento per la individuaziotelle MTD (Migliori Tecniche Disponibili): linee dda, emanate dal Ministero dell’Ambiente e delldaéla del
Territorio, quelle pubblicate sul sito http://wwwsaminambiente.itb nei BREF pertinenti, disponibili sul sito htfeippcb.jrc.es/pages/FActivities.htm
b. sulla base della individuazione delle BAT applitialgividenziare se le BAT sono applicabili al coegso delle attivita IPPC, ad una singola fase idhladiagramma C2 o
a gruppi di esse oppure a specifici impatti amiaint
c. discutere come si colloca il complesso IPPC inzielee agli aspetti significativi indicati nei BREfecnologie, tecniche di gestione, indicatori dioéénza ambientale,
ecc.), confrontando i propri fattori di emissionbvelli emissivi, con quelli proposti nei BREF. @lara le tecniche adottate, i propri fattori di ssibne o livelli emissivi si
discostino da quelli dei BREF, specificarne le oage ove si ritenga necessario indicare prop¢stepi e costi di adeguamento;
d. qualora non siano disponibili BREF o altre everitliaée guida di settore, I'azienda deve comunagaletare le proprie prestazioni ambientali alla Idedle disponibili,
individuando gli indicatori che ritiene maggiormerpplicabili alla propria realta produttiva.
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I'impianto di trattamento deve essere delimitataddmea recinzione lungo tutto il suo

perimetro. La barriera esterna di protezione, dmssere realizzata con siepi, alberature e | APPLICATA : lungo quasi l'intero perimetro dell'impianto
schermi mobili, atti a minimizzare I'impatto visiwtell'impianto. Deve essere garantita la | ci sono alberi di alto fusto quali cipressi

manutenzione nel tempo di detta barriera di protezambientale.

. iy . . . . . . .| APPLICATA vi e una parte del piazzale di pertinenza
prevedere la presenza di appositi spazi per l&Zeaaione di eventuali adeguamenti tecnicile’, . . ) ; .
dimensionali /o ampliamenti dedicato ad eventuali opere di ampliamento e adegng

tecnici

dotare I'impianto di un adeguato sistema di camaliione a difesa dalle acque meteoriche
esterne

per il trattamento presso impianti misti (impiaghtati di sezione di pretrattamento chimico-

fisico e di sezione di depurazione biologica) detaare la potenzialita sulla base della APPLICATA : anche se I'impianto non utilizza la sezione di
capacita residua dell'impianto rispetto alla quargrodotta in proprio o comunque chiari flocculazione, la capacita residua € tal@acia
convogliata tramite condotta. In ogni caso la ppiiia di trattamento in conto terzi non devepregiudicare il trattamento dei reflui conferitilltirea
pregiudicare la capacita di trattamento dei progftui e/o di quelli conferiti tramite condotta | industriale.

rispetto alla capacita complessiva di trattameetbiipianto

sulla base delle caratteristiche specifiche diltdfliquido da trattare e delle tipologie di
trattamento messe in atto predisporre un adegueto pli monitoraggio finalizzato a definire
prioritariamente:
a. i parametri da misurare
b. lafrequenza ed i tempi di campionamento
c. ipuntidi prelievo dei campioni su cui effettudeemisurazioni, tenendo conto APPLICATA : I'impianto é dotato sullo scarico in corpo

APPLICATA

dei costi analitici (reagenti e strutture) e denpé di esecuzione idrico di un campionatore automatico di tipo tertatsto. La
d. le modalita di campionamento (campionamento istEt®tacomposito, medio| societa ha previsto un piano di monitoraggio at filncreare
ponderato, manuale, automatico) un sistema di gestione valido dal punto di vistdi@mtale per
e. la scelta delle metodologie analitiche. garantire una corretta stima dei rendimenti di diope
Deve essere privilegiato I'utilizzo di campionatadtomatici, preferibilmente termostatati, al dellimpianto nella sua globalita e/o delle singol@ta di
fine di garantire una corretta stima dei rendimdntimozione dell'impianto nella sua trattamento.

globalita e/o delle singole unita di trattamento.

Per le attivita di supervisione, analisi e preveneidi eventuali disfunzionalita dell'impianto,
puo essere, altresi, utile prevedere la presergengri multiparametrici collegati ad un
sistema centralizzato di telecontrollo on-line

0 I e .
per impianti ch_e scaricano i reflui _depurat| I.I’?pﬂ_(][_erCI recettori (ad esempio gI_| impianti l ON APPLICABILE : limpianto scarica in rete fognaria e
depurazione di acque reflue che ricevono rifigfuldi), prevedere la presenza di centraline di ;. . . . -
. ) . . AIAR S ; _1,5o0lo in caso di avaria della condotta in corpccialri
rilevamento per il monitoraggio delle caratteriscdei corpi idrici stessi a monte e a vallé

dello scarico, in modo da poter valutare in tempale I'impatto ambientale esercita.tosupemmale'

fonte: http://burc.regione.campania.it



10

11

12

‘ Ditta richiedente: C.G.S. Salerno srl Sito di: PALOMONTE (SA)

dallimpianto; in particolare dovrebbe essere semgarantito, ai fini del rispetto della
normativa vigente, il monitoraggio delle diversasdi di inquinanti tra cui, ad esempio: COD,
BOD, azoto ammoniacale, azoto nitrico e nitrosatipeli, metalli (ad es. As, Cd, Hg, Cr, Ni,
Pb), composti organo metallici (tra cui dibutilstag tertrabutilstagno, tributilstagna,
trifenilstagno, dicloruro di dibutilstagno), IPAomposti organici volatili e semivolatili,
composti nitroaromatici, alofenoli, aniline e dextiv pesticidi, PCB, tensioattivi, ecc.

garantire, sulla base delle indicazioni contenedegpiano di monitoraggio, un adeguato livelloAPPLICATA : sono presenti operatori qualificati reperibili
di intervento per un pronto intervento

PARZIALMENTE APPLICATA : i controlli sono gia
applicati ai rifiuti in ingresso, alle acque reflireuscita e ai
fanghi prodotti. Non sono monitorate le emissiom |i
atmosfera convogliate poiché non ci sono tali tii
emissioni. Si prevedono nell’ambito del piano dstipne da.
attuare, controlli periodici interni al processoiegarticolare
sulle fasi critiche, manutenzioni e depositi (esntcollo
semestrale dell'olio delle pompe sommergibili; staggio e
pulizia del filtro di linea delle pompe dosatricipéstone e
membrane ogni 500 ore di lavoro o comunque ognie3im
ecc.) e sui parametri funzionali del'impianto (erifica
mensile del rapporto di ricircolo dei fanghi; ver# mensile
della concentrazione di solidi sospesi in vascasdidazione;
ecc.); per ulteriori si rimanda al paragrafo 2.PRI&eC (Tav.
Y2). Sono, inoltre, previsti controlli periodici gli
guantitativi dei parametri analitici riferiti alffuente dalla
singole fasi di processo.

garantire che il programma di monitoraggio prevéaagni caso:

a. controlli periodici dei parametri quali-quantitatidel rifiuto liquido in
ingresso
controlli periodici quali-quantitativi del rifiutbquido/refluo in uscita
controlli periodici quali quantitativi dei fanghi
controlli periodici delle emissioni
controlli periodici interni al processo

coooT

ove necessario prevedere la possibilita di ddtanpianto di un proprio laboratorio internd, APPLICATA : la societa ha predisposto un unico laboratorio
fornito di attrezzature specifiche per le analisbaise. Nel caso di assenza di un laboratorintralizzato con sede in Battipaglia.

deve essere, comunque, prevista la possibilita fiiitteare le analisi piu semplici

direttamente in impianto, ad esempio mediantelitaty di kit analitici

per i processi di trattamento biologico garaqtiallinterno dei reattori o delle vasche, 5 APPLICATA
condizioni ambientali di pH, temperatura, ossigémaz e carico adeguate. Per assicurare APPLICATA : si prevede l'applicazione della BAT
I'efficienza del trattamento & opportuno effettugreriodiche analisi biologiche volte a in co.rrispondenza dellottenimento
verificare lo stato di “salute” del fango. Tali disBpossono essere di diverso tipo: dell'autorizzazione '
a. analisi della microfauna del fango attivo per ldutazione del processo '
biologico-depurativo, con particolare riferimentai processi a fanghi attiv
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alla identificazione e valutazione della componefi@mentosa per la
prevenzione e la diagnosi di problemi legati adisef di chiarificazione

b. analisi metaboliche, quali la valutazione di Oxyddptake Rate (OUR),
Ammonia Utilization Rate (AUR) e Nitrate UtilizatioRate (NUR), che
sono in grado di evidenziare anomalie o variazideile condizioni
allinterno della vasca di ossidazione e consentdaocertamento di
fenomeni di inibizione del processo

13 predisporre e conservare un apposito regisirdatedi monitoraggio su cui devono esserdPPLICATA : il calcolo di rese depurative, bilanci di massa
riportate, per ogni campione, la data, l'ora, ilnmu di prelievo, le modalitd i ecc. vengono eseguiti su tutto il processo nor satie fasi;
campionamento, le metodiche analitiche utilizzate eelativi valori. | dati raccolti| Si prevede I'applicazione della BATh corrispondenza
nell’ambito dell'attivita di monitoraggio devonosse organizzati ed espressi in modo taldell’ottenimento dell’autorizzazione, per quantteste la
che sia possibile effettuare delle elaboraziontistehe e/o matematiche al fine dipredisposizione del registro dei dati di monitoiaggnon
quantificare i principali aspetti di gestione debgesso ed incrementare costantemente détre 2 mesi per gli altri punti indicati. Tuttdiati di

resa dell'impianto. Il trattamento e I'elaboraziafes dati acquisiti dovra prevedere: monitoraggio saranno riportati in apposito regissul quale
a. leffettuazione di bilanci di massa del proceséeriti ai singoli componenti | si provvedera all'indicazione, per ogni campiona|aldata,
b. il calcolo dei rendimenti depurativi per ogni unita ora, punto di prelievo, modalita di campionamento,

c. il bilancio energetico e dei consumi, in funzionella tipologia di fonte| metodiche analitiche utilizzate e relativi valorisurati. | dati
(elettrica, gas, combustibili liquidi convenzionaliifiuti), nonché la| raccolti nel’ambito dell’attivita di monitoraggisaranno

valutazione dei consumi energetici specifici diiogperazione unitaria organizzati ed espressi in modo tale che sia pitessib
d. la verifica dei calcoli cinetici relativamente aropessi fondamentali e effettuare delle elaborazioni statistiche e/o matérhe al
valutazione complessiva dei processi mediante rfiodatematici fine di quantificare i principali aspetti di gest®del processo

e. la definizione di specifici indicatori finalizzatalla valutazione delle ed incrementare costantemente la resa dell'impianto
prestazioni del processo (es. MWht rifiuto tratjat

f. lo sviluppo di un apposito piano di efficienza

g. lo sviluppo di tecniche a minor consumo energetico

14 | prevedere procedure di diagnosi in tempo reelle dtato del sistema in caso di disfunzichiappICATA: attualmente non vi sono tabelle e procedure in

A tale scopo é opportuna la predisposizione di sigpdabelle di riferimento indicanti: caso di disfunzioni ma ci si avvale dei controdi tecnici che
a. evidenze della disfunzione ) conducono limpianto e dei responsabili del prooeske
b.  possibili conseguenze a breve e lungo termine forniscono indicazioni in tali situazioni. Si prele
C. pOSS_'b'" cause _ I'applicazione della BAT in corrispondenza delletimento
d. analisi e verifiche di controllo dell'autorizzazione, attraverso la predisposiziode un
e. possibilita di interventi correttivi registro su cui annotare le risultanze dell'atéivili vigilanza,
condotta in continuo, finalizzata al rinvenimediceventuali
Per le disfunzioni di tipo meccanico devono essategsi, previste: anomalie di funzionamento dellimpianto.

f. procedure per la sostituzione in tempo rapido del@arecchiature
elettromeccaniche in avaria

fonte: http://burc.regione.campania.it
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g. procedure per la messa in by-pass parziale o tdila fase interessaia
dall’avaria.
Devono essere, inoltre, effettuati periodici intam di manutenzione, ad opera di personale
opportunamente addestrato, finalizzati ad assieuftarorretto funzionamento delle diverse
sezioni ed apparecchiature dell'impianto

dotare I'impianto di un piano di gestione delleergenze e di un registro degliincidenti | APPLICATA : Si prevede l'applicazione della BAT in

corrispondenza dell'ottenimento dell’'autorizzazipne
attraverso la redazione di un Piano di gestioneledel
emergenzg es. sversamento accidentale bottino, blocco di
una fase del trattamento, rottura tubazioni etc)dieun
registro degli incidenti intercorsi.

garantire un adeguato livello di affidabilitd distema impiantistico affinché siano raggiuntqppLICATA : limpianto & gestito da un software che
le prestazioni richieste nelle diverse condiziqnémtive evidenzia eventuali problemi impiantistici

deve essere garantita la presenza di persomaléicato, adeguatamente addestrato allapp| |CATA : I'impianto & presidiato da tecnici che vengono
gestione degli specifici rifiuti trattati nell'imanto ed in grado di adottare tempestivamenjariodicamente formati ed informati sulle procedule
procedure di emergenza in caso di incidenti emergenza

disporre di un sistema che assicuri la tracifabiell'intera sequenza di trattamento dehy APPLICATA : i rifiuti in ingresso sono controllati

rifiuto, anche al fine di migliorare I'efficienzeetiprocesso. In tal senso, un sistema effic:a%g e ¢)NON APPLICABILI : i rifiuti vengono miscelati e

deve consentire: R o e [
a) la verifica dell'idoneita del rifiuto liquido al attamento non € possibile la loro tracciabilita R . |
b) di documentare i trattamenti mediante appositirdiagni di flusso e bilanci 4 PARZIALMENTE APPLICATA : e garantita dalla

di massa documentazione fornita in ingresso allimpianto leel
c) di mantenere la tracciabilita del rifiuto lungoteutle fasi di trattamento Caratteristiche merceologiche dei rifiuti da trettaMentre
(accettazione/stoccaggio/trattamento/step sucdpssiv non é possibile individuare la posizione di ciasctipologia

d) di disporre, mediante accesso immediato, di teiténformazioni relative| di rifiuti poiché gli stessi vengono miscelati.
alle caratteristiche merceologiche ed all'originel difiuto in ingresso.| e€)APPLICATA: sull'effluente sono condotte analisi da parte
Dovrebbe, inoltre, essere garantita la possibiliér I'operatore di| del laboratorio interno
individuare, in ogni momento, la posizione di ciase tipologia di rifiuto
lungo la sequenza di trattamento
e) lidentificazione dei principali costituenti chinidel rifiuto liquido trattato
(anche tramite l'analisi del COD) e l'analisi d@rd destino una volta
immessi nell’'ambiente

fonte: http://burc.regione.campania.it



19

20

21

22

23

Ditta richiedente: C.G.S. Salerno srl Sito di: PALOMONTE (SA) ‘

disporre di procedure che consentano di separdigerificare la compatibilita delle diversepARZIALMENTE APPLICATA : A) il test sara effettuato

tipologie dirifiuto, ra cui: S . . _ . in campo preliminarmente alla miscelazione; b) rsamo
a. test di compatibilita effettuati preliminarmentéaainiscelazione dei diversi trattati rifiuti pericolosi per cui non sono adeétgrocedure
rifiuti liquidi specifiche; ¢) in  corrispondenza  dell'ottenimerito

b. sistemi atti ad assicurare che 'eventuale misdetéiuti liquidi sia trattata | ge|rautorizzazione saranno eseguiti i test di catifgiita sia
secondo le procedure previste per la componenateazzata da maggiore in |aboratorio che in campo ed i risultati saramegistrati e
pericolosita conservati.

c. conservazione dei risultati dei test, ed in paféie® di quelli che hanno
portato a reazioni potenzialmente pericolose (atmeti temperatura,
produzione di gas o innalzamento di pressione,).ecegistrazione dei
parametri operativi, quali cambio di viscosita, @gione o precipitazione
di solidi e di qualsiasi altro parametro rilevarfgel esempio, sviluppo di
emissioni osmogene)

a chiusura dellimpianto deve essere previstgiano di ripristino al fine di garantire la opp[ |CATO: pur considerando che [limpianto & un

fruibilita del sito in coerenza con la destinaziambanistica dell'area impianto di depurazione a servizio dellarea inda di
Palomonte, dove ricade interamente, e non prevésima
dismissione futura, la societa prevede I'elaborazidi un
piano di ripristino a chiusura impianto che sarabefato
entro 12 mesi dal rilascio dell’AlA al fine al firgi garantire
la fruibilitd del sito in coerenza con la destira®s
urbanistica dell'area

pianificare un sistema di Benchmarking, cheseate di analizzare e confrontare, CONON APPLICATA : La societa prevede l'implementazione

cadenza periodica, i processi, i metodi adottaitirsultati raggiunti, sia economici chej un sistema interno di benchmarking fra i sugpianti che

ambientali, con quelli di altri impianti e organézioni che effettuano le stesse attivita. consenta di analizzare e confrontare, con cadeszadica, i
processi, i metodi adottati e i risultati raggiysia economici
che ambientali entro sei mesi dal rilascio delksizizazione.

le attivita connesse con la gestione dellimmaa le varie procedure operative che IRON APPLICATA: entro 1 anno dallapprovazione
regolamentano devono far parte di un apposito nandagestione al quale il gestorege|r'AlA sara predisposta la certificazione ambéat 1SO
dellimpianto dovra attenersi. Vanno attivate leogedure per I'adozione di sistemi di14000

certificazione ambientale (ISO 14000) e soprattigidesione al sistema EMAS.

prevista la pianificazione delle attivita di ftazione, informazione ed aggiornamento delpp| |CATA: ogni mesevengono organizzate riunioni par
personale dellimpianto in modo da fornire tutteitéormazioni di carattere generale ininformare il personale sulle procedure di sicurezzadi
materia di qualita, sicurezza ed ambiente noncliécamioni relative ad ogni specifico carattere ambientaled garantita I'attivita di formazione ed
reparto aggiornamento nel rispetto della normativa vigentmateria

7
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di sicurezza e ambiente.

garantito alle autorita competenti ed al pulsbliaccesso ai dati di funzionamento, ai datyON APPLICATA : |

relativi alle emissioni, ai rifiuti prodotti, nonételle altre informazioni sulla manutenzione €4 societa prevede la realizazione di un sito web la

controllo, inclusi gli aspetti legati alla sicurezz_e informazioni dovranno includere: presentazione dei suoi impianti e dei principalit ddi
a) dati e responsabile delle situazioni critiche emiergenza esercizio entro sei mesi dal rilascio dell'autogizibne AlA

b) descrizione delle attivita esercitate

¢) materiali utilizzati e relative caratteristiche

d) procedure di emergenza in caso di inconvenientitec

e) programmi di monitoraggio delle emissioni e defig@énza dell'impianto

resa pubblica la documentazione elaborata &ffinsia garantita la trasparenza ed \ON APPLICABILE: Iimpianto & gia stato completato

coinvolgimento della popolazione in tutte le fasirgalizzazione dell'impianto attraverso
relazioni periodiche di tipo divulgativo

localizzare le aree di stoccaggio in zone dist@a corsi d'acqua e da aree sensibili ed iIRON APPLICABILE: non & presentia vasca di stoccaggio
modo tale da ridurre al minimo la movimentazioneileiasporto nelle successive fasi dige; rifiuti liquidi ma si procede direttamente denoperazioni
trattamento di trattamento

nellimpianto devono essere distinte le arestaitcaggio dei rifiuti liquidi in ingresso caappLICATA: si veda planimetria generale gestione rifiuti
quelle utilizzate per lo stoccaggio dei rifiutiuscita e dei materiali da avviare a recuperc| lgyiegata alla documentazione tecnica dell'istrigtor

stoccaggio dei rifiuti liquidi deve avvenire in niara tale da evitare qualsiasi tipo di
miscelazione con i rifiuti che hanno gia subittrattamento

dotare le aree di conferimento, di messa irremaa, di stoccaggio dei rifiuti liquidi di una APPLICATA: I'area di conferimento dei rifiuti sara dotata di - {Eliminato:

copertura resistente alle intemperie e di supaiistenti all'attacco chimico dei rifiuti

una copertura resistente alle intemperie e redlizaa
materiale resistente all’attacco chimico entro seesi

dotare l'area di stoccaggio di appositi sisteindrenaggio al fine di prevenire rilasci diapp|CATA: I'area di conferimento & dotata di un sistema
reflui contaminati nellambiente; il sistema di degygio deve, inoltre, evitare il contatto digj drenaggio ossia di griglia a nastro che capemwali reflui

rifiuti tra loro incompatibili

liquidi e vengono convogliati in testa all'impianto

assicurare che i rifiuti liquidi contenenti suste volatili osmogene siano stoccati in serbalqyoN APPLICABILE : non si accettano rifiuti con queste

o contenitori a tenuta stagna, adeguatamente ingadaitizzati, posti in locali confinati e
mantenuti in condizioni di temperatura controllata

i recipienti fissi e mobili, comprese le vaselge bacini utilizzati per lo stoccaggio dei rifiut
liquidi, devono possedere adeguati requisiti disteaza in relazione alle proprieta chimico|-
fisiche ed alle caratteristiche di pericolosita @it stessi

i serbatoi contenenti i rifiuti liquidi pericabdevono essere prowvisti di opportuni

caratteristiche

NON APPLICATA

NON APPLICABILE : non si accettano rifiuti con queste
8
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dispositivi antitraboccamento e contenimento

caratteristiche

se lo stoccaggio dei rifiuti pericolosi avviene recipienti mobili questi devono essefeNON APPLICABILE : non si accettano rifiuti con queste

prowvisti di:
a) idonee chiusure per impedire la fuoriuscita délitaf stoccato
b) dispositivi atti ad effettuare, in condizioni dicerezza, le operazioni di
riempimento e svuotamento
c) mezzi di presa per rendere sicure ed agevoli leragpmmni di
movimentazione

conservare le soluzioni acide e basiche in idom&enitori; tali soluzioni devono essere
successivamente riunite, in modo da garantirneldralizzazione, in appositi serbatoi di
stoccaggio

assicurare che i sistemi di collettamento dieitriiquidi siano dotati di apposite valvole di
chiusura. Le condutture di troppo pieno devonoressallegate ad un sistema di drenaggio
confinato (area confinata o serbatoio)

caratteristiche

APPLICATA : le soluzioni acide e basiche, utilizzate presso
impianto, saranno opportunamente stoccate in preoti

mobili.

APPLICATA

dotare tutti i serbatoi ed i contenitori di adat sistemi di abbattimento degli odori, nonché NON APPLICABILE: non vengono impiegati serbatoi o
contenitori che comportino emissioni odorigene

di strumenti di misurazione e di allarme (SOnokds&/0)

ogni contenitore, dotato di apposito indicattirkvello, deve essere posto in una zona
impermeabilizzata; i contenitori devono essere yistivdi idonee valvole di sicurezza e le
emissioni gassose devono essere raccolte ed opporénte trattate

limitare il pit possibile i tempi di stoccagglorifiuti liquidi organici biodegradabili, onde
evitare I'evolvere di processi fermentativi

NON APPLICABILE: non vengono impiegati serbatoi |0

contenitori

APPLICATA

garantire la facilita di accesso alle areeaticiggio evitando I'esposizione diretta alla luce NON APPLICABILE: non sono trattate sostanze sensibili

del sole e/o al calore di sostanze particolarmeensibili

nella movimentazione dei rifiuti liquidi applicale seguenti tecniche:

a) disporre di sistemi che assicurino la movimentaziorsicurezza

b) avere un sistema di gestione dei flussi entrantuscenti che prenda in
considerazione tutti i potenziali rischi connestilaoperazioni

c) disporre di personale chimico qualificato, prepoataontrollo dei rifiuti
provenienti da laboratori, alla classificazione lelelsostanze ed
all'organizzazione dei rifiuti in imballaggi e camitori specifici

d) adottare un sistema che assicuri l'utilizzo dekeniche idonee per 10
stoccaggio ed il trattamento dei rifiuti liquidi.si&tono opzioni quali

APPLICATA
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etichettatura, accurata supervisione di tecnicirtiggdari codici di
riconoscimento e utilizzo di connessioni specifigher ogni tipologia di
rifiuto liquido

e) assicurarsi che non siano in uso tubature o columéstanneggiate

f) utilizzare pompe rotative dotate di sistema di milt della pressione e di
valvole di sicurezza

g) garantire che le emissioni gassose provenientbdtenitori e serbatoi siano
raccolte e convogliate verso appositi sistemiattamento

assicurare che il mescolamento di rifiuti liquidivanga seguendo le corrette procedure, CQPPLICATA: in caso di miscelazione di rifiuti liquidi, sara
una accurata pianificazione, sotto la supervisidnepersonale qualificato ed in localicondotta tale procedura in laboratorio internoygeificare la
provvisti di adeguata ventilazione. A tal fine pegsere utile ricorrere alla tabella E.2, cheompatibilita chimica

indica la compatibilita chimica ed alcune delle bsi interazioni tra le diverse classi di

sostanze. In nessun caso possono, comunque, gsseiste operazioni di miscelazione

finalizzate a ridurre le concentrazioni degli inmati. Dovrebbe essere, comunque, evitata la

miscelazione di rifiuti che possono produrre enoisisdi sostanze maleodoranti;

utilizzare un sistema di identificazione per i sgdd e le condutture, con i seguentiAPPLICATA: tutte le sostanze (reattivi di laboratorio, ecc.)

accorgimenti: stoccate saranno disposte in recipienti opportunéare
a) etichettare tutti i serbatoi ed i contenitori ahefidi una identificazione etichettati. Si provvede, altresi, alla registragipin appositi
univoca registri, dei dati inerenti le sostanze stoccat t{gologia,

b) le etichette devono permettere di distinguere tewgpologie di rifiuto e la| quantita, caratteristiche di pericolosita etc)
direzione di flusso all'interno del processo
C) conservare registri aggiornati relativi ai serbatlhi stoccaggio, su cui
annotare: capacita, tipologie di soluzioni stoccarogrammi di
manutenzione e risultati delle ispezioni, rifiutjlidi compatibili con ogni
specifico contenitore. A tal fine & necessario geza in considerazione le
proprieta chimico-fisiche del rifiuto liquido trauc ad esempio, il punto i
infammabilita
nel caso di sostanze che richiedono uno stotwaggarato: NON APPLICABILE : non si verificano casi del genere
a) verificare I'eventuale incompatibilita chimica ftréiversi rifiuti
b) non mescolare emulsioni oleose con rifiuti codiitla solventi
c) a seconda della pericolosita del rifiuto pud esseeeessario condurre
separatamente, oltre allo stoccaggio, anche leajoen di pretrattamento
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prevenire il rischio di esplosioni tramite: NON APPLICABILE : non vengono trattati nessun tipo di
a) linstallazione di un rilevatore di infiammabilitall'interno del sistema di rifiuti infiammabili, esplosivi 0 gassosi

collettamento delle emissioni, nel caso sussistasignificativo rischio di
formazione di miscele esplosive

b) il mantenimento delle miscele gassose in condiziahi sicurezza,
corrispondenti al 25% del limite inferiore di infinabilita (LEL); tali
condizioni possono essere garantite mediante Lexggidi aria, I'iniezione di
gas inerti (ad es. azoto) o il mantenimento di afiera inerte nei serbatoi di
produzione. In alternativa si pud mantenere la elésdei gas in condizior|
tali da garantire un sufficiente superamento dehité superiore di
inflammabilita (HEL)

utilizzare attrezzature e/o equipaggiamenti éla@rprevenire I'innesco di miscele di NON APPLICABILE : non vengono trattati rifiuti cha
ossigeno e gas infiammabili, o quantomeno a mirsanize gli effetti, tramite strumenti queli possano comportare tali rischi
dispositivi d'arresto di detonazione e fusti sill

effettuare una attenta valutazione dei consdritij soprattutto nel caso di impianti NON APPLICABILE : le acque utilizzate per il processo ed
localizzati in regioni particolarmente sensibifjaesta problematica. Tenere in adeguata | j| raffreddamento sono in quantita esigue

considerazione i consumi ed i recuperi di acquaratiesso e di raffreddamento. Nelle

valutazioni sull'utilizzo delle tecniche di scrublgiad umido devono essere considerate

anche tecniche water-free

I'utilizzo di sistemi chiusi in depressione aatodi apparati di estrazione e convogliamentyoN APPLICABILE : non vengono trattati rifiuti catalogati
dei gas ad appositi sistemi di abbattimento detiessioni, in particolar modo nel caso di | come volatili

processi che prevedono il trattamento ed il traskento di liquidi volatili (incluse le fasi di

carico e scarico dei serbatoi)

un limitato utilizzo di serbatoi con tappo supee, nonche di vasche e pozzi garantendo,  NON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi
possibilmente, il collegamento di tutti gli sfiadaton appositi sistemi di abbattimento al fine
di eliminare o, quantomeno, ridurre le emissionéttie in atmosfera

I'utilizzo di sistemi di estrazione opportunarteedimensionati a servizio di tutto I'impianto NON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi
(serbatoi di stoccaggio, reattori e serbatoi dicelezione/reazione e aree di trattamento),

oppure la presenza di sistemi specifici di trattatmelelle emissioni gassose per ogni

serbatoio e reattore (ad esempio, filtri in carbattieo per i serbatoi a tenuta contenenti

solventi, ecc.)

la presenza di colonne di lavaggio (“scrubbpei) il trattamento dei principali composti NON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi
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inorganici contenuti nelle emissioni nel caso diqaissi 0 operazioni unitarie caratterizzate

da emissioni puntuali

linstallazione di uno scrubber secondario gerinati sistemi di pretrattamento nel caso NON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi
di emissioni gassose eccessivamente elevate ssbeamente concentrate per gli scrubber

principali

una corretto controllo operativo e una costargautenzione dei sistemi di abbattimento, | NON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi
inclusa la gestione dei mezzi di lavaggio esausti

recupero del’HCI quando possibile, attraversodmuBbing con acqua nelle fasi preliminariNON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi
del trattamento, in modo da produrre una soluzidineacido cloridrico riutilizzabile

nell'impianto

recuperare I'ammoniaca quando possibile NON APPLICABILE: non viene trattata specificatamente
ammoniaca o non € presente in forme recuperabili

la predisposizione di un programma per l'individoae e la riparazione delle perdite NON APPLICABILE : non vengono utilizzati sistemi di

abbattimento emissioni gassose

una riduzione, ove necessario, delle emissioni ¢essjve del particolato a 5 — 20 mg/NmM3NON APPLICABILE : non vengono prodotte emissioni di
[fonte: “Best Available Technigues Reference Docniméor the Waste Treatmentsparticolato

Industries”] mediante I'utilizzo di una opportunansbinazione di tecniche di abbattimento e

misure di prevenzione

una riduzione, ove necessario, delle emissioni ¢essjve di composti organici volatilia 7 -NON APPLICABILE : non vengono prodotti e/o trattati
202 mg/Nm3 [fonte: “Best Available Techniques Refere Document for the Wastecomposti organici volatili in quantita significativ

Treatments Industries”] mediante I'utilizzo di uepportuna combinazione di misure di

prevenzione e di tecniche di abbattimento illustriat tabella E.6, valutando la specifica

situazione

applicare, quando possibile, tecniche di recuperli qcondensazione, separazione tranitRON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi
membrane o adsorbimento, per recuperare materistizge solventi. Per correnti di gas

caratterizzate da elevate concentrazioni di COMdgato un pretrattamento con le seguenti

tecniche: condensazione, separazione tramite membcandensazione. Successivamente si

possono applicare adsorbimento, scrubbing ad umidmmbustione. Nella valutazione

comparata tra le tecniche di ossidazione cataliich ossidazione termica, tenere |in

particolare considerazione i vantaggi associadi pfima, ovvero minori emissioni di ossidi

% per bassi carichi di COV il limite superiore pigsere innalzato a 50 mg/Rm
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di azoto, temperature inferiori e requisiti eneigjqdit contenuti

rimuovere gli inquinanti dalle correnti gassoseidia@logenidrici, CI2, SO2, H2S, CSZ,NON APPLICABILE : non vengono utilizzati tali sistemi

COS, NH3, HCN, NOX, CO, Hg) tramite I'applicaziodelle tecniche illustrate in tabella

E.6;
Riassumendo, le tecniche idonee sono:

e scrubbing ad umido (acqua, soluzione acida o alapliper acidi

alogenidrici, CI2, SO2, H2S, NH3

» scrubbing con solventi non acquosi per CS2, COS

e adsorbimento per CS2, COS, Hg

» trattamento biologico per gas per NH3, H2S, CS2

* incenerimento per H2S, CS2, COS, HCN, CO
* SNCR 0 SCR per gli NOX

la riduzione dell'utilizzo e la minimizzazionelt contaminazione dell’acqua mediante:

a. impermeabilizzazione del sito

b. controlli periodici dei serbatoi, in particolar medi quelli interrati

c. la dotazione di sistemi separati di drenaggio datigue, a seconda del relativo
carico di inquinante (acque di prima pioggia, acdugrocesso, ecc.), provvisti di un
adeguato sistema di collettamento in grado di detésre le acque meteoriche, le
acque di lavaggio dei fusti e dei serbatoi e l@ipenccasionali nonché di isolare le
acque che potrebbero potenzialmente risultare roeggnte inquinante da quelle

meno contaminate

d. la presenza nell'impianto di un bacino di raccolédle acque in caso di emergenza
e. verifiche periodiche del sistema idrico, al fineridurre i consumi di acqua e

prevenirne contaminazioni

I'esecuzione di controlli giornalieri all'inteordel sistema di gestione degli effluenti e la

APPLICATA

-uzl _ : . : APPLICATA
compilazione e conservazione di un apposito registr
la presenza di idonee strutture di accumuloefkii a valle delle sezioni di pretrattamento eNON APPLICABILE: il processo non consente I'adozione

trattamento

la caratterizzazione dei rifiuti prodotti aldidi individuare le tecniche piu idonee di

trattamento e/o recupero

il riutilizzo dei contenitori usati (serbatousti, cisternette, ecc.)

di vasche di accumulo

APPLICATA: tutti i rifiuti prodotti sono caratterizzati ed
avviati a seconda della tipologia a smaltimento re@upero
verso altre ditte autorizzate

NON APPLICABILE : tutti i fusti e cisterne sono in
comodato d’'uso e vengono ritirate dal fornitore
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I'ottimizzazione, ove possibile, dei sistemridtilizzo e riciclaggio all'interno dell'impianto | NON APPLICABILE: non & possibile riutilizzare o riciclare
i rifiuti prodotti

per il trattamento dei fanghi all'interno dell'inggito, le migliori tecniche disponibili soro APPLICATA : i fanghi sono sottoposti a stabilizzazione
(puo essere utile fare riferimento al paragrafg:F.7 mediante digestione aerobica, ispessimento a gravit
a) concentrare i fanghi applicando le tecniche illatgtmel paragrafo F.7.1 disidratazione con nastro pressa.
b) stabilizzare i fanghi prima di una ulteriore opéoae di trattamento o smaltimento,
tramite le tecniche descritte nel paragrafo F.7.2
¢) nel caso si effettui I'incenerimento dei fanghcuperare I'energia generata al fine di
utilizzarla nell'impianto

raffreddare il fango proveniente dal processo giceamento ad una temperatura inferiore RON APPLICABILE : non viene eseguita I'essiccazione dei
50 °C prima del suo stoccaggio. | fanghi essicbatino, infatti, caratteristiche alquaridfanghi

spiccate di infiammabilitd. Possono pertanto swegisischi di esplosione in presenza di un

innesco di accensione o comunque ad una temperaipeiore a 140 °C ed in atmosfera

con una concentrazione di ossigeno almeno paglall’

in particolar modo per i fanghi derivanti dadbgessi di tipo biologico, pud risultare NON APPLICABILE : non viene eseguita I'essiccazione dei
vantaggioso un trattamento integrato di essiccamathincenerimento che consente di fanghi

minimizzare i consumi di combustibile ausiliariou€gti possono essere, infatti, limitati a
quelli richiesti nelle operazioni di accensionegjiranto I'autotermicita nel forno & garantita
in condizioni stazionarie quando venga alimentatéamgo sufficientemente concentrato
(limite di concentrazione nel caso del forno adlditidizzato pari al 45-50% di secco). Tal=
scelta tecnologica risulta vantaggiosa anche pettefdella minimizzazione della
produzione di fumi con conseguenti sensibili rispiasui costi di impianto e di esercizio per
la depurazione dei fumi

la presenza di idonee strutture di accumuldatgghi residui APPLICATA

i fanghi derivanti dal trattamento dovrebbersees sottoposti ad analisi periodiche al fine dpaARZIALMENTE APPLICATA: sono condotte analisi sui
valutarne il contenuto in metalli pesanti (quadi,esempio, Cd, Cr (VI e totale), Cu, Hg, Ni; metalli pesanti e su parte dei composti organienehti. Pur

Pb, Zn, As) e composti organici quali: evidenziando che i codici CER richiesti non preaeat i
* linear alchil benzen solforato (LAS) composti organici evidenziati, si prevede I'eseonei di
» composti organici alogenati (AOX) analisi periodiche sui fanghi prodotti per la detierazione di
» Di(2-etilesil)ftalato (DEHP) tutti i composti indicati con cadenza annuale.

* Nonilfenolo e nonilfenolo toxilato (NPE)
» Idrocarburi policiclici aromatici (IPA)
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» Policlorobifenili (PCB)
« Policlorodibenzodiossine (PCDD)
» Policlorodibenzofurani (PCDF)

71 | I'ente territorialmente competente deve valutadeneita dei fanghi trattati provenienti
dagli impianti di depurazione che ricevono rifiligjuidi, ai fini del rilascio
dell'autorizzazione allo spandimento al suolo dstg#ssi o per un loro invio ad impianti di
compostaggio o trattamento meccanico/biologico

72 | nella conduzione delle reazioni chimico-fisibhenigliori tecniche devono garantire:

a.

b.

una chiara definizione, per tutte le operazioniptecesso, degli specifici
obiettivi e delle reazioni chimiche previste

una verifica di laboratorio preliminare all’adozédi una qualsiasi nuova
I'utilizzo di reattori specificatamente progettpér il trattamento condotto

la localizzazione dei reattori in ambienti confipdbtati di adeguati sistemi di
aerazione ed abbattimento degli inquinanti

il costante monitoraggio delle reazioni al fineadsicurare un corretto
svolgimento delle stesse

che sia evitato il mescolamento di rifiuti liquigho di altri flussi di rifiuti che
contengono sia metalli che agenti complessatil Arta pud essere utile fare
riferimento alla tabella E.2

73 | rispetto alle diverse caratteristiche dei rifiiguidi da trattare sono da prevedere in via
indicativa i seguenti processi usualmente pratarathe secondo schemi integrati:

a.
b.

o

se@~oa

neutralizzazione per correggere il pH;

ossidazione e riduzione chimica per la trasformazidi sostanze tossiche (es.

cianuri, fenoli, cromati);

coagulazione e precipitazione chimica per la rimoeidegli inquinanti, sotto
forma di composti insolubili, e dei solidi sospesi

sedimentazione, filtrazione, adsorbimento su caratbivi o resine;

processi a membrana e scambio ionico;

disidratazione dei fanghi;

rottura delle emulsioni oleose;

distillazione, evaporazione e strippaggio dei safive

NON APPLICABILE : i fanghi sono avviati a smaltimento

NON APPLICATA :

La fase di chiariflocculazione viene eseguita ilazione alle
caratteristiche dei rifiuti liquidi da trattare. 8le anni

precedenti la fase di chiariflocculazione non éastseguite.
in quanto le tipologie dei rifiuti liquidi trattatinon

presentavano concentrazioni elevate di metalloimé ionica
o di solidi colloidali, non controllabili con i poessi biologici.
Lo stato dell’arte tecnico e la letteratura scizdi mostrano,
infatti, che in condizioni ordinarie i processi loigici a

fanghi attivi consentono la rimozione di metalli cha

presenti in concentrazioni significative e fino atgrne
prevedere un sostanziale abbattimento grazie aiepso di
adsorbimento degli stessi nella massa fioccosgodmede i
processi biologici, senza la necessita di aggingeagenti
chimici.

PARZIALMENTE APPLICATA

La fase di chiariflocculazione viene eseguita ilazione alle
caratteristiche dei rifiuti liquidi da trattare. §le anni
precedenti la fase di chiariflocculazione non éas&seguite
in quanto le tipologie dei rifiuti liquidi trattatinon
presentavano concentrazioni elevate di metalloimé ionica
o di solidi colloidali, non controllabili con i poeessi biologici.
Lo stato dell'arte tecnico e la letteratura scig#@i mostrano,
infatti, che in condizioni ordinarie i processi logici a
fanghi attivi consentono la rimozione di metalli cha
presenti in concentrazioni significative e fino atgrne
prevedere un sostanziale abbattimento grazie aepsd di
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Eventuali altri processi di trattamento potranngees previsti in rapporto alle caratteristicheadsorbimento degli stessi nella massa fioccosgdsede i
dei rifiuti processi biologici, senza la necessita di aggingeagenti
chimici.
Ove necessario I'impianto & dotato di unita pegdianta di
agenti condizionanti il pH e di agenti coagulanterp
I'ottenimento della precipitazione di metalli eigolcolloidali
come indicato dalla MDT.

nel caso in cui lo scarico sia trattato in wnecessiva sezione biologica la capacita di NON APPLICABILE : non vengono impiegati rifiuti pericolosi
trattamento chimico-fisico viene determinata dakaessita di non modificare

significativamente le caratteristiche qualitativelal scarico finale e dei fanghi della sezione

biologica stessa. Nel caso dei rifiuti liquidi periosi dovrebbe essere sempre previsto un

pre-trattamento chimico-fisico propedeutico alttatento biologico

nei processi di neutralizzazione deve essereusata I'adozione dei comuni metodi di NON APPLICABILE : non viene usato il processo di
misurazione ed una periodica manutenzione e tardegli strumenti. Deve essere, inoltre;, neutralizzazione per correggere il PH

garantito lo stoccaggio separato dei rifiuti giftgoosti a trattamento i quali, dopo un

adeguato periodo di tempo, devono essere ispekairfate di verificarne le caratteristiche

applicare le seguenti tecniche ai processisidosduzione: NON APPLICABILE : nei processi di ossidoriduzione non |si
a. abbattere le emissioni gassose durante i procgssiasiduttivi verificano emissioni gassose significative
b. disporre di misure di sicurezza e di sistemi div@izione delle emissioni gassose
(es. rilevatori appositi per HCN,,H, NOXx)

collegare le aree relative ai trattamenti di fiticme e disidratazione al sistema dNON APPLICABILE : limpianto non necessita del sistema di
abbattimento emissioni dell'impianto trattamento emissioni

aggiungere agenti flocculanti ai fanghi ed faitiiliquidi da trattare, al fine di accelerare il | pARZIALMENTE APPLICATA: per accelerare il processo di
processo di sedimentazione e promuovere il pitipites$a separazione dei solidi. Nel caso sedimentazionelei fanghi viene aggiunto un reattivo flocculante,

siano economicamente attuabili, favorire i procdssivaporazione (capitolo D, paragrafo | mentre non necessita aggiungere additivi ai rifigtiidi.
D.2.2.11)

applicare tecniche di pulitura rapida, a getteaghore o ad acqua ad alta pressione, peri ' APPLICATA : & prevista la pulizia dei filtri in contro

sistemi filtranti lavaggio ad alta pressione nel caso in cui venteast lo
scarico in corpo idrico superficiale, e analogarequer i teli
filtranti delle nastropresse si utilizza acquaiegsione

in assenza di contaminanti biodegradabili, lglini tecniche devono prevedere l'utilizzo di NON APPLICABILE : la maggior parte dei contaminanti
una combinazione di trattamenti chimici (per latr@izzazione e la precipitazione) e di
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trattamenti meccanici (per I'eliminazione di sogmon disciolte) sono biodegradabili

favorire le tecniche che garantiscano la rigaziene ed il recupero delle basi e degli acidi| NON ~ APPLICABILE: non attiva la fase di
contenuti nei rifiuti liquidi e I'utilizzo degli &ssi nelle operazioni di chiariflocculazione, | chiariflocculazione

precipitazione, ecc. effettuate presso I'impiasioséda, a tal proposito, la rigenerazione

degli acidi forti descritta nel successivo capitblgaragrafo F.4)

nel caso in cui il rifiuto liquido non sia avidead un ulteriore trattamento di tipo biologico, NON APPLICABILE: il rifiuto subisce un successivo
garantire il conseguimento, mediante I'applicazidee opportune tecniche di rimozione, | trattamento biologico

dei livelli di emissione indicati alla successivanpo 97, per quanto riguarda i metalli pesanti

ed, ove possibile, alla successiva Tabella E.5gpanto riguarda la domanda chimica e

biochimica di ossigeno.

nel caso di avvio del rifiuto liquido ad un teahento di tipo biologico la sezione di pre- APPLICATA :

trattamento ChImICO-fISICO- dovrebbe g_arant!re,lmeah generale, |I.ragg|ung|mer.1to dei I|m|l:! Il rispetto dei parametri menzionati nella MTD pessere
previsti dalla normativa vigente per gli scaricklld acque reflue in rete fognaria per quanto ; . : :
. ; ) . 2 L A . L . garantito dalla conduzione del processo biologisenza
riguarda i seguenti parametri: metalli pesantijlierali, solventi organici azotati ed

aromatici, composti organici alogenati, pesticafifbrati e clorurati. | fenoli non dovrebbero ricorrere a processi chimico-fisici (chiari flocamlone) a
! P garn ge P ) monte, data la natura del rifiuto trattato. Ove rsggessario
superare una concentrazione pari a 10 mg/I.

'impianto € dotato di unita per I'aggiunta dei ttea utili al
trattamento chimico-fisico.

Si prevede uno stringente monitoraggio delle oariatiche
dei rifiuti liquidi trattati volto a verificare I'ettivo rispetto,
da parte della corrente avviata al trattamentoobiob, della
condizione imposta dalla MTD.

Si prevede, altresi, un protocollo operativo chependa, in
corrispondenza all'avvio al trattamento di refludtati di
caratteristiche che potrebbero compromettere pletts della
condizione imposta dalla MTD, di pretrattamenti ngizio
fisici tali da assicurare il rispetto della condizé in

questione.
per ottenere una rimozione di oli ed idrocarfnel caso in cui la loro presenza sia NON APPLICABILE: Iimpianto non tratta rifiuti
abbondante e tale da rendere il rifiuto liquidooimpatibile con i trattamenti previsti contenenti significative quantita di oli o idrocarb

nell'impianto, & necessario applicare un’appropriambinazione delle seguenti tecniche:
» separazione tramite ciclone, microfiltrazione o A®lin alternativa, attraverso
I'utilizzo di sistemi a piatti paralleli o corrugdPPI Parallel Plate Interceptor,
CPI Corrugated Plate Interceptor)
* microfiltrazione, filtrazione con mezzi granulaaid esempio, su sabbia) o
flottazione
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« trattamenti biologici
Per una descrizione di maggior dettaglio delleitdmnsopra riportate si veda il capitolo D.
I livelli di emissione associati all'applicazionell® migliori tecniche disponibili per la
rimozione degli oli e degli idrocarburi sono ripatitnella tabella E.3.

Tabella E.3: livelli di emissione associati alle BA per la rimozione degli oli e degli

idrocarburi
Parametro Concentrazione [mg/I]**
Idrocarburi totali 0.05-1.5
BODg 2-20
COD 30-125

* media mensile
! Fonte:“Reference Document on Best Available
Techniques for Mineral Oil and Gas Refineries” Is@lio 2003

Fonte: “Reference Document on Best Available Tegphe$ in Common Waste and Water Gas Treatment /
Management Systems in the Chemical Sector”

I'effettuazione delle seguenti operazioni: o o | NON APPLICABILE: limpianto non tratta rifiuti
a. test o analisi per la verifica della presenza dnari nelle emulsioni; se presenti, contenenti cianuri

€ necessario ricorrere ad appositi pretrattamsintieda successivo punto 79)
b. test di simulazione in laboratorio

la rottura delle emulsioni oleose ed il recupggbcomponenti separati; per favorire la NON APPLICABILE: [limpianto non tratta rifiuti
separazione puo rendersi necessaria I'aggiuntadidianti e/o agenti coagulanti. contenenti emulsioni oleose

L'operazione di separazione delle emulsioni oledseebbe essere effettuata nelle prime

fasi del trattamento al fine di prevenire effatti€siderati e danni nei successivi stadi (per

dettagli si veda il paragrafo D.2.1.5

nel caso in cui la presenza di emulsioni olgmusesa rappresentare fonte di danneggiamentapp|ICATA : limpianto non tratta rifiuti contenen

delle strutture poste a valle ma I'operazione sgutgazione delle stesse non sia attuabile, emylsioni oleose, ma & comunque dotato di vasche pe

deve essere, comunqgue, assicurata la loro rimozuante appropriate tecniche quali, adgssidazione e degradazione biologica
esempio, ossidazione con aria, evaporazione o d&gjome biologica.

la rimozione dei solidi sospesi totali, nel casoui essi possano rappresentare fonte di | APPLICATA: Iimpianto & dotato di grigliatura,
danneggiamento delle sezioni dell'impianto postalte (ad esempio, raschiatura ed dissabbiatura, disoleatura e sedimentazione, qLJesti
ostruzione di pompe e condutture, deteriorameritsisemi di trattamento quali filtri, pretrattamenti sono sufficienti alla riduzione d&ST

colonne di assorbimento, filtri a membrana, reattbossidazione, ecc.). A tal fine deve contenuti nei rifiuti liquidi in ingresso allimpreo
essere adottata una delle tecniche di trattam@udate in tabella E.7.
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| trattamenti di rimozione dei solidi sospesi prdweo, generalmente, i seguenti stadi:
1° step sedimentazione/flottazione finalizzata ad inteere il carico principale di
SS al fine di prevenire intasamenti delle sezidffiltdazione poste a valle e/o evitare
il ricorso a frequenti operazioni di lavaggio (tathente effettuato in
controcorrente). Queste tecniche sono, in genaficienti per prevenire fenomeni
abrasivi e di ostruzione di pompe e tubature (pes® le emulsioni e i materiali
grossolani siano stati precedentemente rimossi);
2° step qualora il contenuto di solidi non sia stato mightemente ridotto, al fine dlj
limitare fenomeni di intasamento dei sistemi pastalle (filtri a membrana, sisteni
di adsorbimento, reattori di ossidazione) pud esseffettuata una filtrazione
meccanica;
3° step nel caso debba essere garantita la totale asskrsolidi (ad esempio, per
trattamenti quali nanofiltrazione od osmosi invgrsapuo ricorrere ad operazioni di
microfiltrazione o ultrafiltrazione

una rimozione dei solidi sospesi dai rifiutuidi che privilegi tecniche in grado di NON APPLICABILE: non ci sono solidi che & possibile
consentire il successivo recupero dei solidi stess recuperare

I'utilizzo di agenti flocculanti e/o coagulaimicaso di presenza di materiale finemente APPLICATA : si prevede I'utilizzo di agenti coagulanti in
disperso o non altrimenti separabile, al fine dirfare fiocchi di dimensioni sufficienti per la ¢5350 di attivazione dell’'unita di chiari flocculank.
sedimentazione

la copertura o I'isolamento dei locali/sistemitéttamento qualora gli odori /0 i rumoriNON APPLICATA:
prodotti dal trattamento possano rappresentareroblggna; le emissioni gassose deVO”E’im ianto non presenta emissione cassose conveatia
essere convogliate, se necessario, ad un appdsiéona di abbattimento. Devono essere P P 9 g

altresi, applicate adeguate misure di sicurezzaasa si prospettino rischi di esplosioni sorgentl di rumore significative. E' prevista laaliezazione,
» app 9 prosp P entro sei mesi dal rilascio dell'autorizzazionel'déf\, di un

sistema di controllo delle emissioni odorose daifeta di
omogeneizzazione dei rifiuti, ispessimento e |di
stabilizzazione dei fanghi di supero con una rétspdnkler
vaporizzatori di sostanze enzimatiche utili all’atibmento
delle molecole odorose. A tal proposito e statadigposto
uno studio per il monitoraggio dell'impatto odonige
nellarea oggetto di studio, finalizzato alla viexd di
eventuali condizioni di disturbo olfattivo. In tatircostanze,
lo scenario di impatto andra confrontato, a valle | d
un’opportuna indagine sociologica, con le segnatazdi
disturbo effettivamente pervenute dalla popolazi@sédente.
Nel caso la verifica accerti condizioni di crititsi
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una rimozione e un appropriato trattamento dtsnento dei fanghi derivanti dal processo

la conduzione del processo di precipitazionkeregindizioni ottimali ed in particolare deve

Ditta richiedente: C.G.S. Salerno srl

Sito di: PALOMONTE (SA)

essere:

a.

b.
c.

portato il pH al valore di minima solubilita delroposto metallico che si intende

precipitare (idrossido, carbonato, solfuro, ecc.)
evitata I'introduzione di agenti complessanti, cetine cianuri

evitata la presenza di materiale organico che pbé&énterferire nei processi di

precipitazione

consentita, quando possibile, la chiarificazionedqeeantazione, e/o mediante

I'aggiunta di additivi, del rifiuto liquido trattat

favorita la precipitazione mediante la formazioneali di solfuro, in presenza di

provvedera all'adozione di opportuni sistemi di edpra o
isolamento dei sistemi di trattamento.

APPLICATA: i fanghi vengono digeriti con fase aerobica,
ispessiti e disidratati quindi avviati a smaltirtenel rispetto
della normativa vigente

PARZIALMENTE  APPLICATA: il processo di
precipitazione non viene applicato poiché il rappor
BOD/COD e gia basso. La precipitazione chimica
abbasserebbe ulteriormente questo rapporto rendedo
difficile realizzare la successiva fase di ossidagiaerobica &
fanghi attivi. In caso di attivazione dell'unita dihiari
flocculazione si prevede, in ogni caso, la predigpone di
un’attivita di controllo dei principali parametrietprocesso,
per la verifica del mantenimento delle condiziottinsali di
trattamento. In particolare in riferimento alla cifieita dei

agenti complessati (questa tecnica pud causamecuemento della concentrazione di reflyi trattati si prevede I'applicazione dei pubfid, ed e.

solfuri nel refluo trattato)

il trattamento separato dei rifiuti liquidi cenenti metalli pesanti e loro composti e, SOl ON APPLICABILE : non si accettano rifiuti che hanno

successivamente, la loro eventuale miscelazionaltantipologie di rifiuto liquido;

significative concentrazioni di metalli pesanti

I'applicazione di tecniche in grado di privilage il recupero di materia; tali tecniche SONON APPLICABILE: non ci sono quantita significative di
elencate in tabella E.8

nel trattamento di rifiuti liquidi contenentiroposti del Cromo (V1) I'applicazione delle

seguenti tecniche:

il conseguimento, mediante I'applicazione di ard tecniche di trattamento

a. evitare il mescolamento di rifiuti contenenti CroifvI1) con altri rifiuti
b. ridurre il Cr(VI) a Cr(lll) (si veda capitolo F, pegrafo F.3)

c. favorire la precipitazione del metallo trivalente

materia da recuperare

NON APPLICABILE : I'impianto non prevede il trattamentp
di liquidi di concia contenente cromo (CER 0401@gsente
come refuso nell’elenco presentato per l'autorizasez

APPLICATA: siprevede I'applicazione della BAm caso di

opportunamente combinate tra loro, dei livelli diigsione previsti dalla normativa vigente  attivazione dello scarico in corpo idrico supetlei ovvero
in materia di acque e, per alcuni specifici metaMe possibile, dei livelli indicati in Tabella i, condizioni di emergenza (rottura della cond&ttam).

E.4

Tabella E.4: livelli di emissione associati alle BA per la rimozione dei metalli

Livello di emissione
(mg/L)

Parametro
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Cr (totale) <0,05 (comunque < 1)
Cu <0,05 (comunque <0,1)
Ni <0,05 (comunque < 1)
Pb <0,05 (comunque <0,2)
Zn <0,05 (comunque < 0,5)
As <0,1
Cd <0,002 (comunque <0,02)

Cr (VI) <0,002 (comunque <0,2)

Hg <0,003 (comungue <0,005)

Fonte: elaborazioni su dati tratti dal “Best AvalaTechniques Reference Document for the Wastatfients
Industries”

la semplificazione dei successivi trattamengliinazione dei metalli pesanti (ad esempio NON APPLICATA

negli impianti centralizzati di trattamento deltae reflue)

un appropriato trattamento dei rifiuti liquidirdenenti sali e/o acidi inorganici, mediante il NON APPLICABILE: non si accettano rifiuti con alte

ricorso alle tecniche illustrate in tabella E.9

gualora attuabile, il ricorso a tecniche ditérmento che permettano il recupero ed il

riutilizzo, nel rispetto delle normative vigenteiccontaminanti separati, previa valutazione

dei rispettivi effetti trasversali ed impatti amivieli
Nel trattamento di rifiuti liquidi contenentaauri applicare le seguenti tecniche:

concentrazioni saline

NON APPLICABILE

NON APPLICABILE : [Iimpianto non riceve rifiuti

a. garantire I'eliminazione dei cianuri mediante oagidne (si veda anche capitolo cgntenenti cianuri

F, paragrafo F.2)

b. aggiungere soda caustica in eccesso per prev&tidificazione della
soluzione

c. evitare il mescolamento di rifiuti contenenti ciamed acidi

d. monitorare I'avanzamento delle reazioni tramiteureésdel potenziale elettrico

applicare le seguenti tecniche nel trattaméntifiuti liquidi contenenti nitriti:
a. evitare il mescolamento di rifiuti contenenti ititcon altri rifiuti
b. monitorare ed evitare emissioni di NOX durantedqesso di ossidoriduzione

NON APPLICABILE:

L'impianto non prevede il trattamento di rifiuti gliidi
contenenti concentrazioni significative di nitritiprocesso di
depurazione implementato in analogia con quantdeaev
negli impianti di depurazione di acque reflue umgen
comprende un processo di ossidazione per la traafoone
dell'azoto organico ed ammoniacale a nitrati, dgirdolo dei
flussi nell'unita di predenitrificazione e la ridone biologica
dei nitrati ad azoto gassoso. Il processo, corsmlichel
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trattamento dei reflui civili, non comporta la puzibne di
emissioni di ossidi di azoto.

applicare le seguenti tecniche al trattamentifiwti liquidi contenenti ammoniaca: PARZIALMENTE APPLICATA : la concentrazione di
a. utilizzare un sistema di strippaggio ad aria camlsioer acido per rifiuti ammoniaca presente nei rifiuti in ingresso & tade poter
contenenti soluzioni di ammoniaca fino al 20% isge essere abbattuta con il sistema di
b. recuperare 'ammoniaca dagli scrubber nitrificazione/denitrificazione. Si prevede il mtoriaggio
c. eliminare 'ammoniaca rimossa dalla fase gassoshamte lavaggio acido, con | delraria  ambiente in  corrispondenza  dellunita  di
acido solforico, per produrre solfato di ammonio disidratazione dei fanghi (vedi PMeC).

d. effettuare campionamenti di aria anche nelle séziidiltropressatura o nei
camini, al fine di garantire il monitoraggio comiglalelle emissioni di composti
organici volatili

qualora essi siano presenti in concentrazienae, la rimozione prima di ogni altro NON APPLICABILE: non sono presenti concentrazioni
trattamento, ricorrendo, ad esempio, ad operadgiicstrippaggio elevate di ammoniaca

I'utilizzo di una delle tecniche elencate ibetba E.10 preliminarmente, o in alternativa, al | NON APPLICABILE: nel processo depurativo & prevista la
trattamento biologico. La scelta della tecnicagppropriata € decisamente sito-specifica, | fase di ossidazione aerobica e il trattamento ioto
dipendendo dalle caratteristiche dell'impiantoJalabmposizione del rifiuto liquido, dal

livello di adattamento dei microrganismi e dalleatteristiche del corpo idrico recettore.

I'utilizzo di tecniche che consentono, qualooasibile, di recuperare le sostanze separate, fi@N APPLICABILE:  I'impianto  non dispone e/o
cur. o . necessitano tali tecniche

nanofiltrazione/osmosi inversa

adsorbimento, applicando gli accorgimenti pit appedi

estrazione

distillazione/rettifica

evaporazione

o strippaggio

I'utilizzo di tecniche che non richiedono corstibili addizionali, qualora il recupero di NON APPLICABILE: il carico organico in ingresso
materia non sia attuabile e le tecniche di abbetttm utilizzate in altre sezioni dellimpianto g|rimpianto & tale da potere essere trattato copracesso di
garantiscano il raggiungimento di risultati sodaesfnti. Nel caso sia previsto un trattamentgipo biologico
biologico a valle, puo essere sufficiente trasfaaribcarico organico bio-refrattario in
composti biodegradabili, mediante I'utilizzo diméche quali:

0 ossidazione chimica (tenendo presente che si pogeamare composti

organici clorurati, qualora siano utilizzati agesgsidanti a base di cloro)
0 riduzione chimica
o idrolisi chimica

O O O0OO0Oo
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si devono, inoltre, prendere in considerazimmsumi di acqua associati ai seguenti NON APPLICABILE : tali trattamenti non sono applicati
trattamenti:

0 estrazione

o distillazione/rettifica

0 evaporazione

o strippaggio

I'utilizzo di una delle seguenti tecniche pestoccaggio e la movimentazione: NON APPLICABILE : non trattando rifiuti volatili non &

a. ilricorso a sistemi automatizzati di apertura ishra delle porte al fine di garantire necessario ricorrere a sistemi di collettamentol’adid
che le stesse rimangano aperte per periodi limitati esausta e sistemi automatizzati di apertura e wfzudelle

b. dotare I'area di sistemi di collettamento dell'sesausta porte

il controllo delle caratteristiche del rifiutoingresso al fine di verificarne I'idoneita al NON APPLICABILE : in ingresso vengono accettsti

trattamento, adattando i sistemi di separazioneigeisi flussi in funzione del tipo di esclusivamente rifiuti similari, miscelabili nonsgici e non

trattamento previsto e della tecnica di abbattimeniplicabile (ad esempio, in funzione del nocivi. Inoltre, lo scarico avviene in rete fogmarcon

contenuto di composti non biodegradabili). Al matento biologico dovrebbero essere successivo trattamento presso limpianto di deparez di

ammessi esclusivamente i rifiuti liquidi non petas con concentrazioni inferiori ai valori | Battipaglia, prima dello scarico finale in corpo ridw
limite previsti dalla normativa vigente per lo scardelle acque reflue in rete fognaria per i syperficiale.

seguenti parametri: metalli pesanti (si veda ailghreecedente punto 98), oli minerali,

solventi organici azotati ed aromatici, composgjarici alogenati, pesticidi fosforati e

clorurati
I'utilizzo delle seguenti tecniche, nel casoaplicata la digestione anaerobica: NON APPLICABILE : la digestione anaerobica non &
a. sviluppo di una adeguata integrazione del procafsuterno del sistema di gestione gpplicata
delle acque
b. ilriciclaggio del massimo quantitativo possibilerefluo nel reattore
c. garantire che il sistema operi in condizioni teriticife
d. effettuare misure di TOC, COD, N, P e Cl nei flumsiranti ed uscenti
e. massimizzare la produzione di biogas

nel caso in cui il trattamento biologico siagaduto da una sezione di pretrattamento NON APPLICABILE: al momento il processo di
chimico-fisico la capacita di quest'ultima deveeresdeterminata in modo da non modificar@niariflocculazione non & attiva in quanto le cemstiche del
significativamente le caratteristiche qualitativela scarico finale e dei fanghi della sezioneefluo in uscita non necessita di tale trattamentmon viene

biologica cosi compromessa la qualita dell’effluente e degfa

nel caso di impianti misti, in cui la seziongrdttamento biologica & destinata anche al NON APPLICATA : limpianto, realizzato per trattare e

trattamento di acque di processo o reflui di fogretil quantitativo massimo di rifiuti acque reflue prodotte dallarea industriale di Falote,

liquidi trattati in conto terzi e convogliati algesso biologico non dovrebbe superare il 10%}(esenta potenzialita residue non utilizzate estreemte

della quantita totale trattata dallo stesso. ttaraento dei rifiuti liquidi in impianti di elevate, pari a quasi I'intera funzionalitd impiatita. Tale
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depurazione di acque reflue urbane non deve, conaymgegiudicare il mantenimento di | condizione, conseguente al limitato sviluppo inatdd

un’adeguata capacita residua dell'impianto valutatapporto al bacino di utenza dell'area industriale di Palomonte, ne consente maggiore
dell'impianto stesso ed alle esigenze di collettaimelelle acque reflue urbane derivanti | destinazione d'uso al trattamento dei rifuti liquithpetto a
dalle utenze non ancora servite quanto indicato dalla MTD.

il conseguimento, ove possibile, dei livelliednissione riportati in Tabella E.5 per quanto | NON APPLICABILE : I'impianto scarica in fognatura quindi
riguarda la domanda chimica e biochimica di ossigeali valori limite devono intendersi | rigpetta i relativi limiti riportati in tab. 3 defllegato 5 alla
validi anche nel caso di impianti che effettuanciesivamente il trattamento chimico-fisico parte 111 del D. Lgs 152/06 e s.m.i.

dei rifiuti liquidi)

Parametro Livello di emissione
(mg/L)
COD 20 -120
BOD 2-20

Fonte: “Best Available Technigues Reference Docurfmrthe Waste Treatments Industries”

rimozione delle sostanze biodegradabili daitrifiquidi utilizzando uno dei trattamenti APPLICATA: viene impiegato un processo a fanghi ativ.
biologici elencati nella tabella E.11 o una lorgoguna combinazione. Nel caso in cui sien@po aerobico.

applicati processi anaerobici, pud essere richi@stsuccessivo trattamento aerobico. Un

sistema di trattamento anaerobico puo offrire fitaggio di sfruttare I'energia derivante

dalla combustione del metano prodotto, e di oteenea consistente riduzione complessiva

della produzione di fanghi attivi in eccesso (bassdimenti di crescita).

I'applicazione di tecniche di nitrificazionefdeificazione (si veda, ad esempio, il capitolo FAPPLICATA: presso limpianto sono applicati i seguenti
paragrafo F.6) nel caso in cui il rifiuto liquid@glotato di un elevato carico di azoto. In processi depurativi: nitrificazione aerobica, aiuada
presenza di condizioni favorevoli, le tecniche itlificazione/denitrificazione possono microrganismi che convertono I'NH in NO, e,
essere facilmente applicate ad impianti esistenti. successivamente, quest’ultimo in RO
e denitrificazione anossica attuata da microrganismi
che convertono il nitrato in azoto elementare.

il percolato di discarica individuato comeuté pericoloso dal codice dell’Elenco Europeo AppLICATA : Impianto tratta al momento solo percolato
dei rifiuti dovrebbe essere, in ogni caso, sottbpastrattamenti preliminari di tipo chimico-| individuato come non pericoloso CER 190703 e daisirdi
fisico prima del suo awvio alla sezione di trattatoebiologico (pud essere utile far laboratorio si ritiene necessaria la sola faseolgiok
riferimento a quanto riportato nel capitolo F, paedo F.9 e nel capitolo G, paragrafo G.4),

Il percolato individuato come non pericoloso dallice dell’Elenco Europeo dei rifiuti

dovrebbe essere sottoposto a preventiva anafisieatli valutarne I'idoneita all'immissione

diretta al depuratore biologico.

evitare I'introduzione nell'impianto di rifiuliquidi non biodegradabili o non idonei ad APPLICATA: vengono verificati i certificati di analisi dei
essere adeguatamente trattati dagli specificirsigteesenti nell'impianto rifiuti in ingresso al fine di valutarne la loro gwentiva
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accettabilita

119 | miscelare opportunamente i reflui ed i rifintentrata al fine di favorire I'equalizzazione deiappICATA: i rifiuti liquidi vengono miscelati nella vasca
rispettivi carichi di inquinanti e sfruttare glifefti sinergici di bilanciamento

120 | trattare il rifiuto liquido in entrata utilizaelo una combinazione dei seguenti trattamenti: = APPLICATA: vengono impiegati il 1° e 2° punto
o chiarificazione primaria comprensiva di sistempok-mescolamento
0 aerazione (in bacino o serbatoio) ad uno o due stedsuccessiva
chiarificazione
o filtrazione o flottazione ad aria per limitare leepenza di fiocchi, non facilmente
separabili, nei fanghi attivi
0 in alternativa al 2° e 3° punto, € possibile uidire un bacino o un serbatoio di
aerazione dotato di membrane da ultrafiltraziongiarofiltrazione
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Ditta richiedente: C.G.S. Salerno srl Sito di: PALOMONTE (SA)

Allegati alla presente scheda

Eventuali commenti

In riferimento alle M.T.D. descritte I'azienda, dppver valutato i tempi ed i costi per 'adeguaroedit quelle non
applicate, ha redatto un programma per la loro @mgintazione. In corrispondenza di ogni MTD & s&spresso il
tempo necessario alla loro adozione

3 _ Allegare gli altri eventuali documenti di riferento - diversi dalle linee guida ministeriali ai BREF - laddove
citati nella presente scheda.
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