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LINK AL PROGETTO SELEZIONATO E AL CURRICULUM DEL SOGGETTO INCARICATO
La presente proposta di ricerca si pone 1' obiettivo primario di sviluppare una fusoliera innovative realizzata in configurazione
ibrida metallo/composito al fine di ridurre significativamente il peso strutturale.

Si valuteranno tecnologie di fabbricazione in grado di accrescere il vantaggio competitivo risultante dall'impiego dei materiali
compositi attraverso processi che permettano la realizzazione di componenti monolitici (altamente integrati) o che utilizzino
resina e rinforzo separatamente (processi di infusione), oppure che polimerizzino fuori autoclave o che prevedano I'utilizzo di
componenti ibridi metallo/composito.

Si valuteranno tecnologie di fabbricazione volte all'utilizzo di materiali innovativi a basso peso € a basso impatto ambientale
per i componenti di struttura secondaria per le installazioni dei principali sistemi edinteriors.

Materiali pre preg per processi Out of Autoclave verranno utilizzati ove opportuno fino alla definizione della filosofia di
industrializzazione.
Saranno sviluppate prove per la validazione delle tecnologie selezionate.

La configurazione e il processo di fabbricazione della fusoliera e dei componenti relativi verranno sviluppati e validati con la
definizione di elementi dimostrativi al fine di validare i processi di fabbricazione.

Lo sviluppo dei processi di assemblaggio per grossi componenti aeronautici si basera sulla definizione, sviluppo e validazione
di una combinazione di sistemi automatici con end-effector di foratura di nuova generazione, auto-adattanti e capaci di
ottimizzare i parametri di processo sulla base di diametri e stack-up da forare, garantendo la precisione richiesta in campo
aeronautico, e assenza di danneggiamenti alla struttura.

Per gli assemblaggi di componenti in metallo saranno definiti e si svilupperanno processi laser per 1@semblaggio.
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